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Настояцlая raстодхка уставаsJIпваsт мgтоды и средстDа п€рвrчвой в периодической
поs€ркц мяптlлтш рФзрьввой UTM_4000, призволства фирмш < UTEST >, Турчия.

Иrпврвал межлу поверкsми- оlшЕ год.

l Опсрrппr поверкв
1.1. При прове.лснии пов€рки долrfiы быь выпоJIЕсЕы оперд]ии, указалные в таблвче l.

Табrшца l - Операция пов€ркr

2. СрGдстЕr цов€ркr
Прrr пров€деЕии поверки должны примепятъся средства, указщlпые в Табллце 2.

Таблrца 2 - Средства повсрки

СредстDа rrзмерснIif,! прtмеtýемые прх пов€ркс, должвы rtмeTb дейсгауюцше свttдс-

тедьстlа о пов€рке.

Прпмсчlпrе: ,Щоrrуска9тся использоаацве друпtх средств пзмерепий, имеющих метрлоrиче-

скце хsрактсрястrtкп яе хул(е ук8зaпнщ( в Тsблrце 2.

Наr{меrlоЕаtlие операциtt
Номер пуrrкга

методики
Проведеrrие операции шри

лервичýой
поверке

периодической
поверкс

Впсшпrй осмот 7.1 Да Да
Опробоваgие 7.2 Да Да
Определевие мсФолопlческllх хара(тсристfi к:

,1.3

Оцредслепrrе сгвосrггеrьвоfi погрешвости хзме-

рФая усsлЕl tta растяжение
7.з.l Да ,Ща

Номер

п}шгта uе-

тодхU по-

в€ркIl

Н шенова{ие и тип (условtое обозначение) освовного илll аспомогате.пьного

срдсгва поверки; обозяачеяие нормативltого докумеЕга, рсгламсtlтируюцlею

тsхцпческие тебоваfiия, и (или) метрлогическ!lе и осtlов!ые техняческие ха-

рактýрЕстIrки средстЕtl поверки

l 2

5

Првбор комбннирвапныf, Testo{z2, дrапазоЕц измср€циf,

от минус l0 ло плюс 60 "С, ПГ +0,5 'С, от l0 до 98 О/о, ПГ +l %,

or З00 до l l00 гП4 ПГ+5 гПа

7.з.l
Дишмомеrр элекгрпflый на р.qгфкевие, дlщtазов измереrrий от l 0 до l 00 кН,
IГ*0,24 % по ГоСТ 8.640-2014

Дпiамомсгр злеlýроllfiьй ша растrжеяrrе, ди,шаюrr rзмереrий от 50 до 500 кН,
ПГ+0,24 % по ГоСТ 8.640-2014



3. Требовlшпr к квалrrфпкечrrrr повергте.лей

3.1. К провелению поверкн допускаlOтся лица, аттестоваявые в качестве поверителсй ш

устацовлевном пор,цкс.

4. Тlrсбовашrr безопачrочгп

4.1. Перл првелевяем поверкп следует изуrrхтъ руководство по эксплуат:щии па ма-

ш!rну и сЁдства измереЕпй прttме}iяемыс при поверке.

4.2, К поверке лопускаютс, лицз, пршелшие иЕструкrФк по технихе б€зопасltости при

рабФ€ на эл€ктроустаяовках.

5. Уоrовнr поверкrr

- TettlпepaTyp окруlкающей среды, ОС 20 * 5

- отвоситеJъrlаrl в,пФк}tость воздrхз" 0/о 65 * 15

- aTrrocфpHoe давлешис, кПа l00 + 4

- нlшрг)кецlrе и частота пrrгающей ссги, В, Гц 100-240 + l0 %, 50 - б0

6. Подготовкr к поrсрке

Дцамометрш долкýы бьпь вьцсрхсаны в помещенив дUI повсрки ае меаее 4 часов,

Перед повсркоfi машЕна должяа ltltходиться ао вк,Iючеltном cocтorнlil, lle Metl9e

l5 мш{ут.

7. ПровGдсrrЕс поверкп

7.1. Вшечrвий осмотр

7. t.l. Прr прsедеtiии ЕЕеIltllего осмотра должтrо бьггь устаяовлено:

- машива долхпа иметь маркирвку с указzlцием зааодского tIомер& года выalуска и

фsрrrъr пзrcтоsцтеJц;

- мшдllна дол2lша вюIючатъся в электрическ}Tо сеть! имеющую контур зtлзем;lения;

- токопрводящие кабеJrи не должцы иметъ мехlцlических повреIцеций элекгризоля-

цхи;

- маItияа не до,lDкtа иметъ механическtх поврежд9вяй, влияюцшх па его рабоry, а такхе

лефкюв лакокрасочных покрцгай и следов коррзиti.

7.2. Опробовалие

7.2.1. Прверrь отсуrcтвие течи масла черсз ).плотнения в вен,гиля)a и местах со€диllе-

Illiя масrrопрводов при рабочеr. режиl*lе.

7.2.2. Проверrь обеспечени9 пlrгруr(itlощим уgгрйством равпомерgого без рывков при-

ложсlrЕ, crt m;



7.2.3. Прверrrгь автомапlчсское 8ыкпючение tlагр)пrаюшего устройства riацlrны а точ-

кlц, соответстаукrщих максимальпоuу l! llltlвfl мальхому псрсмещевию.

7.2.4. Прверить вспраsвостъ и футкtпоаированtrе кпaвиш fiа паI!еJIш управлеlrЁя и Ес-

пр8ltlость с€ruеrrгов дtсIшея.

7.2.5. Подгверждеrlпс соотвстствшl прг?а мпого сбеспечgняя машпны.

Сведеlтrя о вомср версии (идеЕтиФхкациовЕом t|oмcpe) прграмrдrого обесlrечеви,

пр€дставJIеЕы Еа дксплее мацивы прu загруJке после вкrIючемя в Irптающую ссть.

Рвуштат подтверIцения соответствия пргрiшмвого обеспечеЕия счптается полоr<и-

теrъЕцх, есJIи поrryченЕыЯ вомер версхи (ядеЕгкфикациошrшй помер) прграммяого обесп+

sешя -1.0.31l.

7.3. Опрлелепве мсгрлогических характýриспк

7.3.1. Оцредслеrие опrоситеJьвой погрешrrостх шмеревия усriлrя на lвстяrксtlие.

Погрсшосrь liзмерЕця усшrия опрсдеJlllть пугем трехкр8тflого нагружеяш сliлоlвме-

рггеля а точla7\;

l0, 20, 40, 70, l00, 200, 300,,l00, 500 кН

7.3. l . l . Пркзвесги прлварбтельное обжатяе д{вамомqтр в оlедaющей последоват€ль-

Еостп:

- сtятъ вдюзахватц]

- ycтaвoвriTb дlпамомсIр на мацц8у! при уюм долrrсrа бьть обеспечена соосность усга-

вовхп,шЕшdошетра;

- провЕ€стr oбЕулепис дriвамомстр4

- пропзв€стr обlrуленr{е сЕлойзмеритеJUt ма|цины.

Нагруýь шашкrrу до аершlего предела длaшаюЕа измсренu, crlJm и вьцерхатъ под на-

Фузкоfi 5 мsцуr.

Ра9груJrБ мадtиву.

Обrтуляь показавrrя сЕлоltзмерrrтеJrя мшlrивы и при яеобходкмостц ycTaнoвltTb иyJrb ди-

памоraетр&

7.3.1.2. Прцзs€стr вагр)пкенпе и сtlлгь покЕlз{lпL уcIцпя с дllсплея машliяы l! дIlвамо-

мсгра в каждой коrrФоJtяруемой точке. Сбрсять ншру]ку. Операцrю призвести ти раза ва

rаrчой точч цагруяrеuия. Результаты измер€яий запеqш в протокол.

7.3.1.3. По резуJьпrmм вмерений выttисJtитъ отшосrггеJIьпую погрешностъ показаяий

мащ{rш дц кахдой mтоl по формуле.

6=P,o-Pu.r*



гдс б - оulосит€льям погрешпость измереЕЕrI усиJмя, Ой;

Р.P - ср.шtее арrlфмЕтttческое значешие Ез трех результатов измереd усЕлия в кон-

тр,шруемой точке, кН;

Ра - дgfiствItтельвое звачевпе усиляя, кН.

Огносггсльная погрешЕость измеревий нс доJDiffiа превышать l ОZ от измеряемого уси-

,пltя.

t. Офрм,пепrе резуJьтдтов повGркtr

8.1. РвуJьтаrц по8ерt(и заllосятс, в проюкол поверки. Сюрма прIокола проltзвольная.

8.2. Прtr цоложrгельfiъй рФупьтатах первичной и цериодической поверки оформллог

свIrдетсJьстао о поверк€ в соответствпи с <Порялком провелсIlия поверюr средств rtзмерспий,

трбоваlшлш к знаку поверкп и содерr(авию св!детеJьства о пов€ркеD, угверждёвному при-

казоrr от 2 шоля 2015 года }l! l8l5.

8.З. ПрЕ отицатеrъЕьD( результатах поsеркrl машппу к эксплуат ш Ее допускают и

вьцаIgг Е}в€щевие о Еелрию.шости с уклиfiием приtiвн Еепригодноспл в сосrIветствии с (Гlо-

pяIrora проведеrrия пов€ркs средств цзмерсЕий, требованцrми к з}Iаку поверки rr содержашю

свидетеJIьýтм о поверке)), угверждёвному приказом от 2 июля 20l5 года М l815.

Насльвик отде,lа поверки в калибрвки

мехliдиtсскпх и rаомсrрпческих си -= о.к.котова


