
Поверка 

осуществляется по документу МП 22150-07 «Преобразователи с 

гальванической развязкой серии К фирмы Pepperl+Fuchs GmbH, Германия. 

Методика поверки», разработанным и утвержденным ВНИИМС 21 ноября  

2001 г. 


