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Настоящая  методика  поверки  распространяется  на  электрод  сравнения  лабораторный  
ЭВЛ -1М4, выпускаемый  по  ТУ  РБ  400002024.016-2004, и  устанавливает  методику  его  
поверки .  

Межповерочный  интервал  электрода  не  более  12 месяцев .  

1 Операции  и  средства  поверки  

1.1 При  проведении  поверки  должны  быть  выполнены  следующие  операции  и  при -  
менены  средства  поверки  с  характеристиками , указанными  в  таблице  1.  

Таблица  1  

Наиме - 
нование  
операции  

Номер  
пункта  
НД  по  
поверке  

Наименование  средств  поверки , номер  
НД , метрологические  характеристики  

Обязательность  
проведения  
операции  при  

первич - 
ной  
поверке  

эксплуа -  
тации  и  
хранении  

1 2 3 4 5  
1 Внешний  
осмотр  

4.1 - да  да  

2 Определе - 
ние  потен - 
циала  элект - 
рода  

4.2.1 Иономер  типа  И-160 ТУ  рБ  14694395.003-97, 
входное  сопротивление  не  менее  1012 Ом ,  
диапазон  измерения  от  минус  3000 до  
плюс  2000 мВ , дискретность  0,1 мВ .  
Электрод  сравнения  хлорсеребряный  насыщен -  
ный  образцовый  2-го  разряда  ЭСО -01  
ГОСТ  17792-72.  
Термометры  ртутные  стеклянные  лабораторные  
ТЛ -4 ТУ  25-2021.003-88, предел  измерения  от  0  
до  55 °С , цена  деления  0,1 °С .  
Ультра -Термостат  типа  ц  10, диапазон  регули -  
рования  температуры  от  0 до  100 °С , точность  
поддержания  ± 0,2 °С .  
Измерительная  ячейка  для  контрольного  раст -  
вора  - стекляиный  или  полиэтиленовый  сосуд  
вместимостью  500 - 1000 мл  (нестандартное  
оборудование ).  
Магнитная  мешалка  ММ 5 ТУ  25-11.834-80,  
максимальное  количество  перемешиваемой  
жидкости  1,5 л .  
Ячейка  для  насыщенного  раствора  хлористого  
калия  - полиэтиленовый  или  полистироловьп -г  
сосуд  вместимостью  100 - 200 мл  (нестандарт -  
ное  оборудование ).  
Электролитический  ключ  с  истечением  насы -  
щенного  раствора  хлористого  калия  от  0,3 до  
3,5 мл  в  сутки  (нестандартное  оборудование ).  

да  да  
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П  одолжение  таблицы  1 
1 2 з  4 5 

колбы  2-1000-2 ГОСТ  1770-74. 
Вода  дистиллированная  ГОСТ  6709-72. 
Катгий  хлористый  "х .ч ." или  " ч .д .а ." 
ГОСТ  42з4-77. 

з  Оиределе - 
ние  количес - 
тва  раствора  
(электроли - 
та), проте - 
кающего  
через  элект- 
ролитический  
кюоч  

4.2.2 Измерительная  ячейка  для  контрольного  раст- 
вора  - стеклянный  или  полиэтиленовьгй  сосуд  
вместимостью  500 - 1000 мл  (нестандартное  
оборудование ). 
Пипетка  2-1-2-5 ГОСТ  29227-91. 
Вода  дистиллированная  ГОСТ  6709-72. 
калий  хлористый  "х .ч ." или  "ч .д .а ." 
ГОСТ  42З4-77. 

да  нет  

4 Определе - 
ние  электри - 
ческого  соц - 
ротивления  
элекгродов  

4.2.з  Прибор  комбинированный  Ц4з  17 
ТУ  25-04-зз 00-77, пределы  измерения  от  200 Ом  
до  з  МОМ , погрешность  ± 2,5 %. 
Измерительная  ячейка  для  контрольного  
раствора  - стеютянный  или  полиэтиленовый  
сосуд  вместимостью  200 - 500 мл  

да  да  

(нестандартное  о6орудование ). 
контактный  электрод  - стальная  иластинка  с  
площщщю  поверхности  от  5 до  10 см 2. 
Вода  диЕтиллированная  ГОСТ  6709-72. 
Калий  хлористьтй  "х .ч ." или  "ч .д .а ." 
ГОСТ  42з4-77. 

Примечания  
1 Донускается  применять  другие  средства  поверки , не  приведеннь iе  в  та6лице  1, 

обеспечивающие  оиределение  метрологических  характеристик  электродов  с  тре6уемой  
точностью , атгестованные  и  поверенные  в  установленном  иорядке . 

2 Допускается  иервичную  новерку  нроводить  на  5 % предъявленной  партии , 
оформленной  одним  документом , но  не  менее , чем  на  10 электродах . электроды , не  вошедшие  
в  о6ъем  вы6орки , насьлиенным  раствором  хлористого  калия  не  заполиять . Если  хотя  бы  один  
электрод  не  6удет  соответствовать  одному  из  требований , то  по  пунктам  несоответствия  
поверяется  каищый  электрод  предьявленной  нартии  после  подготовки  в  соответствии  с  
указаниями , приведенными  в  эксплуатационньпс  документах . 

2 Требования  6езопасиоссн  

2.1 При  ироведении  новерки  должны  6ыть  со6людены  требования  безопасности , 
установленньге  ГОСТ  12.2.007.0-75. 

з  Условия  поверки  и  подготовка  к  ней  

З .1 При  проведении  новерки  должиы  соблюдаться  следующие  условия : 
- температура  окружающего  воздуха  (20 5) °С ; 
- относительная  влажность  воздуха  от  з0 до  80 %; 
- атмосферное  давление  от  86 до  106,7 кПа . 
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3.2 Электрод  на  поверку  должен  представляться  в  упаковке  незагрязненным  и  с  
эксплуатационньпми  документами , содержащими  основные  технические  данные , необходимые  
для  поверки  электрода .  

3.3 Электрод  должен  быть  подготовлен  к  измерениям  в  соответствии  с  указаниями ,  
приведенными  вэксплуатационньпсдокументах .  

3.4 При  определении  потенциала  температура  раствора  в  бачке  образцового  
электрода  сравнения  не  должна  отличаться  от  температуры  окружающего  воздуха  
поверяемого  электрода  более  чем  на  1 °С .  

3.5 Поверяемый  злектрод  перед  определением  электрического  сопротивления  и  
образцовый  и  поверяемый  электроды  перед  определением  потенци anа  должны  бьггь  
выдержаны  при  температуре  окружающего  воздуха  от  15 до  25 °С  не  менее  2 ч .  

3.6 Для  поверки  электрода  применяют  насыщенный  при  20 °С  раствор  хлористого  
калия  КС 1.  

4 Проведение  поверки  

4.1 Внешний  осмотр  

4.1.1 При  проведенни  внешнего  осмотра  должно  быть  установлено  соответствие  
электрода  следующим  требованиям :  

- на  электроде  должна  бьггь  нанесена  четкая  маркировка ;  
- электрод  не  должен  иметь  трещин  на  корпусе  и  цругих  повреждений .  

4.2 Определение  метрологических  характеристик  

4.2.1 Определение  потенциала  электрода  

4.2.1.1 Потенциал  электрода  определяют  в  насыщенном  растворе  хлористого  калия  
при  температуре  (20,0 f 0,5) °С  относительно  образцового  электрода  сравнения  2-го  разряда  
ЭСО -01 ГОСТ  17792-72, находящегося  при  той  же  температуре . Схема  измерения  потенциала  
приведена  в  приложении  А .  

Значение  потенциала  при  измерениях  следует  отсчитывать  от  десятьп t долей  
миллнвольта .  

4.2.1.2 Потенциал  электродов  относительно  нормального  водородного  электрода  
рассчитывают  по  формуле  

Его  = Еизм  + Еобр , 	 ( 1 )  

где  Его  - потенциал  электрода  при  20 °С , мВ ;  

Еизм  - измеренный  потенциал  электрода  относительно  образцового  электрода , мВ ;  
Е°бр  - потенциал  образцового  электрода  сравнения  относительно  нормального  

водородного  электрода  при  20 °С , указанный  в  паспорте  образцового  
электрода , мВ .  

4.2.1.3 Потенциал  злектрода  относительно  нормального  водородного  электрода  
должен  соответствовать  значению , приведенному  в  паспорте  на  электрод .  
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4.2.2 Онределение  количества  раствора  (элеитролита ), протекагощего  через  элекгролитн -
ческий  ключ  

4.2.2.1 для  определения  количества  раствора  (электролита ), нротекаюгцего  через  элек -
тролитический  клгоч , корггус  электрода  заполнягот  насьпценньпи  растззором  хлористого  калия  
до  отверстия  заливки . электрод  погружают  на  глубину  20 - з0 мм  в  сосуд  с  дистжллированной  
водой  и  носле  24 ч  доливают  из  бюретзси  необходимое  количество  раствора  до  отверстия  в  
корнусе  элегстрода  (допускается  доливка  раствора  в  процессе  испьгганий ). за  количество  рас -
твора , протекающего  через  электролитический  клгоч , прииимают  объем  израсходованного  на  
доливку  раствора . 

4.2.2.2 количество  раслзора  (эле 	лита), протекающего  через  электролитический  ключ  
в  течение  24 ч , должно  6ьггь  от  0,з  .10- до  з ,5 -10- З  

4.2.з  Определение  элекгрического  сопротивления  электрода  

4.2.з .1 электрическое  соиротивление  электрода  ощзсделяют  омметром . поверяемьтй  и  
контактный  электродьз  погружают  в  насьпценный  цри  20 °С  раствор  хлористого  калия . 

Темнература  иасьпденного  раствора  хлористого  калия  (20,0±0,5) °С . Измерение  сопро -
тивления  производят  два  раза  с  изменением  иолярности . 

за  результат  принимают  среднее  арисрметическое  значение  из  двух  измерений . 
4.2.з .2 элекгричесхое  сопротивление 'долхсно  бьггь  не  6олее  15 KOM. 

5 Оформление  результатОн  ионерки  

5.1 результави  поверки  долисны  быть  осРормлены  протоколом  по  срорме  нриложения  Б . 

5.2 При  полохсительньпс  резузщтатах  поверки  выдается  Свидетельство  о  поверке  но  срор -
ме  приложения  Г  ТКП  8.00з -2011 или  ставится  отметка  в  паспорте  при  нервичной  новерке . 

5.з  При  отрицательньпс  результатах  повергси  электрод  брагсуется  и  выдасгся  закгпочение  
о  непригодности  с  указанием  причин  несоответствия  по  срорме  цриложения  Д  Т1Ц1 8.00з -2011. 

Свидетельство  о  поверке  аннулируется . 
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Приложение  А  
(обязателькое )  

Схема  измерения  потенциапа  электрода  

1 	- иономер  И -160;  
2,6 - термометры ;  
3 - образцовый  электрод  сравнения  2-го  разряда  ГОСТ  17792;  
4,8 - термостатированные  ячейки ;  
5 - поверяемый  электрод ;  
7 - электролитический  кJплч ;  
9 - магнитная  мешалка .  

Рисуноп  А .1  



Наименование  метрологических  
характеристик  

значение  по  
НТД  

Фактическое  Соответствие  
параметру   

MPb МП . ?ЧЧk-2005  

Приложение  Б  
(рекомендуемое )  

Лист  

Листов  

Наименование  организации , проводившей  поверку  

Протокол  Ns 	 от 	 200 г .  

поверки 	 заводской  Х'i 	 

изготовленного 	 200 г .  

Условия  поверки :  

Средства  измерения , применяемые  при  поверке :  

Таблица  Б .1  



Продолжение  таблицы  Б .1  
Наименование  метрологических  

характеристик   

Значение  по 	Фактическое  
НТД  

Соответствие  
параметру   

МРб  МП  144' 2005  

Лист   

Листов  

Результаты  поверки 	  

Поверку  проводил 	  
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