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1 ОБЛАСТЪ ПРИМЕНЕНИЯ
1.1 НастоящЕuI методика устанавливает методы и средства первичной и периодиче-

скоЙ поверок СИ кСистема автоматического KoHTpoJuI размеров отверстий сит кАИС-М>
(дшrее - АИС-М).

Рекомендуемьй интервiIл между поверкtlIvIи 
- 

1 год.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ
В настоящей методике испоJьзовtlны ссыJIки на следуюпц{е нормЕrтивные докуN{енты:

ГОСТ 8.050-7З ГСИ. Нормалlьные условия выполЕения линейньD( и угловьD( измерений

ГОСТ Р 51350-00 (МЭК б1010-1-90) Безопасность электрических контрольно-измерительньIх
приборов и лабораторЕого оборулования, часть 1. Общие требования

ПР 50.2.006-94ГСИ. Правила по метрологии. Порялок проведениrI поверки средств измерений

ПР 50.2.007-2002 ГСИ. Правила по метрологии. Поверительные клейма

3 ОIIЕРАЦИИИ СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
3.1 При проведении первичной и периодлческой поверки выполняют операции и

применяют средства поверки, укчванные в таблице l.
Таблица 1

4 ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ И ТРЕБОВАНИЯ
БЕЗОIЬСНОСТИ

4.1 К проведению поверки допускчlют лиц, атгестованньIх в качестве поверителей в
установленном порядке, ознzlкомившихся с технической документацией на средства поверки
и настоящей методикой поверки.

4.2Прп поверке соблюдают прtlвила техники безопасности при работе с электрон-
ными приборами в соответствии с экспJryатационными докумеIIтЕII\{и на них и требования
гост р 51350.

4.3 При поверке ЗАПРЕЩАЕТСЯ ocTzlBJuITb АИС-М под напряжением без надзора.

Наименование операции

Номер
пункта

методики
поверки

Наименование средства поверки; обозначение нор-
МаТИВНОГО ДОКУIt[еНТа, РеГЛаП{еНТИРУЮЩеГО ТеХНИ-
ческие требования, метрологические и основные

технические хаDiжтеDистики сDедства повеDки
внешний осмотр 6.1

Опробование и идеЕтифика-
ция прогрtll\,rмного обеспече-
ния (По)

6.2

Определение (контроль) мет-
рологических харЕжтеристик

6.3

Опрелеление диап,lетров эта-
IIонньD( отверстий фотошаб-
понов этtlлонньD( отверстий
tIит.05.05.05

6.3.1 Госуларственный вторичный этtlлон единицы дли-
ны в диапазоне значений от 0 до 1000 мм
ВЭТ 2-14-59, ПГ +(0,05+0,1L) мкм, где L -длина, м

Определение диапазона из-
uерений и погрешности
дис_м

6,3.2
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5 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ
5.1 Поверку следует проводить при нормtlльньIх значениrгх ocHoBHbD( влияющих

факторов в соответствии с ГОСТ 8.050:

- температура окружtlющего воздухо, ОС......... 
............. 20];

- верхний предел отпосительной влажности воздуха
без конденсации влаги, Уо, ..,......... ..............75

- атмосферное давление, кПа ... 100]i5

- скоросtъ IвменениrI темперагуры оцруr(ающею воз.ryха О(Учас, не более ........... 0,5

5.2 Электропитание осуществJUlют от трехпроводной однофазной сети переменного
тока напряжением (2201ЗЗ) В, частотой (50]i) Гц.

5.3 Подготовlсу к работе и упрчвление работой системы вьшоJIIIяют в соOтветствlш с РЭ.

б ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
6.1 Внешний осмотр

6.1.1 При вIIешнем осмотре проверяют комплектность АИС-М на соответствие Э.Щ,
НаДеЖнОсть кабельньпr соединениЙ, поверхности деталей и узлов fiа отсугствие вмятин, кор_
розии и других дефектов, влияющих на функционирование.

6.1.2 Проверяют фотошаблоны 9талонньD( отверстий ЦИТ.05.05.05 на отсутствие на
РабОЧих поВерхностях фотошаблонов этtlлонньD( отверстий царапин, рисок, пыли, ворсинок
и т.п. Края отверстий должны бьrгь контрастными и ровIIыми. Не допускаются локальные
НеРОВНОСТИ КРiЦ более 2 мкм. Не допускчlются контрастные лефекты в виде TeMHbD( пятен на
отверстиИ иJIи прозРачньrХ областеЙ на хромоВом покрьПии ближе 0,5 мм от KpEUI отверстий.

6.2 Опробование ш идентифпкация программного обеспеченшя (ПО)

6.2.t Опробование проводят на подготовленной к работе системе и вьшолняют пу-
тем ВКпючения и последующего запуска упрЕlвJIяющей прогрtl},lмы системы KSeeTo.exe> на
аВТОматическое обнаружение и измерение этalлонньD( отверстиЙ фотошаблоЕов в соответст-
Вии с ДокУментом ЩИТ.05 РЭ <Система автоматического контроJIя рtвмеров отверстий сит
кАИС-М >. Руководство по экспJryатации).

6.2.2Идентификацию прогрill\,tмного обеспечения (По) проводят пугем срtlвнения с
Э.Щ при зtшуске и загрузке ПО. Ид.rтификационные даЕные должпы соответствовать дан-
ным, приведенным в таблице 2.

Таблица 2

6.3 Опрелепешие (контроль) метрологшческих характеристпк

6.3.1 Определение диап,rетров фотошаблончlп{ эталонньD( отверстий ЦИТ.05.05.05
6.3.1.1 определение диап{етров этчIлонньD( отверстий фотошаблонов эталонньD( от-

верСтий ЦИТ.05.05.05 (Приложение А) проводится при помощи государственного вторично-
го эталона единицы дл}lны ВЭТ 2-14-59 (далее - этшон).

6.З.1.2.Щиаметр каждого из отверстий опредеJIяют в соответствии с Э.Щ на эталон:
- д.Iаметры измеряют в продольном сечении и поперечном сечении (по осяrл Х и Y);

Илеrrшфикационное
нчмменование По

Номер версии
(илекгификшlи-

снrъй номер ПО)

Щифровой идентификатор ПО
(контрольнЕrя cyilrмa
исполняемого кода)

Алгоритм
вычисления
цифрового

идентификатоDа
SeeTo.exe |.4.1.4 a52fa44ld2894de25c5 l с97 l 03c90df2 MD5
SeetoMeasure.dll 1 .3.1.1 l al 044с24225 ffc7dddb3 бЬаЬае4е2 87 MD5
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- за деЙствительное значение диtlil.lетра принимают среднее арифметическое значе_
ние результатов двух проведенньтх измерений.

6.3.1.3 Максимальное откJIонение диап,rетра от среднего арифметического значения
не должно превъшIать 0,5 мкм.

б.3.2 Опрелеление диапазона измерений и погрешности АИС-М проводят по фото_
шаблонам эт.шоЕньD( отверстий ЦИТ.05.05.05.

6.3.2.| Включение, подготовку к работе и работу с системой выполняют в соответст-
вии с докуil{ентом ЩИТ.05 РЭ <Система автоматического контроJIя размеров отверстий сит
(АИС-М). Руководство по эксплуатации).

6.3.2.2 Запускают управл.шощую програJ\,Iму SeeTo.exe. Вводят пароль для подтвер-
ждения рttзрешения доступа на управление Аис-м.

6.З.2.З В меню кПрограмма> выбирают комzlнду <Ка.пибровка/Тест> - булет вьIлаЕ
зzшрос на продолжение режима калибровки с сообщением установки измеряемого фотошаб-
лона фисунок 1).

Каа.броlЕ ,':{ý:;

Усrановrrс фотоlлrбrrон с этмоннымп oтlap<Tиnraн
п нахмкrt "оГ,

Г о'__l а._," 
I

Рисунок 1 - Запрос на установку фотошаблона

6.З.2.4 Фотошаблон эталонньD( отверстий ЩИТ.05.05.05 устанавлив{lют в пос4доIIное
место фиксатора ЦИТ.05.05 хромовым покрьrгием вверх тдс, .rгобы сtl},lые крупные отвер-
стия (Nч21 ...24 - Приложение А) бьши расположены в ближайшем к оператору ряду. Закреп-
JIяют фотошаблон в фиксаторе.

6.З.2.5 Фиксатор ЦИТ.05.05 с закрепленным в нем фотошаблоном ЦИТ.05.05.05 ус-
тtlнtlвJlивtlют на скчlнирующий стол оптико-мехtlнического блока ЦИТ.05.0l и фиксируют
винтаil{и.

6.З.2.6 Нажатием кнопки (ОК) окна зzшроса на установку фотошаблона фисунок 1)

подтверждaют продоJDкение выполнения выбранного режима - на экран булет выведено
диалоговое окно кКалибровка/тест

Каляброша/тасг по фоtошr$rюt 1,

КOНЕЦ. Ра,rcр rr,r<caм mrцаr БffIt9 км.
9ст+шlи. 6.[|!Ра. Кал,tdросать?

Ц* | К""Мео*" lГ З*р"* l
Рисунок 2 -,Щиалоговое окно <Калибровка/тест>
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,що начала измерений в таблице диалогового окна зalпоJIнены только две колонки:
номер отверстия и его действительньй (номинальный) размер - 

их значения задаются на-
чЕUIьными установкап,lи програil,rмы.

6.3.2.7 НаЖатием кнопки кКалlибровка> фисунок 2) запускают режим кшlибровки на
вьшолнеЕие.

РеЗУльтаты измерений заносятся в таблицу диалогового окна фисунок 2).

.Щиаметры измеренньrх отверстий должны быть в диапuвоне от 1,0 до 5,5 мм, а абсо-
JIютнiля погрешность измерений должна бьпь не более *3 мкм.

7 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
7.1 ПОлОжительные результаты поверки оформляют свидетельством о поверке в со-

ответствии с ПР50.2.006.

7.2 Отрицательные результаты поверки оформляют в соответствии с ПР50.2.006.
При этом АИС-М к дшlьнейшей эксплуатации не допускЕlют.

Начшlьник отдела ФГУП кСНИИМ>
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Приложение А
(обязательное)

Фотошаблоны эталонных отверстий ЦИТ.05.05.05

Рисунок д.l- общий вид фотошаблона эталонных отверстий I_{ИТ.05.05.05
(номера отверстий покzваны условно, на шаблон не нанесены)

Таблица А.l-Р

Прuмечанuе: lейсmвuпlе.|lьньlе значенuя duаuеmров оmверсmuй фоmоuлаблонов dолжньt
бьtmь прuвеdеньt в проmоколе поверкu

- rазме этаJIонных отве
Jф

отвер-
стия

номина,rьное
значение диаметра,

мм

Щействительное
значение диаIиетра,

мм

}{b

отвер-
стия

номина,чьное
значение диаметра,

мм

.Щействительное
значение диаметрa

мм
l 1,09 lз 2,46
2 1,09 |4 2.46
аJ l,з2 l5 2.84
4 |,з2 lб 2.84
5 |,47 |7 3.45
6 |.47 l8 з,45
1 1,;75 19 4,09
8 |;75 20 4,09
9 1.83 2l 4,52
l0 1.83 22 4,52
11 2.1б 2з 5.4l
|2 2,|6 24 5.41


