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Настоящая методика поверки распространяется на рефракгометры Аббе, модели

дю008 и дR4 и устанавливает методы и средства их первичной поверки перед вводом в

экспJryатшIию или после ремонта, и периодиtIеской поверки в процессе эксплуатации.

Интервал между поверкzlми - 1 год.

1. опЕрАции повЕрки

При проведении поверки должны выпоJIIuIться операции, указtlнные в табrпаце 1

* Примечание: выполняется при первIтIной поверке.

2. срЕдствА повЕрки

2.1. При проведении поверки доJDIGIы быть примеЕены средства, указанные ниже:

г-со вtzз-2002 показателей преломления жидкостей (комплеm ПП) (метрологические

характеристики указаны в таблице 2);

. соот"етсr"ует расшифнной неопределенности (U) при коэффиuиенте охвата k=2.

Таблица l

Наименование операций
Номера пунктов

методики поверки

Проведение вЕеIпIIего осмотра 6.1

Подтверждение соответствия ПО 6.2

Опробовшrие 6.з

Определение метрологи.Iеских характеристик: 6.4

- определение абсошотной погрешности по показатеJIю преломления 6.4.1

- определение абсоrпотной погрешности по темпераryре' 6.4.2

т 2

Индекс
со

наименование
рабочего вещества

Аттесryемая
характеристика

со

Номиналь-
ное

значение
показатеJul
преломле-
ния. п2о.,

Пределы
допускаемого
откJIонения

Границы
допускаемьIх

значений
абсо.тпотной
погрешности

(Р:0-95)'

пп-в ,Щистиллировчlнная
вода

показатель
пDеломления

1,33з0 + 0,0002 * 0,00002

пп-г п-Гептан
покaватель

пDеломленшя
1,3877 * 0,0002 * 0,00003

пп-ч Чстьrреххлористьй
чтлерод

покaватеJIь
пDеломления

I,4602 * 0,0002 * 0,0000з

пп-Б Бензол
показатель

пDеломления
1,5011 * 0,0002 * 0,00003

ПП-Бр о-БромнафfiuIин
показатель

ппеломления
1,б60l * 0,0002 * 0,00003
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2.2. Щопускается применение средстВ поверки, не приведенньIх в п. 2.1 с характеристиками

не хуже укд}анных в паспортzrх на переЕIисленные в п. 2.1.

2.з. Все указанные средства поверки должны иметь действующие свидетельства о поверке.

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОIЬСНОСТИ

з.l. Все работы по поверке рефрактометроВ доJDкны провод{ться с соб.тподением

требований "Правил техники безопасности при экспJryатации электроустilновок потребите-

лей", угвержденньD( Госэнергонадзором 22.|2.2000 r.

з.2. Поверка рефрш<тометра с испоJIьзовaнием ГСо показатеJUI преломления жидкостей

(комплект ПП) лолпсна провоДIться В помещении с активной вьrгяжной вентиляцией, в

соответствии стребовtlllnями Правил безопасности при работе с легковоспламеняющимися

и токсичными жидкостями по ГОСТ |2.1.044-
з.3. При проведении поверки должны соблюдаться требованиJI по безопасности, щaзtшные
в главе 3 Руководства по экспJIуатации.

4. УСЛОВИЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

4.1. При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условиrI:
температура окружающего воздrr(а- (20 * 5)'С;
uтмосферное дчlвление - от 84 до l06,7 кПа (от 630 до 800 мм рт. ст.);

отЕосительная влalIGIость воздуха от 30 до 80 %;

- рефрактометр доJDкен бьrь устalновлен на расстоянии не менее 1,5 м от кондиционера

или центрального отоIшения;

- рефрактометр не допжны по.щергаться прямому воздействию соJIнечного света;

- 
вибраuии, тряски, удары, а также внешние электрические и мtгнитные поJIя не должны

влиятъ на показания рефракгометра;

- доrryстимые содержalния мешающих и агрессивньrх компонентов в окружЕtющем воздухе

не должны превышать значений, устчlновленных в ГоСт 12.1.005 - 88.

5. по.щотовкА к повЕркЕ

5,1. ИзутитЬ РуковолсТво пО экспJryатаЦии рефраКтометроВ (РЭ) И настоящую методику

поверки.
5.2. Перед проведеЕием поверки уст:шовить рефршстометр в лабораторном помещении с

соб.rподением требовшrий безопасности, приведенЕьтх в Рэ и вьцержать в течение не менее

двух часов.
5.j. Промьггь поверхность кюветIIого отделения и измеритеlьной при3мы раствором, не

содержащим *".ооЪ и щелочей (без использованая метЕuIлических инстррtентов),

под(одящим дJIя очистки от жидкости, с которой рефрактометр работал ранее, затем чистой

водой и насухо протереть без ворсовой сшrфеткой,

5.4. Подготовить р.фр*оrетр к работе согласно требовшlиям, изложенным в глzlве 2 (i"tол.

АЮ008) и главе 3 (мол. AR4) РЭ.
5.5. По.щотовитЬ гсО покfr}атеJIЯ преломлениЯ жидкостей (комплект пп) с rIетом
требований инструкции по ш применению.

5.6. Подготовить к работt эталонные и вспомогательные средства поверки в соответствии с

экспJrуатационной докрлентацией.

6. провЕдЕниЕ повЕрки

б.1. Проведение внешнего осмотра
пр" проведении внешнего осмотра должно бьrгь устttновлено соответствие

поверяемого рефрактомета следующим требованиям :
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6.1.1. Комплектность должна соответствовать перечню, приведенному в РЭ и вкJIадном

JIисте.
6,1.2. Не допускаются сквозные дефекты корпуса рефрактометрц нечеткiлrl маркировка или

отсугствие маркировки кJIавиш управлениJI.
6,|.3, ,Щолжна бьrгь четкость срабатьтвания сенсорного экрuша и фиксации кJIавиш

упрчлвления.
6,|,4. Полированнzш оптическшI поверхность измерительной призмы должна быть чистоЙ и
не иметь сколов и царапин.
6.1.5. МеталлическЕц поверхность кюветного отделения должна бьrгь чистой и не иметь
следов коррозии.
6.1.6. Убедитесь в том, чго выбрано необходlпr,tое нtшряжение питaния и частота питшощей
сети, и вилка сетевого шнура оборуловшrа заземленным KoHTulKToM.

6.|.7. Проверить сохранность пломбы на задней стороне корпуса рефрактометра (и под
корпусом на пластине дIя мод. AR2008).
6.1.8. Рефрактометр считается вьцержtвпIим внецIний осмотр, есJIи он соответствует всем

перечисленным выше требованиям. В противном сJггIае дальнейшую поверку не проводят.

6.2. Подтверждение соответствия программного обеспечения
6.2.1. Подгверждение соответствия програп,rмЕого обеспечения (ПО) (шя мол. АЮ008)
зzlкJIючается в идентификашаи ПО. ИдентификаIшя ПО проводиться пугем срzвнения
надписей, появJIяющихся на эIФане рефрактометра в процессе зzшуска, с укaванЕыми в РЭ.
6.2.2..Щля идентификации ПО вшпо,пrге рефрактометр в сеть.

6.2.З. После инициalJIизации модулеЙ на дисплее появится начшlьныЙ экран с надписью
<<Zero point>.
6.2.4. Установите соответствие функчий частей рефракгомета и н4дписей, появJIяющихся

на экране д{сплея при вкJIюченип рефрtжтометра с приведенными в главе 2 рэ.

6.3. Опробованпе
6.3.1. После вкJIючения рефраrстометра в сеть и появления Еачального экрана вьшолните

необходлмые устzlновки на начальном экране в соответствии с главой2рэ.
6.з.2. очистите поверхность призмы с помощью д{стиJIJIированной воды.

6.3.з. Выполните калибровку по дистиJшированной воде и калибровку температурного

дисплея как укzrзано в главе 3, п.п.3.2, 3.3 (дrr" AR2008) и гЛаВе 4,П,4.2 (ЛЛЯ AR4) РЭ.
6.3.4. При отрицательньrх результатах опробовшtllя дrшьнейшие операции поверки не

проводятся.

6.4. Опреде.пениеметрологическиххарактеристик
б.4.1. Определенпе абсолютноЙ погрешности по покл}атепю преJIомления.

6.4.1.1. ДлЯ определеНия абсо.тпОтной погрешностИ по показаТеJIю преломлеЕия используют

средства поверки, укчвttнные в п. 2.1.

i.ц.t.z. Измерения вьшолIшют в соответствии с гл. 4 (д.тlя АЮ008) и гл. 5 (для AR4) рэ.
6.4.1.3. Дбсо.rпотную погрешность по показатеJIю преломлениrI опредеJUIют с

испоJIьзованием ГСо показатеJUl преломлениrI )Iа.Iдкостей (комплект ПП) в д{апазоне
измерний показатеJIя преломлеЕия при фиксированньпс еГО ЗначеНИrх, УКаЗitННЬD( В

,ru.rrbpr" ГСО при Ех аттестации: дJUI рефракгометра модели АЮ008 - от 1,3000 до 1,7200;

для рефрактометра модели AR4 - от 1,3000 до 1,7000.

6.4.I.4. Щля определеЕия абсоrпотной погрешности проводят измерения пока3атеJUI

преломлеЕия пп'о стандартньтх образов пп-в, пп-г, пп-ч, пп_Б и ПП-Бр для

рЬбр*rоrетоВ моделеЙ Аю008 и AR4 при устtlНовленноЙ температУре образча (20,0 *

0,2) ос.

6.4.1.5. Последовательные измерения покzватеJIя преломления дJIя каждого образuа,

входIщегО в комплеКт ГСО, ПDi"." вьшоJIняЮт после тщательной очистки измерительной
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призмы и кюветного отделения рефракгометра от предьцущего измеренного образца в
соответствии с требованиями, указанньши в главе а (дrо АЮ008) и главе. 5 (шrя AR4) РЭ.
6.4.|.6. Абсо.тпотную погрешность Апр по результатам измерений образцов из комплекта
ГСО вычисJuIют по формуле:

АПu = Поr"rпr20 - Ппо20 ,

где: noo'o - действитеJIьные значения показателей преломления образцов из комплекта
ГСО, укtваrrные в паспорте при их атгестации,

по,"r*'О-измеренные значения показателей прломления дIя образчов из комплекта ГСО.
6.4.1.7. За абсоrпотЕrую погрешность рефраlстометра по показатеJIю преломления принимают

наибольшее значение Апр"", , пол}ценное по результатап{ измерений всех образцов из
комплекта ГСо в соответствии с п. 6.4.1.4.

6.4.1.8. Рефрактометры счит.lются прошедшими поверку по п. 6.4.1., если наибольшее

значение абсоrпотной погрешности по показатеJIю преломления ДП9"", дIя всех измеренньж
образчов из комплеlоа ГСО, не превышает: * 2,10a рямоделей АЮ008 и AR4.

6.4.2. Определенпе абсолютной погрешности по температуре
6.4.2.1. Определение абсо.тпотной погрешности по температуре вьшолняют при

установлеЕном значении температуры измерения (20,0 * 0,2) ОС в соответствии с главой 4
(дrя АЮ008) и главой 5 (шя AR4) РЭ.
6.4.2.2..Щля опрелеленllя абсоrпотной погрешности используют термометр лабораторный
элекгронньй ЛТ-300 и образец ПП-В из комплекта ГСО.
6.4.2.З. Кюветное отделепие рефрактометра заполIuют образцом ПП - В и помещают в него
дат.Iик элекгронного термометра ЛТ-300.
6.4.2.4. Вьцерживtlют не менее 2 мин прежде, чем
температура стабилизировчшась.
6.4.2.5. После того, кtж показ{шия температуры на
меняются ши меняются не более, чем на * 0,2

лабораторного электронного термометра ЛТ-300.
6.4.2.6. Абсоrпотrrую погреЕIность по температуре опредеJIяют как разность между
показаниJIми температурного датчика рефрактометра и лабораторного электроIIного
термометра ЛТ-300.
6.4.2.7. Рефрактометры считается прошедшими поверку по п. 6.4.2, если абсоJIютншI

погрешность по температуре не превышает * 0,2 ОС.

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

7.t. При проведении поверки рефраrсгометра оформляется протокол результатов поверки.
Форма протокола приведена в приложении 3.

7.2. ПоложитеJIьные результаты поверки оформ.тlяются пугем вьцачи свидетельства о по-
верке по устчlновленной форме или нанесения на рефраlстометр клейма о поверке по

устzшовленной форме.
7.3. Результаты поверки считttются отрицательными, ecJm при проведении поверки

устчrновлено несоответствие рефрактометра хотя бы одIому требованию настоящей
методике поверки.
7.4. Отрицательные резуJьтаты поверки оформляются путем вьцачи извещения о непригод-
ности с уке}анием причин непригодIости или гzlшением клейма о поверке.

начать измерение дIя того, тгобы

экраЕе дисплея рефраlсометра не
ОС сравнивilют rх с показаниями
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Припожение 1

протокол повЕрки jlъ от(( >

Предприятие-изготовитель: фирма A.KRUS S Optronic GmbH, Германия

Принадлежит

Наименовtшие средств поверки

Наименование и номер метод{ки поверки

г.

- атмосферноедавление
- относитеJIьнarя влЕDкность

- нaшряжение питания
- частота питающеи сети

Результаты поверки:
l. Результаты внешнего осмотра
2. ПодтверждеЕие соответствия ПО
3. Результаты опробов.шиrI
4. Результаты определения метрологически)( харaжтеристик:

4.1. Результаты определения абсоrпотноЙ погрешности по покiватеJIю преломления:

АПо'о

4.2. Результаты определеЕия абсолютной погрешности по температуре:

,кПа
.о/о.

в
Гц

закrпочение

Поверитель
дата (полпись) (Ф.и.о.)


