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l Область применения

Настоящая методика распространяется на Меры дIины штриховые высокоточные
мшв-о (далее 

- меры ), предназначенные для определения увеличения линейного поля зре_
ния микрскопов, определения масштабов изображений, полуrаемых с помощью планшетных
сканеров, проекторов, цены деления окулярных шкtlл и сеток. и устанавливает методику его
первичной и периодической поверок.

Интервал между поверками - 2 года.



3 Операции и средства поверки

3.1 При проведении первичной и периодической поверок выполняют операции и
применяют средства поверки, укванные в таблице l.

3.2 .Щопускается примешIть другие средства поверки, соответствующие по точности
требованиям настоящеЙ методики и программное обеспечение для обработки результатов
измерений.

3.3 Применяемые средства поверки должны быть поверены и иметь действующие сви_
детельства о поверке.

4 Требования к квалификации поверителей и требования безопасности

4.1 К проведению поверки допускают лиц, аттестованных в качестве поверителей в

установленном порядке, ознакомившихся с технической документацией на средства поверки
и настоящей методикой поверки.

4.2 Прч проведении поверки соблюдают требования техники безопасности, укtr}анные
в деЙствующих нормативных актах и инструкциях по охране труда и окружающей среды.

Таблица l -Операции и средства поверки

наименование
Операчии

loMep
1ункта

Наименование средства
поверки; обозначение нор-
мативного документа, рег_
ламентирующего техниче_
ские требования, метроло-
гические и основные тех-
нические характеристики
средства поверки

Проведение
операции при поверке

первич-
ной

периодиче-
ской

внешний осмотр 6 Да Да
Определение метрологиче-
ских хаDактеDистик 7

Определение ширины штри-
хов шк:л.л

7.| Компаратор для поверки
штриховых мер длины l-го
р:вряда по ГОСТ 8.763, ПГ
*0.1 мкм

Да Нет

Определение отклонений
общей длины и длин отдель-
ных интервалов шкalл от но_
минtlльного значения

7.2 Компаратор для поверки
штриховых мер длины l-го
разряда по ГоСт 8.763, пг
*0,1 мкм

Да .Ща

Определение основной абсо-
лютной погрешности шкalл

7.3 Компаратор для поверки
штриховых мер длины l-го
ршряда по ГоСт 8.763, пг
+0.1 мкм

.Ща Нет



5 Условия поверки и подготовка к поверке

5.1 При проведении поверки соблюдают следующие условиJI:
- температура окружающего воздуха, О: .............. 20 +2;
- верхнее значение относительной влажности при 25 ОС, без конденсации влаги, % ,75
5.2 При необходимости меру протирают салфеткой ГОСТ 29298, смоченной сшрю_

фирной смесью (50 % спирта ГОСТ 18300, 50 % эфира ГОСТ 898l). После чего осторожно,
без нажима, протирают поверхность мягкой салфеткой (например, фланелевой) от центра
к краю.

5.3 Перед испытаниями меру выдерживают в условиях, укil}анных в 3.1 не менее 2 ч.

б Внешний осмотр

б.l При внешнем осмотре устанавливают:
- отсугствие на наружных поверхностях меры дефектов, влияющих на её эксплуата_

ционные характеристики;
- н!lличие чЕткой маркировки.
6.2 Качество поверхности шкал и штрихов меры проверяют при десятикратном уве-

личении. При этом шкаJIа должна быть четкой, чистой, без царапин, выколок, сколов и иных
повреждений.

7 Определение метрологических характеристик

1.| Определение ширины штрихов шкал
7.1.1 Ширину штрихов шкttлы опредеJuIют на компараторе для поверки штрихо-

Вых мер длины l разряда (далее - компаратор). Меру устанавливают на предметном столе
параллельно перемещению стола.

7.1.2 Выставляют меру шкалой 0 - 80 мм напротив объекгива компаратора. До-
биваются резкого изображения штрихов шкалы по крtшм шкалы. Ширину штрихов опреде-
JIяют в начале, середине и конце шкалы, выбирая не менее трех штрихов на каждом участке.
Ширина штрихов должна быть 0,1 + 0,015 мм. Результаты измерений заносят в протокол
(Приложение А, таблица A.l).

7.1.3 Выставляют меру шкалой 0 - 30 мм напротив объекгива компаратора. До_
биваются резкого изображения штрихов шкtlлы по краям шкалы. Ширину штрихов опреде-
JIяют в начале, середине и конце шкалы, выбирая не менее трех штрихов на каждом участке.
Ширина штрихов должна быть 0,0l*0,00l5 мм. Результаты измерений заносят в протокол
(Приложение А, таблица A.l).

7.2 Определенпе отклоненшй общей длппы и длин отдельных пнтервалов шкал от
номпнального значеппя

7.2.1 Отклонения общей длины и длин отдельных интервалов шкаJI от номинального значе-
ния определяют на компараторе для поверки штриховых мер длины l разряда.

7.2.2 Вьлставляют меру шкалой 0 - 80 мм напротив объектива компаратора. .Щоби_
в:lются резкого изображения штрихов шкалы по крaшм шкалы. Выполняют измерения l0 ин-



терваловвнаправленииотштрихаснижнеймаркой(O)сшагомlмми7интерваловсша-
гом 10 мм. Выполняют не менее трех измерений в прямом и обратном направлении переме-
щения и опредеJuIют средние арифметические значения интервtллов. отклонения длин интер-
вilлов от средних арифметических значений этого же интервала не должно превышать
+(3+12L) мкм, где L-длина интервала в Meтp.lx. Результаты измерений вносят в протокол
(Приложение А, таблица А.2).

7.2.3 Выставляют меру шкалой 0 _ 30 мм напротив объектива компаратора. Щоби-
вtlются резкого изображения штрихов шкалы по крtшм шкалы. Выполняют измерения 10 ин-
тервалоВ в направлении от штриха с нижней маркой <0> с шагом 0,1 мм,9 интервалов с ша-
гом l мм и 4 интервала с шагом 5 мм. Выполняют не менее тех измерений в np""o" и об-
ратном направлении перемещениrI и определяют средние арифметические значения интерва-
лов. отклОнения длин интерваJIов от средних арифметических значений этого же интервaIла
не должно превышать *(l+ll-) мкм, где L-длина интервала в метрах. Результаты измерений
вносят в протокол (Приложение А, таблича А.3).

7.3 Определение основной абсолютной погрешностш шкал
7.3.1 основную абсолютную погрешность шкал опредеJIяют как среднюю квадратическую

погрешносТь шкЕtл на компараторе для поверки штриховых мер длины l разряда.
7.3.2 Выставляют меру шкалой 0 _ 80 мм напротив объективЪ *b"nuparopa. [оби-

вЕlются резкого изображения штрихов шкалы по краям шкчlлы. Выполняют не менее 10 изме-
ценlй одного интервала и рассчитывают Скп. Средняя квадратическая погрешность шкалы
0 - 80 мм должна быть не более l мкм.

7.3.3 ВыставJUIют меру шкалой 0 _ 30 мм напротив объектива компаратора. Щоби-
ваются резкого изображения штрихов шкЕtлы по кр:лям шкалы. Выполняют не менее l0 изм
ерений одного интервaIла и рассчитывают СКП. Средняя квадратическaul погрешность шкалы
0 - 30 мм должна быть не более 0,2 мкм.

8 Оформление результатов поверки

9.1 Положительные результаты поверки оформляют свидетельством о поверке в соот-
ветствии с ПР50.2.006, в свидетельствовносяттаблицы А.2 иА.3.

9.2 Поверительные клейма наносят в соответствии с пр50.2.007 в свидетельство о по-
верке.

9.3 Отрицательные результаты поверки оформляют в соответствии с ПР50.2.006.
при этом устройство к дальнейшей эксплуатации не допускают.



Прилоясение А
фекомендуемое)

Форма записи результатов измерений

Т а б л и ц а A.l - Результаты ии шиDины шк:л,л

,Щействительнм ш ирина штриха
шк.lлы 0 - 80 мм при t= 20 о С. мм

.ЩействительншI ширина штриха шка-
лы 0-30 мм ппи t: 20о С. мм

ицал. льтаты шкалыu-uuмм

Измеряемые интервалы, мм .Щействительное значение интерв:rла при t = 20 С,
мм

0_ 1

0_ 2
0_ з
0_ 4
0_ 5

0- 6
0_ 7
0_ 8

0_ 9
0_10
0-20
0_30
0_40
0_50
0_60
0_70
0_80



Т а б л и ц аА.3 - Результаты измерений шкалы 0 -30аUJlица льтаты шкалы мм

Измеряемые интервалы, мм .Щействительное значение интервала при t:20 С, мм

0_0.1
0_0,2
0-0.3
0-0.4
0_0.5
0-0,6
0-0.7
0-0.8
0_0.9
0-1
0-2
0_3
0_4
0_5
0_6
0-7
0-8
0_9
0_l0
0-15
0_20
0,25
0-30


