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ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
НаСТОЯЩаЯ МеТОДИКа РаСпространяется на нутромеры трёхточечные моделей хтд, xTD,хТ Holematic, xTL, Ultima (далее - нутромеры), изютовленные компанией <BowersMetrology Limited>' Великобритания, И устанавливает методику их первичной и

периодиtIеской поверок.
Интервал между поверками - 1 юд.

1 ОПЕРШИИИ СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
при проведении поверки следует выполнять операции и применять средства поверки,

укЕванные в таблице 1.

Таблица 1

Примечание: .Щогryскается применять другие средства поверки, удовлетворяющие по
точности требованиям настоящей методики поверки. Все средства измерений, применяемые
при поверке, должны быть поверены и иметь действующие свидетельства о поверке.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 При проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности,

определяемые:
- прttвилами безопасности труда и пожарной безопасности, действующими на

предприятии;
- правилами безопасности при экспJryатации используемьж средств поверки и

Наименование операции

Номер
гryнкта
мето_

дики

Основные средства поверки и
их метрологические

характеристики

Обязательность проведения
операций при:

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр и
троверка комплектности 5.1 Визуально Да Да

Эпробование 5.2 Визуально Да Даllодтверждение соответ-
ствия программною
обеспечения (для моделей
XTD, ХТ Holematic, XTL,
Ultima)

5.3 Визуально Да Да

Спределение метрологи-
{еских хаDактеDистик 5.4

Проверка шероховатости
вмерительных
rоверхностей

5.4.1
Профилометр
по ГоСТ 19300-86 Да Нет

Проверка измерительною
Yсилия

5.4.2

Щатчик силоизмерительный
гензорезисторный UMI-KS в
(омплекте с вторичным
.Iзмерительным преобразовате-
leM DN-120

Да Нет

Проверка диапазона и
абсолютной погрешности
измерений

5.4.з

Кольца этаJIонные 2-го разряда
по ГОСТ Р 8.76З-2011 (для
нутромеров модели Ultima);
кольца эталонные 3-ю разряда
по ГОСТ Р 8.763-201l (д*
нутромеров моделей ХТА, XTD,
ХТ Holematic. XTL)

Да Да



поверяемою Еутромера, приведёнными в эксплуатационной ДОКУIчIеНТации на них.
2.2 К поверке догrускаются лица, из)лившие эксплуатационнуЮ ДОкУIч{ентацию и

настоящую методику поверки.

3 УСЛОВИЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
при проведении поверки дол}кны соблюдаться следующие условия:
о диапазон температуры окружающег0 возд)D€ для нутромеров моделей
хтА, XTD, xTL, ХТ Holematic в диапазонах измерений, ОС:

-от2 до 35 мм 20х5;
-от35до l50MM 20t2;
- от 150 до 300 мм 20tl;

. диtlпазон температуры окружающею воздуха для нутромеров модели ultima 20t1;

. диЕlпtвоН относитеЛьной влаЖностИ возцу<а,Yо бЕ15.
4 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
Перед проведением поверки выполнить следующие подютовительные работы:
о протереть измерительные поверхности нутромера салфеткой, смоченной нефрасом;
, протереть измерительные поверхности колец установочньтх салфеткой, смоченной

нефрасом;
о кольца установочные должны быть откалиброваны и иметь действующие

сертификаты о калибровке;
. выдержать нутромер и кольцо установочное на рабочем месте не менее 3 часов.

5 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
5.1 Впешний осмотр и проверка комплектности
внешний осмотр проводить визуально.при внешнем осмотре нугромера установить

следующее:
.дJIя нутромеров модели ХТА:
- ОтСУТстВие механr+Iеских повреждений, влияющих на правильность функциони-

рования и метрологические характеристики нутромеров и уцудшающих внешний вид;
- нt}лиtlие шкtul на стебле и барабане;
- отсутствие царапин и коррозии на поверхностях измерительной юловки;
- перемещение микрометрическою винта микрометрической юловки должно быть

плавным, без заеданий;
о дJIя нутромеров модели XTD, XTL, ХТ Holematic, Ultima:
- отсугствие механических повреждений цифрового отсчётного устройства и

автономною цифровою блока (для нутромеров модели Ultima);
- отсутствие царzlпин и коррозии на поверхностях измерительньгх юловок;
- функционирование программньIх кнопок;
- подключение нутромера к компьютеру с помощью проводною интерфейса.
Проверить соответствие комплектности t{yтpoмepa требованиям руководства по

экспJryатации, а также нtlлиttие чёткой маркировки (обозначение и заводской номер
нутромера).

5.2 Опробование
При опробовании следует:

. для нутромеров моделей XTD, XTL, ХТ Holematic, Ultima:
- вкJIючить нутромер нажатием на кнопку KSеD;
- проверить работоспособность цифровою отсчётного устройства и функционtulьность

программньrх кнопок;
_ проверить плавность перемещениrI измерительньIх щупов;
- заrryстить программный комплекс;



_ установить подкJIючение нутромера к компьютеру с помощью проводною
интерфейса;

- вращilI микрометрический винт (дJIя модели xTD) и нажимчUI рычажrтую рукоятку
(для модеЛи XTL, ХТ Holematic, Ultima) нрроМеров, убедитьсЯ "о "зайrrrом 

перемещеЕии
измерительных Щупов и соответствующем изменении текущих результатов измерений
нутромера;

о для нугромера модели ХТА:
- проверить плавность вращения микрометриtIескою винта и перемещения измерительньIх

щупов.
При выполнении описанньIх требований результат опробования IIутромеров считается

положительным.

5.3 Подтверщдение соответствия программного обеспечения
Провести идентификацию встроенною программною обеспечения Sylvac drivers (далее -

ПО Sylvac drivers) для нугромеров электронньIх моделей XTD, xTL, ХТ Holematic и Ultima.
Вшпочить нутромер. На экране отобразиться комбинация знаков и символов, представленЕaUI
наРисунке 1.

Рисунок 1 - Идентификация встроенною ПО Sylvac drivers

5.4 Опредепение метрологических характеристик
5.4.1 Проверка шероховатости измеритеJIьньж поверхностей.

Шероховатость измерительньгх поверхностей Rz определить при
профилометра.

Параметр шероховатости измерительньIх поверхностей Rz не должен превышать 0,8 мкм.
По.rтуrенные результurты измерений занести в протокол. Форма протокола представлена в

приложении А настоящей методики поверки.

5.4.2 Проверка пзмеритqпьного усилия нутромера.
Измерительное усилие определить при помощи датчика силоизмерительною

тензорезисторною (далее - датчик) в комплекте с вторичным измерительным
преобразователем. Закрешать датчик и нутромер в вспомогательной стойке таким образом,
чтобы изм9рительный шуп нутромера был нtшравлен на поверхность датчика. Произвести
вращение микрометриtIескою винта (для нутромеров моделей ХТА и XTD) и нажатие

рычажной рукоятки (для нугромеров моделей XTL, ХТ Holematic и Ultima) до контакта
измерительною щупа с поверхностью датчика и определить измерительное усилие.
Вращение микрометрическою винта и нажатие рычажной рукоятки производить во всём
диапазоне измерений Еутромеров.

Потryченные результаты измерений занести в протокол.
Измерительное усилие нутромеров не должно превышать значений, указанньIх в

таблицах 2-6.
Таблипа2 -Н хтА

помощи

ица l p!!,lvrl

.Щиапазон
измере-
ний, мм

Щена
деле-

ния, мм

Пределы
догryскаемой
абсолютной
погрешности
измерений,

мм

наибольшая
гlryбина

измерений,
мм

Измери-
тельное

усилие, Н

Номиналь-
ный диаметр

колец

установоч-
ньIх, мм

Масса (с
футляром)

кц не
более

Габаритные
размеры, мм,

не более

l 2 5 4 5 6 7 8

2-2.5* 0"00l +0,004 9 12-18 ,, 2.5 0.5 140х40х40



таблицы 2
2 з 4 5 6 7 R

2.5-з* 0.001 +0.004 9 12-18 2.5 5 1 40х4Oх40
3-4* 0.00l +0.004 l2 12-18 4.0 0.6 40х4Oх4о
4-5* 0.001 +0.004 18 l2_18 4.0 0.6 140х40х40
5-6* 0.00l *0.004 l8 12-1 8 5.0 0.6 140х40х40
6-8 0.005 *0.004 58 l4-25 8,0 0.6 140х40х40
8-10 0.005 +0,004 58 |4-25 8.0 0.6 140х40х40

l0-12.5 0.005 +0-004 58 l4-25 12.5 0.6 l40x40x40
12,5-1б 0.005 +0.004 62 14-25 12.5 0-7 l40x4Ox40
l6-20 0.005 +0.004 62 15-29 20.0 0.8 140х40х40
20-25 0.005 +0,004 66 l5-29 20.0 0.8 140х40х40
25-з5 0,005 +0.004 66 |5-29 35.0 1.6 l40x4Ox40
35_50 0,005 +0.004 80 28-42 35.0 1,7 140х5Oх50
50-65 0.005 +0.005 80 28-42 65.0 2.7 140х65х65
65-80 0.005 *0.005 80 28-42 65.0 3.0 140х80х80
80-100 0.005 +0.005 100 28-42 80.0 з;7 40xlOOx100
l00_125 0л005 +0.006 l15 30-50 l25.0 7.4 40xl25xl25
l25-150 0.005 +0.006 1l5 30-50 125,0 ,7.6

40х1 50х1 50
150-175 0.005 *0.007 1l5 30-50 175.0 12.2 40xl 75х1 75
175-200 0.005 *0-007 l15 30-50 175.0 |2.5 40x2OOх200
200-225 0,005 *0,008 1l8 30-50 225.0 20.9 40х225х225
225-250 0,005 *0.008 118 30-50 225.0 20.9 40х250х250
250-275 0.005 *0.009 118 30-50 275.0 24.8 40х275х275
275-з00 0.005 +0.009 l18 30-50 275-0 24.8 40х3O0х300

* - двухточечное измерение.
Таблица 3 - Ница и

Щиапазоr
измере-
ниЙ, мм

,Щискрет-
ность

отсчёта,
мм

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрешности

измерений, мм

наибольшая
гlryбина

измерений, мм

Измери-
тельное

усилие, В

Номиналь-
ный диаметр

колец

установоч-
ньтх, мм

Масса
(с

футля-
эом), кп

не
более

Габаритные

рz}змеры, мм,
не более

l 2 a
J 4 5 6 7 8

2-2-5* 0.00l t0.004 9 19-29 2.5 1-7 l40x4Ox40
2.5-3* 0.001 +0.004 9 19-29 2.5 |;7 l40x4Ox40
3-4* 0.001 *0.004 l2 19-29 4.0 т;| 140х40х40
4-5* 0,00l +0.004 l8 |9-29 4.0 |;7 l40x4Ox40
5-6* 0.00l *0.004 18 19-29 5.0 |.7 l40x4Ox40
6-8 0.00l +0.004 58 l4-2з 8.0 1.7 l40x4Ox40
8-10 0.00l *0,004 58 l4-2з 8.0 2,0 140х40х40

10-12.5 0.001 *0.004 58 l5-29 12.5 2.0 l40x4Ox40
12.5-1,6 0.001 *0.004 62 l5-29 12,5 2,0 l40x40x40
l6-20 0.001 *0.004 62 15-29 20.0 2.0 140х40х40
20-25 0,001 +0.004 66 l5-з2 20.0 2.| 140х40х40
25-з5 0,00l +0.004 66 l5-з2 35.0 2.8 140х40х40
35-50 0.001 *0-004 80 |5-з2 35.0 2.9 140х5Oх50
50_65 0.001 +0.005 80 з2-47 65.0 4.4 l40хб5х65
65_80 0.001 t0.005 80 з2-4,7 65.0 4.4 140х80х80
80-100 0.001 *0.005 100 з2-4,7 80,0 4.4 140х1O0х100



п таблицы

-двухточечное измерение.

Табл

нио J
1 2 a

J 4 5 6 7 8l00-125 0.00l +0.006 115 35-55 l25.0 7.9 l40x125x125
l25_150 0.00l +0.006 115 35-55 125.0 ýi

11.8
l40x150x150

1 50_1 75 0.00l *0,007 l15 35-55 175.0 l40xl75x175
l75-200 0,001 *0.007 115 35-55 l75.0 l4-1 l40rOOx200
200-225 0.00l +0.008 l18 47-62 225.0 18,6 l40x,225x225
225-250 0.00l *0.008 118 47-62 225.0 19.1 l40x250x250
250-2,15 0.001 *0,009 ll8 47-62 275.0 19.1 l40x275x275
275-з00

*
0.00l t0,009 118 47-62 275.0 22-6 l40x3O0x300

ица - Цутромеры модели ХТ Holematic

Щиапазон
измере-
ний, мм

,Щискрет-
ность

отсчёта,
мм

Пределы
догryскаемой
абсолютной

погрешности
измерений, мм

наибольшая
гrrубина

азмерений, Mtv

Измери-
тельное

усилие, В

Номиналь-
ный

диаметр
колец

установоч-
ньгх, мм

Масса (с

футля-
ром), кц
не более

Габаритные
рaLзмеры, мм,

не более

2-2^5* 0.00l *0.004 9 7-|0 2.5 I.7 196х37х141
2.5-з* 0.001 *0,004 9 7-10 2,5 |.7 l96x37x141
3-4* 0.001 +0,004 l2 7-|0 4.0 I.7 196х37х141
4-5* 0.001 +0.004 18 7-10 4.0 I.7 196x37x14l
5-6* 0.001 *0.004 l8 7-10 5.0 l;| 196x37x14l
6-8 0.00l *0,004 58 8-1 8 8.0 |;7 19бх37х141
8-10 0.001 *0.004 58 8-1 8 8.0 2.0 196х37х141

10_12.5 0.001 *0.004 58 8-1 8 12.5 2.0 l96x37x141
12.5-1б 0.001 +0.004 62 8-1 8 12.5 2.0 196х37х141
l6-20 0.001 t0.004 62 8-1 8 20.0 2,0 196x37x14l
20-25 0.001 +0.004 66 15-35 20-0 2.| 203хЗ7х14l
25-35 0.001 +0.004 66 15_35 з5.0 2.8 20Зх3'1хl4l
35-50 0.001 *0.004 80 l5-35 35.0 2.9 216х50х141
50-65 0.00l t0.005 80 15-35 65.0 4-4 216х65х141
65-80 0.001 *0.005 80 15-з5 65.0 4.4 216х80х141

80_100 0.001 *0.005 85 l5-35 80.0 4.4 236х1O0х141
100-125 0.001 *0.006 100 15-40 125.0 7,9 257xl25xl41
125-150 0.00I *0,006 100 15-40 |25.0 8,3 257х150х150
150-175 0.001 t0,007 100 l5-40 l75.0 l1.8 257xl75xl75
|75-200 0,001 *0.007 100 l5-40 175,0 l4.1 25'7х200х200
200-225 0.001 +0.008 l00 15-40 225,0 18.6 257х225х225
225-250 0,00l *0.008 l03 l5-40 225.0 19.1 257х250х250
250-2,75 0.00l +0,009 103 l5-40 275.0 l9,1 257х275х275
275-з00 0.001 +0.009 103 15-40 275.0 22.6 257х3O0хЗ00

* - двухточечное измерение.

6



Таблица 5 - Н

Таблица б - Н

XTL

Ultima

- гlуtромеры модели

Щиапазоr
измере-
lпtй, мм

.Щискрет-
ность

отсчёта,
мм

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрешности

измерений, мм

наибольшая
глубина

азмерений, мм

Измери-
тельное

усилие, Н

Номиналь-
ный

диаметр
колец

установоч-
ньIх. мм

Масса (с

фугля-
ром), кц
не более

Габаритные

размеры, мм,
не более

6-8 0,001 *0,004 58 8-1 8 8.0 1,7 2l3x42x50
8-10 0,001 *0,004 58 8-1 8 8.0 |,7 2l3x42x51

l0_12.5 0.001 +0,004 58 8- 18 12.5 1.8 2lЗх42х52
12.5-1б 0.001 *0.004 62 8-1 8 12.5 1,8 2lЗх42х5З
l6-20 0.001 *0,004 62 8-1 8 20,0 1.9 2l3x42x54
20-25 0.001 t0,004 66 l5-32 20.0 1.9 324х42х50
25-з5 0.00I +0.004 66 l5-з2 35.0 2.6 324х42х50
35-50 0.001 +0,004 80 l5-з2 35.0 2.6 324х5Oх50
50-65 0,001 *0.005 80 l5-з2 65.0 3"8 З24х65х65
65-80 0.001 t0.005 80 l5-з2 65.0 4-| 324х8Oх80
80-100 0.001 *0,005 85 l5-з2 80.0 4.2 324xlOxl00

модели

,Щиапазон
измере-
ний, мм

.Щискрет-
ность

отсчёта, мм

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрешности
измерений,

мм

наибольшая
гrrубина

измерений,
мм

Измери-
тельное

усилие, Н

Номиналь-
ный диаметр

колец

установоч-
ньIх*, мм

Масса (

футлr-
ром, бе:

цифровr
го

блока),
кц не
более

Габаритные

размеры (без

цифровою
блока), мм,

не более

l 2 3 4 5 6 7 8
)-) < ).000l/0.00l *0.0010 9 l0-14 )s )) 293х60х34
2.5-з ),000l/0,00 *0.0010 9 l0-14 2,5 ),) 293х60х35
з-4 ).0001/0.001 +0.0010 l2 l0-14 4 ,)) 293х60х36
4-5 ).000l/0.001 *0.0010 18 l0-14 5 )) 29Зх60х37
5-6 ).0001/0.001 +0,0010 l8 l0-14 5 2.з 29Зх60х37
6-8 ),0001/0,001 +0.0010 60 l0-20 8 ?ý 29Зх60хЗ7
8-10 с.0001/0.001 +0.0010 60 10_20 8 2.5 293х60х37
|0-12 ).0001/0.001 +0.0010 бl 1 0-20 l2 2.5 293ж60хЗ7
l2-14 ).0001/0.001 +0.00l0 61 10-20 l2 2.5 29Зх60хЗ
l4-17 ).0001/0.001 *0.00l0 61 l0-20 l7 2,5 29Зж60хЗ7
l7-20 ).0001/0.001 +0.0010 бl l0-20 l7 2.5 293ж60хЗ'7
20-24 ),0001/0,001 +0.0010 69 17-2,| 24 2"7 293ж60хЗ7
24-28 ).0001/0.001 *0.00l0 69 l7-27 24 2-7 29Зх60хЗ7
28-з2 ).0001/0.001 *0.0010 69 |7-27 з2 з.4 29Зж60хЗ7
з2-з8 0.0001/0.001 t0.0010 ,72

17-27 з2 з.4 29Зх60хЗ8
з8-44 D.0001/0.001 +0,00l0 12 17-27 44 3.5 29Зх60х44
44-50 ).0001/0.001 +0.00l0 72 17-27 44 3.5 29Зх60х50
50-б0 ).000l/0.001 +0.0015 80 11-27 60 5.0 293х60х60
60-70 ).0001/0.001 +0.0015 80 |7-2,7 60 5.0 29Зх60х10
70-80 ),0001/0,00l *0.0015 80 1,7-27 80 5.1 293х8Oх80
80-90 D.0001/0.001 +0.0015 80 1,7-21 80 5,1 293х9Oх90



табли 6
l 2 J 4 5 6 7 8

90-100 ),0001/0.001 +0.0015 80 l,|-27 100 5.1 293x1OOxl00
100_1 l 0 ),0001/0.001 +0.00l5 80 1 8-32 100 8,6 293xllOxl00
l l0-120 ).0001/0.001 *0,00l5 80 l8-з2 l20 8,6 293xl20xl20
120-130 ).000l/0.001 *0.00l5 80 l8-з2 l20 8.7 293х130х130
130-140 ),0001/0,001 *0.0015 80 l 8-32 l40 9.1 293х140х140
l40-150 ).0001/0.001 +0.0015 80 l8-з2 140 9.1 293х150х150
l50_1б0 ).0001/0.001 *0.00l5 80 1 8-32 160 12;7 293х160х160
160-170 ),0001/0,001 +0.00l5 80 |8-з2 l60 12.7 293х170х170
l70-180 ).0001/0.00I *0,0015 80 l8-з2 l80 15.0 293х180х180
l80_190 ).000l/0.001 *0.0015 80 l8-32 180 l5.0 293х190х190
l90_200 ).0001/0.001 +0.0015 80 1 8-32 200 l5.0 293х2O0х200
200-210 ).000l/0.00l +0.0015 80 1 8-32 200 19.6 293x2l0x210
210-220 ),0001/0.001 *0.0020 80 l8-з2 220 19.6 29зх220х220
220-2з0 ),0001/0.00l +0.0020 80 l8-32 220 20.I 29зх2зOх2з0
2з0-240 ),000l/0.00l *0,0020 80 l 8-32 240 20.1 29зх240х240
240-250 ),000l/0.001 +0.0020 80 l8-з2 240 20.2 29Зх250х250
250-260 ).0001/0.001 t0.0020 80 1 8-32 260 20.2 29зх,260х260
260-2,10 ).000l/0.001 *0.0020 80 l8-32 260 20,2 293у270х270
270-280 ),000l/0.001 +0.0020 80 |8-з2 280 20,2 29зх280х280
280-290 ).0001/0.001 *0.0020 80 l8-з2 280 2з.7 29Зх290х290
290_300 ).0001/0.00l +0.0020 80 l8-32 300 2з.7 293х3O0х300
300-з 10 ),000l/0.00l *0.0020 80 l 8-32 300 2з.8 293x3l0x3l0
*- поставляется по требованию заказчика.

5.4.3 Проверка диапазона и абсолютной погрешности измерений.
.щиапазон и абсолютную погрешность измерений определить с помощью колец

эталонньIх, номинtUIьные диаметры которьгх близки к Bepxнelury и нижнему значениям
диапазона измерений нутромера, и кольца установочного, номинЕUIьный диаметр которою
входит в заданный диапазон нугромера.

5.4.3. 1 Проверка диапазона измерений.
По кольцу установочноr"ry обнулить покЕвания нутромера.
Произвести измерения кольца этЕLлонного, номинЕuIьный диаметр которого близок к

нижнему диапазону измерений Еутромера. Снять пока:}ания с нугромера.
Произвести измерониJI кольца этчtлонною, номинчuIьный диаметр которою близок к

верхнему диап€воIIу измерений rTyTpoMepa. Снять показания с нутромера.
Полl^rенные результаты измерений занести в протокол.
Щиапазон измерений tIyTpoмepoB должен соответствовать значениям, указанным в

таблицах 2-6.
5.4.З.2 Проверка абсолютной погрешности.
По кольцу установочЕоI"ry обнулить показаниrI нутромера.
Произвести не менее трёх измерений кольца этчtлонною, номинаJIьный диаметр

которою близок к нижнему значению диапазона измерениЙ нутромера. Снять показания с
нутромера.

Произвести не менее трёх измерений кольца этЕLпонною, номин€uIьный диаметр
которою близок к верхнему значению диапазона измерений нутромера. Снять показания с
нутромера.

Рассчитать абсолютную погрешность нутромера для каждою кольца этtчIонною по

формуле



lL:Ln- Lд,
ГДе LH - значение диаметра кольца эт€tлонною, измеренное tIутромером, мм;

Lд - деЙствительное значение диаметра кольца этtUIонною, мм.
В качестве абсолютной погрешности rгутромера приIUIть максимчUIьное по

значение погрешности, выбранное из ряда значений, рассчитанных по формуле (1).
поrrученные результаты измерений и расчётов занести в протокол.
Абсо.тпотнzш погрешность Еутромеров не должна превышать значений, указанньIх в

таблицах 2-6.
5.5 В с.rryчае пол)цениrI отрицztтельньIх результатов по любому из пунктов настоящей

методики, поверка прекращается, и нутромер бракуется.

(1)

модулю

поверке>

б ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЪТАТОВ ПОВЕРКИ
б.1 По результuIтам поворки оформляется протокол поверки.
6.2 При положительньrх результатах поверки выписывается к Свидетельство о

по форме, установленной в.IIР 50.2.006, и стrвится поверительное клеймо.
6.3 При отрицательньIх результатах поверки нутромер выводится из экспJý/атации, на

нег0 выписывается <Извещение о неприюдности) по форме, установленной в ПР 50.2.006, с
укЕванием причин непригOдности. Поверительные клейма и ранее выданные свидетельства о
поверке аннулируются.



Приложение А
(обязательное)

Протокол J\b

l. Нутромер трёхточечный модели , зав. J\Ъ

2. Нутромер принадлежит:
3. Средства поверки:

( наименование, Еомер свидетельства о поверке)

4. Поверка проводится в соответствии С ДОКУIчIеIfiОм кНутромеры трёхгочечные
моделей хтА, xTD, ХТ Holematic, XTL, Ultima. Методика поверки. |{trI25|2-0004-2014)
утвержденным ГIрl Си ФГУП кВНИИМ им. Щ.И. Менделеева)) в мае 20|4 г.
5. Результаты поверки
5.1 Внешний осмотр и проверка комплектности
Результаты
5.2 ОпробоваЕие
Результаты
5.3 Подтверждение соответствия программною обеспечения (для нутромеров электронньrх)

Таблица 1

Идентификацион-
ное наименование

программною
обеспечения

Номер версии (идентификационЕый номер)
программною обеспечения

5.4 Шероховатость измерительньrх поверхностей Rz, мкм
5.5,Щиапазон измерений, мм
5.6 Абсолютная погрошность

- Таблпца2

6. Условия поверки
Темпераryра окружающего воздуха, ОС

Относительная влажность окружающею воздуха, О/о

Поверитель

,Щата поверки

.Щействительное значение
диаметра кольца

Lд,ММ

Значение диаметра
кольца, измеренное
нутромером Zд, мм

Абсо.тпотная
погрешность

нутромера ZL,MM
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