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насtояцая мето.шка повФки распрстравяегся на приборы лля Еtмеревия rцерхо-
зyт оору9.r" ýURTRONIC сериr S (далес - црЕборы) ЕрЕзводcгва ф!рмы Тау-
lоr НоЬsод Ltd., Ве,ш(обркганчя и усганавrшасг меюJш Е средстм ю( первЕчной s Ее-
рrодической поверок.

ИЕrерrsл между поверкамЕ - 2 года,

r. оIIЕрлIщi и срЕдствл повЕрки
1.1. При прведеrтШ поr€рtq прпборв доlDrQш бЕть выпоJшеЕц опýращи и

првмеЕеllы средства цоверкrr, указаццые в тблице l.

.Щотryсмется примев{ть др}тие, 
""овь рарйоrалйБ и,- вiБfrйес, в экспJryатациl{

средствtl пов€рки, удовJIетзоряюще по TollEocTE тебовавиям настощсf, мето.tшки и
прщеlще цоверку а оргаrrл( lasтрлоrrческой сrтужбы,

2. трЕБовАная БЕзоIlАсцости
2.1. Прц про8едеЕrr поверки прЕборвt меры безопасности доJDкЕы соотвgгqIвовать
ТРебОваsця,l по техццке безопасвости соглtlсво эксплуатаццоцЕой доýшеЕгащ rra
црхборц В tlоsерощое обору,човапве, правцлам по техше безопасвости, дейqгsую-
щпм ва месте проа€децпя повсркц.

3. условия повЕркп
3.1. Поверку сле.дуег прво.дцть в нормаJIьЕьц условпD( прrмеЕенцrr приборов:
- температура окрухающего воздА4 ОС

- ошlослlтеrБЕ{ц влФкЕость воздп4 0/о

- напрлttеняе штаrruя, В
- часгота тока пrга.Еия, Гц

2015;
65 t 20;
220 Х 5;
50,0 t 0,5.

А тао(е долхGtц 0тсу!ствовать вuбрацttц, тряска, ударыl дополн}tтсльяые
элепрllЕaескце r магЕптные поля, явJUlюдиеся иýкЕIЕЕком погреrпrостЕ выполцяемых
}тловш( п,JмереЕd.

3.2. Прlrборы и лругве средс.тва цзмер€ffi п поверки выдсржиsаiоI ве мевее 4 ча-
сов прц постоаввой темцерат}те, соотsсrýтвующе' ворцаJьвыц условидl работы сЕс-
тем.

l.

Надмевовацrе операщ
Номер
пунtста

методrrм
пов€Dки

Срлства поверlш

Прведевие операцил
пDI,!

дервuщой
повеDке

периодиче-
ской повепке

l. Вцецrвrd ocrrom 5.1. Впзуаrьво да да
2. Опробовалце 5.2. Вrrзуа.rьво дl да
3. Оцецка основвой цо-
грецщостп измереЕd
по параметру Ra

5.з.

Меры для поверки
прцборв дlц
шмер€яЕй
шероховатостIl
по8ерrGости PcN l,
PGN з, PGN l0, PEN
l0-1 (Номер в
юсреесгD€ 52740- l 3)

да да

4. ИдегтsФикацriя пр-
грамrлою обеспечешя 5.4- да да



4. по.щотовкА к повЕркЕ
перд прведешем поверrсв доruшы бшгь вццоJIЕеЕы следaюще додготоаrгеrь-

вые работя:
. проверmъ Ha.'Illwe действуощх свtлд9те,'ьств о поверке ца средства поаерм;
. Прцборы ц средФщ ItовФкr црlrrести s рsбочее состояЕпе xl соответgтэцli G llx экс-

пrryатациовной докумснтшпей;

5.IповЕдЕЕиЕ повЕрки

_ 5.1. Прв€рка по п. 5.1 (даrrее щтrеращя согласно таблцце 1) ввешего вида прл-
боры осущесгвляется визуальао.

Прп внечшеМ осмотре провершqГ соотв9тствие вЕеtшtего а!да прпборrов экс-
пrryаташовЕой док}пdеЕтацшr, комплекпtость, маркирвку.

Прверflоt oтcyrcтBlle механпЕlеских повр€хдеЕIrй сцсrемы, вJIЕ'IюцЕх ва ее ра-
ботосцособносгь а уý/шаюцю( ее вцсщвd вЕд, а также целостrrость ка&JIей свяlЕ и
элекФическоm ЕгтаЕця.

Првбор счrгается поsеревЕцм в частц внеIдцего осмот4 еслп устчцовлено пол-
вое соответствие кояструктиввогО псполвеЕияt комIшекl1lости, марl(aровки, а тilкже
отсугствуот м€хдfftlесrоlе повреждеЕrя прtrборв, мбелей сsязи ! электрцческого пи-
таtlпя.

5.2. ПереД опрбовапrеrr црибора доrDiФ{ бьпь прзедены цодIOк,вltт€IьЕые
работы согласЁО эксшD/атацвоIlцоЙ доку}rеЕтацци, в том tшсле вкIIючевие прибора п
прогрев.

Прr оЕробоваЕrи прЕеряетая работо€цособяоqIь в соотвgгствш с цвбовашя ее
техIlЕчесцой докумеЕIаццц.

прrбор сттаflся цовереЕцым в части опробоsаЕЕя, еслrr устаЕовлеllо что оц
фlвt<rшовгрует в соmветст!и! с тсхЕической доца{еЕгаццей.

5.З. OueBKy освоваой погрешвост! измерешй по парамgФу Ra trризводят црв
чо_т9щ м€р дlя цов€ркl првборв лля измерешй шерховатостп поверхяосrи PCN 1,
PGN З, РGN 10, PEN l0-1 Ёомsр в госреестре 52740_13).

Мера устапавrшачгся ша прЕбор и прво.штся 25 измерсниfi парамsтра Ra на }ча-
стках угалоrfiоf, меры рrIIомерЕо расItоложеЕцъц в рабочей зоЕе.

Опр€деляЕтся ср€,щее зIпчеяпе парамgФа Ra rl oтKлolrcElte этою средrlего зgаче-
вия парамqгра Ra m зЕаsеЕIrя, укаиЕЕого в серrифrrкате эталоц8ой Mepbl-

Прибор счвT ачтся воверенЕым, в частп освоаflой погрешност! по параметру Ra
есlrи отклоЕеаие средего зЕачсЕшI и:] рsзультlrтов измершя парамегра Ra
мсры пр€вшшает звачеrIие, }теицвое в серrпфш<ате ве более чем Еа ЗОlо.

5.5. ИдеЕrrфЕкацrпо прграпдfiого обеспечевия (ПО) проводяг Ео спедлощей ме-
тодикс:

- прверЕтъ ЕаиUеЕОвзllrе прграrdrдrоrc оФспечешя и его вершо,
- установЕтъ урв€Еь заrщгы ПО в соотвgтствиtr с Р 50.2.077-2014.
Првборы сттгаюгся поаеревцыми в части црграммЕого обеспечеЕлл, eclm их

ПО S/W, а вх версш яе ttих(е 2.02.

6. ОФОРМЛЕЕПЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
Прп полоrФIеJrыъD( рЕзу:ътапD( пов€ркп вьцастся свид9теrБствО с ).казаЕйем

фаIсгпческлх резуrБтатоЕ опр€делевця погрешrосгей прцбор4 даты и rц{еви поверите-
ля, действуоццй протокол под!веркцаgгся клеfiмом.



При огршатtlъtтъоt резуштатл( цов€ркЕ хлеймо погащается. аьцается Езвеще-
Еlrе о кsпрвгоддосrа прцбора с указаЕЕем причш.

Пер!ошчIосгь поверки уставав:ruвsсIся одЕц раз в лва гола. Поверка тttlске ве-
обходrма чосле проведешlя кащдою р€монта.

начальиик
отделд Испыглгеrьвого цеЕФа Фryп (вниимс)

гецералыrьй дФекгор ооо r<IРИБоРИНТоРГ>
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