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1. общпе полоrсепвя.
Настояцая мстодцка поверкп распростраrяется на головки измерительные шпфровые

модели S_Dial WORK, S_Dial ONE (дмее - головIоl измерцтелъные) фирмы <Sylvac SA>,
ШвейцарЕя п устЕцIавrйвает методы r средстм их первитюй, периодЕческой поверки в

прцсссс экспд/атацЕа ц после ремоЕта
И}rrсрвал мецд/ поверкамц l год.

2, Операциll поверкп.
2.1. При прведении поверки выпоJIЕяют операцЕЕ, указаяные в таблице l.

Таблица l

2,2.Средства повсрки, 
_

При прведеIll{и поверкя головок ,змерrrтелыlых доIDкtlы примсЕяться средства Ёзмереriия.

}тазанные в таблице 2.
Таблица 2

2.З, Дотryскаеrcя прЕмевевие средств пов€рки,rrе указаяных в таблице 2 прв условии, что они

обеспечивают требуемую точность измерений.
2.4. При Еолучеяии отицательньй результатов в ходе провед€Е}lя тоЙ 14пи иноЙ операцяи

поверка прекрацаетсяJ головка Езмерlfтельяаrt призllается Еепригодяой к дальЕейшему
примевенl!о и ца яее аьшuсывается изýещение о вепрllгодности.
2,5. Трбования безопасяосги.

При првсдеЕЕЕ поверкл должвы быгь соблюдецы тебовавliя безопасности.

изложеЕtIые в техЕической докуместащи фирмы (sylvac SA).
2.6. Условдя поверки.

При проведенпи повсрки долlgы бьгь Соблюдены нормаJьвыс условия пзмеренId:

- темrrература окр}r(ающсго воздуха. "С:
. дlul головок измерительвых с дисцретЕостью 0,0l мм 2Фt5

. дlя головок пзмерЕт€львых с.шскретвосгью 0,00l мм 20 ,

. л!u| головок измерштеlъЕьц с дriскретЕосгью 0,000l iдl 2010,5

- отllоситеrьвaц в.па)кность, О/о

- атмосферное давлевие, кПа
60t20
от 84 до 106.7

3. ПрведеЕвс поверlq,
З.l. Ввешшй осмотр ц проверка комшrектвостя.

Прu ввешнем осмотре долiкяо бьпь устаliовлево соответствие головки измерительной

след}тощвм требоваппям :

Еаименоваяие операций
Ng ц.
мп

ПровсдsЕие операцrп при поверке
пеDви,д{ой Периодической

l. Внеш$ий осмот и лроаерка
комплектности

3.1 + +

2. опробоваЕrе з.2 + +

з. опDеделевие измеDиlЕrьвого усЕJIия з.з + +

4, опоедедепlе оазмаха показ€tний з.4 + +

5. Определение допускаемой абсолютвой
погрешвости головки измерmельЕой на
всем диапазоЕе измереш{й при прrмом и
обратном ходе

з.5 + +

Номер
пувкта
методЕкя
повеDки

Наимýновапие эталонЕого ср€дстаа измерения и],l{ вспомогатеJьпого средства
поверки! помер док}меЕта регламентир}к)цего техаические требовааия,

метрлогпческпе и осцовЕые технIlческltе харакгерЕстrки

з.2 ДлшrомеD гODв,]оrгальпьй Horizon Рrеmiчm НРА2000, (0-2000) мм, ПГ + 0,85 мкм
з.зл Весы с цсцой деленlrя 5 г цо ГОСТ l4004-68; стойка типа C]]q!OCT l0l97-70.
з.4, з,5 Дливомер горизоятаJtьяьй Ноrizоп Ргеmiчm НРА2000, (0-2000) мм, ПГ + 0.85 мхм

ДlrномеD горIrзоtiтальяый THv, (0-50) мм, ПГ + 0J MIG,



- отс!тствие мехаllических повреждеЕий, вJшяющих на прааильllостъ функuионировапия
головки измер!пельной;
- соответствие комплекпlости головкtl измерцаешной технической док}r,rеmации фирмы
(Sylvac SAD.
З.2. Опрбоваlrис.

При опробоваrии Ееобходимо устацовитъ голоаку измерителья}rо в дтtшомере
горизовтаJIьttом, убедится в том, что перемещеЕие измерительЕlого наковеч}rика происходит
плaвио, без рывков и скаlков, ва всем,щапазоЕе измеревяй и яе происходиT сбоев счета.

З.3. Определение измсрЕrельfl ого усшIЕя.
Измерrтеrьвое усшше опредеJUOот пра помощи весов при коllтакт€ измерЕт€rьяою

Еaкоllечццка с площадкой весов, при этом головку Езмерительцуо закреплrют в стойке
типа C-l.

Показапия весов отсчитывают в вач!lле, середине и коtтце диапztзояа измеренtй головки

изlýIерителыtой,
КоэффициеЕт пересчета показаЕий весов в зЕачеЕия цзмерительного усилия в ньютоllах

_l00.
Измерптельное усппrrе должЕо находиться в длапазонм, ука3анньгх в таблцце 3.

З,4. Опре.lеление разма\а показ lий.
Размах показанпй определяют в нач&lе, середянс и коЕце диапазояа пзмерений го,qовки

измерительяой. Головку измерительц}1о ycтaпoarrтb а длиномере горизоЕт?tльаом и првести
пять измерециfi в вач&,!е, ссредiЕе Il l(онцс,щапазоЕа вмеревЕй. За размах локазшlий
прияимllют срднеарифмотическое звачевие аJгебраической разЕости между нмбоJьшцми и

ваимеIlьшами показ rrrrrмп длиномера горизоrттдБвого, и рассватьвается по формуле l.
_ (r,* л,..)+(.тr* -хr-)+(х,* -:,*)

J
где xl Mi, xl.,i - наибольшие и flаимсвьЕIие flоказщпя шtти

горизовталъвого в tlачщIе дяапазоца измер€ний;
х,ш. х,м- ямбольшие п IlаиMettbIIIEе показалItя пяти

горизонЁIьного в середине диалазона изуеренкй;
.Tl u,",1 lr,,,,n - ваибольшие и uаименьшие покllздйя пяти измерений дтцrrомера

горизоцт&,lьцого в ковце двапазояа пзмереfi ий.
Размах показ&{ий пе дол}кеЕ превышать зЕачеЕяй, указаяцых в таблице 3.

З.5, Опрделение абсоJЕотflой ЕогреЕпости головки изI\dер!tтельной ва вссм диапазоЕе
измеревий при прямом и обратвом ходе. Измеревия головок кlмерительяьlх проводить с щагом
l мм с в€рхяим пределом измереt{иЙ до 25,0 мм, с шшом 5 мм с верхним пределом I{змеревий

50,0 и l00,o мм, с цагом l0 мм с верхяим прсде.пом измереЕий l50 мм. Очределяют отклоltенис
головки взмерительвоЙ от номиtIа.тьвых зпачеЕЕй дйвомера горлlзовтаJrьЕого при прямом и

обратЕом ходе. Разносгь между показшlисм головки ttзмерителъной и действительным
$tачепием (показалием дливомера горизонтаrьвого) измеряемой величины принимают за

погреrцность Еа да!tной oтMgtкe шкалы.
за абсолmнl, о погрешвость rолоаки измерительной прия|tмают яапбольшее зЕаItение

поrрешности ва ловеряемьlх точl(ах при црямом п обратвом ходе измерителы{ого cтepжHll_

Абсолютная поФешность головки измерпIельиой Еа всем диалазоие измереЕпй не

должна превышать зпачеЕЕй, привсдеIшьв в таблице 3.

(l)

измереяиfi дIиЁомера

измеревий дIивомера

Таблица з
модсль/

/исполвеЕие

Диаплзов
измер€ний. мм

Прсделы
ДОu}-'СКаСмоЙ
абсолютной

поmешвост}i, мм

Размах,
мкм

Измерителъвое

усилие, Н

з
I Ф

805.120l 0_12,5 t0,0l 2
0,65_0,90

0,40_0,55,}
1,00_ 1,60,}

805.1з01 0_12,5 t0,004 2 0,65-0,90



0,40_0.55,,
l,00_1,60t

805.140l 0_25 t0,0l 2
0,65-1,l5
0J5-0,90*
0,90-1,80j

805.150l 0_25 t0,005 2
0,65-1,15
0,45-0,90*
0.90_1.80,i

805.160l 0-50 t0,02 2 l,40_2,90

805.162l G.50 t0,007 2 1,40-2,90

805.5201 0_12,5 10,01 2
0,б5_0,90
0,40-0,55,}
1.00_1.60l

805.5з01 0-12.5 t0,00з 2
0,65-0,90
0,40_0,55|,
1,00-1,60*

805.540l 0-25 t0,0l 2
0,65-1,15
0,45_0,90,i
0,90_1,80*

805.550l 0:25 t0.004 2
0,65_1,15
0,45-0,90*
0.90_1.80*

805,560l 0-50 t0,02 2 1.40_2,90

805.562l 0-50 а0_005 2 1,40_2,90

805,564l 0-100 t0,02 2 !,80-з,00

805.5661 0-100 t0,006 2 1,80_3,00

805.5671 0-150 t0,02 2 2,6ь5;10
805.568l 0-150 t0,0l 2 2,60-5,70

gБ
>з
i,o

805.5з05 0-12,5 t0,00з 2 0,70-1,40

805.5505 0_25 t0,004 2 0,65_1,80

805,5625 0-50 +0.005 2 |,25-2,10

у&
о

Е
I

€\оqц

Бя

805.6з0l 0_12,5 t0,00з 2
0,65_0,90
0,40-0,55,.
1.00_1,601,

805.650l 0-25 *0,004 2
0,65_ !,l5
0.45-0.90+
0,90_1,80l,

805.6621 0_50 t0,005 2 L,25-2,70

805.666l 0- l00 t0.006 2 2,2о-5,70

805.6з06 0-12,5 t0,00з
0,65-0,90
0,40_0,55*
1.00-1.60i,

805.6506 0_25 t0,0M 2
0,65_1,15
0,45_0.90+
0,90_1,80t

z
z

805.5]06 0_12,5 t0,00l8 0,5
0,65_0,90
0,40_0,55'i
1.00-1.60*

805.5506 0_25 t0,0022 0,5
0,65,1,15

0,45_0,90.
0,90-1,80,}



<эzФ

805.6з06 0_12,5 10,00l8 0,5
0,65_0,90
0,40_0,55*
1,00_1,60*

805.6506 0_25 t0,0022 0,5
0,65_1,l5
0J5_0,90*
0,90_1,80,i

ц]
4
Ео

l

905.0l2l 0_12,5 t0,0l 2 0,60_0,90

905.0lз 1 0-12,5 t0.005 2 0,60_0,90

905.0l4l 0-25 t0,01 2 0,60_1,20

905.0l51 0-25 а0.006 2 0,60-1,20

905.0lбl 0-50 t0,02 2 0,70_1,40

905.0l7l 0_50 t0,008 2 0,70-1,40
* - исдоrпrе*ве голо*к иц{ерит9Jьвь,D( с поЕцхевным r повышен!rым усЕппем (IIо 3апросу).

4. Оформлеппе рсаультдmв поверкll.
Резупrтаты поверкц головки измерrfгельuой офрмлдФся выдачсfi свидсrcльства

уст&rовленвой форrФl.
Головка измерите"ьЕlля, яе удовдетворяюцая устаltовлснЕым требовавпям, к

примецеЕпю Ее дошускается. На Ес€ выдается ЕзвещеЕие о ЕеприIо.lоlостя с указаяием причliЕ.

Иrхспер 1 категорпи по цспьпrlЕиrlм
ФБУ (Нижегородскй ЦСМr, - ЕГ] Косолюrтв


