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Нsстоящая метоща пре,шазвачеЕа ди прведеЕпя первrшоfi и пФиод{ческой
цов€ркl пrрrrегров uоргагшшоt [MPAC цо.шфикашоr lGА 15 plus, lS 8 рrо, IS 8_GS рго, tGA
8 рrо (дsлее - шврllстрн), шзготошеЕвьD( фпрмой .LumaSense Тесhпоlофеs GmЬН",
Герilаяпr.

Мсtодка устаЕss\,Illвает объем. уаловпя цоверкц, м9юдц х средства
эксIIерЕмевтаJъвого lссJlедоЕ€ltluя мстрлогtiчсскЕх харакгерхсгlк цЕром9трв и порядок
офорlrлешtя рзультатов поверки.

Ивтервлr между поверrcпл - 2 года-

1 оIlЕрАI_цд4 повЕрIс4

1.1 поверкв доJDIorы выпоJIнrтъс8 оtrераIlЕr. указsцЕце в таблпце,
наБlеЕоаавпе

опера.tши
Nз щкта
мею.щq

налllеповалпе угалова шц
всцомовт€JьIlого средств{r поверки, rх

хар8кIерЕqIЕкЕ

обгзsтельцоgь
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ой
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l 2 3 4 5
ВЕ€шЕrй осмоm 4,1 Да Да
Прверка
соответствлlя
хаDахт€Drстпк по

4.z Да Да

Ошробовапце 43 Рбоче zгаlоtщ елпtаш тtлсtершlры l-m
рарщ - ,гдонrGЁ lBrlya8rвlи <<червоrc TeJEDr,

дипаоs шпрвцдобD( тчшсрсгl.р от 200 до
2ЯЮ "С, доs€рлеrъЕые грщI поryеIIIвФIв
прй довФtтЕJшrой Ер,пЕФlи 0,95 от Ц% до
635 'С цо ГОСТ 8.558-2ф9;
Рбощс згаrющl l-m рry.в - эIаJIоЕllьЕ
шро}iеФы по.лвоm а tщIFшоIо вrtуt еЁц,
,йашlюв шпроЕзФlщlш( rвдIеFгур суr 2Ф до
25Ш "С довФrrgшще rрflщt цотрешЕщта
цр довсрrrеJьцой вФоягвостп 0,95 ог 0,96 до
бJ5 "С по ГОСТ 8.558-2Ф9;
}lсю.шд( влучеtиа .щаЕюЕ
кЕIIt ои]волимьп тЕмItемгчо m 600 ло 2600 оС:

Да Да

Оцр€делеЕие
lIокaцвте,lц
вЕзrрваЕця

4.4 Рабоwе 
"глIоЕI 

елmпш rвшерсlц,t 1-ю
раФ{в - уIаJIФще влучшýи (clcpEom TEJED,

Ещщ шIlрrвводдGЕ( тадФшlФ ог 200 до
25m 'С довФЕrеrьЕ,lе грапшЕ поrр€шосrя
щц дов{риrвlщrой всроrгвшв 0,95 m 0, до
635 "с по гост 8.558_2m9;
Рбоще угаrшщ l -го розряр - зIаJIоllЕые
rшро}rФрl поJIIiоIо и tryшчЕоIо lз,туtýвпr
lEaIизoH шлроrвю]!аrш( тtrшерсгур crT 2ф до
ЖП "С доsсригеrшые rращI цотрqшrости
ЕрЕ дршртrеJъной rсрояrцоспr 0,95 qг 0,% до
635 'С по ГОСТ 8.558-zЮ9;
истощик вJrучеЕЕя. ддалазоЕ
воспроlвюJ[lмьн т€мIФfrг}т от 600 до 2600 ОС;

Шташýцц{рку]ь шrфроюй цеrrа деrршя 0,1 шr
по ГОСТ lffig;
Леrга lшrерrпвшrая 20 rд щедв,r
20000 16( поrрешюсть 0J io,6
нdФ.шафйгм (оI 1 до 50 iдr)

Да нет



1 2 з 4 5
Определешrе
погр€tццостя
пзraереЕrf, в
рабоч€м
дlшlr:юве

4.5 РSоvе эгаlшl едщI тбдtФФ!Фr I-rо
р8ряда - згаlюtшые BrIytl8IBJB (сЕрЕоп) теJID).

дlш8он mtршддлD(твmерсгlрог2O0ло
25ф 'С довсрвrgшше гр@ццш цоrреIшостя
при доврлrrеrБd ЕроrгЕсrr 0,95 ог 096 до
бJ5 'С по ГОСТ 8.558-2ф9;
Рбо.яе ,гаJrоЕl l-го рврqв -'Iа]ювяые
шрliЕтры папвоIо Е rщIцчIюю ЕцIу!rеця,
шацаов щпроЕюmбD( l€iдrФЕIур сrг 2ф до
25ф 9С довсFlеlнше гр€lrшI погр€rшrостц
прц дOsсрfis,ьЕой ЕФоrr8Фш 0,95 ог 0,!)6 до
бJ5 'С по ГОСТ 8.558-2Ш9;
Истоsrик в.пучсвqя, шапазов
Е)спшиtю]tЕt{ьD( T€MtIeETm от 600 до 2600 оС:

Да Да

Пршечшrпе: Доцускаsтся прrlмеЕеrrе средств пов€ркЕ, не црrведеllных в Еере!rце, rtо

иllсющ( хФsктер!стцкв Ее хухе прrведеввьц в табrцrце.

1.2 Указшrцые средства цоsэркl доJDкЕы Емсrь дсйсвуощrе докумевтЕ о поверке иJш

аттесгдш.
1.3 Ра6(rгs с указаsнымв средстваlatr взмеренrtf, доJIжва проводЕтъсr в соотвgт9твЕи с

докумеЕтацдеl цо D( экспJryаlвццt{.

2 т?ЕБовАниrI БЕзопАсности

2.1 ПрЕ цоверке шrрriсгров соблод8ть действ},IоDтrе правltла эксtrJтуаlаtии

1пекrрустаýовок.
2.2 К црведеЕtцо поверкi доJDrФ{ бшь доп},цеtlц лпца, lвуIIrацше эксшIуагащокцую

доl<yмerrтцшО Еа пsромеIрц порт8пrвrще IMPAC мошфrчсаllш IGA 15 plus, lS 8 рго, lS 8,GS

рю, lGA 8 рrо, пiеюше Ееобходцdую шаrифIrкаrчпо и вгrесювашIе в качесгsс повсрrмrей.

3 УСJ1ОВИJI IIРОВFТНИJ| ПОВЕРКИ И ПО,ЩОТОВКА К НЕЙ

3.1 Прrr првелеlчrв цоверrсв долкrы собrдоддтьея следlюще уоIовхя:
- т€lшерsтура оц}lкаюцег0 возýDtа. 'С 20 i 5

- оtцосят€льпая вrIаЕоgIь. уо 65 t 15

- атмосфрвое лашrевве, кПа l01,З t 4,0

- rrапршевlrе вrгашя, В zЗО!Ъ
- rracтoTa цЕтания пере!lеЕЕого тока" Гц 50 t 0,5

ВвешЕяе элекФцческ&е я м€lгЕЕтЕые поJц доJDкtlц отс}тство8атъ плlI ЕахоЕтгъся в

предеJrsх, я€ вJIпяюIшо( ва рабоry прибора
3.2 Перед прощдсlgоl поЕрtц доJDшы бьrть въшrоrшеш сrrqýrоще подgюваIеJtъвые

рбош;
З.2.1 Прверш ваJшmя пirсrrоргов. свидетеJlьств поlеркrr метролошческхмх оргаЕамIt

ас€х срадств пов€рl(!l.
З.2,2 Пов€ряеraьй ццрмстр, в соответствЕп с докумеrггаrшей по экспJIуагащи, должен

бьrть собраЕ r устапоцrев деред зталоЕвыrш llзJtуч8тqпrмц.

3.3. Врмя выдержкll ?талошIIьD( rrjлучsтелей r пов€ряемшх пкрмстрв доlDNсяо

требоваяrяrr локуrrеrгашlи по их эксDФЕтацшl.



4IIровЕ.щниЕ повЕрки

4.1 Ввешй осмоФ.
Прп првепешr ввешrего осмотра пейходrrrо уФшьсr в;

- целоqIЕоgIп црхборs (отсуrýтвие трещв и:чr змягпв ва KoprTyce);

- соответствпв ко!lплектвости, маркхрвкв, упакоыоr трбоваrrияrr. ухазавЕшм в
эксп.rц/8rлшовяоft дохуraеrlтацпIt;

- объ€кгrв цЕрнсfр Ее до,ЕпеЕ кмеъ заФввеgrй, царапня rr захолов.
4.2 Прверка соотвстчгвrr хsрактGриспrк ПО
ИдеЕгЕфЕ€цrя ПО осуцестцuется по вЕеrццему вIlд/,ц}lсплея.
Резу:ьтrт прверкr сч!тается полохптerБпцм, есJIц отобрsжеЕrе символов Еа

встренвом дtlсIшее п{рметрв IMPAс соответствует техЕЕческой докуltlснтащrи
Е}гоюаЕтеrц.

4.З ОцробоЕапЕе.
ПодrOювлеЕпьй Е с!браrтьй по п.3.2.2 пIlрraflр вкJЕочают rl в соотвgтствllп с

руководствоll{ по эксплуатаIЕr прверяот его работоспособвосгъ
4.4 Опр€д€леtlsе пока]ат€ля вЕrяроssпия.

Прв€рку поlФзsтвля вк}Еровдflr сJIеryет Ерво.щflъ ToJБKo прr пePBf,tIяof, поверке по
мею.шхе, Ёзложеццой в МИ 1200-86.

4.5 Оцр€делеше цогр€шноqш ЕJмереЕвй тЕмIIсрагурц.
4.5.1 Ошределевхе абсо,лrопrоfr погрешIlостr хзraереЕrf, т€мпературы прводтт в tlяп,t

точrа)( теraцерsт)ФЕого.щадазовs (lшrоuя. вершrrя rt ти mчкr вtrуФх д!апазоЕа).
4.5.2 Дш rзr,ерФцй в кв{доf, тоЕ(€ rспольз]пот соотsстсrв},lощlй даЕаой т€мператур

угалошЕй Ifщучат€,,ъ (GЕtяоп) TeII8') lt]tE llсючаик ri]т}чеаця, таrпертура коюрго
коЕтрJIЕруется сaогвеrfiвующrм ?тzцоllвы}l шrрмЕтрr& Прr доgгqжевшl задаllвою
теrdперагурIrою р€хlм8 поверrеraьй пrрмsтр вrзЕруют ва Е3rlучsюц]ло поверхвость.
3вачеrrяе rзrrеревной тý!aп€ратурш r т€мпературы 

"гsлова 
(теrmерtтура, аоспроизЕодпм8я

?таловвы!d изJцлателеla Елп fi}rrер€вная этыIовцыll пrрометрil ва Ilсто!ЕIцке излучеrш)
завослт в IIртокол.

4.5.3 Абсо,lпогвую погрецrцостъ пrрметра вшчясляm по форrrуле:
АI=I*-Гэт, где

где 7* - значевце. пзмеревцо€ цов€рrсuцм цвромегром;
7эт - ЗЕаЧСЕШе, ВОСПРХЗВ€ДеЕЦОе ЭТаJIОrПrЦм ВЗДjВsТОrеМ ЦJIg ПЗМеРеЕЕаЛ ЗТаJIОНЕЦМ

пIlромsтрм ва lcrotrar{ke папученшl,
Резуштат опрделевrr погреIшостя сtlrтаslся полоiоlтеJьвtдi, есJIи погрецrностъ

Еахо.штся в предеJ!Ф( а (0,0(Ъ,Т rзм.) "С д.r пrrрr.егра молвфrrкачяв "lGA 15 pluýD li
t (0,004 ,Т rзм.+ l ) 'С - дrя осгашяьоt моrtпфtдоцrй пrрметрв,

5 оФоРlчtJIЕниЕ РЕ3УJътАтов повЕРки

РезуJьтаiы поверкх форiiллоt пртоколом (рекоме8д/емая форма протокола
прцЕедеЕа s прЕдожевиц), При полохоfiвlЕвьD( рсзуштатах Еоrсрхп выдаsтся свидсгельство о
пов€рке устааоалсшrого образца_ Прl отршчательвьоt рgзушвтФ( поверкп вьцается
Езв€цеЕие о веЕрЕюшости с 1казавЁеrr приtlпц ЕепрЕгошоGт1l.

4



грило)iGниЕ
PeKorretrдteMoe

Датs

протокол

м
предgтавлеш}й

Преде,IБl ЕзмереЕd т€мпераryрЕ:

Месrо црведешя поверсп

Мстод поверш: МП 2412-fiИ5-2014 <Лврlrстрш цортатшшrе IMPAC мошфЕхаIшх IGA 15

рlцs, IS 8 рrо, lS 8-GS pio,IGA 8 р!о)r. МсюдIка пов€рltrD

3наченяя в.lшпоrпд< фа,кmрв;
Тсrшертур окрlrкаюцей cpeФI _ ОС

опrосrгgrьвая влалшосгь _ %

АтirосфрЕо€ давлеше _кIЪ
Поверкs проведева с щrвмецсЕrем ?Tattoпoв:

Резуштатн ввешсrо ocrroTpc

Подверждеше с!отвеrcввя прграrаrrrою обеспечешя:

ТабJuщs резу,rьтsтов поверg:

1 з 4 5

Trrn

т--,
Таt z

b.r

^т

Вьводд:

Доrпrспость, по.щrсъ, И. О. Фаrдlшя Jцца.
црводдшего поЕерку

5

,I[дта прведешrя поверкЕ (_)) 20l г.


