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Настоящий доку!lект уставалlпвает riето,щry первrl'lsой r периодпческой поаерок

ш8sомсrров дЕфференцЕаJIьliьD( МР ll0, МР lll, МР ll2M, МР ll5M, МР l20M (дшее rraro-
метров), пре.шазвачеllцъгх для вмеревий избьrтOчIiого давлевия ll разностg дав,пеций ft!зов, я
вьlдаtlЕ IвмерптеJьной ицфорraаr$лr gа Iпфрвоu.шсптlее.

РекомевдованЕъй ивтерва.1 меr(ду поверкамп l год.

l. опЕрАIии повЕрки

1.1. Операrrци, прЕзводимые прв поsерке мllяометров, доrпквы соответствовать }тазаЕпым в

мбл. l.

Табrшца l

опеоашлп повеокl Номер ттяrкюв

Ввецrний осмотр 5.1

поовеDка yстаяовкл ltулсвого зfl ачеция 5.2

опмовапле 5.3

ОпDеделенпе осповвой погрешцосгrr Е мрпаФ{и 5.4,5.5.

2. срЕдствА повЕрки

2.1. Для поверки маномsтров должЕы применrтъся следуюцце измериIельtiые приборы, и

устойства:
МаволiЕФы гр}вопоршцевые МП-2.5; МВП-2,5; кл. то,ш. 0,02;

Микро}rаrомсгр МКВ-250; погрешность t0,02%.

Урsеь с цевой делеЕия llе более 2";
TepMoMgTp с пределами шзмерешlй l5-25 "С, IГ вс более 0,1 ОС;

ГазФlФдкостIiые разде.IDтсrьцые камеры
дrя слуrм, когла рабочие срс,ФI поверяемого и этаJIоЕЕого прибор имеют развrе фsзовые со-

ýтоянля: (газ и )rqrдкость илr хсrдФсть в газ);

2,2. Эгътоgsые прuборы, прпмевяеrоrе шри поверке, долrml бьгь повереЕы п аттестовалý в

устацовлевпом порядхе,
2.З, Могrт быь использоsаны п дr}тве СИ, rrри обеспечсвил соотношеЕия:

тт,50,25Tсв
Здесь: ,у - - предслы допускаемой осЕовЕой абсо,тотвой логршЕости эталона а кФкдой

из поверяемьж точек (по молу:по).

1си - ПРедеlН допускаsмой осЕовЕой абсолютt!ой поrрешflости повср,емого СИ в
ка(дой Ез поверrемьD( точек (по модулю).



3. по,щотовкА и условиrI повЕрки

З.l.Температур8 окружаюцеIо воздда до,tDкяа бьпь (20 * 5),с,
Еслх вормsJьsая температурs дл-' этaцопа Ее соотвfiýтву€т rropмitJlbEoй теlапераryре л,пя

пов€ряеriого маяометрs в покllзаltия этzцовцого прибора долtоrа бьгь введена поправка Еа вли-

яшrс температуры.

3.2. Впбрацrя вс должна вь[зыкlтъ размах кол€бшlий стрелки, превышаюцшf, 0,1 предела до-

пуска€мой основttой погрешяостl! Mirxoмeтpa.

з.3. Рабочяе среды угалоппьп приборов должны соответствовать кх докуirентации.

3.4, Погрппtосгь, вПосшмая, раздеrдrтgrЬвой кsмерой, Ее дол;r<яа врвь,шrать 0,2 предела допус-

касмоЙ освоавоЙ погр€д!цостrt Mattoмgтpa.

3.5. Устройство лrrя создаttия дti8леЕЕr до'I]N(Eо обеспе.о{вать плавЕое повышеItце tl поЕюкевие

давJlсIlия, а Tatoкc постояЕство дaшлеаи! во время отсчета покgзаItЕй и выдер)tq(е приборs под

давлением, раввым в€рхнему предеJry Езмеревий.

З.6. Е€лх рабочей средой при поверке является жидкость! ц) торец шг}'цера пов€ряемого llaнo-

iieтpa ll юрец пrцтер эталонЕого деформацЕоЕflою мдlомстра xлtl торец порцtня Ф}зопорш-
невого маяомfiра должfiы Еаходиться в оJIIrой горпюЕтальЕой п'Iоскости с допуска€мой по-

гр€цlяостью:

^Hll0-] 
т Р*/r,g)

где: 1 - прсде]tы допускаемой основной погрецfiости поверяемого Malioмeтpа в процеатах оI
аерхЕ9го

прпела измерний Р*;
r - плотвость рабочсй ср.шл;
g - ускоревве сsфоJшого дадеtfitя.

3.7. При отсугсгвви техЕпческой возможЕостtl выполаев!tя трбовшrий п.з.7 Еастоящей мсrФ,

дrо 
" 

оо*arаr"" эталоЕвого (иJц,r пов€ряемого), прибор долrсrа бьгь вЕесена подраsка Ар,

учrггывllюцая вrrияrrце столба рабочей сред{: Др-тg 
^НПопрвка шршбавrяется к поt(aзавчя1,1 того прибора, },рвснь Ёсположеrrшl торц4 кок)рго

аыше.
пDlоlечаtrrе. ,щопускается уwггыэать боправку пугем уставовки нулевок) зЕачеЕrrя после под_

со€,щпеltяJt к эталонному прlбору.
З.8. МапомЕФ доrrжев предв{rрrтельно вшдерrоlвsться 8 lr€рsбочем состOявrlи прti теriпераfуре

окружающсm воздл4 указаrrной в п. 3.1., пе мевее:
12 ч - црr ра:rниц€ темпGрат}р воздда в помещсвltи дlя пов€ркr' rl местом, откуда вцосатся

првбор,6олее l0 ОС;

l ч - при разнпц€ т€мпераQФ воздАа а помещевиrt для пов€ркх tl мсстом, откуда вЕосllтся ма_

ro}reтp, от l до l0 "С.
Прrl развшце указаfiвш( температ)т менее l 'С вьцержка ве трсбуегся.



4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4. l. Требов&{rя эксплуатаrяи

4.1.1. Запрещастýя создавать даалевIlе, превышающее в€рхвrtfi прлел измеряий прпбора,

4.1.2. Запрщается скимать прибор с усгрйства дrи созданяя двJIснll, при валп!и1,1 дtlв,Irешrrl в

cllcтg\{e.

5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1. ВЕешппй ociloTp

5.1.1. Пр8 вяешЕsм осмоtре доJDкно бьпь ycTaпoB,lleвo отс}тствис мехtlнt{чсскlD( поврq(деЕsй

koprrycq шг}цера (препяrcтвуюцих присоедtненцю и не обеспечиваюцlих герметичность

ййо"r" со€дiяеqия), дисплеяl алияюоlm( Еа экспrryагациоЕвые сво[ства, Дисrцеf, должеrr

бьггь щстьпr я Ес иметь лефекюв, прпягсгвуюштх правиJъному святtrю ЕоказаяиИ,

5.t,2. Соедrвепrе корrryсs с держатýлсм долхоlо бьrгь прчвыi4 ве допускающrtм см€щевия

корпус&
5.1.3. Мшrометры, забрковаt|аые при BBcIlпeM осмотре, дальнейшей поверке не подлежат,

5.2. Проверкr ycTrпoвKlt llулсвого llllчспвl.

5.2.1. Пер9д Irрв€ркой установки нулевого зfiачецяя мавомегр веобходrrмо вьцержаъ под

ла-евием в прлелах (90=lO0)% в€рхtlего пр€д€ла lrзмер€flий, в теченхе l' миц, подtlва,t д!lв,

леяl,tе в (qиlосовую KllMePy>}.

5.2.2. покезапия дrсIrJrея маtlометра прr oтc}.тcTвttп дitшеtlltя долrоrы быь устаяошевы а rry-

л€вое зflач€ние

53. Опробоваlrrrе.

Опрбовапlе прволлг, подаваl дtl&тtсtше в (rurrосовую к8меру)) ци раза 0т (сrу,ля>l до (мак-

cIlMyMaD дrалазона показаяrй, отмечая xaparcrep вмевепrtя показаtrd вокр}т нул€воrо значс,

вЕя.

5.4. Опр€деJtеrlхе освоввой погрешвостп н вlрЕlцпll

5.4.1. Основнал приведеt|нaц погрецrность мааомста опредсляетсr, как максrмальяое отноше,

вие осяовноЙ а&олю,гной погреlцвостх к диапаюЕу измерен!{й, выра]кенво€ в процептах.

Освовную абсолютяую погрс!дво9ть мацометра следует опредслять как максимальЕую

развость мехду поl(дtацЕями мirяометра r звачеЕисм давJlения, опредёrяемого по этlцону, при

сообщеlrии <<rrцнусовойD кам€ры с атмосlOероf, .

5.4.2. Пов€рка MalloмgTpa доJпкиа прводиться одtиld }lз способов:
а) задаtlвое давлеЕllе устаяалIив8Iот по yтaJloЕEordy прrfuру, а покllзalвия с,о{тшвают с дясtlлея
поверяемого i,1лoмcтpa;
6) Значение ва дtспл€€ пов€ряемого MatroмeTpa устанааJIивают аа проверяеltуlо точку, а

действЕте,Iьцое даЕление отсчитывllют по эталонвому прибору.
5.4.З. Чясло пров€ряемых точек ди.lпllзоflа измеревrifi маrrомсrра долrоlо быгь не мевее 5.

проверяемце точкll долrФы бцгь рдспределеЕы прпмерЕо равЕомерно в предеJIах всего

.ш|апазо8а пзмереаий.
5.4.4. При пов€рке давлеllпе плaвно повышают и прводят счt{тывацйе показавий. 3aтelt

маtlомgтр вьцержцвщог в течеFце 5 миfl, под дашеltием, раrЕым всрхпему прсделу измереняй,

Послс чего даЕлеЕие lrлlвво поняжают и проводтт сtптываяие показая'lй при тех же зЕачеЕllях

дааJlgllия, что и при повышенпи давлевия.



5.4.5. Зпачевие осЕовЕой приведенной погрецrноgтв Mafloмeтpa в лtобой (i) Totкe как при

шря,{оrл так и обратtlом ходе опр€д€JUrется по формуле:

у,,='' '* .lO}Vo

где: 1li- цриаедеЕЕм погрешltость мацомеФа в (i) точке, в % от диапазоuа.
Pi- показание цовсряемого MalloмeTpa в даItяой Tolкe.
Р-. - цоказаяие эталоllцого прибора в давной тоlце.
Рм - Р0 - ,шапазон измерениfi маIlомегра.

5.4.6. ПредеJш осЕОвпоЙ допуýкаемой Приведенной погреШвости мапометра, выраЖеЕВОЙ в Уо

от ,шапазоl.а цоказапий, по модулю равны максимальвому значсЕяю Ii
варпашл показашd дя каждой прверяемоf, тоtки диалазоЕа шмереIшй, крме значеяЕй, соот_

s9тýтв}тощх BepxBeмy и пижнему предслам измеревий, не должна превышать зuачений осЕовЕой
погреlшllоспr.
Погрешвость Ерл поверке маномстров, выпускаемьц яз призводства и ремоrта lе долкfiа
превьшать 0,8,у, а trprr поверке мавометрв, Еzцодяцлrхся в эксrUryатацци -/.
5.4.7. При спижешп давлеяиjr до ITyJи после пов€рки показаlllUt до.,Dкяы соответствомть Еуле-
вому звачеЕЕю с откJlояеЕиеttl, ве превышающим! пределов доIryскаемой освовtiой поцrеIlшо-

стц,

6. ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1. Прц полоrо{телъЕш( результатiц поверк$ ва мацометр rtлв на паспорт ltilяосят повsритеjъ_

пое клеймо вJш формлястся свrlдетельство о поверкс.

6.2. Прп отрицате,ъвьй рзуrъmтах поверки (вевыполнеfiия требоsаЕиЙ sастоящеЙ мето,щ!сr)

маЕомsтр яе допускается к выпуску из прtiзводствir и ремовта' а Еаходящийся в эксплуатaщяп

Езымается пз прtмеЕенпя. Поверштельное клеf,мо на мalяометре, в8ход{вшемс, в экспJryатiщци,

прп эmм mсптся п В паспорте rrли докумепте, его зllмеllяющем, делllют зatпвсь о непршо.шостЕмаЕометра. t
I\l

Прлставrrгелъ ФГУП <ВНИИМСя \__/^ Гончарв А. И.


