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Настоящая методика поверки распрострtшuется на приборы уIIиверсальные для
измерений дJtrIны Рrесimаr серий ULM-E, ULM S-E, ULM L-E (дапее - приборы),
вьшускаемые по технической документации фирмы-изготовитеJIя, и устанавливаЕт
методы и средства их первичной и периодической поверок.

Интервал между поверкап{и равен 1 году.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВЛ ПОВЕРКИ

1.1. При проведении поверки должны бьrгь выполнеЕы операции и применены
средства поверки, укff!анные в табпице l.

Таблица 1

Прuмечанuе: ,Щопускается применять другие, вновь рщработанные иJIи

нaходящиеся в применении средства поверки, удовлетворяющие по
точности требованилr.t настоящей методики и прошедшие поверку в

органах метрологической сrrужбы.

Наименование операции Номер
пункта

методики
поверки

Средства поверки Проведение
операции при

первич-
ной

повеDке

периоди
ческой
повеDке

внешний осмотр 5.1 Визуально да да

опообование 5.2. визуапьно да да
Опрелеление абсолпотной
погрешности измерений д.тlя

приборов серий ULM-E

5.3. Концевые меры дlплны 1-го

рд}ряда по ГОСТ Р 8.7б3-20l l,
набор принадлежностей к
плоскопараJIлельным концевым
мерам по ГоСТ 4119-76

да да

Определение абсолютной
погрешности измерений для
приборов серий ULM S-E

5.4.

5.4.1
5.4.2
5.4.з

Концевые меры дIиЕы по ГОСТ Р
8.763-201 1:

l-го разряла;
4-го разряла;
1-го разряла, набор
принадлежностей к
плоскопаралпепьным концевым
MeDaIи по ГоСТ 4119-76

да да

Определение абсоrпотной
погрешности измерений для
приборов серий ULM L-E

5.5. Концевые меры длины 1-го

разряда по ГОСТ Р 8.763-201 1,

набор принадлежностей к
плоскопараллельным концевым
MeDilI\{ по ГоСТ 4|19-76

да да

Определение
идентификационньD( дЕlнньD(
пDоючlп,lмного обеспечения

5.6. да да



2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОIЬСНОСТИ

При проведении поверки приборов должны собrподаться следующие
требования:

- при подготовке к проведению поверки должны быть собrподены требовЕlния
пожарной безопасности при работе с легковосплаN,lеЕrIющимися жидкостями, к
которым относится бензин, испоJьзуемьй для промывки;

- бензин хрЕlнят в метtlJIлической посуде, плотно закрытой мЕтаrrлической
крьтпткой, в коJIичестве не более одIодневной нормы, требуемой дtя промывки;

- промывку проводят в резиновьD( технически)( перчатках типа II по ГОСТ
20010_93.

3. условия повЕрки

3.1. Всю поверку приборов, следует проводить в норм.шьньтх условил(
применения приборов:

- температура окружtlющего воздуха, ОС (20t5)
- относительнtц влФкность окружЕlющего воздуха, 0/о S 60

4. подготовкА к повЕркЕ

Приборы должны бьrь подготовлены к поверке, концевые меры длины -
промьшы авиационным бензином по ГОСТ l0l2-72, протерты чистой
хлопчатобуплажной саlrфеткой и вьцержаны на рабочем месте не менее 3 часов.

5.IIровЕдЕниЕ повЕрки

5.1. Внешний осмотр.
При внешнем осмотре должЕо быть установлено соответствие прибора

следующим требованиям :

отсутствие на наружньtх поверхностл( прибора коррозии, механических
повреждений, вли.lпощих на экспJIуатационные свойства прибора;

комплектность и маркировка должны требованиям
технической докрлентации.

5.2. ОпробовtlЕие.
При опробовtlнии проводят пробное измерение мер наружньD( и вЕутренних

рaвмеров и проверяют взммодействие узлов прибора. Вк.тпочают прибор, плавно
перемещzlют измерительную каретку в рабочем диапtr}оне с мtжсимапьной скоростью
при прямом и обрапrом ходе измерительной каретки и набшодaют показания
прибора на мониторе. Необход{мо убедиться в том, что на всем диtшазоне измерений
не происходлт сбоев счета.

5.3. Определение абсолrотной погрешности измерений лля приборов серий
ULM_E.

5.3.1. Для определения абсо.тшотной погрешности при измерении нарухньж
размеров до 100 мм прямым методом используют концевые меры дIины 1-го разряла
по ГОСТ Р 8.763-2011. Абсолдотную погрешность измерений опредеJIяют не менее
чем в четырех точкtlх диапшона измерений. В каждой то.псе вьшолнrIют не менее
пяти измерений.



Перед начапом измерений устанавливtlют необходлtuые допоJIнительные
принадлежности - измерительньй стол, сфери.Iеские измеритеJьные нalконеtlники и
концевые меры длиЕы с номинальными значениями срединной д.пины 20, 50, 70 И

100 мм.
Перед началом измерений устанавливaют измеритеJьное усилие 2-2,5 Н,

совмещают измерительные наконечники прибора до соприкосновения и

устанавливtlют нулевой отсчет на мониторе.
Помещают на стол концевую меру длины, соответствующую ЕачаIry

диапщопа измерений прибора (например, 20 мм) так, чтобы ее середина нЕrход{ласЬ

между измерительными нtжонечникаil{и. После покаIIиваIIия меры (но<ождение

минимума и максимума) отсtlитыв:tют покд}ание на мониторе, если рaвность
температур прибора и концевой меры, измеренЕая термометраI\,rи, укрепленными на
корпусе вблизи концевой меры длины, не превышает 0,2 ОС.

Сняв меру, опредеJIяют нулевое покtlзЕlние прибора при соприкосновении
измерительньIх нztконетIников друг с другом. Таким же образом поверяют друпде
интерваJIы диапазона измерений.

Дбсоrпотную погрешностъ измерений опредеJIяют KEIK разность между
значением, поJryченным при помощи прибора, и действительным значением
срединной длины измеряемой концевой меры длины.

Дбсоrпотнм погрешность измерений в каждой поверяемой тоцсе диапttзона
измерений NIя приборов Рrесimаr серий ULM-E не допжна превышать
t (0,09+L/2000) мкм, где L - номинtшьное значение измеряемого параN{етра, мм.

5.3.2. fuя определени,{ абсоrпотной погрепшrости при измерении наружньD(

размеров свыше l00 мм относительным методом используют коЕцевые меры дJIины
1_го разряда по ГОСТ Р 8.763-2011. Абсоrпотную погрешность измерениЙ
опредеJuIют не менее чем в четырех тоткilх диЕшtвона измерений. В каждой точке
выполняют не менее пяти измерений.

Перед началом измерений устанавJIивtlют необходrмые допоJIнительные
прицадлежности измерительньй стол, суппорт дIя концевьD( мер длины,
сферические измерительные наконечники и две концевые меры дIиЕы (олна из
KoTopbD( булет образцовой, вторая - измеряемой) одного номинала со срединной

длиной соответствующей началу, середине и концу диЕшазона измерениЙ наружньD(

размеров при относительньD( измереЕил(. Устшtавливtлют измерительное усилпе 2-
2,5 Н и настрмвают прибор на начаJIьньй отсчет измерений по образцовой концевой
мере длины и вводят значение предустановки (действительное значеЕие срединной

длиЕы образцовой концевой меры). ,Щаlrее приводят измерительные нtжоЕечники
прибора в контакт с поверхностью измеряемой концевой меры дIины. После
покаЕIивЕIIIия меры (нахождение минимума и мtlксимума) отс.пrтывilют показание на
моЕиторе.

Таким же образом поверяют другие интервtшы диапазона измерений.
Абсоrпотную погрешность измерений опредеJuIют KilK разность между

значением, поJцлеЕным при помощи прибора, и действительным значением
срединной дJI}lны измеряемой концевой меры дIины.

Абсоrпотнм погрешность измерений в каждой поверяемой точrсе д,IЕшzвона
измерепий дIя приборов Рrесimаr серий ULM-E не должна превышать
* (0,09+L/2000) мкм, где L - номинtlльное значение измеряемого параN,lетра, мм.

5.3.3. Определение абсошотной погрешности измерений внутренЕих размеров
с помощью концевьD( мер длины 1 разряла по ГОСТ Р 8.763-2011 с боковикап,lи.



Перед началом измерений устанавливtlют необходлмые допоJIIIштельные
принадлежности - измерительньй стол, измерительные сферические наконечники,
струбцины быстрого крепления и концевые меры дJIины с боковикалп,tи.

Провести измерениrI аIIалогично п. 5.3.2 используя скобы для внутренних
измерений.

АбсоrпотнаJI погрешность измерений в каждой поверяемой то.п<е диапа3она
измерений для приборов Рrесimаr серий ULM-E не должна превышатъ
* (0,09+L/2000) мкм, где L - номинЕlпьное значение измеряемого параN,tетра, мм.

5.4. Опрелеление абсолпотной погрешности измерений дlя приборов серий
ULM S-E

5.4.1. Для определениrI абсо.гпотной погрепшости при измерении наружцьD(

рд}меров до 100 мм с использованием инкрементапьной прецизионной системы
применяют концевые меры длины l-го разряла по ГОСТ Р 8.763-2011. Поверку
осуществJIяют tlнчtлогично п. 5.3. 1.

Абсолютнм погрешность измерений в каждой поверяемой то.псе диalпtвона
измерений цu приборов Рrесimаr серий ULM S-E не должна превышатъ
+ (0,09+L/2000) мкм, где L - номин.lльное значение измеряемого параN{етра, мм.

5.4.2. .Щля определения абсо.lпотной погрешности при измерении наружньD(
ptвMepoB свыше l00 мм при использовtlнии измерительной системы, встоенной в
стаIIину, примеtulют коЕцевые меры дIины 4 разряла по ГОСТ Р 8.763-2011.
Абсолютную погрешность измерений опредеJuIют не менее чем в трех TotIKEIx

диtшц}она измерений. В каждой Totкe вьшолЕrIют не менее пяти измерений.
Перед начuшом измерений устЕlнalвливrlют необходлмые допоJIнительЕые

принадJIежности - измерительный стол, сферические измерительные нtконечники и
коIIцевые меры дIины с номинальными значениями срединной дtины 200, 300, 500,
700 или 1000 мм в зtlвисимости от модификации.

Провести поверку аналогично п. 5.3.1.
Абсолпотнtlя погрешность измерений в каждой поверяемой то.псе диапtвона

измерений дIя приборов Рrесimаr серии ULM S-E не должна превышать
+ (0,6+L/l000) мкм, где L - номиЕiIльное значение измеряемого параil{gтра, мм.

5.4.З. Определение абсо.тпотной погрешности измерений внугренних pa:tмepoв
с помопlью концевьтх мер дIины 1 разряла по ГОСТ Р 8.763-2011 с боковикаil{и.

Перед нач:шом измерений устtlнавливtlют необходамые допоJIнительные
принадлежности - измерительньй стол, измерительные сферические нaжонечники,
струбцины быстрого крепления и коЕцевые меры дIины с боковиками.

Провести измерения аналогично п. 5.3.2 используя скобы дIя внугренних
измерений.

Абсоrпотная поцрешность измерений в каждой поверяемой то.лсе диапarзона
измерений до l00 мм дIя приборов Рrесimаr серий ULM-E Ее должна превышать
* (0,09+L/2000) мкм, где L - номинальное значение измеряемого парап{етра, мм.

5.5. Определение абсоrпотной погрешности измерений дlя приборов серий
ULM L_E.

5.5.1. .,Щля определения абсо.тпотной погреппtости при измерении ЕаружньD(
panмepoB прямым методом испопьзуют концевые меры дIины 1-го разряла по ГОСТ
Р 8.763-2011. Абсоrпотную погрешность измерений опредеJuIют не менее чем в



четырех Tollкurx диапазона измерений. В каждой точке вьшолЕrIют не менее пяти
измерений.

Перед начапом измерений устанавливают необходдмые допоJIнительные
принадлежности - измерительньй стол, сферические измерительные наконечники и
концевые меры длины с номинапьными значенЕями срединной дп{ны,
соответствующие начаIry, середине и коЕцу диtшtвона измерений прямьD( измерений.

Перел началом измерений устанавпивtlют измерительное усилие 2-2,5 Н,
совмещают измерительные нtlконечники прибора до соприкосновеIIия и

устаЕавливttют нулевой отсчет на мониторе.
Поверку приборов осуществJIять аналогично п. 5.3.1.
Абсолютнaul погрешностъ измерений в каждой поверяемой точке диапазона

измерений для приборов Precimar серии ULM L-E не должна превышать
+ (0,|+Ll2000) мкм, где L - номинЕшьное значение измеряемого парап{ет4 мм.

5.5.2.,Щля определения абсо.lпотной погреппrости при измерении наружньD(

рaвмеров относительным методом используют концевые меры длины l-го разряла по
ГОСТ Р 8.7б3-2011. Абсо.тпотную погрешность измерений опредеJuIют не менее чем в
четьIрех точкtD( диtшtlзона измерений. В каждой то.псе вьшолIuIют не меIIее пяти
измерений.

Перед началом измерений устанавливают необходrмые допоJIнительЕые
принадлежности измеритепьный стол, суппорт дIя концевьD( мер дIины,
сферические измерительные наконечники и две концевые меры длины (одна из
KoTopbD( булет образцовой, вторая - измеряемой) одного номинала со срединной
длиной соответствующей начапу, середине и концу д,lапtвона измерений наружньD(
ptl:}мepoB при относительньD( измерениD(.

Поверку приборов осуществJIять анtlлогиtlно п. 5.З.2.
Абсо.тпотнЕuI погрешность измерений в каждой поверяемой точке диtшдlона

измерений для приборов Precimar серии ULM L-E не должна превышать
+ (0,1+Ll2000) мкм, где L - ЕомиЕальное значение измеряемого параN{етра, мм.

5.5.3. Определение абсо.тпотной погрешности измерений вIIуцреЕних ptвMepoB
с помощью концевьD( мер длиЕы 1 разряла по ГОСТ Р 8.76З-2011 с боковикап{и.

Перед началом измерений устанавливают необходтмые допоJIнштельные
принадлежности - измерительньй стол, измерительные сферические наконечники,
струбцины быстрого креплеЕIrя и концевые меры дпины с боковикаtrли.

Провести измерениJI аналогично п. 5.3.2 испоJьзуя скобы дJuI внутренни)(
измерений.

АбсоrпотнzuI погрешность измерений в каждой поверяемой то.псе диапе}она
измерений для приборов Рrесimаr серии ULM L-E не должна превышать
* (0,1+L/2000) мкм, где L - номиIIапьное значение измеряемого параI\4етра, мм.

5.б Определение идентификационньD( данньD( програп{много обеспечеЕия.
Сведения об идентификационном наименовaнии програIчrмного обеспечения и

его версии нанесены на микроtIипе, встроенном в корпус прибора.
Результат подтверждения соответствия ПО с.штается положительным, если

поJIученные идеЕтификационные д.шные ПО и номер версии соответствуют
указанным в описчlнии типа.



6. ОФОРМJIВЕПЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВВРКП

Прв полоrштешlпоr рсзуJБтат8х поверrсr вцдаетс8 свuдеI€льстlо о Еов€рк€ с

указаш€rr тЕIs срqд9тва вшет€sцй, заводскопо поrдФв, ИНН юрц,щческою шIп

фввчссrоrэ.:ще дrы r rxeв, пов€рЕтеJIf,
Прr отршаrвлъшк р€зуrБтагах поэ€рЕ вцдяs!Ф ЕЕsцсвrе о

цепрsrошост! Е ц)Еraсв€пЕо средсrrs rзхФеd с уrазавп€пa ЕрЕщ.

ffi;а;:ffiН}Ь, 5Ц6{*r. нл.кравчско


