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Настоящая методика устанавливает методы и средства первичной и периодической повер-
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Межповерочный интервал - один год.

1 Операции поверки

При проведении поверки должны быть вьшолнены операции, укzванные в Таблице l.

Таблица 1

Наименование операции

Номер пунк-

та методики

поверки

Проведение операции при

первичной

поверке

периодической

поверке

1 2 J 4

Внешний осмотр ,7.|
Да !а

Опробование 7,2 Ща Ща

Определение метрологических характеристик l.э Ща Ща

Определение расстояния от торца конической

части барабана до начального штриха шкЕ}лы

стебля

7,3.| Ща Да

Определение измерительного усилия и его ко-

лебания
7.з.2 Ща Нет

Определение отклонения от плоскостности из-

мерительных поверхностей микрометров

,l.з.з
Ща Да

Определение откJIонения от параллельности

плоских измерительньIх поверхностей микро-

метров для измерения наружных размеров, и

микрометров зубомерньтх

7.з.4 Да ,,Ща

Определение откJIонения от параллельности

ножевидньD( и цилиндрических измеритель-

HbIx поверхностей микрометров

,l,з.5
Ща Ща

Определение перекоса плоской измерительной

поверхности микрометрического винта при за-

жатии стопора микрометров для измерения

наружньгх pu}змepoB

7.з.6 ,Ща Да

Определение погрешности микрометров 7,з.7 Да Да



1 2 з 4

Определение откJIонения длины от номинz}ль-

ной и откJIонения от параллельности (плоско-

параллельности) измерительньD( поверхностей

устаIIовочньж мер

7.з.8 Да !а

Номер пункта

методики по-

верки

Наименование и тип (условное обозначение) основного или вспомогательного

средства поверки, обозначение нормативного документа, регламентирующего

технические требованияи (или) метрологические и основные технические ха-

рактеристики средств поверки

l 2

5 Прибор комбинированный Те sto -60 8 -Н2, диапазо ны измерений :

0 - 50 ОС, l5 - 85 Уо, ПГ +0,5 ОС, ПГ +| О^

7.з.2 ,Щинамометр для определения измерительного усилия микрометров с диапазо-

ном измерения от 0 до 10 Н,ПГ 2Уо

l -1--7 Линейка лекzlльнiш типа Л.Щ KTl по ГОСТ по ГОСТ 8026-92
,l.з.4 Меры длины концевые плоскопараллельные 4 разряда по ГОСТ Р 8.763-2011

7,з.5 Щля образца просвета: линейка лекiulьнtш типа Л.Щ КТ1 по ГОСТ 8026-92,

меры длины концевые плоскопараллельные 3 разряда по ГОСТ Р 8.763-201 1,

пластина плоскчц стекJIяннЕuI нижняя ПИ 60 кТ2

7.3.6 Плоскопараллельные стеклянные пластины типа ПМ15, ПМ40, ПМб5, ПМ 90,

головка рьr.Iажно-зубчатая 1ИГс ц.д. 0,001 мм по ГОСТ 18833-73,

приспособление с регулируемой пяткой (приложение 1).

7.з;I Меры длины концевые плоскопараллельные (набор Nр 21 по ГОСТ 90З8-90)

4 разряда по ГОСТ Р 8.763-201 l, приспособление с регулируемой пяткой

(приложение l).

7.з.8 Меры длины концевые плоскопараллельные 4 разряда по ГОСТ Р 8.763-2011,

горизонтальньй оптиметр ПГ *(0,2- 0,3) мм, машина оптико-механическаrI

ПГ +(0,001+L/100000) мкм ПГ +(0,0003+ L/l00000) мкм, где L в мм

2 Средства поверки

При проведении поверки должны применяться средства, указанные в Таблице 2.

Таблица 2

Средства измерений, применяемые при поверке, должны иметь действующие свидетель-

ства о поверке.



.Щопускается применять другие средства поверки, метрологические характеристики ко-

торьrх не хуже укЕванньгх в Таблице 2.

3 Требования к квалификации поверителей

К проведению поверки допускаются лица, аттестованные в качестве поверителей в уста-

новленном порядке.

4 Требования безопасности

4.1. Специальньtх требований техники безопасности к микрометрам не предъявляются.

4.2. Перед проведением поверки следует изучить техническое описание и руководство по экс-

плуатации на средства измерений, применяемые при поверке.

5 Условия поверки

- температура окружшощей среды, ОС 20+5

- относительнчш влажность воздуха" О/о,не более 80

6 Подготовка к поверке

Перед проведением поверки должны быть выполнены следующие подготовительные

работы:

Измерительные поверхности микрометров и установочных мер должны быть промыты

бензином типа кКалошa>) или спиртом техническим, протёрты чистой хлопчатобумажной

салфеткой и вьцержаны на рабочем месте не менее 3 ч.

При поверке микрометр и установочные меры следует брать за теплоизоляционные накладки, а

при отсутствии их - при помощи теплоизолирующей са-пфетки, меры длины концевые плоско-

парzrллельные также следует брать при помощи теплоизолирующей салфетки.

7 Проведение поверки

7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено:

- соответствие товарного знака предприятия-изготовитеJUI, заводской номер, укшанному в пас-

порте;

- нitличие стопорного устройства для микрометрического винта, шкал на стебле, барабане мик-

рометров;

- отсутствие мехаЕических повреждений на измерительньIх и других поверхностях деталей,

влияющих на эксплуатационные качества.

7.2 Опробование

При опробовании проверяют:

- плавность перемещения барабана микрометра вдоль стебля;



- отсутствие вряrцения микрометрического винта, закреплённого стопорным устройством,

после приложения момента, передаваемого устройством, обеспечивающим измерительное

усилие (при этом покЕвания микрометра не должны изменяться);

- при сдвинутьIх ножевидньж и точечньD( измерительных поверхностях не должно быть

радиального смещения;

- неизменность положения закреплённой сменной пятки - по отсутствию радиЕtльного или

осевого качения.

'7.З. Определениеметрологическиххарактеристик

7.З.l Определение расстояния от торца конической части барабана до начального штриха

шкЕlлы стебля.

При определении расстояния от торца конической части барабана до начального штриха

стебля микрометр устанавливttют в нулевое положение. Расстояние определяют по шкttле бара-

бана, подводя торец барабана к ближайшему краю начального штриха. При этом у микрометров

с нижним пределом измерения 25 мм и более удаляют установочную меру. У микрометров с

нулевым нижним пределом определяют расстояние от торца коничоской части барабана до лю-

бого ближайшего (не начального) штриха шкаJIы стебля.

Расстояние от торца конической части барабана до ближайшего края штриха не должно

превышать 0,15 мм. У микрометров находящихся в эксплуатации, допускается перекрытие

начального штриха шкчtлы стебля конической частью барабана, но не более чем на 0,07 мм.

7.3.2 Определение измерительного усилия и его колебания

Измерительное усилие определяют с помощью динамометра для определения

измерительного усилия микрометров. .Щинамометр помещают между измерительными

поверхностями микрометра и, вращЕuI микрометрический винт до проскальзывания трещотки

(фрикциона) определяют значение измерительного усилия по рискЕlм динtlмометра. Колебание

измерительного усилия определяют как рzrзность зЕачений измерительного усилия.

Измерительное усилие микрометров не должно превышать значений укЕ}занных в таблицах

1-3 Приложенпя2,

Колебание измерительного усилия не должно превышать2Н.

7.3.3 Определение откJIонения от плоскостности измерительньIх поверхностей микрометров.

Определение откJIонения от плоскостности измерительных поверхностей микрометров

производят с помощью лека_пьной линейки. Просвет между лека-пьной линейкой и

измерительной поверхностью не допускается.



7.З,4. Определение отклонения от параллельности плоских измерительньD( поверхностей

микрометров для измерения наружных размеров и микрометров зубомерных.

Отклонение от параллельности плоских измерительных поверхностей микрометров опреде-

ляют по концевым Meptlм длиЕы или блокам концевьгх мер, рtLзмеры которых отличчlются друг

от друга на значение, соответствующее % оборота микрометрического винта.

У микрометров для измерения наружных ре}меров концевую меру или блок концевьIх мер

последовательно устанавливtlют между измерительными поверхностями в 4 положениях через

90О на расстоянии от KptUI измерительной поверхности равном /l диамеца и подводят измери-

тельные поверхности микрометра при использовании устройства, обеспечивающее его измери-

тельное усилие.

,Щля исключения влияния отклонения от параллельности плоских измерительньD( поверхно-

стеЙ концевьIх мер их устанавливают между измерительными поверхностями микрометра од-

ним и тем же краем.

У микрометров зубомерньгх концевую меру или блок концевьгх мер последовательно уста-

навливtlют между измерительными поверхностями в 4 положениях через 90О на расстоянип 2 -
3 мм от крчц измерительной поверхности пятки и подводят измерительные поверхности микро-

метра при использовании устройства, обеспечивающее его измерительное усилие. .Щля микро-

метров со срезанноЙ пяткоЙ меры устанавливают на расстоянии2 - 3 мм от крш измеритель-

ной поверхности пятки в двух положениях.

Отклонение от парЕrллельности плоских измерительных поверхностей микрометра для каж-

дого рff}мера меры определяют как наибольшryю рz}зность покчваний микрометра при четырёх

положениях меры одного размера.

Отклонение от параллельности плоских измерительных поверхностей в каждом из четырёх

положений микрометрического винта не должно превышать значений, yкit:laнHbIx в таблице 3.

Таблица 3.

Верхний предел измерения, мм .Щопуск парzrллельности, мкм

25,50 2,0

75, l00 3,0

l25, l50, 175,200 4,0

225,250 6,0

275, 300,400 8,0

500 l0,0

600 12,0



7.З.5. Определение отклонения от парzrллельности ножевидньж и цилиндрических измери-

тельньD( поверхностей микрометров.

Отклонение от парЕrллельности ножевидных и цилиндрических измерительных поверхно-

стей микрометров определяют по просвету между измерительными поверхностями при сдвину-

тых поверхностях. Значение просвета определяют визуально сравнением с образцом просвета.

Отклонение от парЕrллельности не должно превышать значений, укчванньIх в таблице 3.

7.3.6.Определение перекоса плоской измерительной поверхности микрометрического винта при

зажатии стопора микрометров дJUI измерения наружньж pzl:}мepoB

Перекос плоской измерительной поверхности микрометрического винта при зажатии сто-

пора микрометров для измерения наружных размеров с верхним пределом измерения до 100 мм

опредеJIяют интерференционным методом с помощью пластины плоскопаршlлельной стекJIян-

ной. Пластину приводят в контакт с измерительными поверхностями микрометра при исполь-

зовании устройства, обеспечивaющее его измерительное усилие. Полуrив наименьшую сумму

полос на обеих измерительньIх поверхностях при перемещении пластины при незакреплённом

стопоре, за)кимЕlют стопор и добиваются при перемещении пластины также наименьшей суммы

полос. Сумма полос не должна превышать допуска параллельности больше чем на три полосы

(одна полоса соответствует откJIонению от параллельности 0,3 мкм).

Перекос плоской измерительной поверхности микрометрического винта при зажатии

стопора микрометров с верхним пределом измерения более 100 мм определяют с помощью го-

ловки рычажно-зубчатой, укреплённой в приспособлении вместо регулируемой пятки (прило-

жение l).

Измерительную головку вводят в контакт с измерительной поверхностью микрометри-

ческого винта на расстоянии l мм от крrш измерительной поверхности в двух положениях, как

покzвано на рисунке l.

положение

2 положение

Рисунок 1.

Установив микрометрическим винтом стрелку

незакреплённом стопорном винте, зажимают его и

головки. Изменение показаний головки в каждом из

микрометра не должна превышать 2 мкм.

головки в нулевое положение при

наблюдают за изменением показаний

двух положений при зажатии стопора



7 .З.7 . Определение погрешности микрометров.

Погрешность микрометров определяют в пяти (не менее) равномерно расположенньIх точ-

ках шкaлы микрометра сравнением покtвtlний с размерzlп{и концевых мер длины. Микрометры,

имеющие в комплекте дополнительную сферическую насадку, поверяются дополнительно и с

насадкой в тех же точках.

Точки, в которьж рекомендуется производить проверку микрометров, указаны в таблице 4.

Микрометры имеющие в комплекте дополнительную сферическую насадку поверяются и с

насадкой в точках, укzваны в таблице 4.

Таблица 4.

Погрешность микрометров с верхним пределом измерений более 100 мм определяют с по-

мощью приспособления с регулируемой пяткой (приложение l), которое укрепляют на скобе

микрометра, Регулируемtш пятка приспособления и микрометрический винт должны быть сос-

ны. Регулируя пятку приспособления, добиваlотся того его положения, которое соответствует

нулевому отсчёту по шк,lле микрометра при вращении микрометрического винта до упора В

пятку после её закрепления. Затем производят поверку как у микрометров с диапазоном изме-

рения 0-25 мм.

Пределы допускаемой абсолютной погрешности микрометров не должна превышаТЬ Зна-

чений, указанных в таблицах 1-3 Приложения 2.

'7.3.8. Определение откJIонения длины от номинЕtльноЙ и отклонения от параллелЬнОсти

(плоскопараллельности) измерительньIх поверхностей установочных мер.

Отклонение длины от номинальной и откJIонения от параллельности (плоскопараллельно-

сти) измерительньD( поверхностей установочных мер опредеjulют сравнением устаноВочных

мер с концевыми мерами соответствующих ptrtмepoB.

.Щиапазон измерения микрометра Номинальные рtвмеры концевых мер длины,
используемые при поверке

0-10 2,4,6,8, l0

0-1з 2;7;9;11;13

7,5-зз 9, l6,20,26,зз

0-25 5,|2; 10,24; l 5,36:' 2|,З0, 25

25-50 30,1 2; З5,24; 40,36; 46,30; 50

50_75 55,|2; 60,24; 65,З6; 7 t,З0;'7 5

75-100 80,12; 85,24;90,36; 96,30; 100



Установочные меры с плоскими измерительными поверхностями поверяют на горизонталь-

ном оптиметре с использованием сферических наконечников, добиваясь наименьших покtва-

ний оптиметра при повороте меры вокруг горизонтальной и вертикzrльной осей.

Отклонение длины установочной меры от номинчlльного значения определяют в средней

точке пв 4 точках через 90О расположенных на расстоянии 0,7 - 1 мм от Kpzul измерительной

поверхности.

За отклонение длины устЕlновочной меры от номинztльного значения принимilют наиболь-

шее по абсолютному значению откJIонение из пяти полученньIх.

За отклонение от плоскопараллельности измерительньIх поверхностей установочных мер

принимают наибольшую по абсолютному значению разность между наибольшим и наимень-

шим из отсчётов.

Установочные меры со сферическими измерительными поверхностями поверяют с исполь-

зованием плоских наконечников на оптико-механической машине, добиваясь наибольших пока-

заний при повороте меры вокруг горизонтarльных и вертикальньrх осей. Поверяемую устано-

вочную меру устанавливаю на двух опорах, расположенных на расстоянии 0,2l,L мм от конца

меры, где L - номинЕIльнЕUI длина меры.

Отклонение длины от номинаJьньж pzвMepoB установочньrх мер и откJIонение от плоскопа-

раллельности измерительньD( поверхностей ycTaHoBotIHbIx мер не должны превышать значений

указанньtх в таблице 5.

Таблица 5.

7.5 Оформление результатов поверки

Результаты поверки заносятся в протокол поверки. Форма протокола произволЬНzuI.

Номинальный размер устано-

вочной меры, мм

,Щопустимое отклонение дли-

ны установочньж мер от но-

минального ptrзMepa, мкм

Суммарный допуск плоскост-

ности и параллельности изме-

рительньж поверхностей

установочньIх мер, мкм

1 2
a
J

25, 50, 75 +1,5 0,5

100,125

+2,0

0,,l5

150,175 1,0

200,225,250,275 1,5

з25,з75,425,475 +3,5

525,575 t4,0



При положительньD( результатах поверки вьцается свидетельство о поверке установленной

формы в соответствии с ПР 50.2.006-94.

При отрицательньtх результатах поверки микрометр признается непригодным и к приме-

нению не допускается. Отрицательные результаты поверки оформляются выдачей извещения о

непригодности установленной формы в соответствии с ПР 50.2.006-94.

l0



Приложение 1

с регулируемой пяткой для определения погрешности микрометрического устройства
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Приложение 2

Микрометры с цифровьшr,t отсчётным устройством, с дискретностью отсчёта 0,001 мм
таблица 1.

Таблица l

Модификация исполнение ,Щиапазон изме-

рений, мм

Пределы допускае-
мой абсолютной

погрешности, мкм

Измерительное уси-
лие, Н

1 2 _, 4 5

3101

25А ОтOдо25 +2

5-10

50А от 25 до 50 +2

75л От 50 до 75 fJ

100А От 75 до 100 +3

|25А от l00 до 125 *3

150А от l25 до 150 tз
175А от 150 до 175 +4

200А от l75до 200 +4

225А от 200 до225 +4

250А от 225 до 250 +4

215л От250 до275 *5

300А от 275 до 300 +5

25FА ОтOдо25 +2

3 108

25л ОтOдо25 *2

5- l0

50А от 25 до 50 +2

75А От 50 до 75 +3

100А от 75 до l00 tз
125А от 100 до l25 +3

150А от 125 до 150 +3

175А от 150 до 175 +4

200А от 175до 200 +4

25FА ОтOдо25 +')

3 109

25л ОтOдо25 +2

5_1 0
50А от 25 до 50 *2

75л От 50 до 75 +З

100А от 75 до 100 +3

3506

100А От 0 до 100 +5

5-10

150А От 0 до 150 *6

300А От 150 до 300 +8

301А от 200 до 300 *8

400А от 300 до 400 *9

500А от 400 до 500 +ll

l2



1 2 3 4 5

3506 600А от 500 до 600 +|2 5-10

3530

25л ОтOдо25 +4

з-7

50А От 25 до 50 +4

75А от 50 до 75 *5

100А От 75 до 100 *5

25вА отOдо25 +4

50вА От 25 до 50 *4

75вА от 50 до 75 +5

100вА От 75 до 100 +5

з5з2

25А отOдо25 +4

з-1

50А От 25 до 50 +4
,I5A отOдо25 +5

100А От 25 до 50 *5

25вА ОтOдо25 +4

50вА от 25 до 50 +4

35зз

25А ОтOдо25 +4

з-7

50А от 25 до 50 +4

75А От 50 до 75 +5

100А от 75 до 100 *5

25вА ОтOдо25 +4

50вА От 25 до 50 +4

75вА от 50 до 75 +5

100вА От 75 до l00 +5

з5з9

253 отOдо25 *5

5-1 0
253FА ОтOдо25 *5

254FА отOдо25 tб
253FА ОтOдо25 +5

3560
25А ОтOдо25 +4

з-7
50А от 25 до 50 *,4

з506

75А От 50 до 75 *5

3-7

l00A от 75 до l00 *5

25SA ОтOдо25 +4

50SA От 25 до 50 *4

75SA от 50 до 75 *5

100SA От 75 до 100 +5

356l

25л ОтOдо25 +6

э-l
25вА отOдо25 *6

25сл ОтOдо25 +6

25DA ОтOдо25 tб
з562 25А отOдо25 *4 з-7

lз



l 2 J 4 5

з562 50А От 25 до 50 +4 3-1

з566 25вА отOдо25 +6 з-7

3580
25л отOдо25 +4

5-10
50А от25 до 50 +4

з594

25А ОтOдо25 *4

5-1 0
50А от 25 до 50 +4

75А От 50 до 75 +5

l00A от 75 до 100 +5

363 1

25 отOдо25 +2
5_1 0

50 От 25 до 50 +2

36з 1

,75 От 50 до 75 +3

5-10
100 От 75 до l00 -J

l25 от l00 до 125 *3

150 От l25 до 150 +3

збз2 25 отOдо25 +2 5- l0

Микрометры с ценой деления 0,0l мм - при отсчёте показаний по шкЕIлzlм стебля и бара-

бана таблпца2,
Таблица 2

Модификация исполнение !иапазон изме-

рений, мм
Пределы допускае-
мой абсолютной

погрешности, мкм

Измерительное

усилие, Н

l 2 J 4 5

з202

25л ОтOдо25 +4

5-10

50А от 25 до 50 +4

75А от 50 до75 t5
l00A От 75 до l00 +5

|25л от l00 до l25 *6

l50A от 125 до 150 *6

з202

175А от 150 до l75 +7

5-10
200А От 175до 200 +7

25FА отOдо25 +4

50FА От 25 до 50 +4

з20з

25л отOдо25 +4

5-10

50А От 25 до 50 +4

75А от 50 до 75 *5

100А От 75 до 100 t5
125А от l00 до l25 +6

150А От 125 до l50 *6

l4



l 2 J 4 5

з20з

l75A от l50 до 175 +7

5-10

200А от 175до 200 +'7

225л от200 до225 +8

250А от 225 до 250 t8
275л от250 до275 *9

300А от275 до 300 *9

25FА отOдо25 +4

50FА от 25до 50 +4

з205

400 от 300 до 400 *11

5-10500 от 400 до 500 +13

600 от 500 до 600 +l4

з206

50А ОтOдо50 t4

5-10

l00A от 0 до 100 +5

l50A От 0 до 150 *6

l51A от 50 до 150 +6

200А от 100 до 200 *7

300А от 150 до 300 *9

301А от 200 до 300 *9

400 от 300 до 400 +l1

500 от 400 до 500 *13

600 от 500 до 600 +14

3208

25в ОтOдо25 i4

5-10
50в от 25до 50 t4
75в от 50 до 75 *5

l00B От 75 до 100 t5

з209

25 отOдо25 +4

5-1 0
50 От 25 до 50 +4

75 От 50 до 75 *5

100 от 75 до 100 *5

з2з0

25А ОтOдо25 +4

з-7

50А от 25 до 50 *4

75А От 50 до 75 *5

100А от 75 до 100 +5

25вА отOдо25 +4

50вА От 25 до 50 +4

75вА от 50 до 75 +5

100вА от 75 до 100 +5

з2з2

25л ОтOдо25 +4

з-750А От 25 до 50 *4

75л От 50 до 75 +5

l5



l 2 J 4 5

з232

100А От 75 до 100 *5

з-7

125А от l00 до l25 *6

150А от 125 до l50 +6

175А от 150 до 175 +'7

25вА ОтOдо25 +4

50вА От 25 до 50 +4

з2зз

25л отOдо25 *4

з-7

25вА ОтOдо25 +4

50А от 25 до 50 +4
,75л

От 50 до 75 *5

l00BA от 75 до l00 +5

125вА От 100 до l25 tб
l50BA от l25 до 150 *6

l75BA от l50 до 175 +7

з2зб
25в отOдо25 +4

5_10
50в От 25до 50 *4

з239

25з отOдо25 t5

5-1 0
25зF ОтOдо25 +5

254F отOдо25 tб
253S ОтOдо25 +5

з260

25А ОтOдо25 +4

з-"|

50А От 25 до 50 +4
,75л от 50 до 75 *5

100А От 75 до 100 *5

25SA ОтOдо25 +.4

50SA От 25 до 50 +4

75SA От 50 до 75 +5

100SA от 75 до l00 +5

з26|

25л ОтOдо25 *6

з-7

50А от 25 до 50 *6

25вА ОтOдо25 *6

50вА От 25 до 50 +6

25сл отOдо25 +б

25DA отOдо25 +6

з262
25л отOдо25 *4

з-1
50А От 25 до 50 *,4

з26з 25А отOдо25 L4 з-7

з266 25вА ОтOдо25 +4 з-7

3280
25А ОтOдо25 L4

5-10
50А От 25 до 50 +4

16



l 2 з 4 5

3282

25 ОтOдо25 +.4

5-10
50 от 25 до 50 +4

75 от 50 до 75 *5

l00 От 75 до l00 *5

з285 l0 отOдо l0 +4 з-7

3288
33А От 7,6 до 33 *5

з-7
50А От 25 до 50 +5

з292

25 отOдо25 +4

з-7
50 От 25 до 50 +4

75 от 50 до 75 *5

l00 От 75 до l00 *5

з29з

131 ОтOдоlЗ +4

Iз2 отOдо 13 +4

133 ОтOдо 13 +4

з294 25 ОтOдо25 +4 5- 10

з294

50 от 25 до 50 +4 5-10

75 От 50 до 75 *5

100 от 75 до 100 t5

Микрометры со значением отсчёта по нониусу 0,001 мм при отсчёте показаний по шка-
лам стебля и барабана с нониусом таблица 3.

Таблица З

Модификация исполнение ,Щиапазон изме-

рений, мм

Пределы допускае-
мой абсолютной

погрешности, мкм

Измерительное
усилие, Н

1 2 J 4 5

3210

25А отOдо25 +4

5-10

50А от 25 до 50 L4

75л От 50 до 75 *5

100А от 75 до l00 *5

|25л От 100 до |25 *6

l50A от 125 до 150 *6

l75A от 150 до 175 +7

200А От 175до 200 +7

25FА ОтOдо25 +4

50FА от 25до 50 +4

|,7


