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Настощая raетодяка распр0траrrяется на сист€idу tlзмерсвцй отклоневп, от прrмо-
лиrlейпости метаJшопркапlой пр4/кциц RsAs-800 (далее по Екýту - сrст€мц), лрпзвод-
стsа коrдrанrи NDT Тесhлоlоgiеs Iпс., Капада' предпазвачеЕцую для измеренЕй отклоsевrtfi
от гря{олипейtlоgпt металлопркатной прд/кциtl s юрЕзоtтгаJrьIrой х вергriкальноЙ плос-
кости.

методхкs устапавливает методы rt средства первЕчЕой ц перЕодrlче€кой пов€рок crc-
темы_

Первитryrо поверку систэмы прводяI лри выtryске из прri3водства и пос,ле ремоЕта.
Псрволичсскl.rо поверку систсмы прводят не реже одltоrc роз{l в гOд.

l. оIIЕрАции повЕрки

1.1 . В Табл.l приведены операциlr обязательные пря проведевllи поверкц.

1.2. В случае отицатеJьного результата прв проведецrи одлой из операциfi, поверку
прскрацвlог) а систему првнают пе пршедд!ей поверку.

2. срЕдствА повЕрки

2.1. lРи поверlоr сисгемы примеаяют средства язмереrfliй, }тaзацfiнс в табл. 2.

таблица 2
Номер пувlса

меюдlки пов€ркЕ
HaиMeBoBaHrre и обозвачение средств пов€ркц; основЕце техЕвче-

скDiе l,l мстрлогяческие характериOтlкll срсдствл поверки

6.з
Меры дввы rояцевяе плоскопараJIле.пьвые, м.т. 5 (ГОСТ 90З8-
90). дпапазоя дллвы: от 2 до 20 мu

2.2. ,I]оrrускасгся пряменятъ др}тЕе riетодЕ и средствs поверкr, яе хрке по точпости,
прщсдшис поверку в оргаяц гOсу,шрствепной мстрлогrtческоfi сjr}жбы.

3. ТРЕБОВАНИJI К КВАJIИФИКАIIИИ ПОВЕРИТЕJUI

3.1. К пров€деrию rtзмер€srtй прrl доsерке и к оброботке резулътаюв хзмерев{f, до-
пускаются JIпца пмеющrrе rсва.лпфикалию государgтвеввою повsрrтел! п rз}чЕвlrrrс уfiрf,-
ство и прrвччп работы сrстсмы по эксплуатациоliноf, доцмеЕгацrх.

На.шrенованпе операции Номер rTyrKToB
методики
поЕеркл

Проведение операциlt при

перsrчflой
повеDке

перriодцческой
повеDхе

l. Внешвиf, ocMoTD 6.1 да дl
2. Опробоваяие 6.2 дr дl
3. Определение дlsпазона
rзмеренrfi откловени, от
прямоJвнейцости и преде.лов

догускаемой абсо,IIюпrой
цогрешцости измеренпй от-
кловеЕхя от прs{олI{вейво-
сти.

6.] да дl

4, Проsерка идеrпrфикsцIr-
овяых данных прграммного
обеспечения.

6.4
м lla



4. ТРЕБОВАНИJI БЕЗОПАСНОСТИ

При прведеr}iи поверки должны бьгь соб;подеяы требования СП 2.6.1.799-
99.

4.2. ОсвецеЕяость рабочего меgта поверителя до]Diкпа соответствовать требоваltи-
ям саЕитарЕьtх ворм СН 245-71.4.1.З. При проведекпи поверки пеобходпмо ознакомиться с

руководством по эксплуатации.

5. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

5.1. При проведепип поверки системы долr<ны быть собrлодевы вормzurьЕые усло-
вия по ГоСТ 8.395-80.

5.2. Поверяемуо систему и средства поверки следует подготовt,rть к работе в соот-
ветствпи с те,(Еической документацией на них.

6. провЕдЕниЕ повЕрки

6.1. Ввешний осмотр.
Прп ввешем осмотр проверяется:

. соответствие комплектвостй поверяемой системы технической док}ъ{еFгацrп, }.гвер
хдеЕЕой в устаяовлеЕном поряшеi
. oтc}"тcтBtle на эrемеllтах системы и соединительЕых кабе,JUD( мехаяЕ.IескFх повреждений,
&тхяющ'tх Еа работослособность.

6.2 Опрбоваrие.
Пря опробовапии прверяют работоспособвость оргацов }тра&тIеЕЕя. Естоqников пп-

тапяя в лазеров, Проверяют ф}якционироваяие системы пп.щкащи. Проверяют работоспо-
собвость системы при проведеяяи sнутревней калибровки.

6.З Опрелелениеметрлогическиххарактеристик.
При опрлелеши метрологических характ€рlлстик систсмы ЕспоJIьзуется крепФквое

приспосЙлеЕце, вйlI которого представJIен на рисункtLх l и 2. Крпоrвое прпспособление
имеет,Фа зaчlкЕма ди коIlцевьrх мер: один для проверки дичшазоЕа ЕзмерепЕй в вертикаJIь-
ноЙ rLпоскостЕ. др}тоЙ в горизонтальноЙ,

4.1.

P}rcyBoK l - Крепежвое приспособrеllпе со стороЕы. предrазЁаченвой дUr
пов€рки сист9мы в горизоЕтiлльпой (бокоsой) rшоскости.



Рисунок 2 - Крпеlкное пряспособление со сторЕы! пр€дflsзначенной
поверки системц в вергикшьяой (Bepxltef,) плоскости.

6.З.l. Диапазоr измереЕий и пределы допускасмой погрешltости rrзмерениf, отклонений
от прr1,1олинейвости прs€ряют дUr ка]кдого пз 7 пар лазерв.

Коllцеsые меры длиllы с llомиflальными размерsми 2,5,8, l0,20 мм поочередно ус-
тадаалlrвtlют в крепеr(tlое приспособление. коюрое крепrrтс, с помоцью болIов к cтat {Ee
системы. Прводят не мевее l0 изi(ереrlий кФкдой концсвой меры сначала в вертикаrьвой
плоскостll, затем в горltзоllтльпоfi, ИзмереЕное значеЕие концевой меры с вомtlцаrъttшм

размерм 2 мм приппiaают за fiоль. Все да,lьнейшие ttзмереяlля проводттся oTtlocиTeJrьEo
измереЕrlого зяачепия },казаrвоfi кошцеЕой меры.

Дlя каждого изt\4еренllого зпачеllия опредсJlяют срлвее арпфметическое зв&чеtlllе
(Ь) и пр€делы допускаемоf, абсоJDотной погрешвостt.

6.3.2 Обработку результатов прводтт в соответствиlл с ГОСТ 8.73G20l l в следlющей
последовtlтельвости;

l ) ВычrслеЕtrе среднего ерифмегического рзультатов наблюдений - ,Ir.p

rl0
й ='тй,р |0а '

гле й, - рзультат i-го rtаблюдения.
2) Прлеты лопускаемой абсолютиой погрешllости вычисляот по фрмуле:

b=!(h"p-h,)

где А - абюлютная погрешвосrь, 0/о, i, - действительвое зпачеrrие прверяемого параметра
меры. MKM.}, - срднее арифrrепrческос значение результатов измерений прверяемшх па-

рамегрв в поверяемой точке. мм.
6.3,3 Сисгема счтгаgгся годной, если д,lя каждой коЕцсвой мсры дlxllы па кФкдом ла-

зере погрешностъ не пр€вышаgг i0.1 мм.

6.4. Прверка идеrгификациовнъгх даяных программвого об€спечеЕпя.
Првести прв€рку идентификациоIrпых даfiнýх прфlшмного обеспечев}rя (ПО) по

следлощей методике:



Вклотrь систеrrу. В открывшеrrся инфрмацlоЕRом окЕе считатъ rrлептвфшашон-
вое llaпMeвoBaнrie rl Еомер в€рсиl прtрraшвоrc о,6сспечеЕЕя, пугем кJIяrs кrовlся <сбор
дцныхD--} (о программе)).

Сисгеraа счи]тsется годiой, еслrr поJOвеЕЕце рgзуJът ц соответствуют требоваIrrsi,
привелеввым в таб,ппче 3.

Илеrmtфиtсашrовяше дsпнше (призrrаки) зцачеЕпе

Илеrтгrфвкачиоввое вsrменовапrе ПО Gеоmеtrу-8Еo DAсQ
Holrep вервв (идентификацпоЕшIй lrомер)
по 1.239 r вцЕе

Цифровоf, rrдеrгификgгор ПО

7. ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1. Результsгы поа€ркд заllосят в цртокол поверюr, фрма коюрп) предста&леrrа в
прЕложевиr l к начтоящеfi методrке поверrсr.

7.2, В сщчае положrтеrьпых резуJБтаюв пов€ркr выдаетts сsЕдетельство о поsерке.
3пак поверrсц в виде Еаклеrrоl sаrоситс, ва корпус сI{стемц (место rацесецпя указацо Еа рr-
glBKc 3). 3вах човероr в ввде отtrскs клейм8 Еапосllтýя Еа свядете.пьство о поsерке.

.Щоступ к узltам рrymрвЕr отФтствуст, пломбпрвка ве пprycrroTpeHa
7.З. В случае отрrцатЕJБIlш{ рсзуrьтаmв цоверкt вьrдаётся rвв€щеЕие о яепршOдlо-

ста с укIияисм прЕlпrl.

НачаJrьвик лабораторвr 203В
ФГУп (вниимс>)

ИЕж9Еер лб. 203/3
Фryп (вниимсD

,k
-а/

М. л. БабашаЕоss

Т. А. Корювrкина
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