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Настоящий докуплент рaIзработан в соответствии с положениями рекомен-
дации по межгосударственной стандартизации РМГ 5|-2002 <Госуларственная
система обеспечения единства измерений. ,Щокупленты на методики поверки
средств измерений. Основные положения), распространяется на стенд дJIя изме-

рения массы, координат центра масс и моментов инерции MIPI-1200M1 (далее -
стенд) и устанавливает методику его первичной и периодической поверки.

Передача единиц от рабочего эт€lлона к поверяемому стенду обеспечивает-
ся в соответствии с Локшlьной поверочной схемой для средств измерений массы,
длины в области измерений координат центра масс и момента инерции, утвер-
жденной Руководителем ГIРI СИ ФГУП кЩАГИ> 27.10.2014 и согласованной с
Фгуп <вниимс>.

Межповерочный интерв€rл - 12 месяцев.

1 0перации и средства поверки

1.1 При проведении поверки должны быть выполнены следующие опера-
циии применены средства поверки с характеристиками, ук€ванными в таблице l.

Таблица 1

наименование
операции

Номер
пункта
Доку_
мента
по по_
BeDKe

Ншлменование и тип средства поверки;
обозначение нормативного докуI!(ентц

реглап,rентирующего метрологические и
основные технические харжтеристики

средства поверки

Проведение операции
пDи

первич-
ной по-
верке

периоди-
ческой
поверке

Внешний осмотр 6.1 Ща Да

Опробование 6.2 Да Да

Определение (кон-
троль) метрологи-
ческих характери_
стик

6.з

Определение коор-
динат расположе-
ния посадоtIньD(
отверстий, откJIо-
нения от перпен-
дикуJuIрЕости осей
И ОТКJIОНеНЕЯ ОТ

плоскостности
верхней поверхно-
сти рабочего стопа

6.3.1 мяrпина координатная измерительнzlя
ACCURA, тип Ассurа l2ll8ll0
- .Щишrазон измерений, мм:
по оси Х: св. 0 до 1200 вкл.
по оси Y: св. 0 до 1800 вкл.
по оси Z: св.0 до 1000 вкл.
Пределы допускаемой абсо.гпотной
объемной погрешности:
+ (2,2+LlЗ00) мкм,
где L - длина в миллиметрах

,Ща Нет

Определение угла
HtlKJIoHa устано-
во.шrой поверхно-
сти рабочего стола
к горизонтальной
плоскости

6.з.2 Кв4дрант оптический КО-б0
.Щиапазон измерений углов по лимбу
+ l20o
Пределы допускаемой абсо.гпотной по-
грешности + 30"

Ща Ща



ншаменование
операции

Номер
пункта
доку-
мента
по по-
веDке

Наименовtлние и тип средства поверки;
Проведение операции

пDи
Uuustla.tlrttиE nuPlualrlel'nut U лUкJм9п Iiъ

реглап,rентирующего метрологические и
основIIые технические характеристики

средства поверки

первич-
ной по-
верке

периоди-
ческой
поверке

Определение по-
грешности стенда
при измерении
массы

1) Набор гирь КГО-ПI-20
- Номшrальrше значения массы от 1 до 10 кг;

доrryскаемые откJIонения массы
от*30до*300мг
2) Набоп калибпово.Iный Men массы_ ллины в

Да Да

Определение по-
грешности стенда
при измерении ко-
ординат центра
масс

области измерений координат цента масс и
момента инерции
- ,Щиапазон воспроизведения единш$I массы от
24 до 1193 кг. Прелелы догryскаемой абсо.lпот-
ной погрешности, кг, в диапазоне измерений
от24 ло 200 ._.... + 0_1

Да ,Ща

св.200 до 500 + 0,2
св. 500 до l 19з .... + 0,5
- ,Щиапазон воспроrтзведенrlя единиlщ дIины в
области l.t,змерений координат центра масс по
вертикальной оси ОХ от 37 до 1232 мм. Преде-
Jm доrryскаемой абсо.lпотной погрешности в

диапазоне измерений, мм
пт?7ппбоо +о'

Определение по-
грешности стенда
при измерении мо-
ментов инерции

Ща Да

опп +п?Knn

св.900 до|2з2 ................+0,5
- ,Щиапазон воспроизведения единшщ IUIины в
области измерений координат центра масс по
горизонтальным осям ОY иOZ + 500 мм.
Пределы догryскаемой абсоrпотной погрешно-
сти * 0,2 мм.
- Диапазон воспроизведения единиIщ момента
инерции относительно цекгральных осей (чен-

тtшьного момента инерции), кг,м2
вертикальной О'Х' ................ от 0,2 до 156,4

горизонтальtшх O'Y' пО'Z'.,. от 0,1 до 552,8
Пределы догryскаемой относительной погреш-
ности + 0.3 о%

Примечание -.Щогryскается применять средства поверки, не приведенные в

перечне, но обеспечивчlющие определение (контроль) метрологшIеских характе-

ристик поверяемьD( средств измерений с требуемой точностью.
1.2 Набор калибровочный мер массы, длины в области измерениЙ коорди-

нат центра масс и момента инерции поставляется вместе с поверяемым стендом,
поэтому должен быть представлен на поверку вместе с поверяемым стендом и

документами, подтверждающими его своевременную поверку (кшибровку) и ат-
тестацию в качестве эталона.

1.3 При полr{ении отрицательного результата любой из операций по таб-
лице l поверку стенда рекомендуется прецратить; последующие операции повер-
ки проводят, если отрицательный результат предыдущей операции не влияет на

достоверность поверки последующего параметра.

2 Требования к квалпфикации поверптелей

2.1 В качестве персонала, выполняющего поверку, догryскаются лица с
высшим образованием и (или) дополнительным профессиональным образованием



в области обеспечения единства измерений в части проведения поверки (калиб-

ровки) средств измерений.
2.2Персон€lл, выполняющий поверку, должен быть об1"lен работе со стен-

дом и иметь опыт практической работы на анЕ!"логичньD( стендЕлх.

2.З К работам по поверке могут быть допущены лица, ознакомившиеся с
эксплуатационнои докуNrентациеи на стенд и прошедшие инструктаж по технике
безопасности и безопасной работе с электрооборудованием н€лпряжением до
1000 в.

2.4 ПерсонаJI, проводящий погрузочно-разгрузочные работы при подго-
товке, во время и по завершении поверки стенда должен быть аттестован, иметь

рi}зрешение на проведение такелажньгх работ и соблюдать требования безопасно-
сти, изложенные в ПОТ РМ-007-98.

3 Требованпя по безопасности

3.1Помещения, в которых располагается стенд, средства измерений и

другие технические средства, должны соответствовать требованиям, изложенным
в ПоТ РМ-O1б-2001.

З.2Прп проведении поверки стенда в помещении, где располагается стенд,
средства измерении и другие техниttеские средства, персонаJry, rIаствующему в
поверке надлежит соблюдать требования безопасности, указанные в следующих
документах:

- эксплуатационная докуN{ентация стенда, используемого оборудования и
средств поверки;

- инструкции по охране труда при эксплуатации ПЭВМ и другого обору-
дованш[ выtIислительнои техники;

- инструкции по охране труда дJIя слесарей-сборщиков изделий;
- инструкции дJIя стропzrльщиков по безопасному производству работ

грузоподъемными машинами;
- Правила пожарной безопасности в РФ ПIБ 01-03, утвержденные

прика:}ом от 18 июня 2003 года Ns 313.
3.3 С целью искJIючения возможности опрокидывания или сдвига элемен-

тов набора калrибровочного мер массы, дIины в области измерений координат

центра масс и моментов инерции, которые используют в процессе поверки, за-

прещается выполнение связанньIх с ними операций поверки без принятия мер по
предварительной фиксации элементов от сдвига, поворота, падения и тому по-

добньгх опасньIх изменений положения.

4 Условпя поверкп



З.2 В помещении, где проводится поверка, должно быть искJIючено
одностороннее нагревание элементов набора калибровочного, гирь и стенда.
Воздух в помещении не должен содержать вредньж примесеи и газов,
вызывающих коррозию элементов набора ка.гlибровочного и гирь.

3.3 Гири и набор калибровочный мер массы, длины в области измерений
координат центра масс и моментов инерции должен быть выдержан в помещении,
где будут производиться испытания, не менее 12 часов.

5 Подготовка к поверке

Перед выполнением поверки должны быть выполнены следующие подго-
товительные работы:

5.1 Меры массы, длины в области измерений координат центра масс и мо-
ментов инерции должны быть подготовлены к сборке в соответствующих конфи-

ryрациях. Поверхности элементов мер и рабочего стола должны быть очищены от
пыли и грязи кистью, щеткой по ГОСТ 10597-87 и протерты полотняной салфет-
кой, смоченной бензином по ГОСТ 101-2-72.

5.2 Стенд, подлежащий поверке, должен быть подготовлен к использова-
нию по нЕвначению в соответствии с эксплуатационными документами стенда.

б Проведенпе поверкп

6.1 Внешний осмотр
При внешнем осмотре стенда проверяют:
- комплектность стенда;
_ состояние элементов и отсутствие повреждений, обрыва проВоДоВ;

- надежность механических и электрическID( соединений.
На.гlичие трещин, сколов, следов коррозии, забоин на поверхности рабоче-

го стола стенда не доtryскается.
6.2 Опробование
При опробовании проверяют системы вкJIючения и выкJIючениrI стенда,

устройства задания режимов работы стенда и индикации результатов опреДеле-

ния параметров на стенде.
Идентификацию программного обеспечения (дапее - ПО) стенда утвер-

жденному тиtIу проводят по следующеи методике:
_ проверка названия и номера версии программного обеспечения ОСу-

ществJIяется методом сравнения с идентификационными признаками, укЕванными
в технической докуI!{ентации;

_ проверка цифрового идентификатора программного обеспечения осу-

ществляется путем расчета контрольньIх сумм (хэш-кодов) исполЕяеМоГО фйЛа в

формата< MD5 и CRC32. Расчет производится с помощью программы
DivHashet |.2, взятой с электронного ресурса http:/softmydiv.net/win/adload|792l5-
DivHasher.html

При положительньж результатах проверки идентификационные признаки
ПО вносят в свидетельство о поверке.

6. 3 Определение (контроль) метрологшIеских характеристик



6.3.1 Определение координат расположения посадочных отверстий, откJIо-
нения от перпендикуJIярности осеи и откJIонения от IIпоскостности верхнеи по_
верхности рабочего стола производят с помощью машины координатной измери-
тельной ACCURA.

Система координат при измерениrIх (начшlо координат и направление
осей) должна совпадать с системой координат стенда, указанной в конструктор-
ской документации стенда (Приложение А). Ось Z rлринпм€lют за базовую, отно-
сительно нее и заданного центра строят ортогонЕлльную систему координат, в ко-
торой производят дагlьнейшие измерения. Положительное и отрицательное
направление осей должно совпадать с соответствующей маркировкой на столе.

Количество измерительньгх точек дJIя определения отклонения от IIлос-
костности - не менее 90, для определения ост€lльных параметров - не менее 30.

Измерению подлежат:
l) Координаты центров посадочньIх отверстий (}lb 2, 3) стола в выбранной

системе координат. Группы посадочных отверстий расположены на верхней по-
верхности стола (Приложение А) с равным шагом на действительных поJIуосях
системы координат, а также на линиях, расположенньIх под углом 45О к поJIу-

осям.
2) Огклонения от перпендикуJIярности между действительными осями

стола Z и Y . При этом длина нормирующего rIастка и действительные оси стола

должны быть заданы отрезком прямой, соединяющей центры отверстий J\b 1 в со-
ответствующих н€lправлениях, база - ocbZ.

3) Отшонение от плоскостности верхней поверхности стола, на которую
должен устанавливаться объект испытаний при экспJIуатации стенда.

Результаты измерений регистрируют в протоколе поверки и формуляре
стенда.

Результаты поверки счит€lют положительными, если
_ координаты посадочных отверстий соответствуют допускам на взаимное

расположение отверстий, указанным в конструкгорской документации на рабо-
чий стол, откJIонение от перпендикуJIярности осей стенда не превышает 0,6 мм (в
этом сJtучае максимальное смещение Iryля по горизонтальной координате (для

верхней и нижней границ диап€вона измерений * 100 мм) составит + 0,2 мм, т.е.

1/5 от догryскаемой погрешности измерений по этой координате);
- откJIонение от плоскостности верхней поверхности рабочего стола не

превышает 0,1 мм (в этом слrIае максим€lльное смещение нуля по вертика.гtьноЙ

координате составит 0,1 мм, т.е. 1/10 от допускаемой погрешности измерений по
этой координате).

6.З.2 Определение угла накJIона установочной поверхности рабочего стола
к горизонтальной плоскости проводят в следующем порядке:

6.З .2.I Обездвижив€lют грузоприемную платформу установкой арретиров.
6.З.2.2 Устанавлив€lют квадрант КО-60 на рабочий стол в специально раз-

меченные вдоль осей oy и oz места.
6.З.2.З Определяют угол накJIона установочной поверхности рабочего сто-

ла к горизонтЕlJIьной плоскости. Результаты измерений регистрируют в протоколе
испытании.



6.З.2.4 Удаляют арретиры фиксации црузоприемной платформы, приводит
в движение грузоприемную платформу с помощью системы управления, после
чего выполняется срыв в свободные колебания.

6.З.2.5 Пункты 6.З.2.З-6.З.2.4 повторяют 3 раза. При последнем повторе
пункт 6.З.2.4 не выполняют.

Результаты поверки считают положительными, если измеренные значения

углов накJIона не превышают 0,5О (в этом слrIае максимЕшьное откJIонение по
вертик€rльной координате составит A:1200,(l-cos0,5o) : 0,05 мм, т.е. 1/30 от до-
гryскаемой погрешности измерений по этой кооРлинате).

6.З.З Определение погрешности стенда при измерении массы проводят при
помощи набора гирь КГО-III-20 и набора калибровочного мер массы, длины в об-
ласти измерений координат центра масс и моментов инерции при зафиксирован-
HbD( платформаl стенда. ,Щля этого производят ступенLIатое нагружение стенда
мерами (гирями) из наборов не менее, чем в IIяти точках диапазона измерений с
шагом не более 450 кг. При этом из наборов собирают конфиryрации, обеспечи-
вающие воспроизведение единиц массы требуемых значений. Параметры реко-
мендуемых конфиryраций рассчитаны в соответствии с укЕrзаниями эксплуатаци-
онньtх документов наборов и приведены в Приложении Б. Нагружение и измере-
ния массы на стенде производят, руководствуясь его эксплуатационными доку-

ле:

ментами, прямым и обратным ходом (рекомендуется след/ющчlя последователь-
ность конфиryраций:10;32; 53; 5б; 57:'52;5l;51+КГ0-[I-20 (2п5 кг); 58; 55; 50; ll).

Рассчитыв€lют погрешность измерений массы на стенде А,n, кг, по форr"rу-

А, = Ш-Ша

тде m - покЕLзания стенда, кг;
лfld- деЙствительное значение массы, кг, установленноЙ на стенд конфиry-

рации набора капибровочного.
Результаты измерений регистрируют в протоколе поверки.
Результаты поверки считают положительными, если поцрешность измере-

ний массы на стенде, рассчитанн€л.я по формуле (1), не превышает пределов до-
гryскаемой погрешности, указанных в его экспJryатационной докуIvIентации. Пре-

6.З.4 Определение погрешности стенда при измерении координат центра
масс проводят при помощи набора капибровочного мер массы, длины в области
измерении координат центра масс и моментов инерции в статическом режиме ра-
боты стенда. ,Щля этого из набора собирают конфиryрации, обеспечив€lющие вос-
произведение единиц длины (координат центра масс) не менее чем в Ilяти точках
по каждой из координатных осей стенда на всем диzшазоне измерений с шагом не
более 300 мм по вертикапьной оси и не более 70 мм по горизонт€tльным осям. Па-

(1)



раметры рекомендуемьtх конфигураций рассчитаны в соответствии с указаниями
экспJryатационньIх документов набора и приведены в Приложении Б. Затем на
стенде, руководствуясь его эксплуатационными документами, производят изме-

рения координат центра масс собранных конфиryраций в порядке, обеспечив€lю-

щим наименьшее время поверки.
Рассчитывают погрешность измерений координат центра масс на стенде

ленной на стенд конфиryрации набора калибровочного.

Axg,z), мм, по формулам:
А"= X-Xui Ау =Y_Ydi br=Z-Zu (2)

где -{ Y, Z - показания стенда, мм;
Хо, Yo, Zo - деЙствительное значение координат центра масс, мм, установ-

Результаты измерений регистрируют в протоколе поверки.
Результаты поверки считают положительными, если поtрешность измере-

ний каждой из координат центра масс на стенде, рассчитанн€lя по формуле (2), не

превышает пределов допускаемой погрешности, указанных в его эксплуатацион-
ной докрлентации. Пределы допускаемой абсолютной погрешности в ди€шаЗоне
измерений вертика.гlьной координаты Х, мм:

+ 1,0

св. 600 до 900 .. + 1,5

св. 900 до 1200 +2,0

Пределы догryскаемой абсолпотной погрешности измерения координат

центра масс по осям OY и OZ в диап€воне измерений * 100 мм при ВысОТе от

установочной поверхности изделия до расчетного положения цеЕтра масс, ММ:

от 40 до 600. .. + 1,0

свыше 600 до 900.. .+ 1,5

свыше 900 до 1200. .......+ 2,0

Примечание -,Щогryскается операции по данному tryнкту совмещаТь С 6.3.3

иlилп 6.3.5.

6.3.5 Определение погрешности стенда при измерении моментов инеРЦИИ

проводят при помощи набора калlибровочного мер массы, длины в области изме-

рений координат центра масс и моментов инерции в динамическОм режИМе РабО-
ты стенда. оси о,х, o,Y' тц O'Z' поJrr{ены параллельным переносом вертика.пьной

оси ох и горизонт€lльных осей oy и oz в центр масс установленного изделия.

.щля этого из набора собирают конфиryрации, обеспечив€lющие воспроизведение

единиц момента инерции не менее чем В IIяти точках относительно каждой из ко-

ординатных осей стенда на всем диапЕвоне измерений с шагом не более 30 кг,м2

относительно оси о'Х, и не более 150 кг,м2 относительно осей O'Y' и o,Z,. Пара-

метры рекомендуемых конфиryраций рассчитаны в соответствии с укzваниями
эксплуатационных документов набора и приведены в Приложении Б. Затем на

стенде, руководствуясь его эксплуатационными докуN[ентами, производят изме_

рения моментов инерции собранных конфиryраrцй в порядке, обеспеЧиВztЮЩИМ

наименьшее время испытании.
Рассчитывают поtрешность измерений координат центра масс На СТеНДе

Ab(Ir,I"), кг,м2, по формулам:



Аr, = Ix- Ixu,, Ьь - Iy - Iyai

где -Ix, Iy, Iz - показания стенда, кг,м2;

b,"=Iz-Izu

Ix6, Iуб Iza - действительное значение моментов инерIц.Iи, кг,м2, установ-

(3)

ний каждой из координат центра масс на стенде, рассчитанн€lя по формуле (3), не
превышает пределов допускаемои погрешности, ук€ванньtх в его экспJryатацион-
ной докрлентации. Пределы доlтускаемой приведенной к верхней границе диапа-

ленной на стенд конфиryрации набора капибровочного.

, Ьr-о - Т' I^u

l00 %

где у - пределы допускаемой основной приведенной
1.о - верхняя граница диапазона измерений, кг,м2.

иlили 6.3.4.

(4)

погрешности,Yо;

Результаты измерений регистрируют в протоколе поверки.
Результаты поверки считают положительными, если погрешность измере-

Примечание -,Щогryскается операции по данному гryнкту совмещать с 6.3.3

7 Оформленпе результатов поверкп

Результаты поверки оформляют в соответствии с установпенными требо-
ваниями: при положительных результатах поверки оформллот свидетельство о
поверке, при отрицательных - извещение о непригодности. РекомендуемЕuI форма
протокола поверки приведена в Приложении В.



ПРИЛОЖЕНИЕ А
(обязательное)

Стол рабочий. Схема для определения координат посадочных отверстий
8ug сOqрlу lý

ý*
!з}ýýt
lqi

ц

t

\
l

\
\

7li l j

1l Lj ri ir! l

ii1
,/'' ,i i i,./,/i

/lJ
lJ

---,* ф i-*--.*.+}_---
,r-t-\,ч Y л__,s./'' ,.r.r.-}t.-.=__l *t**:_-.-,'..rr^,
\_ -"-*,*Ф-*

,.,-i]=-*{"||---i

kлt f*Е

10



ПРИЛО}(EНИЕ Б

фекомендуемое)

Хараlстерпсти ки конфигураций набора кал ибровоч ного,

рекомендуемых для применения при поверке стенда

Номер
конфи-
гура-
Iрrи

Описание конфигуршцли
Номинальrше значения восцроизводимых

единиц велшIин

l0

Стандартrшй комгrтlекг гирь Nч 02: 1 шг. +Y;+Z отв. Ns3

Стандартшrй комгrтIект гирь J,(! 03: l шт. -Y;-Z отв. NФ

Массq кг Д;lина (кооDдrдrата центDа масс), мм
м х Y Z

48,046

37,383 + 18,158 + 17,988

Щекгральrшй MoMerrT инерции, кг,м2

Ix Iy |z

9,333 4,б88 4,678

ll

Стандартtшй комплект гирь Nэ 02: 7 щг. +Y;+Z отв. NO

Массал кг ]hина (координата центра масс), мм
м х Y Z

1б8,202

231,812
*}8?.030 | ,*:87}380

Llr, rlрилtеняхr]ся lри
ltoBcpKe

Щеrггральlшй момеrп инерцrлл, кг,м2

Ix Iy Iz

lJ33 3,549 3,549

з2

2 сегмеlпа в цеЕгре стола+
l комrrлект гирь N 0l: 2 шг. -Y отв. Ns3

Масса_ кг Длина (координата центра масс), мм
м х Y Z

222,526

4l9,275 -98,556 -0,045

L{ентршlьlшй момеrп инерцlпа, кг,м2

Ix Iy |z

l2,049 28,25l зб,115

50

3 сегмеtrга + б дисков в центе стола

Массq кг ,Щлина (коорлшrата цеЕгра масс), мм

м х Y Z

521,104

1232эl7 0 0

I_{ентральшIй момеrп инерции, кг,м2

Ix Iy |z

lo,773 |74,468 l74,468

11



Номер
конфи-
гура-
ции

Оrпrсание конфигуращ.tи
HoMrдranrbrme значения воспроизводимьrх

единиц велшIин

5l

з сегмеrrга + б дисков в центре стола
Стандарпшй комшIект гирь Nч 0l: 7 шт. -Y отв. Jф3

Стандартlшй комгшrект гирь Nч 02:7 шт. +Y +Z отв. Ns2
Стандартrшй комrrrrект гирь J,,lb 0З: 7 шт. -Y -Z отв. Л!3
Стандартшrй комrшекг гирь Nе 04: 7 шт. +Y отв. Ns3

Масса, кг ,Щлина (координата цеЕтра масс), мм

м х Y Z

1193,489

668,б30 - 5,058 - 5,077

Щентршьrшй момеrп инерции, кг,м2

Ix Iy lz

l 49,1 7?
lIe rри-

},еt{ýется
i]ри a]ý-

верке

514,006 584,1б0

5l+кг
0-пI-20
(2 п5

кг)

КонфиryраIия 5l+КГ0-[I-20 (2 и 5 кг)
1200,070 Нt .уt,ганtlьчекы.

[Ipn r:овtрке ýе испO"itьзукугсý

52

3 сегмеrгга + б дисков в центре СТОЛа

Стандартttый комrrпект гирь Nэ 0l: l шт. -Y отв. Ns3
Стандарпшй комгшlекг гирь Nч 02:7 ап. +Y+Z отв. JФ2

СтандартIшй комгшекг гирь М 0З: 7 шт. +Z отв. N3
Стандартtшй комгurекг гирь N 04: 7 шт. +Y отв. Jllb3

Масса- кг Длина (координата центра масс), мм
м х Y Z

l049J52

124,|40 +108.704 +119.243

Щеrrгральlшй момеrп инерции, кг,м2

Ix Iy |z

90,607 487,444 494,977

5з

3 сегмеrrта + б дисков в центре стола
Стандартrшй комrшекг гирь N 02: 5 шт. +Y+Z отв. N92

Масса. кг ]Iлина (кооолlдrата центDа масс). мм
м х Y Z

б41.250

l032,716 +53,779 +53,844

I-{еrrгршьrшй момент инерцlа.l, кг,м2

Ix Iy lz

21,832 294,864 294,844

|2



Номер
конфи-
гура-
Iци

Оrшсание конфиryращли
Номrпrальrше значения воспроизводимьгх

единиц велшIин

55

3 сегмента + б дисков в центре стола
Стандартrшй комrшект гирь Nэ 02: 1 шт. +Y+Z отв. Ns2
Стандартrшй комrurекг гирь Л! 03: 7 шг. -Y-Z отв. J'{!3

Масса. кг JIпина (кооодrтrата центDа масс). мм
м х Y Z

7|3,146

956326 -бб,438 -бб,5б5

ЩентршьшIй момеrп инерцrшr, кг,м2

[х Iy Iz

45,089 342,733 342,676

56

3 сегмеrrга + б дисков в центре стола
Стандарпlый комплект гирь Nч 0l: б шг. -Y отв. N3

Стандартlшй комшlект гирь Nэ 02: 1 шт. *Y-Z отв. Ns3

Стандартrшй комп;Iект гирь Nч 03: l шт. +Z отв. Ns3

Стаrшаптrшй компrrект гирь Ns 04: l шг. -Y+Z отв. NФ

Масса. кг Длина (коордrпrата центра масс), мм
м х Y Z

737.259

913,645 -109,238 +13,б51

Щеrrгральrшй момект инерцrпr, кг, м2

Ix Iy Iz

47,662 368,294 384,7lб

5,|

3 сегмеrпа + б дисков в центре стола
СтандартIшй комrrтlекг гирь М 03: 7 шг. -Y-Z отв. NФ
СтандаDтrшй комrшект гирь Ns 04: 7 шт. +Y-Z отв. Ns3

Масса. кг Дtина (коордшrата центра масс), мм
м х Y Z

857,153

840,023 +7,143 _119,734

I_{ентршьrшй момеrп инерцшt, кг,м2

[х Iy lz

б3,982 405,2бз 4l7,487

58

3 сегмеrrга + б дисков в центре стола
Стандартrшй комгшекг гирь Nэ 02: 7 шт. +Y отв. Ns3

Стандартlшй комгшект гирь Nэ 03: 7 шг. -Y-Z отв. Ns2
Стандаптrшй комгrтIект гирь Ng 04: 7 шт. +Z отв. NO

Масса_ кг Длина (коордlтlата цекrра масс), мм
м х Y Z

1025.355

740,250 +27,928 +19,45б

Щеrrгральшrй момеrrг инерцlла, кг,м2

Ix Iy Iz

l04,198 482,895 489,8б4
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ПРИЛОЖЕНИЕ В

(рекомендуемое)

Форма протокола поверки стенда

УТВЕРЖДАЮ

(()20г.

Протокол поверки стенда МIШ-1200М1
}l!

.Щата:

1 Поверяющая оргаппзацпя:

2 Заказчпк:

3 Поверяемое средство измереrrпй

3.1 Напменование:

3.2 Заводской номер:

3.3 Изготовптепь:

4 Применяемая методпка поверки: МП 4.28.001-2015 Стенд дJIя измерения массы, координат

центра масс и моментов инерции МЦИ-1200М1

5 Вид поверки:

6 Условия поверкп:

7 Применяемые средства поверкш:

наrпrденоваrше информаrшя об атгестации. поверке. калибровке

8 Результаты поверки

8.1 Внешний осмотр показал:

8.2 При опробовании устilновлено:

8.3 Определение (контроль) метрологических характеристик

8.3.1 Координаты распопожения посадотIньIх отверстий определеЕы при перви.пrой поверке и
зарегистрированы в формуляре стенда. Отклонение от перпенд.IкуJIярности горизонтЕrльньD(
осей рабочего стола состtлвJIяет мм и не превышает/превьппает 0,6 мм. Отклонение от

l4



плоскостности верхней поверхности рабочего стола состiлвJIяет мм и не превыша-
ет/превьшrает 0,1 мм

8.3.2 Максима.тlьный угол HulKJIoHa устЕlновочной поверхности рабочего стола к горизонтальной
плоскости состflвJIяет и не вьD(одит/вьп<одит за пределы + 0,5О.

8.3.4 Определение погрешности стенда при измерении координат центра масс

8.3.4.1 по координате Х:

8.3.3 Определение погрешности стенда при измерении массы

Номер
конфиryрации

Масса, кг,
Погрешность

rзмереш.tй АМ, кг, выполнение

установленных
требований

(ла, нет)
измереннfiя на

стецде
действительное

значение

установленная
при

исIытаниях
cTeIuIa

доrryскаемая

Номер
конфиryрации

Коордшtата Х, мм,
Погрешность измерений

АХ. мм.
выполнение

установленных
требований

(да, нет)
измеренншI на

стенде
действительное

значенпе

установленнаrI
при исIштаниях

стецда
догryскаемаJI

8,З.4.2 по коорltинате Y:

Номер
конфиryрачии

Координата Y, мм,
Погрешность измеренлfr

AY- мм-
выполнение

установленных
требованlй

(ла, нет)
измереннм на

стенде
действительное

значение

установленная
при исIштанип(

стенда
доrryскаемая

8.3.4.3 по координже Z;

Номер
конфигурачии

Коордшrата Z,MM, Погрешность измеренлй
AZ. мм.

выполнение

установленных
требований

(да, нет)
измеренная на

стецде
действительное

значение

установленная
при исIштаниях

стецда
доtryскаемая

l5



8.3.5 Определение погрешности стенда при измерении момента инерции

8.3.5. 1 относительно оси О'Х' (I*):

Номер
конфиryрации

Момеlп инерIрrи I1, кг,м2,
Погрешность измереншl

ДI*, кг,м2,
выполнешле

установленных
требований

(да" нет)
измереrпшй на

стенде
действительное

значение

устаноыIенная
при испытаниях

стенда
догryскаемаJI

8.З.5.2 относительно оси O'Y' (Ir):

Номер
конфиryрации

Момеrrг инерIии Ir, кг,м2,
Погрешность измерешшi

AI". кг,м2.
выполнение

установленных
требований

(да, нет)
измереrпшй на

стенде
действительное

значение

установленная
цри испытаниях

стенда
догryскаемаl

8.3.5.3 относительно оси O'Z' (Ir):

Номер
конфиryрации

Момеrп инерщ,Iи I", кг,м2,
Погрешность измереншй

ДI". кг,м2.
выполнение

установленных
требований

(да, нет)
измерешшй на

стеruIе
действительное

значение

установленная
при исIштаниях

стенда
доrryскаемая

исполнители:

(,Щолttность) (Подпись) (Расшифровкаподписи)

(Полrпrсь) (Расшифровка подписи)(,Щолжность)
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