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Настощая мстодцка повеpI@ распрстраЕяется Еа толцt{номер магвцтЕъй хрмово-
го покрытия tta Ецксдевом лодслое Mm-xнl (далес цо тексту - тоlпщшомер), шготовлсв-
яьй ООО <ЕТЦ (}галояD, г. Сашсr-Пс!ербург, пр€дцазЕачеtlный для и-JмереrrЕй толцшцы
хр!(оаьо( покрыгЕй Еа впкеIевом подслое! на!iесеЕцом Еа брнзовую осЕову дsталсй и сбФ,

рчЕьв €дrfiЕIl жщкостньц ракепъц двЕгатеJIей.
Мgюдика усгдrавппвает меюды и средства первшrцой и trерпоJшtrескоfi поверсr

тоJlIцЕrомсра.
Псрвишую поверку толщrЕомера проводят цри вьшryске из производстrа ц Irосде Ё-

MotTTa.

Перполтческуо поверку толщичомера проводдI Ее рсже одвого раза в rод,

l. оIБрАцм повврки

1.1. В Табл.l цриsедевы операщЕ обязатеьшrс при проведеrшr поверкЕ.

1.2. В спучае отицатеJБЕого резуrьвта прд прведевии о.щой пз операщй, поверку
толщiЕомера прекршцают и црвЕают его не пршедIIIЕr4 поверка.

2. срЕдствА повЕрки

2.1. Дш поверки толшиЕомера применяют ср€дства к}мереIrий, 1тазанные в табл. 2.

таблица 1.

Haro.reвoBamle операцип Номера п}як-
тов методиtсЕ

поверки

Прведевие операщrп прв

першлчlой поверке церqод{ческой
повеDке

l. ВЕеЕпrй осмотр 6.1 да да
2. опробоваше 6.2 да да
З. Прверка толщины имитато-

р8, входщего в комплект по-
стаЕки.

6.з да да

4. Прверка лиапазоЁа измере-
яr!й и пределов доцускаемой
относrге]ъЕой Еогр€Iшrосги
mлциilомеDа

6.4

да дз

5. Проверка илептификачиоп-
вьп даввьD( программllого
обеспечечliя.

6.5
да м

Т8блпца 2
Номер пуlпсга

методrкff шоверкц
Наимевовавие g обозяачеЕие средств поверки; осЕовпые техяическЕе

п метрологlltlеские xapa"{TepncтиKtl средства пов€рки

6.з
Приборы trзмерЕrельные МИКРОН-0l0 (ГосреесФ N9 2ЗЗ4l{2), д{а-
пазоfl riJмереяий от 2,5 до 99,999 мм, погрсшнось от 0,З до 8 MKi{.



Набор п,шrаторов тошIйflы цокрьппй ИТП (ГосрсесIр N9 34825-07),
диапазоIt взмереЕЕй от 50 до 200 мкм) погрецlцостъ + (0,02,X+0,15)
мкм, где Н - толrццна имитатор4 мкм

6.4 толtшлны покрьгпrй МТОНП (Госр€естр Л! 44899-10), дЕалазоIr
измереЕЕй: от 20 до 700 rдr, погрешцость r(0,5+0,0l,Ц, где Х - тод-
шина меры, мкм, имrrтатор толцшlы rrз Еикеm, входяцшfi в комIшскт
Еоставкr (юlщяа 900 Mror, погрешяосrь +(0,5+0,01,Н), где Х - тол-
цшца

2.2. ,Щопускается примецятъ друпIе мстоды Е средства пов9рки, zlЕмоrичяые по точ-
ности, прошедше поверку в opftlвax государствснной меФологическоfi службы.

З. ТРЕБОВАНИJI К КВАJIИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕJUt

3.1. К прведеtrию измереffi при поверке и к обрботке резуштатов sзмереriий до-
пускаются Jмца, имеюцие ква"шфпкачию государствевцого поверптеJя и изуtшащие

усФойство Е привцип работы то:щомера по эксплуатацЕонвой док}ъ{еЕтации.

4. трЕБовАниJI БЕзоIlАсности

4.1. При проведении поверкп должны собJподаться требоваш{я б€зопасЕосtи по
гост l2.3.0l9-80.

5. условиrI повЕрки и подготовкА к нЕЙ

5.1. ПрЕ прведенил поверкя системы доJпФы быть со6,тодешI пормальные усдо-
вця по ГоСТ 8.395-80.

5.2. Поверяемый юJщЕомер и срсдства поверки следуgт подютовrrть к работе в
соответствЕи с техяЕческой докумеЕгациеЙ на них.

6. IровЕдЕниЕ повЕрки

6.1. Вяецшй осмот.
При вЕешflем осмотре проверяется:

. соответствЕе комtlлектностlt Е маркирвкu поверяемого то,,rцrrвомера, тсхfirческой до-
к},It{сЕтацшr, угверх(деЕной а уст.шошIеtаом порядке;
. отс}тствше Еа корпусе толIщrЕомера и соедивитеIIьЕьD( rабедях мехашческих поврежде-
flий, sлияюIщD( па работоспособноqгь.

6.2 ОпробоваItие.
Прп опробовании пров€рлотся работоспособЕость пробразоватем, дисплея и всех

кllопок толIццвомера. Так же необхо,щмо фелrrгься в том, что со6.водепы все требовашя

руководств:r Iro эксЕлуатации ЕРКД.40l lб1.002РЭ.
6.3 Проверка действ!ггельЕьD( значеЕЕli тошщы имЕтатора тоIщпIы, входяцего

в комплект поставкЕ толщицомера.
6.З,l Прхзвести измерепцl толцlиtlы имЕmтора в 5 точкм, рaвЕоморно располо-

жеяньD( по поверхltоФи имитатора.
6.3.2 Вы*lслrть ср!шее арифметическое результатs измереЕЕй чо формуле:

н, =Ё.!, ,гле
hi - пзмеревпое зяачеЕие тодцlпяы имитатора в i тоще, Mtor.

6.3.4 Определrгь погрешоgь имt{татора по следrюшltм формулам



А=t.о.где

' 
- коэффпциевт Стьюдента

6.З.5 Имитатор счхтается прошедlццми проверку если погр€lцвость 
^ 

имитатора при

дов€рЕгеJЕцой вероятrосги Р=0,95 ве превыцает след},юцих значеяцй: +0,0l,x мю,r.

6.4 Проверка диапазоЕа измерений и пределоs допуакаемой отцосЕIельцой по-

грешцостц юлциllомера.
диацазов измереrrий и пределы допускаемой отиосrтельвой погреIrrвостй толщиво-

мера проверяют следуюIшrь, образом.
6.4.1 въ,шоляить пршвку к Ni на первой мере толцчlвы покрьггий МТОНП (цз дrапа-

зова ЕзмереЕd от 200 до 1000 мкм) по п, 1.4.14 руководства эксЕлуатации

ЕРКД.40l lб1.002РЭ;
6.4.2 валоlrtп,гь на rdepy тоJIЕцны покрытий МТонп rмЕтатор с вомЕцztльпым зцаqеш-

ем тоlщlвц соответстsующ}tм начаJIу диапазоIrа измеревий юлщвомера (50 шол) из вабо-

ра IIмитатороs то,пщцвы покрьтпrя ИТП;
6.4.З вьшо.тццrь мтъ последовalтеJБвьц измереrий толщtшы имитатор4 фикспруя

кФr(длi резулrтат rзмереяиr;
6.4.4 повторrггь операrшr 6.4.2 - 6.4.3 используя ве меве€ 4х lмt Taюpoв тоJIIII!Ец ва

асем ддапазоне trзмеревиtr тоJщпномера.
6.4,5 повторгrь о!ераши 6.4.1 - 6.4.4 не меrrее чем ва 3х мерах тоJt[шfirы покрьгrd

МТОНП в дЕадазове от 200 до 1000 MK}r, состаrrть пртоt(ол.
6.4.6 обработка результатов rзмеревий,
После прведеЕяя измер€trий веобходl}rо:
- дrrя каяцой серпи из пяти р€зультатоЕ измерениfi выtlис,пить rD{ срдя€е арЕфмЕтиче-

ское зЕачеЕЕе;
- вщшслrть бсолютвуо погрешЁость тоJrщиflомера по формуле:

дт=ь_ т, (l)

где: Ьр - средяее арифметическое пяти последовательЕьв показапd прпбор4 поrrленнъл<

щri измереЕпв тоrщlýы rrмrгатора толцtlвы покрытия ИТП, MIc.r; т - воlдлЕаIБвое зцачс-

Еяе толщиtIы Е!mтатора толцвны покрштяя ИТП, мкм;
- выtшсJмтъ отцосЕтельн)rо погрсшность толчrипомера по формуле;

6 = tТ.100о/6 (2)

6.4.7 Прибор счrтается прошедцим поверку, если отвосЕтельЕ.ц погр€IшtоФь тоrtщд_

вомера Ее превшцаст 25 Уо в дIiапазоtlе толцин от 50 до l00 мкм и 20% в ,шапазоgе ToJo]uoI

от l00 до 200 мкм.

6.5. Проверка идеЕгификационнrrх дшltlых прграммI,Iого обесrlечешя.
Провести прверку илентификачиопньоt давltъD( программЕого обеспечецяя (ПО) по

спедующей мегодике:
- проверить илевтпфвкациоЕное наrrменовацие прграммвого обеспечеЕия;

- прверtfгь цифрвой илеrпифвкатор программного обеспечеЕЕя ;

- усtановить }?овевь заrrцггы ПО в соотвстствши с Р 50.2.077,20 l 4.

ТолщЕяомеР с!итается годным, если получсняые резуrътаты соответствуют llшKe

пргведенцьЦ\t цебоsаниям :

,.(i-1)



Табlшца 3

Идеrшфпкацвоввlе.вшIе (грЕзяаоr) звачеЕЕе

идегпrфккашrонное вап*ецовашс По мтР )Gll.aDk
номеD веDсхи (хдеЕгЕфЕкац!rошrьй Еомер) по
l_|ифровой илеtrrrфш<аюр ПО 99вА5ЕDзв8668ю2сD2DFбЕ5с66D

вб8D
доугпс ядентвфккацвоlmrе цянхь,е (если цlдеются)

7. оФоРI\,IJIЕниЕ РЕзУJътАтов поВЕРки

7.1. Результаты пов€ркл заЕосят а прюкол поверrсв, фрма коюрго представ]IеЕа в

црf,ложеrшп 1 к Еасгощей мsго.ще поверЕl.
7.2. В случае полоrffrcльшд( результпов пов€ркl выда9тýя свIrдетеJIьстlо о поверке.

7.3. В случае отршrтеьшо< резуrътатов поверкв вьцаеЕr цзв€цецие о Ееприго.що-
сти с }таяlIием прrflrш.

Начальник лабораторш 203.3 /
ФryП (ФНИИМС> , l,;ц - Бабадкавова М. Л,



Протокол поверки

Приложение 1

покрьшия натолщиномера магнитного хромового
никелевом подслое МТП-ХН1

J\b

от

Принадлежит:
Эталонное оборудование :

Поверка проведена по методцщ
свидетельство о

Температура при поверке:
относительная влажность :

1. Определение действительных значений имитаторов толщины
2.

2. Проверка метрологических характеристик толщиномера.

Измерение толщины хромовьгх покрытий на Еикелевом подслое мкм.

}lъ
Зав. ЛЪ

Измеренное значение, мкм Среднее
значенпе,

мкм
А, мкм

.Щоrrускаемая
погрешность,

мкм1 2 3 4 э

1

л}
[Iоминальное

значение,
мкм

Измеренпое значение, мкм Среднее
зпачение,

мкм

Относшт.
погр-ть,

о/оl 2 3 4 э

l

2
aJ

4

измерение толщины хромовых покрытий на никелевом подслое мкм.

лъ
номпнальное

значение,
мкм

Измерепное значение, мкм Среднее
зпачение,

мкм

относит.
погр_ть,

"/"1 2 3 4 э

l
2
aJ

4



Измерение толщины xpoмoвblx покрытий на никелевом подслое _ мкм.

}lb

номrrнальное
зшачение,

мкм

ИзмеDенное значение, мкм Срелнее
значенше,

мкм

Относпт.
погр-ть,

о/lol 2 3 4 5

l
,)

J

4

измерение толщины хромовьгх покрытий на никелевом подслое _ мкм.

}lъ

номпнальное
значение,

мкм

ИзмеDепное значепше, мкм Срелrrее
значенше,

мкм

относпт.
погр-ть,

о/о
1 2 3 4 э

)
a
J

4

1. Проверка идентификационньtх данньD( прогрzlммного обеспечения:

Идентификационные данные (признакф Значение

Идентификационное нtмменование ПО
номер версии (идентификационньй номер) По
Цифровой идентификатор ПО

Поверитель
дата поверки


