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t ОМЛСТЬ ПРИМЕIIЕНИЯ
1.1 Н8стояцая методхка ycTaIIirBJlHEaeT мfiодн п ср€дства пФвЕtпой х периодиче-

ской поверк Си (с!стемы авюматизироваЕtIые обваружевЕя sаюsов с отицатеrьвой дl-
tlaмxKoй мод€рЕцзIlрванцые (ДСООД-М'' (далее - СястЕмы).

РеКОМсЕдlемьй lrrгерsал мg)N(ду поs€ркамrl _ l год.

2 нормАтивItыЕ ссылки
В вастолщей мето,шrк9 ltсltоrьзовацц ссыJIки ва сл94lющпе trормаfцввые доку!tеЕIы;

ГОСТ l2.2.09I-2002 Безопасность элекгрrтческш коЕтрJъно-rвмерrгrельньос приборв и ла-
борторвоm оборудоваrдя. Чась l. Общяе требоsаЕrя

гост з l58l -2012 Лазервая безопаспость. Обцше требоваrия безопасносгп прв разработке и
экспJD/аIlщиrl лазсрньD( яздеJий

IIР 50.2.0Ф-94 ГСИ. Порялок провелекия поверкЕ средств цзмерений

3 ОПЕРДIШИ И СРЕДСТВЛ ПОВЕРКИ
З.l При прведевхи псрвЕчяоfi я перsодlчео(ой поsерки вцполшпqт опсрщпп,! и

примевrrют средства поверкц, }те}аняые в таблrце l.
табл п ца l

Прrаrечания;
l) .Щопускае-rся прrменеrrие друпlх средств поверrcr, обеспс.шrвающ{х опредёленf,е метюло-
шческих хФактеристllк с трбуемой mчrостью.
2) ПрЕмеЕяемые ср€дства повсрки должны lrмсть деfiствуюпие свrдетельства о поверке.

4 ТРЕБОВДНИЯ К КВДЛИФИКДЦИИ ПОВЕРИТЕJIЕЙ И ТРЕБОВЛffИЯ
ВЕЗОIIЛСtIОСТИ

4.1 К прведеЕ!.rю поверкя допускают rпц, аттесювашlьtх s качестве поверпlелGй в
устаtlовлеЕвом порЯдке, озпlцомtlашихСя с тсхяпческоЙ докумеЕтаtшей Ir8 средgгва пoBeplcl
и Еастоящеfi метод{кой поверю|.

4.2 При поверке собrподаr(/г правttла техяики бсзоцасrостп прп рботс с электрв-
вьпrв п;rпборамп в соотве"гсrвии с Э.Щ на яlтх и трбовашя Гост l2,2,09l.

4.З При пов€рке соблодарг меры предосrcр)еностq дlя з8цшты обсrцасивающего
персовала и посторЕllю( JIEц от воздсйсгвп, лазq'Еоrc изл}^rеIrия в соотвсгсtвtдl тр€6ова-
ниями Э.Щ я ГОСТ 3l58l.

4.4 оБорудовАниЕ доrDlо{о Быть нА,щжно зАзЕмлЕно!
4.5 3АIIрЕциЕтсЯ IровЕдЕниЕ повЕркИ Сrrсrемы, устаяовлеrrЕоfi на рабо-

чхх местах зксп,,ц/атацlц, в 11Ериод нЕБJIАгоприJIтньrх АтмосФЕрньD( явлЕниЙ
(цовьшсЕIfi,й фов coJrretrцoю хзrl}^rеr я, сrOБвьfr Bqýp, звачrrЕJьвые атмосфqllше осзлоr).

Нацrrсновавuе операrши

Номер
п)л{кта

rdеmд!кц
повеDlоi

Наимевованхе срдства поверrси; обозначевие кор
i{ативЕоrc док)меrга, регла}aентир}ющего техях-
чесt<ис цвбовавия, мsтрлогпческ!е и освовяые
тсхцические х )alктtDliстики сDедства повеDки

вЕешIвfi oýMoTD 6.1
0шрбование и илеrrгпфика-
цttя проФамiсного обеспече-
шя (по)

6.2

Опр€делеЕве (коlггроль) мЕг_
tюлопrlсrcких хаlвктеDllстяк

6.3 Д8Jъномер леrерЕьfr Leic8 DIsTo DЗ4
шlапазов пзrdеDеяrf, (0.05.,80) м- СКП +l мм
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5 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКЛ К НЕЙ
5.1 пов€рку прводят при следующ}тх значеrшл( ocHoBIlъD( sJlrrrющю( фаlкюров;

- т€мпеIвтура окружающего воздд& ОС..... .,..,.............. ... ......20:iЗ

- верхяцЙ предеJI относЕте.пьноfi мФквости воздл(а без кондсвсациц влалr, %, .......75

- атrdосФрIое даsленхе, хПа,................ -.-.---..-.-.-..*...- l00:i,
- сюрость щiен€tоц т€мперагуры оtФ)arаrcщего воiцоrа' rc^ас, Ее бол€е ..........................0,5

- сrcрсIь Erpa, M/q пе более......................... .......................,............. З

5.2 Элекгрпrrгавие осуцествJlяют от трехпр8о.щой одrфазцой сетп перемеивого
токs rlsлр8жеrrем (220 :; ) В, частоюй (5О :i ) Гц.

5.3 Под:чювку к рбоrc и управлеш{е рsбоюi Crrсrcrel sьшrоJшяот в соогвстсгвшr с Э,Щ.

6 ПРОВПЦПНИЕ ПОВВРКИ
6.1 Вцешшuй осмотр
6. l . l Пря ввсшвем осмотре прверяют комплекшоqъ Сисrемщ Еа соотвстсгв!rе ЭД.
6.1.2 Поверхяоств дсгалей и }злов вllпольаого оборудовашrя, зкспJrysтпруемого на

отФцтом воздD(е, пр8еряот на отсугстаие пылli, вмяIиЕ, царапин ц д)угЕх дефкIоц
вrиraющID( ва функццоrирванпе Свстемы и ее мстролопrrrеских xapaкT€pиcтrtк. Пров€ряог
отсуrcтаr!е зirсоренвя окоfi, зац,я}Еепшr oпTlкrr (объекIивы лазсрв tl sядеокаriФ доJDкtlъi
бьгь чrсгъшrи) и вадехоrость ввешrrцх кабелъIlъ,D( соедlпеrrцf,.

6. l .З ПроверЕоr flадеrкrось меrблоЕlьц и вIrешвих кабельвьD( соеддlеЕrf, посюво-
го оборудоЕаIrця, зкспJц/атяруемого в отаIIJIива€мом помещениц, Прверяот ваJtиtlие п flа-
дФlо,tость задо{п|ого заземленl{я.

6.2 Опробовsвхе в вд€rrтпфrrкачнr прогрrммшоrо обеспGчепвr (ПО)
6.2.1 опробова!rие проводп на подготоцIсвной к рsбот€ спсгеме и вшполцпот ttутсм

вшIюченпя rtrкафа алпарвтною. При акJIючеltяи пrгаfiЕr Еа передrей панели блоrо сопрЕке-
вця доJDкЕы свsтиться контроrъные лампы Hа.'Ilt]цirI пlттаюцих ндц,лкеяld.

6.2.2 Поллотовку Системы к работе выполЁякrт в соотаетствии с док}теЕгом (сис-
тýмц ааюматизsрваItные обнару,кенвя валоаов с oтрицат€,ъtlоf, ,шlяамиrоfi модерЕlrзr|р-.
ванпые <АСОО,Щ-М>. Рlтоводство по эксплуатации> АСОО.Щ-М 000912.003 РЭ.

6.2.З Идсtтификацrю ПО проводп пугем сраввевия ЭД с rЕфорr.ацяей файла жур
BsJra собыгий (dcs.log), прI'rjошедtцих в прцессе загр}зки серверною ПО СцcI€мы. Идеý-
тцфвкацяовпые даrrны€ доJDкIIы соответствов{rтъ даrlЕыц, прив€дФlвьш в таблице 2,
Таблrrца 2

llлеtгтифвхаrпrоrпrое
BaиMeнoваlrtle по

Номер верии
(илоrтвфшкаrд-

овtъй помер ПО)

Щифрвой илеlггификаmр ПО
(кошрлшая сумма
rrспо,пrяемого кода)

АJгоркrм
Ешrислеtlltя
цпФрвою

ялевтиiьrп<дтом
aýood distance.so а7с45с29 сRсз2
asood distaпce 64.so 548аЬ2 cRc32

6.2.4 Опрбоваяrrе выпоrпяют в следлощем порядке:
6.2.4,1 Переводяr блох лазерпьоt маркерв (.палее - БЛtФ из рабочего горизоrrгаль-

ного положенЕя а верrвкаJъsое так, чгобц видеокамерц ll лаfеры бьrли вапtвлIеllы вflиз.
Усгапавливаrоr коЕтрльво€ приспособлевие ДСОО[-М 00091 1.003.09 (Прилохевrе А).

6.2.4.2 С помощю меню блока сопрпtсеппя вкlIючают лазерЕц€ маркерц ((Дално-
gгпка <Вкл. Лаз€рЕце rdаркерыD), При вк;поченrrи лазерньD( мФксрЕ на пер€дrей пацели
блока сопрякевrrя доrи<на вкпючиться соответств)aющаrl ковтрльЕiц ламIIа,

6.2.4.3 Пермепшот отр&l(sт€ль коЕтрrБrlоrc приспособлеппя до св€девrrr плтеri
лазсрtIьD( маркерЕ ца центральнуо лrfirю (допускаgгся расхождеsхе пятен до 0,5 юt диа-
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мсФа). С помощью лазФяою свеmдаJъIIомера язмеряют расстояrrпе от отражат€л-l до БJIМ.
Измервяое рsсстоявис сравtlивsют с показаlttямt Спстемы 

- оЕа доluкяы отлЕlиться не
более чем на 5 мм_

6.3 Опреде.леrrве (коЕтроль) мегрологпчоскЕI trprкTepвcTtlк
6.3.1 опрлелевпе расстояЕця до объ€rга измереЕхfi, д,lапазопа измеренrй холфа-

аиfi п погрешцоg[r rвraеревцй Еыполнлот в следлощем порядке:
6.З.1.1 Перволят БЛМ из рабочего горизонтllJшlого полоr(еittя в BepIEx]aJIbBoe так,

чrобы видеокамqlы и лазqlы были tlаправJIеЕы ввиз. Усгацавлrrвают коЕгроJьпое приспФ.
соблеЁяе АСООД_М 0009 l l .003 .09 @риложепие А).

6.з.1.2 вкJЕочдот электропt{таrrяе Сист€мы. С цомоцЕю мевю блока сопряжевrrя
вклюtирт rrдrерЕые м8ркеры ((Диаrпостrкаr(Вiл. Лазерlrые ilsркеры)).

6.З.l.ЗНа рабочем месте оператора заrц/скают управJlЕодýло програ16{у (АРМ
АСОО!-М> п вшIоrшяот вхол в Сисгеlлу с прваrrи пошзоватеrц <Мgгрлог>.

6.з.1.4 Усганавлrвают отражатеJь коЕгрольliого прliспособления па рсстояциu
1800 rш,r от корпуса Блм. оrкловение rtзмерпноrэ Сисгеrrоfi рсстояци' от уставоцIенltоrc
зцачевия не доJl]t(по превъшIaть 5 MI't.

6.З.1.5 Пср€мещают отражатеrъ ва 60 rrM по нащввлевпю к БЛМ. Огкловеrпе п.зме-
рввого Систtмой рссmяция от устaцоцIсЕllою звачевltя Ее до,I)кво преsышатъ 5 riм.

6.3.1.6 Повюряот 6.3.1.5 до рассmявиs 1500 rrrr от корпуса БJIМ.
6.3.1.7 Возврадlвlот отрахсатель коЕгрльною приспособлевия а всходlое полохсе-

Еие на расстояIrве l800 мм m корпуса БJIМ.
6.З.1.8 Перемсщают оФФ{атеrь fiа 60 мм цо ааправлеfllцо 0г БJIМ. огклоцепrе вз-

мернвою Сrrсгсмой рrсстояяця от уqтаtlовJIGIiЕого зfiачеflЕя Ее долхоlо пр€8шпать 5 мм.
6.З.1.9 Повторяот 6.З.1.8 до расстояЕх,2t00 мм от корпуса БЛМ.
6.з.1.10 УсталавJдrЕаIог oтpai(aтeJЪ коЕтр]Бного приспособлепия на расстоявЕи

3200 мм от Koprryca БJIМ. ОгклоЕеrтие ЕзidеIЕнвого Сисrемоf, расстоrния от устаао&пеtlкопо
зЕаченrrя пе доlDкЕо првышать 5 мм.

6,3.1.1l перемещают отражатель на 60 шr по EattpaвJreшtю к БJIМ. отклоtrевие rrз-
мср€flвогэ Спст€мой расстояцru от установJIсЕного заачеЕия ве доrпrоrо првьшаь 5 rлr.

6.3.1.12 Повгоряот 6.3.1.I l ло расстоявпя 2900 rдd от корЕуса БJIМ.
6.3.1.13 Возвращают 0тражатель коЕтрrъвою приспособлеrrrя в исхо.шое доложе-

нче на рассrояние 3200 мм m корпуса БЛМ.
6,З.1.14 ПеЕЕмещаl(/т отажат€rБ fiа 60 мм по fiаправленrrю от БJIМ. Огsлоll€вие rB-

мереЕrrого Сисr€мой расстояяtaJN от ус.II lовJIсItЕого значеапя яе дол]кiо превышать 5 мм.
6.3.1.15 Повторяот 6.3.1.14 ло расстоявrrя 3500 мм от корпуса БJIМ.
б.3.1.1б В рабочем oIqre rrрграlл,ш <tДРМ АСООД-Мr, нýqоrдот Ioromy (ЗавФщБD.
6.3.1.17 Максrмальgос зЕачеЕие всех расхоrцевий бА*о" првшrrают зiл погреш-

постъ Сисгсмы. Факгпческая погрешяостъ бА.* не должяа превъпшатъ 5 rdм.

7 ОФОРliЛJIЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
7.1 Результаты поверюл офрмляот в соотвgrсгвии с IIР 50.2.006.

начальIrllк отдела Фryп (снииМD

А.н. носов
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Прплалоше А
(обгз*тсtьпое)

Коa.тольЕое Ерlспособлецвс
Асоод-м 000911.фз.(x,

1-отрrсаrвъ;2-корЕуспрЕспособпеЕrя;3-rrчга,шrическаrrrmrеlкs:4-цоrвуЕ;
5 - урвенъ (l0'); 6 - ввцr; 7 - положевие оIгIЕчес(ой осЕ вlцеокамерш

Рпсуяок А.1

Е

Bug С


