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Нsстощsл riегодrка пов€рки распрстравяется 8а толщlrltомер магацтвьй толск),
слойцого вш(елевого покрштия Еа бр$зе МТНП-lМ (далее по т€ксry - юлцдrомер), изго-
mвлевЕъй ООО (НТЦ <<Эгаlов>, г. Савrг-Петефург, предвазначен8tй дц измеревий
mлцдвы IlиKeJleBbD( ЕоФьпий, вацесеЕlьп< ва бровювую освову пеrалей l сборочньос епr-
Еиц жпд(остfl ых ракgшьD( .шпгателеfi .

Мсmдrка усrаssвлri&rет мегодý r ср€дства пФввrоlой и период{чсскоfi пов€рtсl
то,п!lдЕомера"

Первич{ую поверку тоJщномера првод,п прй вшпуске из прок}водства и Еосл€ ре-
MoBTiL

Перпо,шческую поЕерlry mлциномера проводп не реrке одноrc раза в год.

l. oIIEPAII}и повЕрки

l . l . В Табл. l прrв€девы операцяп, обязат€rьнЕе пprt пра€деЕпи пов€ркц.

1.2. в слr^rае отрвцатеJБного рФуJътllта прtl прведеЕии одsой Ilз оцерацrй, повсрку
юлtшшомера прсхрадlаот а прЕ}IIают епо Ее пршедцим пов€рку.

2. срЕдствА повЕрки

2. l . прr поsерке mлциномера прдмеЕякrт средgIsа qзмерснпй, указацные в табл. 2,

табrrrца l.
Налмевоваr1пе операщ{и Номера

пунктов
меюд}rкrr
повеDкп

Прведеtlrе оцерашцr прtt

первЕ.цой поверке пердод{че€кой
пов€ркс

l. вЕешй ocMoTD 6.1 да да
2. Опробовадде 6.2 да да

З. ПрЕеркs дсйствитеJъных зна-
чсЕяй тOJщцш Емtтгаторов lол-
IщIiId о(одпIпD( Е комцrtект по-
стааки к)лцвномера

6.3 да да

4. Првсрка.шrалщо8а пзмеревий
и предеJIов доцускаемоf, отЕосu-
т€льЕоfi логрешаоqIи юлццяоме-
Dur

6.4 да да

5. Проверкs вдеIfтифиt(ациоЕfl ьо(

дlЕшD( прФаммвого обеспече-
вця.

6.5 дв м

Таблица 2

Horrep пункта
меюдlкц поверкп

Налrrевовацие ri обозЕачеrше срэдств поверкц; освоввые техЕrтческrtе

ц метрлопгIескис характерпстrшr средства поверкц

6.з
Прдборш взмФлrrc,Бrше МИКРОН-0l0 (Госрсстр N9 2З34142), дrа,
цазоЕ !змеренпй от 2.5 ло 99,999 мм, погрщпость от 0,З до 8 ша|.



6.4

Меры толщиЕд покрший МТОНП (Госрс€сгр .Ш9 ,И899- I 0), дrапазов
юлrшrв: от 20 до 700 ttKM, погрешвосгь *(0,5Ю,0l,Н), где Х - толq!-
Еа меры, MKr4., цмцтаторы тоjlцlttцы цз Еике,пя ЭКМ.ВМЗl,И.02, Ехо-
дIцие в комплект цостаsюл (диапазов ToJщ от 700 до 1000 мlG,{, по-

ость +0,0l ,Х мкм, где Х - толщцца rд,rггато9а, мкм

2.2, ДопускаЕгся примеЕfiь др}тЕе мfiоды l{ средства поsеркц, аtадогичцы€ по точ-
вости, пршедцше поверку в оргаIrах государстsеrrtrой мецюлогцческой сrrудбы.

3. ТРЕБОВАНИJI К КВАJIИФИКАЦИИ ПОВЕРИТШUI

З.1. К прведеЕrЕо язмеревиf, при поверке п к обработке рФуштатов измерний ло-
rrускiчотся лIц4 Е{еюще квалхфикацию государствевsого tloBeprrтeJlrr Ё из)^rивцlце

усгфйство и цршпщ работы то.lшвяомера по эксIlлуатащоЕЕой док}аrеtrгациt{.

4. ТРЕБОВАНИJI БЕЗОIЪСНОСТИ

4.1. Прп проведеIrии поверки должны соблюлаться цебоваiIия безопасносIи по
гост l2.3.0l9-80.

5. УСЛОВИJI ПОВЕРКИ И ПОДIОТОВКА К НЕЙ

5.1. Прв прведеlш поверки толцIlцомсра долr(lrы быь соблюдеЕы Ёормальвые

условия по ГОСТ 8.З95-80.
5.2. ПоверяемЕй тO]шцсомер r средства поsерки слелуст подготовЕтъ х работе в

соотвgтствии с техЕЕ.tеской докумеrтаrшей ria шо(.

б. провЕ,tЕниЕ повЕрI(Ll

6.1. Ввешяий осмотр.
При вfiешЕем осмоте прверяется:

. соответсты{е комIlлектЕости ц маркировки поверяемого топщдвомера, техЕической до-
r},!dеЕтацЕи, }тверждеяЕой в уgгавовлевrlом поряд(е;
. отс}тствве на корIryсе тоJщиЕомера и соедияптеJIыlь!{ кабеJlя( мехаппческих поврe)Iце-
ний, вJшяоIшi( па рабоюспособвость.

6-2 Опробоваяие.
Прtt опробоваш пр9€ряются рботоспособвосгь преобразователя, дисплея и всех

кЕопок mJщвомера. Так же веобходrмо убедиться в том, чю соблюдеЕы все требованttя

руt(оводства по эксп]ryатация ЕРКД,40l lб1,00lРЭ.

6.3 Прверка лейсгвггеtъЕьD( значеЕиfi тоrtoсдЕы rlMETirTopoB mлщинн, входяtщх
в комплекг постttвкл то.л!lицоlчера_

6.3.1 Призвесгв изilереввя тоIш{ны кФlцопо имптатора в 5 точках, рлвомерво
расположенньв по повер)aЕостll ltмпTaтopa.

6.3.2 fuя каждой серп, вз пяти результатов изI\.rсревd вывtслить их срдяее ариф-
м€тическое зgаqевЕе по формупе:

н, = ДЁд, где
hi - измереняое звачеЕие то,ццины имитатора в i токе, шол.
6.3,4 Опреле:пrь погрецlяость каждого имптатора по следующб формулам

xi=r(rri - н.р),
,.(.-1)



д= t.o, где
, - коффициеш СтьюдеЕта
6.3.5 Имrrтаторы с,штаются дрошеддими прверку есJIц Еогрещность А rпммюров

прв доверЕI€JБной вероягносги Р={,95 ве превыrцает след/ющ{х шачеЕий: +0,0l,x MIG*I.

6.4 Проверка.щапазова измереций тодцшsI ц пределоэ доIryскаемоf, отЕосЕтель-
Еой догреIдlосгtl тоJщомера

6.4.1 При прs€деlш поверки rlеобходимо выпо,]IнЕть по шпъ измерешй каждой цз
мер тоJщиаы покршгий из вабора мер толшшlы покрьтгй МТОНП в диапазове вз ереЕd
от 50 до 700 мкм и пмитаторов то,пщицы входIцих в комIlлекI поставки, в дrапазове от 700

до 1000 мкм по пуЕкту 1.4.5 р}ководства по эксплуатацпп ЕРКД.40l lб1.00lРЭ, фиксrrруя
ка:t<дьй рqзудьтат измереlлtй.

6.4.2 Послеtrроведевияtлзмсренийнеобход&4о:
- дл{ ках(дой серЕп Ез IцTB резу]ътатов измереЕЕй Bbг{иcJlttTb l.Tx срлнее арпфмет,tчс-

ское звачецце;
- вьдчиФIrъ абсодIотЕ}rо погрецtность юJlцlиноlrера по форrdуле:

^"=ър-т, 
(l)

где: Ь - средrее арtlфметпческое пfrи посJIсдовате.'IьЕIд( показавий прпбора' поJrучеЕrrъD(

при Iвмsрstiи толцшfiI меры Ез вабора мер толrцины покрыгий МТОНП, мкм;
Т - t!омиItальflое звачешrе m,пцrшы покрштtlя меры и,з вабора мер mlщrаы покрьтпfr

МТОНП, мш;
- выiшслитъ отЕоситеJБЕую погрешrость измереЕия толщиltы никелевьп покрьrтЕй по

формуле: 
д_

6 = tЁ, 100%

6.4.3 Прибор сtrитаgтся проЕедrцим поверку, есла опlосmельяtц погрешностъ E]l-

irepcпяlr толцrrвы не превыцlасг l0 %.

6.5. Прверка илекгпфпкаtиоtIцьD( даtlнъD( прграммвого обеспсчения.
ПровесIи провсрку пдеЕrпфикациоввьD( дацЕD( прграrrшrого обсспечешrя (ПО) по

следлоцей методlке:
- прверить илекпфЕкацЕоицое ваименомяие программllого обеспечсяия;

- прверrггь uифровой идеЕгЕфикатор программrrою обеспечqlиrt;
- устаяовить уроsевь защIы ПО в соотвfiqтвии с Р 50.2.077-2014.

Толtц{номер с(штаsтся mдIым, ecJm )тоsець защв ПО соотвsтствуФ },ровЕю
(срешийD и получеmlые резудьтатц соответствуют вЕr{е пршедеЕвьш требоsалr,tяr{:

7. ОФОРМJЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1. Результаты поверкп &rяосят в пртохол поверlси, форма которго представrева в

ц)!tложеtIхц l к настощей мЕгодике Еовsркц.
7.2. В с.тучае полотшrельцьц рсзультатов поверЕЕ выдаегся свидетельст9о о поверке.
7.3. В случае отрицате:БЕьD( рсзультаюв поаеркх вьцаеrcя изаещеlше о яеприто.що-

сги с указаяием пpEtIlltl,

|'
Начальник лабораторш 20З .3

ФГУп (внииМс))

Идеtпифжационные дашtе (призвасr) значешле

идсЕшфt{кациовЕое ваимеяоваЕЕе по мтнп-lМ.hех
номео веоспи (идентrrфпкаrпоцпьш1 помсо) По
Ifuфровой идеЕгифпl(атор по Е56с94l0сбDс699l l 5 l 61Ас5ЕАбl094Е
ДD}тие дацвые, если имсются

Zzl Бабаджанова М. Л.



Приложение l

Протокол поверки толщиномера магнитного
толстослойного никелевого

покрытия на бронзе МТНП-lМ

от

Принадлежит:
Эталонное оборулование :

свидетельство о поверке Ns от

Поверка проведена по
Температура при поверке:
относительная влажность :

ие действительньD( значений им

Измеренное значение, мкм

2. Проверка метрологических характеристик толщиномера.
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3. Проверка идентификационньD( данньD( програNIмного обеспечения:

Идентификационные данные (признаки) Значение

идентификационное наименовztние По
номер версии (идентификационньй номер) По
Цифровой идентификатор ПО

4. Заключение.

Поверитель


