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1 Общие положения
1,1 НастоящЕц методика поверки распространяется на меры толщины покрытийнатурные МТП типа МП на Мо, МП на НТо;НТП на Мо, НТП на Нiйо-.е - меры),изготовленные ЗАО (коНСТАнТА), г. Санкт-Петербург, и устанавпrй"r методы исредства первичной и периодической поверок.
1.2 ИнтервilI между поверк€lми 1 год.

2 Операции поверки
2,1 При проведении поверки выполняют операции, указанные в таблице 1.

Табл

2.2 Средства поверки
применяться средства измерений, указанные в

Табли

2.3.ЩoпycкaeTcяпpиМeнениeЬpeдствпoBеpки'
условии, что они обеспечивают требуемую точность измерений.

2,4 Прп полгIении отрицательньгх результатов в ходе проведения той или инойоперации поверка прекращается, мера признается непригодной к дальнейшемуприменению и на нее выписывается извещение о непригодности.
2.5 Требования безопасности
при проведении поверки должны быть соблюдень]

изложенные в технической докуI\(ентации.

При проведении поверки должны
таблице 2,

Наименование операций Jtlb п.
мп

Первичной Периодической
t бнешний осмотр и проверкакомплектности 3.1 + +
2 определение шероховатости поверiнББй
основания и покрытия меDы. э.Z +

J чllрчлgJltrflиY [UJlщины ПОКРЫТИЯ МеРЫ И
отклонения толщины покрытия меры от
ЕоминаJIьного значения.

J.J + +

1 \-rlrрtrлсJlgние рfвнотолщинности покрытия меры
в рабочей зоне.

з.4 + +

J. wlrределение отклонения от плоскостности
рабочей поверхности основания./л Ъ

3.5 +

U. \JrrрgлgJtение отклонения от парЕIллельности
поверхностей основания.

з.6 +

/. wllределение среднеквадратического отклоне-
ния (СКО) результатов измерений толщины
покрытия меры.

э- l + +

Номер пункта
методики
поверки

з.2

Прибор дп" п
ГРУППЫ <МИкрОн-02> (Государственный реестр Nq 44269- l 0).
Эта-поннЫе плоскопараJIлельнЫе концевые меры длины 3-го разряда поГОСТ 9038-90;
линейка поверочнаrI по ГОСТ 8026-75;
пластина плоскzUI cTeKJUIHHajI по ГоСТ 292з-75. l

з.з,з.4,з,6,з.7

3.5

требования безопасности,



2.6 Условия поверки
при проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия- диапазон температуры окружающего воздуха, ОС

- диапазон относительной влажности окружающего воздуха, О/о

3 Проведение поверки
3. l Внешний осмотр и проверка комплектности.
при внешнем осмотре должно быть установлено соответствие меры следующим

требованиям:
_ на рабочей поверхности основания и на поверхности покрытия меры должны

отсутствовать повреждения, следы износа, царапины, влияющие на эксплуатационные
свойства;

_ комплектность И маркировка должны соответствовать требованиям
технической документации.

3.2 Определение шероховатости поверхностей основания и покрытия меры.
Шероховатость измеряют с помощью профилометра.
значение параметра шероховатости поверхностей основания и покрытия меры

Ra не должно превышать 0,2 мкм.
3,3 Определение толщины покрытия меры и отклонения толщины покрытия

меры от номинального значения.
щля определения толщины покрытия меры используют прибор для поверки

концевьD( мер длины и сортировки деталей на группы <Микрон-02>. Приниruоi.u
нулевой отсчет любую точку, расположенную на поверхности основания меры.
Выполняют измерения толщины покрытия меры (xt, 

"r,..., xs) в пяти точках,
равномерно расположенньD( в рабочей зоне меры (рабочая зона меры - это поверхность
покрытия меры, расположеннiul в центре меры и размером не менее 5х5 мм).

.Ща,пее вычисляЮт среднее арифметиче.*Ъе .rЪ"."r. полученных результатов
измерений ( Х ) и принимают его за действительное значение толщины покрытия
меры.

отклоненИе толщинЫ покрытия меры от номинаJIьного значения определяюткак разность между номинальным значением толщины покрытия меры и
ДеЙСТВИТеЛЬНЫМ ЗНаЧеНИеМ. Полученные результаты измерений заносят в протокол.
Форма протокола приведена в приложении А настоящей методики поверки.

отклонение толщины покрытия меры от номинаIIьного значения не должно
превышать значений, yKatзaHHbD( в таблице 3.

Таблица 3

поверки:
20t5;

бOt20.

Тип меры / покрытие номинальное значение
толщины покрытия меры и

допускаемое отклонение
толщины покрытия меры от
номинального значения, мкм

предеп допускаемого
среднеквадратического

отклонения (СКО)
результатов измерений

толщины покрытия
меры, мкммп на Мо и Мп на Нто / никел" Гнмl 5+2; 0+3; 20*5; 50+7; 75*l0 0,4; 0,5; 0,8; 1,0; 1.5НТП на МО / Хром ГХм.твl 5+2; 0+3;20*5: 50*7: 75*10 0,4; 0,5; 0,8; 1,0; 1,5НТП на НТО / Хром [Хбl 5+2; 0+З; 20+5: 50t7: 75+l0 0,4; 0,5; 0,8; 1,0; 1.5НТП на МО / I_{инк [Щм.хим.хр5цl <J1.

JLL. 0*3:20+s: 50+7.75+1о 0,4; 0,5 0,8; 1,0; 1,5НТП на Мо / Кадмий l-Ifu хим*.,.оп 5+'2; 0+3; 20+5; 50+7 75*l0 0,4; 0,5; 0,8; 1,0; 1,5пrll на lvlu / Uлово-IJисмут lО-Ви б'1 5+2; 0+3; 20*5; 50+7; 75*10 0,4; 0,5; 0,8; 1,0; 1,5гltll на пl U / Lrлово-tJисмут lО-Ви мl 5*2; 0*3;20*5; 50*7; 75+l0 0,4:0,5; 0,8; 1,0; 1,5НТП на МО / Медь [MMl 5+2; 0*3;20*5; 50t7; 75*l0 0,4; 0,5; 0,8; 1,0; 1,5НТП на НТО / Медь [MMl 5*2; 10*3;20+5; З5+7 0,4; 0,5; 0,8; 1.1



З.4 Определение разнотолщинности покрытия меры в рабочей зоне.
Разнотолщинность покрытия меры в рабочей зоне определяют как разность
максимulльного и минимtlльного результатов измерений толщины покрытия меры
(х1, х2,..., xs) полученных по п. 3.3. Полученные результаты заносят в протокол.

Разнотолщинность покрытия меры в рабочей зоне не должна превышать
(0,025Тд+0,3) мкм, где Тд - измеряемаJI величина в мкм.

3.5 Определение отклонения от плоскостности рабочей поверхности основtlния.
Опрелеление откJIонения от плоскостности рабочей поверхности основания

выполняют методом (на просвет).
,Щля составления кобразuа просвета) (рис. l) используют плоскую стеклянную

пластину, плоскопараллельные концевые меры длины (дшее - КМД), линейку
поверочную.

Рис.1 Образец просвета.
1 - линейка поверочнм,2 - пластина плоскЕuI стеклянная, 3 - плоскопараллельные

концевые меры длины.
КМД А и С должны быть одинаковой номинЕtльной длины. ,Щлина КМД В

должна быть меньше КМ,Щ А и С на 3 мкм. Между поверхностью КМЩ В и ребром
лекальной линейки получают образец просвета. ,Щалее устанавливают линейку
поверочную на рабочую поверхность основания меры. Отклонение от плоскостности
рабочей поверхности основания определяют визуально сравнением с <образчом
просвета)). Полученный результат заносят в протокол.

Отклонение от плоскостности рабочей поверхности основания не должно
превышать 3 мкм. ,

3.6 Опрелеление откJIонения от параллельности поверхностей основания.
Щля определения откJIонения от параллельности поверхностей основания

используют прибор для поверки концевых мер длины и сортировки деталей на группы
кМикрон-02>. Принимают за нулевой отсчет любую точку, расположенную на
поверхности основания меры. .Щалее выполняют измерения в пяти точках равномерно
расположенньIх на поверхности основания меры. Отклонение от параллельности
поверхностей основания определяют как разность максимЕtльного и минимaльного
результатов измерений. Полученные результаты заносят в протокол.

Отклонение от параJIлельности поверхностей основания не должно превышать
5 мкм.

З.7 Определение среднеквадратического откJIонения
измерений толщины покрытия меры.

СКО результатов измерений толщины покрытия меры
формуле:

(СКО) результатов

(S) вычисляют по

S:



где ,? - число измерении;
х;- рез}льтат i-го измерения.- 

Полученные результаты заносят в протокол. ско результатов измерений

толщины покрытия меры не должно превышать значений, указанных в таблице 3.

4 Оформление результатов поверки
Результаты поверки оформляются составлением и выдачеЙ свидетельства.

меры, не удовлетворяющие установленным требованиям, к применению не

допускilются. На них вьцается извещение о непригодности с указанием причин.
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4. Результаты повеfrки
4.1. Внешний осмотр и проверка комплектности
Результаты

4.2. Результаты измерений.

Температура окружающего воздуха, ОС

ОтносительнаJI влажность воздуха, Уо

Поверитель

.Щата поверки

Наименование измеряемого naparerpi, Ъдffi ,
измерений

номина,тьное
значение

.Щействительное
значениеl. Шероховатости поверхностей основания и покрытия

2.,Щействительное значение rолщи"ь, пйБй" rБ"r,-

3. ОТКлонение толщины покрытr" "ерrБномин€шьного значения, мкм
4. Разнотолщинность покрытия мерьlfiйБй зБне,

основания, мкм
6. Отклонение от параллельности по"фiносrеИ

7. Среднеквадратическое отклоrеrи. @кф
льтатов измерений толщины покрьшия меры, мкм

5. Условия поверки


