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ВВЕДЕIIИЕ

Настоящая методика поверки распространяется на ппропtетры серии Compact молифика-
rrцй CS. СSmiсrо. СSmiсго Ь. СSmiсго 2W. СТ. CThot. cтfa$. С-l'Lаsег. СSLssег. СТгаtiо, СТ
XL, СХ. CXhs фирмы (Орtris СmЬН)), Германия. преднzввачеяные ]Lrrя дистанllпонttого ltзме-

ревшr температуры разrмчrтшt объекгов бесконтактяым мqtодом.
Межповерочный ивтерваJI - l год.

l. оIIЕрдции и срЕдствл повЕрки

1.1 Ilри проведении первячпой и периодической поверок должвы быть выполнеЕы опе-

рации и применены средства поверки. указанные в таблице l.

Операцпп п срелсгsа пoBepкll Таб]тr.ца l

Прьuачанuе:
1) моде.,tи АЧТ. используемые при поверке. долкпь! бьпь поверены:
2) допускается применяlъ другие средства поверки с характеристикамй яе х}хе ука-

заЕЕьIх в таблице.

Нашмеповапllе опердцпп
Horrep
п},ltýта

методпкl!

CpeLcTBa поверкlt п ll,t Hoprraтriвuo-
теIппческпе хдрактерцстltкll

Вrсшний осмотр ].l Визуально

Опрбовавие з,2 Согласво Руководству по эксллуатации

Опреде,T еЕие погрешности

измереви, тсмпераryры
зJ

Источники излу.lения в виде модеr червого
Tejla пр-ва фирмы MlKRoN lnýtruments Со.. Iлс
(США). этмоrrяые l -го разряда:

М340 (дЕапазоЕ темп;рат_чр -20 + +l50 ос)

МЗ05 (диапазои темлератур !0+ l000 ОС)

М390 (дпапазоfi температур З00+ З000 ОС)

Герvостат жи-]костный Ilрецизионный перелив-
ного TIlпa \lо,fе.ти ТПП-|.2. диапазоп воспроиз-
водl1мых температ_ур от минус 60 до п.lпос l00
О('. нес габи_l ьн oc,i,b по]церя(ания 3адаяной тем-
пераryры *(0,004...0.0!) 'С. св-во N9 207lll_
00l5п (ВНиИМС) до l7.01.20l3г. со вста!кой
абсолютЕо-черваго тела с изл)лrатеIьЕой спо-
собвостью не rreHee 0,98.

Определеtlие показателя
впзIiромния (только прп
первичной поверке)

].,l

АЧТ l-го разряда с размером иаqучающей
пов€рхяости, перекрывающей поле зреllия

ппрометра (МЗ05)- тест-объекг с ходо.щой мас-
кой, пиrейка измерите.,tьная oi500 мм

(п.д. l мм) ГоСТ 427-75.



2. условия провЕдЕния испытлниЙ.

2.1 Все испьrrани, проводятся в нормальt{ых условиях применеция:

. температура окр!,х(аюlltего возлухд. оС

. относительнмВлажпостЬвоздУха.9/о

. атмосферное давление. кпа (мм.рт,ст.)

. rrтдlие от аккумуля,горов с напряжеfiием. В

2з+25
30+80

84.0+l06.7 (6З0+800)
9

2.2 Требовация безоласяости
Испьпан}tя проводятся в соответствил с требоваяиями безопасgости, оговореяIiыми в

руководстве по экспл_уатаllии измерительных приборов. используемых при ltсЕытtlния<.

3. провЕдЕниЕ повЕрки

3.I Внешвий осмотр
Лровести вЕецrний осмотр прибора согласно Р.чководству по эксплчатацип.

З.2 Опробовавис
Проверить ппрометр ва фl нкчионировапис согласно Pl,KoBolcTBy ло экспryатации_

З.3 Опрlелениеосновнойпоrрешностииз}!ерениятемпературы
Вк,почrгь дчт согласно Руково,лству по эксплуатации и усталовrгь требуем!Tо темпе-

рryру. Включить пироilетр. ввести значсние изллатеjrьной способности АЧТ. Навести пrро-
MgTp с помоtцью устройства визирвания на !iз_т!,чаюlцую поверх8ость АЧТ ц измсрЕть темпе-

ратуру поверхпосги АЧТ соrласно Руководству по эксплуатации пиромета.
. измерение температуры пронзво.lить на расстоянии. обсспечиsающеiJ миниммьньй

дruпiетр по,lя ]рения пrтрометра (ука]ывается в PyKoBo.IcTBe по эксплуатацип).
. Дrrаметр выходного отверстия АЧТ лолrrсен быть бо.lьше rrинима]rьного дда]!lетра по-

ля зреяия пирметра.

].3.1 На АЧТ t,станавлпваот темпсрац,ру соответстаующую вижнеrrу пределу измере-

llи, поверяемого пиромста.
З.З.2 При достиrкенllи з&lанпого pei{itllla АЧ]-измеряется теlltпература- лрводится ссриrt

из 5-ти и]мереЕиr-t и рассчпты8ается среднее значенlлс,
З.3.3 Абсо_,lютнм погрешность пироrrетра опреiе.,Iяетс, по форлtуле:

д = ?i,,, - Il,rг. Ос (l)
где: r,",, - среднее зпачение и]мерениоll 1е,{псраryры:
?:{ч?-, - 3iаЧеЯИе ТеМПеРаryРЫ АЧТ.

З.З.4 Операции по п.п. ].3.2-3.3,3 проводят в пяти точка,\ температурЕого диапазояа из-

мереfl ий поверяемого пrtрометра.
Результаты поверки считalются положительными. ссли погрешIlость, рассчитllЕЕм по

формуле (l). не превышает звачений приведенвых в руководстве по эксплуатшIиц во всех точ-
Kulx.

3.3.5 Если хотя бы s одной проверяеNlой точке погрешность прсвышаЕг дош_yстимое зflа-

чецяе при одном зllаченrtи, то повсрку при этой температJ,рс производится повторво.
З.З.6 Если при повторt{ой поверке погреutность превышаsт допустимое 3начепие, то пц-

ромет считается lle вьшержавшим данного испьпания.

3-4 Определепие uоказателя вн,]ированпя
Устаяовиt,ь в пре,,lметной плоскосl,и пиромета АЧl' с из,,tучающей поверхвостью. пере-

крывающей поле 3рения пирометра и иltiеюlцее холодную l!lacк),- которая формпрует систему
отверстий с измевяюtllимся диаметром. 

з



Гlримеqалия:
. Разм€ры маски долiliфы обеслечllмть пер€хрытие ltзлучающеfi поверхностrr АЧТ,
. И]лучаюцм способfiость flовсрхности маски долхiна быть не бо,rее 0.1.
. Расстоrние от flередlrеrо среза пярометра до l|з]l),чаюшеli поверхностll АЧТ iолкяо обеспечпsать

мllнпмеlьяый parкcp полi зреtхя (указывастся в Рtхово.lств€ по эýсоl}атацпll).

Провеств лзмерния те]!(перат}ры поверхttостli АЧТ ]а полrIостью открытьtм отверgгIiем
маски. Уцеrrьшiчl отверстие маски. опрсделить его минпммьяъЙ размер. при котором измеря-
емос зпачевие темпераryры яачяет изменяться более чем Ilа ве]rп.Iину, соотвеlсrвуюц},rо по_
грещостц прпбора.

Измерить расстояяие от входного зрачка объсктква циромЕtра до язJт.ччаюцей поверх-
flостц АчТ.

Рассчпmrъ показатель апзЕрвалия пирометра. опредеJIrемьй 0тпошешtем расстояllия
от аходвого зрачка объекrива пирметра до нзлlчающей ооверхЕосlи к мипамаJrьвому pttlмepy
маски.

4. ОФОРМЛЕПИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

4.1 Пирометры. прошедrчие поверку с полохительным результmом. признаются годпы-
ми и допускаются к применению. На них выдается свидетельство Q поверке по устаповленной
форме-

4.2 Прп отрилате_льных результатах поверки выдается извешепие о rrепригодrtоýти пи-
рметр4 свидgте]ъство о предьцущей поверке ,lннулируется. пиромет запрепиЕrся к приме-
цению_

Икженер l мт. МО лаборатории термометрни _/;Z_/-
ГЦИ СИ ФryП (ВНИИМС,, a*7" - // Е.А. Смпрвова


