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1. Обшше полоrкенпя
Настоящая методика поверки примеЕяется дJIя поверки датIиков линейньж перемещений

ТИК-ДIП 1 (лаrrее - датшлки), примеIrяемьrr( в качестве рабочrтх средств измеренrй, и

устirнавливает методику rr( первичной и периодической поверки-
В результате поверки доJDкпы бъгь полтверяцены следующие метрологrческие

требования, приведенные в таблице l.
Табшlца l - М еские вания.

Определение метрологи.Iеских характеристик в paмKarx проводrмой поверки обеспечиваЕг
передачу еlцlницы дlшны методом прямьD( измерений от рабочего этalдона 4-го разряла в

соответствии с Государственной поверочной схемой для средств измерениЙ дтиrты в диапазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волЕ в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом Федерального
агентства по техЕическому регулированию и метролоп,rи от <09> дскабря 2018 г. М 2840, чем
обеспечиваgгся прослеживаемость едипиц величин поверяемого средства измерений к
следующему ГосударствеЕному первиIшому эталону (лалее - ГПЭ):

ГЭТ2-202l - ГПЭ единицы дIивы - метра.

2. Перечепь операцпfi поверкп средсгв шзмереЕпй
При проведении поверки средстВ измеренrй (далее - поверка) доJDIс{ы выпоJIIIяться

операции, укfuliшные в табл,rце 2.

Таблица 2 - о ации ки
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ЗначениеНаименование харaктеристики
от -5 до +5 от -10 до +10 от -20 до +20.I[иапазон измерений rшнейньп< перемещений, мм

+ l50 + 300 + 500
Пределы основной допускаемой абсолютной
погрешности измерениJl при порм:lльньD( условиях*, мкм

+3

Пределы допоrпrительной погрешности измеренЕя,
вызванной изменением температуры окружающей среды
относительно нормlшьныr( условий на l ОС, мкм

* температура окружающей среды от плюс 15 до плюс 25 ОС

обязательность выпоJшения
операчий поверки при

Номер раздела (пункга)
методrки поверки, в

соответствии с которым
выпоJIIIяется операция

поверки

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операции

,7

.Ща.Щаиивнешний осм ства
8.1ДаДаKoBTporb условий поверки (при

подготовке к поверке и опробованrтr
едства нии

8.2,ЩаДабованиеоп
9.ЩаДаПроверка програ]t{много обеспечения

изм
l0Определение

характеристик
соответствия

мgгрологичесrulх
и полIверждеЕие

средства измерений
м еским

10.1ДаЩаОпределение основной абсолютной
погрешности измерения при
нормальньfх условиях

Требованпя к усдовпям проведенпя поверкп
При проведении поверки доJDкны соблюдаться следуюцц,rе усповия измерений:

- iе*rЪрчrурч окружающей сре,щI, "С от IIJIюс l5 до пlпос 25,

прчмеiанuе: прu провеdенuu uзмеренuй условuя окруэсаюulей среdы среdсmв поверкu
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в uх эксплуапацuонной

4, Требованпя к спецпалпстдм, осуществляющпм поверку
К проведению поверки допускаются лица, из)лiившие эксплуатauцонную докуlr{ентацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки, и атIестованные в качестве поверитеJIя средств
измерений в установленном поряще. .Щля проведения поверки достатоIшо одного поверитеJIя.

5. Мецrологпческпе п техшItческие требованпям к средствам поверки
При проведении поверки доJDкны примеЕятъся этatлоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в табrпrце 3-

Таблица 3 - ки
Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Операции поверки,
требуюпше применение

средств поверки

Метрологические и технические цебования
к средствам поверки, необходимые для

проведеIrия поверки
Измерrгелл
температуры и
относительной
влaDкности воздуха
ИВТМ-7 фег.J',l!
71394- l8)

Средства измерений температуры
окружающей среJIы в диlшазоне измерений
от пJIюс 15 до rrлюс 25 "С с абсолютной
погрешностью не более 1 ОС;

Средства измерений относительной
влiDкности воздуха в д{апазопе от 0 до 95 %
с погрешностью не более 2 О/о

п. 8.1 KoHTporb условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Мультиметр 3458А,

рег. Nэ 25900-03
Средство измерений сиJIы постоянного тока
от 4 до 20 мА, предеJIы допускаемой
абсолютной погрешности измерения *0,05
мА

Мера электрического
сопротивлеЕия
постоянного тока
многозначная
MC3070-1, Рег.
Ns50281-12

Мера электрического сопротивления ( 100

250) Ом, класс точности 0,02

Источник пIттilния
постоянного тока
GPR-73060D, рег.Js
55898_13

Средство воспроизведения напряlкеЕиJI
(24,of1,2) В, пределы допускаемой
абсолютной погрепшости воспроизведения
нirпрлкения постоянного тока +0 1в

п. 8.2 Опробование

Меры дшны
концевые
плоскопараJIлеJIьные

, (Рег. Jt 518З8-12)

Рабочие эталоны 4-го разряда в соответствии
с Государственной поверочпой схемой д;rя
средств измерений дlшЕы в диапазоне от
1,10-9 до 100 м и длшr волн в дtапазоне от 0,2

до 50 мкм, угвержленной прикшом
Федера.llьного агентства по техническому

реryлированию и метрологии от О9>>

декабря 2018 г. Ns 2840 - меры дJIиЕы
концевые плоскоп ельные;

Мультимсгр 3458А,

рег. Л! 25900-03
Средство измерений сиJIы постоянного тока
от 4 до 20 мА, пределы допускаемой
абсолютной погрепшости измерения +0,05

мА
Мера элекгрического
сопротивлениJI
постояяного тока
многозначная

Мера электрического сопротивления (100 -
250) Ом, класс точности 0,02

п. 10.1 Определение
основной абсолютной
погреIпности измеренI{я
при HopMaJIbHbD(

условиях
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по

Перечень
рекомендуемьй

Операции поверки,
требующие применение

по

Метрлогические и техfiи.Iеские требования
к средствам поверки, необходлмые для

ведения по ки
Рег.мс3070-1,

ль50281-12
Истопrик питаЕия
постоянного тока
GPR-73060D, рег.Nэ
55898_13

Средство воспроизведения нirпрлкения
(24,0+|,2) В, предеJIы допускаемой
абсолотной погрешности воспроизведения

постоянного 16цп +0,1 Вн

штатив типа шм-
III-8 по ГоСТ 10197-
70

Вспомогате.rьное оборудоваI {е:

штатив облегченньй с мiшнитным
основанпем для измеритеJIьньD( головок с
ценой деления 0,01 мм и более

Машина концевм
измеритеJьнtш с
заводским
обозначением Изм-
1l . лфlз5з-60

Линейная направJulющfuI, диапазон
перемещения карегки от 0 ло 40 лпr,r.

Пластина (имитатор
пояска) в
соответствии с
чертежом

иложение В

Имитатор пояска

ег. Ns79706-20

Щупы торговой
марки "Кшиброн"

Щуп измерительный номинапьной толщины
1,5 мм

Прuмечанuя:
1) Эmмоньl еduнuц велuчuн, uспользуемые прu поверке, dолэtсньt быmь аmпесfпованЫ

члч поверены в успаноменном поряdке. Все среdсmва uзмеренuй, прuмемемые прu поверке,

dолсrны быtпь упверэюdенноzо muпа u повереньl в успановленном поряDке,

2) ,щопускаепся прuмененuя среdсmв поверкu с меmроло?uческltrмu u fпехнчческuмu

харакперuсlпuкамu, обеспечuваюulul|rч mребуемую mочносtпь переdачu еduнuц велuчuн

uз,uпо енuu-

б. Требовавпя ýсловпя) по обеспеченпю безопасЕоgIп проведешшя поверкIl

При вьшоrшении поверки, меры безопасности доJDкны соответствовать ,гребованиям по

технике безопасности согласно эксIшуатационной докуIlrеЕтации на поверяемое средство

измерений, средсrва поверки, Правиllа]!r по технике безопасности, которые действуют на месте

проведения поверки.

1. Впешнпй осмотр средства пзмеренпЙ
ПривнешнемосмотреДол)кнобытьУстановленосоотВетствиесредстВаизмерении

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и изображению,

приведевному в описании типа;
- маркировки тебованиям эксплуатационяой докуIrлентации;

- отсугствие механических повреждений и других дефекгов, влияющих на

эксплуатационные и метологические характеристики издедия;

- комплектность, необходимая для проведения измерений, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
ЕсrпrхотябыоДноизПереIшсленныхтребованийневыполtUtется,средстВоизмерении

признiлют непригодtым к применению, дaшьнейшие операции по поверке не производят,

4
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8. Подготовка к поверке и опробованпе средсгва пзмеренпf,
8.1 Контроль условий поверки (при подготовке к поверке и опробовании средства

измерений).
Перед проведеrшем работ средство измерений и этalлоны доJDкны быть подготовлеrrы к

работе в соответствии с эксIшуатациоrпrой докрrеrrгаrцrей на них и выдержаны не менее 4 часов
при посгоянной температуре, в условию(, приведённьрt в п. 3 настояrцей методrки.

8.2 Опробование
При опробоваrrии проверить:
- отсуIствие качки и смещений неподвижно соедлнённьп< деталей и элементов;
- плавность и pilBнoмepнocтb движения подвиlсrьп< частей;
- правильность взаимодействия с комплектом принадлежностей;
- работоспособность всех функrиона.пьньrх режимов и узлов.

9. Проверка программного обеспеченпя средства пзмеренпй
9.1 Идентификационные данные программного обеспечения проверяются в

соответствии с п. б документа ЛПЦА.433645.034 РЭ <<,Щатчик линейных перемещений ТИК-ДЛП
2. Руководство по экспJц/атации)).

9.2 Результат считается положительным, если полуIенные идентификационные
данные программного обеспечения не ниже указаЕных в описании типа на поверяемые
датчики.

10. Определенпе метрологпческих хардктеристик и подтверrrценпе соответствllя
средства пзмереrrпй метрологпческrrм требоваяиям
10.1 Опреде:Iеппе основпой абсолютной поцешпостп пзмеренпя прп нормаJIьпых

условпях
10.1.1 С помоuФю моЕтФкного комIшекта установить датчик на заднюю бабку мапrины

концевой измерительной ИЗМ-11 (дшее - ИЗМ) и закрепrгь его.
10.1.2 Установить магнитный uIтатив на боковую поверхность станины ИЗМ В державке

Iuтатива закрепить имитатор пояска и устiш{овить его плоскостью к рабочей поверхности датIика
с зазором 1,5+0,1 r"ш. Зазор проконтроJIировать щупом, В качестве имитатора пояска примеЕяется
метiIJIJIIцескilя пластина-

Пример устllновки датчика, имитатора пояска и его чертёж приведены на рисунках B.l -
В.3, Приложения В, к настоящему доку!{енту

10. l .3 Подкrпош.rть датчик rппrейньD( перемещений в соответствии со схемоЙ, приведённоЙ
на рисуЕке Б.1, при испоJьзовiшии аналогового выхода, иrrи со схемой, приведённоЙ на рисунке
Б.2, при использовltнии чифрового вьD(одъ Пршrожения Б к настоящему локуrrенту. При
поlщJIючении доJDIс{ы испоJIьзоваться проводlики с сеqением от 0,25 до 1,00 ММ2С ПРИМеЕеНИеМ

кабельньпr наконечников.
10.1.4 Источником питан!tя постоянного тока подать на схему напряrкение в соответствИИ

с требованиями экспJryатационной докрtентачии.
10.1.5 Межлу измерительными накопечниками Изм установrrгь меру длины концевую

плоскопарIIJIлельную (далее - кмд) с Еоминальным значением не менее половивы .щlапазона
измереIшй датцлком.

10-1.6 Для дагшков с аналоговым вьrходом, перемещая вдоrъ рабочей поверхности

датmка имитатор пояска, устalновить его в начi}JIьIlое положение, выходной сигнал силы
элекIрического тока при этом доJDкен быть равен 12+0,1 мд, что соответствует серед{не

диапазона измерений.
10.1.7 Необходимо мультиметром измерить значение вьD(одного сигнала ве менее, чем в

пяти точках, рaвномерно расположенньD( в диапазоне измерений, вкJпОЧМ егО кРайНИе ТОЧКИ И

начаJIьЕое положение, Перемещение задавать с применением концевьIх мер длины,
10.1.8 Вычисlплть значение перемещения по формуле:
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Где ýш,r.i- вшислепЕое зЕачеЕие i-го перемещения, лд,{;

4з.rе,- EtMePeEIloe зЕаченпе въD(одного спнала i-го перемещения, мА;
.r0 - начаrIьЕое значсЕае вtiD(о.щого сиIяlш4 мА;
К- коэффшlrеm цреоФазования, ла,/мА" для длдIа:}оЕа измФений, мм:

мп-019_2022

-от-5до+5
- от -10 до +10
- ýт -20 до +20

Ведущий июкеýер по метрологип ЛОЕИ
ООО (dIРОММАШ ТЕСТ Метрологп>

0,625
|,250
z,500

10. 1.9 По полУченным дilЕянм выtпсJIяем осцошý/ю абсолотlтую погрешпrость измеренrлi
/ по формуле:

/: ýlr*i - ý"-i

Где ýэлti - действrге,БЕое зпачеЕие i-го rеремещеЕrя, мм
,S,.tr..l - шмфенпое 3пачеЕие Ьго перемещеrшя, лоr;

10.1.10 ДJL д:цчиков с IЕrфрвьпr вьrходом повюрЕть действия в соответствии с 10.1.1 -
10.1.4.

1 0. 1 . 1 1 Переuещая вдо.lъ рабочей ловФхlrости датшка иiд{татор пояска' установить его в
ЕачiUБIlое положеЕие, соответствующее 0 r'or вли сере,дше lщапазона rтзмереяrй- Значение
коЕтоJшровать по Iшфрвому rrгерфейсу, даЕЕые ctIETыBaTb при помощЕ Modbus к.JIиеЕга,
напршrлер, ПО TIK Modscan.

10.1.12 Измери:ь значеЕшI rrФемещеЕпй не мене€, чем в IIяти точках, равномерпо
рirспопожешъD( в ш:шазоне к}мереЕй, вкJfiоsая его IФайше Toтcr.

l0.1.13 flо поrryченяым дirяннм вЕIIяспяем основную абсошоткlпо погреrmлость измереrrий
l по формуле:

tr= 6""*i -Sur*o) - Sr^t

Где Sизь{.i- измфенное значение i-го перемещения по Iцфровому иrrтерфеЙсу, мм;
ýиrя.0- зIlflченrlо начаrБного подожения по цифровому интерфейсу, мм;
ý-r - действгrельное значеgие i-ю перемещения, мм

Значение осЕовной абсоrmтной погрепшости измq)енЕrт ве доJDкЕо превышать зяачений,
указ{tш{Iл( в п. 1 аасrcящей мслодп<е поверки.

11. Оформлепве рвультатов поверкп
1 1.1 СведеrЯя о резуьтате и оfuёме пов€рI<и средств Е:}мерекцй в цеrrя< подтвержденrIJl

поверки доJDкпы бьгь передапы в Федераrьmпi lшформащоншй фовд по обеспечеIlию едшства
измерекий.

l1,.2 Пря полохоtтеJБкых резуrьтатах поверки средство измерений призпается
цршOдшм к применению.

Вьтцача свидетеьства о повФке я (шш) ввесешrе злшсЕ о проведеЕЕой поверке в паспорI
средсгва измереlпЙ осуществJиется в соответствиЕ с деЙствующrr зirконодатеJIьством.

Ншrесенле заака пов€ркя яа средство измеренrй Ее предусмотено. Пломбирование
ФедФва измереяий не произвоgrся.

l1.3 При отрrщатеrнrrлr результатах поверкtr, средство измеренгй признается
ЕеприIlDlщым к прЕмеfrению.

Вьцача и:}вещения о ЕепрпгоJщосrи к прrменеЕию средgгва измеревий с 1каздшем
осцовны)( прЕтaя яепрпго.щостq осуцIесгвJIяется в соответGтвии с дейсгвуюпшм
заrконодатеJъством.

К.А. Ревпн
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Прпложеrrше А
(обязательное)

Техническпе характерrrстпкп

Табlшца А.1 - Осяовшые техническl.tе
Наr,rмевовакяе характериgгIfi ФI Значеrше

Цапрякение тпггашrя от истотIника посгодlяого тока, В 24,0 * L,2

,Щиавазон вьD(одIого clrпra:r4 мА от4до20
.Щиаrазоя рабошr температlр, ОС от - 40 до +85

Габарrгвые размерн .тrпнеfuого преоФазоват€ля (ýшrахIIIприяахВысота),
rlm, не более

rсп, ll, ясп. 12
uсп.2|,асп.22

80х55х24
I15х64х29

Масса датчика, rc, ве более
исп. l1, исп. 12
псл. 2|, пстх. ?2

0,з
0,4

,7
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Приложение Б
обязательное

Схема подк-lпочениJI датт{ика линейньп< перемещений ТИК-ДЛП l

Рисупок Б-1 - Схема подкJIючения даттIика при испоJIьзоваIIии аналогового вьD(ода

RH = 't00-250 ом

+U

Рисунок Б-2 - Схема подtлючениJI датчика при использовании цифрового выхода
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Инtlпопор пояска

Прпложенпе В
(sцрац9чна9)

Схема установки датчика дIя проведения повфки с испоJIьзовапием ИЗМ- l l

Рисунок B-l - Установка датчrака и имrгатора пояска на ИЗМ-11

Bud спереdч Bud саерхц

rик-длп l

ý,
,J{
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о€ 0а ol 0 - ф- ое-

l
l

I

Рисунок В-2 - Зазор между датЕ{ком и имIlтатором пояска,
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