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1. Общпе положенпя
Настоящая методика поверки применяется для поверки ленты измерительной ЛlOН3

зав. Jt 10772 (далее - лента измерительная), предназначенной для передачи едиIrицы лпи-
ны рабочим этмонilм 4-го разрма и средстваJll измерений согласно Государствепной по-
верочной схеме д.,lя средств измерений длины в ди{шalзоне от 1.10-9 до l00 м и дrплн воrш в
диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угверждевной приказом Федерального агентства по техниче-
скому регулированию и метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840.

В результате поверки должны быгь подгверждены следlюцше метологические требо-
в {ия, приведенные в таблице 1.

Таблица 1- М логические еоования

Вьшолнение всех требований настоящей методики обеспе.шваgг прослеIолваемость
поверяемого средства измерений в соответствии с ГосударствеЕяой поверочяой схемы
дJIя средств измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной Приказом N9 2840 Федера.lьного агентства по техническому
реryлировzlнию и метропогии 29 декабря 20l8 г. к государственному первичному этмону
единицы длины - метра ГЭТ 2-202l.

.Щ.rrя обеспечения реirлизации методики поверки при определении метролоrических ха-
рактеристик применяется метод сJIичениJI с помощью компаратора.

Методикой поверки Ее предусмотрена возможностъ проведеЕия поверки на меньшем
числе величин или на меньшем числе поддиtшазонов измерений.

2. Перечень операций поверки средства измерений
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны вьшолняться

операции, }тaванные в таблице 2.
Таблица 2 - оп ации пов ки

наименование Зяачение
от 0,001 до 10

,,Щопускаемое отклонение действительной длиЕы интервала шкмы от
номинального значения цри темпераryре окружающей срды 20 ОС, мм:
- миJlJшметрового;

- сalнтиметрового;
- дециметового и метрового;
5м;
l0M

* 0,1
+ 0,2
+ 0,3
+ 0,5
+ 1,0

.Щоверительные границы абсолютной погрешности измерений (при
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальнм длина в м

+(10+l0 L)

обязательность выполпения
операций поверки при

Наименование операции

Номер пункга
докJ,ъ{ента по

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

l 2 4
Внешний осмотр средства измерений 7 Да Да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений 8 .Ща .Ща

Определение толщины ленты измери-
тельной 9 .Ща Нет

Определение ширины ленты измери-
тельной 10 !а Нет

Определение откJIонения от перпенди-
куJUIрности штршов шкалы ленты из-
мерительной к рабочей кромке

ll .Ща Нет

.Щиапазон измерений дJ,Iиньi, м

J



обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции

Номер пункта
докрлента по

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

l 2 3 1
Определение ширины штихов ленты
измерительной

l2 .I[a Нет

Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой кромки ленты из-
мерительной

lз
,Ща {а

Определение метологических характе-

ристик средства измерений:
- Определение диапазона измерений
дIины ленты
- Определение отклонений действи-
тельных длин интервirлов и обцей дли-
ны ленты измерительной
- Определение доверительньж границ
абсолютной погрешности измерений
(при ловерительной вероятности 0,99).

|4

l4

l4

.Ща

!а

.Ща

Нет

Да

Ща
Полтверждение соответствия средства
измерений метроломческим требовани-
ям

l5 Да fla

Оформление результатов поверки lб Да Ща

гl должение таблицы 2

3. Требоваппя к условиям проведенпя поверки
При провелении поверки должны бьпь соблюдень! следутощие условия:

- температура окруж.rющего воздуха, "С ......................................от |'7 до 2З;
- градиент температуры окружающего воздуха, "С, не более.,...............1;
- относительнaul влФкность воздуха, Чо --.--....,....................................... .60t20,

4. Требования к спецпаJlвстам, осуществляющпм поверку
к поверке допускаются лица, из)пrившие эксплуатационltые документы на ленту из-

мерительную и средства поверки, работающие в организации, ilккредитованной на право
поверки средств измерений.

5. Метрологпческпе п техпlлческие требования к средствам поверкrt
5.1 При проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогательные сред-

ства поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С ства по ки
Операчии поверки,

требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дrя проведения
поверки

Перечевь рекомендуем ьн
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Средства измерениJl температуры
окружающей среды в диапазоне из-
мерний от 0 до 60 "С и абсолютной
погрешностью t0,3 П;
Средства измеренrlя относительной
влiDкности воздуха в диапазоне от 0
до 98 Чо и погрешностью ПГ +2 Чо

Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(регистрационный ЛЬ в 46434-1l]



Таблица 3 - С тва по ки
Операчии поверки,

требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемьж
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Рабочий эталон единицы длины и
средства измерений, соответств},ю-
щий требованиям к этiUIонаLl Ее
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой для средств измерений длины в
диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
BoJm в ди.шазоне от 0,2 до 50 мкм,
утвержденной приказом Jф 2840
Федера-пьного агентства по техни-
ческому реryлировaшию и метроло-
гии от 29 декабря 2018 г., диапазон
измерений от 0,001 до 20 м.

Лента измерительная 2 разряда
согласно Приказа Nэ 2840
Федершrьного агептства по
техническому регулированию и
меlрологии от 29 декабря 20l8 г.

рег. Nл 3. 1.ZBP .| 1 45.2022;
термогигрометр ИВА-6Н-Д,
фегистрационный Nэ 46434-1 1)

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

Средства измерений лиЕейньrх раз-
меров в диапазоне от 0 до 25 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,002 мм.

Микрометр МК, мод. МК 25

фегистрационный Nе 72945- 18);
термогигрометр ИВА-6Н-Д,
фегистрационный Ne 46434-1 1)

п.l0 Определение
ширины ленты
измерительной

Средства измерений линейньrх раз-
меров в диапазоне от 0 до l50 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,03 мм.

ШтангенциркуJIь торговой MapKLj

SHAN, мод. с цифровьп.r
отсчетным устройством,
двусторонний с глубиномером

фегистрационный Nэ 62052- 1 5);
термогигромет ИВА-6Н-Д,
фегистрациопный Nч 46434-1 l)

п, 1 l Определе-
ние отклоЕения
от перпеЕдику-
JUIРНОСТИ ШТРИ-
хов шкаJы ленты
измерительЕой к
рабочей кромке

Средства измерений линейяьж раз-
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и
абсолютной погрешностью ПГ +(1,0
+ L/l00) мкм и угловьж рд}меров
(0 - 360) ,, Iг + 1,5 ,

Прибор измерительный
двухкоординатный,ЩИП- l
(регистрационный Nч 7869-80);
термогигрометр ИВА-бН-Д.
фегистрационный Nэ 46434-1 1)

п.12 Определение
ширины штрихов
леяты измери-
тельной

Средства измерений линейньrх раз-
меров в диап }оне от 0 до 200 мм и
абсолютной погрешЕостью ПГ +(1,0
+ L/l00) мкм и }тловых размеров
(0 _ 360) о, пг + 1,5 ,

Прибор измерительньй
дв)хкоординатньй ДИП- 1

фегистрационный Nэ 78б9-80);
термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(регистрачионный Nэ 4б434-1 1)

п.13 Проверка
откJIонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

Средства измерений линейньп< рщ-
меров в диапазоЕе от 0 до 15 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,02 мм
Рабочий этаJIон единицы длины и
средства измерений, соответствую-
щий требованиям к этмонам не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой дrrя средств измерений дJIины в
диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,
утвержденной приказом Nэ 2840

Лупа измерительная типа ЛИ-
3 - 1 0' фегистрачионньй Ns
71309_ 18)

Лепта измерительная 2 разряда
согласно Приказа М 2840
Федерального агентства по
техническому регулировau{ию и
метрологии от 29 лекафя 20l8
г., рег. N З.l.ZВР.|145.2022
Термогигрометр ИВА-бН-Д,
фегистрационный Nч в 46434-1 1)
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п должение таблицы 3

6. Требования (условия) по обеспечеяпю безопаспости проведения поверки.
При поверке должны быть соблюдены требовшrия безопасности, указанные в эксплуа-

тационной док},ллентации на средства поверки.

7. Внешнпй осмотр средства пзмерений
7.1 При внешнем осмотре должно бьrгь установлено:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной докуIt{ентации;
- отсутствие мехд{ических повреждений на поверхности ленты, влияющих на работоспо-
собность.
7.2 Если лента не соответствует трбованиям 7.1 её признают непригод{ой к прпменеЕию,
дальнейпrие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробование средства измерепrrй.
8.1 Перед проведением поверки необходимо убедиться в нilличии всех необходимьп< в

соответствии с таблицей 3 <Средств поверки). Средства измерений, применяемые при по-
верке, должны иметь действующие сведения о поверке, отражеЕЕые в Федера:lьном ин-
формационном фонде по обеспечению единства измеренrй, эталоны - действующие сви-
детельства об аттестации.

Операции поверки,
требутощие
применения

средств поверки

МЕтрологические и технические
требования к средстваl\{ поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемьrх
средств поверки

п.13 Проверка
ОТКЛОПеIIИJI ОТ

прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

Федерального агентства по техни-
ческому регулированию и метроло-
гии от 29 декабря 2018 г., диапiвон
измерений от 0,001 до 20 м.

п. l4 Определе-
ние метрологи-
ческих характе-

ристик средства
измерений

Рабочий этzlлон единицы длины и
средства измерений, соответствую-
щий требованиям к этtlлона t не
ниже 2-го разряда в соответствие с
l осударственнои поверочнои схе-
мои для средств измерении дIины в
диапазопе от 1,10-9 до l00 м и длин
волн в дичшzвоне от 0,2 до 50 мкм,
утверхценной приказом Ns 2840
Федера.льного zгентства по техни-
ческому регулировzlнию и метроло-
гuи от 29 декабря 20l8 г., диапазон

| измерений от 0,00l до 20 м.

Лента измерительная 2 разряда
согласно Приказа Nч 2840
Федерального агентства по
техническому реryлировzшию и
метрологии от 29 лекабря 2018
г., рег. Nэ З.l,ZВР.|145.2022
Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
фегистрачионньй Nе в 46434-1 l]

Вспомогательное оборудование
п.п. 8, 9, 13, 14 В соответствии с Приложением Б

данной методики.

Грузы для создаЕЕя Еатяжения на
поверяемой и этtlлонной лентах.

Компаратор для поверки изме-
рительньD( лент и рулеток дJIи-
ной 20 м.
Гири общей массой 15 кг.

,Щопускасгся примснять другие средства повсркя с метрлогическими и техяичсскllми харакгсриствками, офспсчива_
ющими требуемую точность персдачи сдиtiицы длинь! поверяемому средству измсрсний, При поверке долt(ны исполь-
Зоваться средства измерений ),т8сржденного типа и аттестованныс сдиницы всличин. Использусмые при поверке сред_
ства и3мерений долхсны быть ловерены и иметь сведения о полоя(ительных рЕзультатах поверки в Федеральном ин_
формациомном фонде по обеспеченик, сдинства из\tерений

I

I
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8.2 Перед проведением поверки лента измерительная 2 разряда (эталонная леята) и лен-
та измерительная (поверяемая) должны быть вьцержаны на рабочем столе компаратора в
свободном состоянии (без пагрузки) не менее 15 мин с целью выравнивzlния их темпера-
тур.

8.3 .Щля установки этыtонной ленты необходимо:
- завести кольцо нулевого конца ленты в зазор между столом компаратора и карегкой;
- надежно зaiкрепить кольцо в приспособлении дlя закрепления начальньD( коЕцов лент и
рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 10 кг.

8.4 .Щля установки поверяемой леЕты необходямо:
- падежЕо закрепить кольцо в приспособлении д;Iя закрепленtlя ЕачальньD( коЕцов лент и
рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.

После установки поверяемой ленты необход,rмо:
-максиммьно совместить края эталонной и поверяемой лент по всей длине;
-при помощи приспособления дJIя закреплеЕия начальньtх концов лент совместить нуле-
вые отметки эталонной и поверяемой лент. Контроль прllвильности совмещения произво-
дится оптическим устройством, устаЕовленным на каретке компаратора.

8.5 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемой измерительной
лепты. Петли должны бьпь свободно и прочно закреплены на концах ленты.

9. Определение толщины ленты измерптельной.
9.1 Толщину ленты определяют микрометром типа МК. Толпlину ленты определ.шот без

натяжения в пяти точках, равномерно расположеЕньIх по длине ленты.
9.2 Результаты считают положительными, если толщина ленты Ее превышает установ-

ленных пределов от 0,20 до 0,25 мм.

10. Определение ширины ленты измерптельпой.
10.1 Ширину ленты определяют при помощи пrтангеЕциркуJlя ШЦЦ-I. Ширину ленты

определяют без натяжения в IuIти точках, равномерЕо расположеЕньD( по дпине ленты.
10,2 Результаты считalют положительными, если ширина ленты не превышает значе_

ний ( l5,8 - 16,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине лен-
ты измерительной.

11. Определешие отклоценпя от перпепдшкулярностп штрихов шкаJIы ленты измерп-
тельной к рабочей кромке.

l1.1 Отклонения от перпендикулярности штрю(ов шкllлы ленты опредеJuIют без натя-
жеЕия при помощи прибора двухкоординатного измерительного ДrП-1.

l1.2 Ленry уст.tнaвливают ца столе ДИП-1 так, чтобы изображение кромки ленты сов-
падало с горизонтальной шцlиховой линией сетки микроскопа и изображения штрIIхов и
чифр бы.по резким. Затем вертикмьную штиховую линию сетки.ЩИП-l совмещают со
штихом измерительной ленты и опредеJuIют отклонение от перпендикулярности по }тло-
вой шкале ДИП-1. Отклонение оrrредеJulют на тех штрихах, p:lBнoмepнo расположенньD(
по длине ленты.

11.3 Результаты считают положительными, если откJIонение от перпендикуJuIрности
штрихов шкалы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает устlшtовлен-
ного значения 30'.



12. Опрелеленпе ширины штрпхов лепты пзмерительпой,
l2.i Ширину штрихов опредеJIяют при помощи прибора двухкоординатного измери-

тельного ,ЩИП- 1 без натяжения ленты на MeTpoBbIx делениях ленты,

12.2 Результаты считают положитеJIьЕыми, если ширина штрихов яе превышает уста-

новленных .rp"r"no" (0,20 ф,05) мм, указtlнных в эксплуатшIионной документации на

ленту.

13. Проверка отtспонепия от прямолппейностп рабочей боковой кромкп леЕты изме,

рптельной.
13.t Отклояение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительнои

определяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковьпr,tи кромками

эйонной и поверяемой лент, уложенньгх на столе компаратора вплотную др}т к другу,

Ленты предварительво подготавлив{lют по п, 8,2, - 8,4,

13.2 отклонение от прямолиЕейности проверяют в пяти точкаlх,

13.3РезУльтатыпроверкиоткJIонеЕияотпрямолинейностисчитilюТположительными
если результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм,

14. ОпределенИе метрологпческих характерпстцк средства пзмеренпй

14.1 Определение диапазона измерений длиЕы ленты,

определение диапазона измерений длины ленты производится одновременЕо с определе-

"r"* 
оr*по""rrrй действителiньгх дJIин интервirлов и общей длины ленты согласяо п,14,2,

l4.2 Опрелеление отклопений действительных длин интервалов и общей длины лентьi

измерительной.
l4.2.1 Определение отклонений общей дJrины и длины отдельяых милJIиметровых, citн-

мМетроВых,дециметоВыхимеТровьжинтерВаловшкzrлыотноминЕlльногозначенияис.
пытываемой ленты опредеJиют на компараторе сличением с измерительной лентой 2-го

разряда(эталоннойлентой),предваритеJIьновыполнивдействияпоп.п.8.2-8.4.Измере-
ния откJIоЕений отде.rьных милJIиметровьш, сантиметровьrх и дециметровых интерваJIов

проводят выборочно для трех интервzrлов каждого вида, pirBнoмepнo распределенных по

длине ленты согласно приложению А.
14.2.2 Разность обшцх длин поверяемой измерительной и эталонной лент и дJlин их от-

дельных интервrIлов измеряют согласно руководству по экспJryатации яа компаратор дlя
поверки измерительных лент и рулеток. Констрlкчия компаратора должна обеспечивать

требования приложения Б настоящей методики.

|4.2.З Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на

каждом интервале). Расхождения между результатtlýlи измерений не должны превышать

1,1 мм. За окончательньй результат измерений приЕимают среднее арифметическое из

четырех измерений. ,щействительные значения длин интервалов ленты приводятся к нор-

мальным условиям: темпераryра окружilющего воздуха 20 "с, атмосферное давление

101325 Па, относительнru влaDкность воздуха 60 7о.

.щлину интервалов ленты при температуре 20 ос вьгчисляют по формуле:
L;x =I_n_o1 , (t-20 "C).L, (l)

где L- длина измерительной ленты при температуре t, м;

ol - ТеМПеРаТУРньй коэффициент линейногО расширения измерительной ленты, 1/'С;

L - номина.lIьная длина интервaIла ленты, м.
14.2.4 Прu обработке результатов измерений )пtитывilют действительную длину соответ-

ствующего интервма этчrлонной измерительной ленты 2 разряда I;Xr.., КОТОРlТо приводят

к температуре проведения испытаниЙ I-ir1 по формуле:
Lim = Цх]т + ct2, (t - 20 'С) .L, (2)

где о2 - температурньй коэффициент линейного расширения эталонной ленты, l/'c.
l4.3 .Щействительные значения общей длины шкttлы ленты и длпны отдельных интервarлов

от нулевого штриха }казыв:lют с округлением до 0,05 мм.



При расчете доверительIlьD( границ
выполнить след},ющие операции :

о Вычислить Ско результатов измерений по формуле:
,т

абсолютпьп< погрешностей измерений

tJ,

(8)

в формуry расчЕта доверитеJIьных границ

е + О2@)

(,,-r.)'
S

где li - !й результат измерений общей длины ленты при темпераryре 20 ОС, мм;

I"o- среднее значение действительной общей дмны ленты измеритеJIьIIой при темпе_

ратуре 20 ОС, мм;
n:4 количество измерений.

о ВычислитЬ СКО среднегО арифметическОго (оценкИ измеряемой вели,п,rны) Sbp вьг'плс-

ляется по формуле: *- :' (4)J}cF - fi

где ,S - СКО резуJьтатов измереяий общей длины ленты, мм;

п=4 - количество измерений.
о Вычислить доверительные гр.шицы слriайной погрешности (доверительrгуrо слу{айн},ю

погрешность) по формуле:
s=t,Slgp, (5)

гдеt_коэффициентстьюдента,которыйзаВиситотДоВерительнойвероятностиР=0'99и
числа результатов измерений п--4;

SLcp - СРедНее квадратическое откJIонение среднею арифметическою,

о Вычислить доверительные границы неиск-тrючённой систематической погрешности

(нсп),
основные источники НСП оценки измеряемой веJшtIины:
. доверительные границы абсолютной погрешности эта,понной ленты при довери-

тельноЙ вероятrrости 0,99;
. пределы допускаемой абсолютной погрешности отсчетного устройства;
r погрешность определеЕия центра штиха.

о Вьгчlаслить доверительные гр;lницы абсолютной погрешности оценки измеряемой вели-

чины по формуле:
(6)/r:Ц'5i

где КЕ- коэффичиент, зависящий от соотношения случайной составляющей погрешЕости

и НСП;
s, - cyllrмapнoe среднее квадратическое откJIонение оценки измеряемой величины,

sE ýOz + Jfo (7)

где лsо - срелнее квадратическое отклонение Нсп.
" 

pI(P)
,,:т;Е

гле ф- доверительные границы НСП.
.коэффициент К1 лля подстiшовки

погрешности опредеJIяется по формуле:

rЕ
ýke + .S9 (9)

15. Подтверякдение соответствия средства измерений метрологическим требованпям
1 5.1 Оценка соответствия средства измерений метродогическим требованиям, yкд}alн-

EblM в описании типа.
15,1.1 .Щиапазон измерений длины и откJIоненIIя действительньп< дшн интервалов и

общей длины ленты измерительной не должны превышать значений, указанньD( в таблице
1 настоящей методики.



15.1.1 flиапазов цзмерений длины и отклонепия дейс,I,вительных длин интермлов и

общей длиrtы ЛеНТы ИЗIt{ерИте,;tьной не должны превышать значенийt, указанньD( в таблице

l настоящей ме годики.
l5.1.2 Кри,r,ериИ пOдтверждениЯ соответствиЯ обязательным {етрологическим требова-

НИЯМ, ПРеД-ЬЯВ,.lЯеМЫltl К ЭТа.jlОllУ.

ленry изrrери,гельную считаIот соответствующей требования}t, предъявJIяемым к

рабочим ,,ur,o,,u" 3 разряла- в соответствии с 2 частью lЪсударственной поверчной

схемы дUt срЁлств измерений дJIины в диапазоне от 1,10'9 до l00 м и длин волlI в

диапазоне от 0.2 до 50 мкм, у,гвержде}iной Приказом Ne 2840 Федсра_тьного агентстRll по

техпяческO}r), регулированик) и метрологии 29 декабря 20l8 г, если значсIlI{я

доч"рrr"пurru,,\ 
- 

aрч*rrч абсолtотных погрешностей лен,t,ы изIlсрительной Д1 при

довеЬительноЙ вероя.гнос.ги Р=0,99 не превышают значениi.t f ( l0+l0 L) мкм, где L -
номинаIьная .ljtяHa в метрах.

Ес;и даttные требоваttия не выполняются, ленту призliают непригодной к

применению в качестве этa}лона.

lб Оформ;lепие результатов поверки
1 6.1 Резулы,аты поверки оформляюr,ся протоколом, прил<r)ltение ;\,

lб.2 При llоложительных результатах ленту измерите_.lьнчю ппLЗIIают пригодной к

применея}lю lr оформляют резуrьтаты поверки в соответствии с Прlrказом Минпрмторга
России оr,Зl иlоля 2020 г. Nч 2510 или в соответствии с ttoрядком, действующнм на мо-

мент провglеlltlя поверки или действующими на момент проведеIIIIя поверки норматив_

ными правOвыýtи актаNrи в об.:Iасти обеспечения единства из]\{ерений.

16.3 При оl.рицательньrх результатах поверки ленту измерителыIую признают непрц-

годный к прilменению в сферс государственного регулирования обсспечения единства ltз-

мереннй n Ь,рuрмляю' резуль,гаты в соответствии с Приказоrrl Минrlроrtторга России ог 3l
июля 2020 г. Nс 25l0 или действующи}rи на мо {ент провеjIения ll{r|tcpK}l нормативI I l,t}tи

правовыNrи ак гами в области обеспечения единства измерений,

lб.4 Све-tсrrиЯ о результатаХ и объеме проведеняой поверки персдают в Федера"lыrьй

инфор:чtационttый фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом

Минпро,lrторга России оТ 28.08.2020 г. Ns 2906 кОб утверждении порядка создiшия li Rе-

дения Федерzurьного информационногО фонла пО обеспечеliиЮ едиItс l'l}a измерний. tr "]е-

дачи сведений в вего И вЕесения изменений в данные сведения, прс- tоставления содег iia_

щИХСЯ в нем дОкуN!е}lТов и СВеденИЙ)).

Ведушпtй I,r}lжgllер техIlического отде 0.IO. MocK;r-TcltKo



ПРИЛОЖЕНИЕА
Форма протокола поверки (рекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ N9

Лента измерительная ЛlOН3, зав.Nр l0772

.Щата поверки:
Методика поверки:
Средства поверки
Условия проведения поверки:
эта,тоны и средства измерения, применяемые при поверке:_
Результаты поверки:
l .Внешний осмотр_
2. Опробовани е

4. Определение ширинь! ленты измерительной_
5. Опрелеление откJIонения от перпенд.tкулярности штри)(ов шкаJIы ленты измерительной к

рабочей кромке_
6. Определение ширины штрихов ленты измерительной_
7. Проверка отклонениJI от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_

8. Определение отклонений
нальЕого значения ленты изм

общей длины и дJIины отдельньD( интервЕlлов шкaulы от номи-

ительнои п и натяжении 49 Н 5кг

9. Определение доверительньD( границ абсолютной погрешности измерений (при довери-

тельнои оятности 0,99

10. Лента измерительная ЛlOН3 зав. ]ф 107'72
(годен. tro годен, указать причины) соотвсгсгвует/нс соотвегствует РЭ 3 разряла Государсгsсшной поверчной схсмы дл,
срсдств измерений Длины в диапазоне оТ l ,l0-9 до l00 м и длин волн в диапцtопе от 0,2 ло 50 мкм, 1твсркденной прика-

зом N9 2840 Фсдеральвого ttгсtттства по техвическому рсгулировllнию и мстрологии от 29.12.20l8 г

емой и 7галонной лсrrт. ммвмов повсряРазпоФь длltU интер
Второе измерениеПсрвое измеренис

Среднее Дейсгвитсльяа,
длина иllтсрвала

поверясмой левты
при темпераt}?с

20 ос, мм

СредirееПрямой
ход

Обратпый
ход

Обратвый
ход

СреднееПря\tой
\од

Действительнм
длияа иптервало
эталонuой ленты
2-го разряда" мм

Jенты \l\l

номинальное
значение
иятервtLIlа

повсряемой

0_1

0-10
0_ 100

0-1000
0_2000
0_з000
0_4000
0_5000

5000_500l
5000_50l0
5000-5l00

0_6000
0_7000
0-8000
0_9000

9000_900l
9000_90l0
9000-9l00
0-|0000

,К1
J5, Пtt!,t

при Р=0,99Ъtrl, лrcи ý2, МКМS0, мкмL,P, мм s,_- мкмИзмеряемый
иIlтервал, мм

0-10000

Поверитель
(фамилия,имя,отчесгво) (подпись)

I

г-т

г



ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(Краткое описание компараторов для поверки измерительньD( левт 3-го разряла)

Компаратор дJIя поверки измерительных лент 3-го разряда по измерительной ленте
2-го разряла представляет собой горизонта.пьный стол соответств},ющей длины с приспо-
соблениями для зiжрепления начальньD( концов лент рулеток и совмещения нулевьD( от-
меток их шкал, а тмже блоками и стуЕами с грузами дJIя натяженшI рулеток. Сравнение
общей длины и отдельньrх интервалов поверяемой рулеIки с соответствующими интерва-
лами образцовой измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличеяием
10 или микроскопа типа МИР-2 с ценой деления 0,0l мм.


