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1 ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ

1.1 Настоящая методlка поверки распростlшяется на маномgгр грузопоршневой
МП-6, зав. ]t 0б60 (далее по тексту - манометр) и устltнalвливает методы и средства
перви,шой и период{ческой поверок.

1.2 Методика поверки должЕа обеспещлвать прослеживаемость манометра к
Государственному первиIIному эталону единицы давленЕя - паска.пя (ГЭТ 23-2010).

1.3 Метод, обеспе.ивающий реализацию методики поверки: непосредственное

сJIичение эталонного и поверяемого маЕометров.

2 IIЕРЕIIЕНЬ ОПЕРДIШЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2. l При првелении поверки доJDкны бьгь вьшоrпrены опФшцпi, укЕIвшrые в тблпrе 2.1 .

Таблица 2.1

2.2 Поверка прекраrцается при поJryчении отицательного результата по р. 7, 8 шп,t

при невозможности выполнения операций р. 9 настоящей МП.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДНИЯ ПОВЕРКИ

3. 1 При проведении операций поверю,r доJDIсIы быгь собшодены следующие условшI:
- температура окружающего воздуха от +15 "С до +25 оС;

- относштельЕtUI ыIaDкность возд}ха от 20 % до 80 %;

- атмосферное даыIеяие от 84 до 106,7 кПа,

3.2 В прочессе поверки температура окр}жающего воздуха ве должна измеЕяться

болееlосвчас,
манометр должен бьгь размещён на устойчивой горизоrrгальной плоскости и

установJIен в рабочее положение. Вибрачия, тяска, ударьL магЕитные поJIя, кроме земного,

влияющие на рабоry и метологические характеристики приборов, долlсlы отсуtствовать.

3.3 Поверяемьш1 маяомет перед поверкой, должеп нахо,щlться в лаборатории при

нормаJъньD( условиях ве менее 8 ч.

2

Наименование операчий

сБватеrьностъ
проведения при поверке

Номер

раздела
(r,/п)МПпервишой

поверке
периодлческой

поверке

Внешний осмотр средства измерений да да 7

Подготовка к поверке и опробование срдства
измерений

да да 8

Определение метрологических характеристик:
- определеЕие продоJIжитеJIьности свободного
вращепия поршЕя;
- определение скорости опускaц{ия поршнrt;
- определение эффеrгшвной площади порпlня;
- определение порога реагирования

да

да
да
да
да

да

да
да
да
да

9.1
9.2
9.3
9.4

Подтверждение соответствItя средства измерений
метрологическим требованиям

да да 10
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕIШАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К поверке допуск:lются лицц прошедпие инструкг{Dк по безопасности труда и
ознакомленЕые с экспJryатационной докlт,tентацией на этапоIlное и поверяемое средства
измерений.

5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ

повЕрки

5.1 При проведении поверки рекомендуются к прпменению средства поверки
(этшrоны ед{ниц величиII, средства измерепий, вспомогатеJьные технические средства),

указанные в табrице 5.1 ,

Табrпrца 5.1 - Перечепь средств поверки, рекомендуемьD( к применению при проведеЕии
по

Номер
раздела

мп

Метрологические и технические
требования к средствап{ поверки,

пеобход.rмые д;rя проведепия
поверки

Перечепь рекомендуемьD( средств
поверки

8.1 .Щишаюн измерIпй темпфаryры от
15 'С до 25 ОС, абсолошая
погрепшость не более *l ОС.

Диапаюн rвмерtппl оптосrrгеrьной
влФкности воздл(а от 20 О/о до 80 О/о,

погрецшоfiъ не Sо.nq +2 О/о.

,Щиапазон rвмершй ап,.tосферного

да.вления m 84 до l 06 кПа абсо.тпсrпrая

погрешноfiъ не более *0,5 кГIа_

Термогигрометр ИВА-6, модификация
ИВА-6Н-.Щ (рег. Nч 46434-1l).

Государствепньпl вторишrьй этzlлоЕ-
коппя едrпицы дltвлеIlия дrя области
избыго.пrого давления в диапазоне от 0,02
до l00 МПа СВЭТ 2З-1-2014), ср,шее
кваш)атическое откJIонение резуJIьтата
измерний So=4,106.
Втори.пrые эталоны по государственной
повершой схеме (Государтвенная
поверIшalя схема дш средств измерений
избыго.пrого давления до 4000 МПа>,

рвержденяой Приказом Росстандарта от
20.10.2022 Ns 2б53.
Наборы миJIлигрaммовьD( и гр:lммовьD(
гирь кJIасса Ez, Fr и Fz по ГОСТ OIML R
l l1-1-2009 фег. }Ф 52768-13).
Измеритеrш температуры мвогокlшаJIьЕые
прецйзиоЕные МИТ 8.30 фег. Nэ 81235-
21).
Сеlсуrrдомеры мехапические
одяострелоtIные СО (ре г. Ns 83109-2l

,Щиапазон измерний избьпо.*rою
давления от 0,04 до 0,б МПъ
предеJIы допускаемой относительпой
погрешности не более +0,0025 %.

Наборы миJIJшгрalммовьD( и
грчlммовьD( гирь кJIасса Ez, Fl и Fz по
гост OIML R 1l1_1-2009.

,Щиапазон измерний температуры от
+l5 ОС до +25 "С, предсJrы
допускаемой абсолютной
погрепшости измерений температуры
*0,05 .с.
Секуrломеры мехalяические,
диапазон измерений от 0 до 4 мин,
передел дотryскаемой основной
погрешlости *2 с.

9.1-9.4
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5.2 Сведения о результатirх поверки (атгестации) средств измерений (этапонов),

применяемьD( при поверке, должны быгь оrryбrпrкованы в Федеральном информациопном

фонде по обеспечению единства измерений.
5.3 .I[оrryскается применение средств поверки, не приведеЕIlьD( в рекомендуемом

переrше, но обеспечивающих определение (контроль) метрологпческrх характеристик
поверяемого средства измерений с требуемой тоtшостью, передачу едхницы веJIичины

средству измерний при его поверке и прослеживаемость этilлоЕов и средств измерений,

примепяемьIхприпоВерке,кгосУдарственIlымперВиIшымэталон;lIt{еДиницвелиtIип.
5.4 При выборе эталона давлениJI должны бьггь вьшолнены условия: соотношение

пределов допускаемыr( ocEoBHbD( погрешностей, в поверяемьD( точках, эталона и Malнoмeтpa

должно удовлетворять требованиям действующих государтвеIrньD( (или локальньп<)

повероIшьtх схем.

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ

IРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

б.l При поверке должны бьrгь собrподены требования безопасности труд4

производственной санитарии и охраны окруждощей среды, изложеЕные в эксплуатациоIIпьD(

док},NrеIrтах средств поверки и поверяемого средства измерений.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 При внешнем осмотре долх(но бьггь установлено соответствие мtшометра

след},ющим требовшIиям :

- нaUIиrше экспJryатациоЕной док}аrеЕтации, с ук,rзанием значений температурного

коэффициеЕта линейного расцшрения материaIлов поршЕя и цилиндра, коэффициента

леформачии поршневой системы;
маркировкц обозначеяия Еа оргtмarх упрzвления должны соответствовать

тебованип,l экспJryатационной докулrентации;
-мех.lниIIескиеповрежДенияисле.ФIкоррозиинадетаJUD(мzlнометраинагрУз.rх'

влияющие на правиJIьносТь фlтrкчионировaшиll и метологические хараюеристики доJDкны

отсугствовать;
- детaши маномеIра и резьбовые соединеншI Ее доJDкны иметь срезапньD( витков и

повреждений, препятствующих присоединению и не обеспечивilющЕх герметичность и

проtшость соедиЕеЕия;

- внешний вид должен соответствовать конст},кtивЕым требоваIrиям, указанным в

экспJryат Iионной докумеЕтации;
- комплеюность должна соответствовать 1казанной в паспорте Еа маномет,

7.2 Проверить нчшиIше сертификата(-ов) каlпабровки наборов грузов с датой выдаtш

не более 24 месяцев до даты предостlвления мIшометра в поверку,

7.2.1 Сертификчr", *-iброu*, должны бьпь вiцапы €ккредитованвой лабораторией,

7.3 Манометр, "" уло"пйuор"-щий требовшrи-яu пп, 7,1 _ 7,2 настоящей методики,

не подлежит дarльнейшей поверке,
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8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Проверка условий окружающей среды.
8.1.1 При проверке условий окрlrкшощей среды проводят контроJIь выпоJIненIII

условий поверки в соответствии с п. 3.1 настоящей методики.
8.2 Подготовительные работы.
8.2.1 Устройство дlя созд {ия давления долlкно бьпь установлено на

горизонт€lльное основzшие, искJIючающее тряску, вибршIию и появление накJIонов опорной
поверхЕости.

8.2.2 Устройство д'lя созд {ия дalвления доJIжно обеспечивать в пределах всего

рабочего хода поршня возмо)шlость плавного повышенItя и понижениrI давления.
8,2.З !олжна бьrгь ос}rцествлена проверка наличия сертификата ка:rибровки на

грузы и поршень с грузоприёмньIм устройством с датой вьцаш{ не более 24 месяцев до даты
предоставления маномета в поверку.

8.2.3.1 Результатом калибровки долкны быть условные значениJI массы грузов,
поршЕя с грузоприемньь.r устройством и дополнительньD( гр}зов, а тaк же расширеннш
неопределенность измерений массы.

8.2.3.2 Условные значения массы грузов и поршЕя с гр}зоприемным

устройством должны быть подогнаны в зiвисимости от значеЕия под номинarльное зЕачение
массы или под номиншlьное значение давления с учетом ускорения свободного падения.

8.2.4 Манометр перед поверкой, после промывания поршневой пары, должен
Емодиться в лаборатории не менее 8 часов.

8.З Проверка работоспособности манометра.
8.3.1 Соединение поршЕя с грузоприемным устройством должно искJIючать

взммное относительное перемещение.
8.З.2 Поршень должен свободно, без затирштий вращаться в цилиндре и

перемещаться вдоль оси ципIIцра.
8.з.3 Гр}зы до:псты легко, без зiЕдапия, рttзмещfiъся одд{ на друюй на грузоприемное

усгройство и сlплrлаться бgз относr,rтеrьною взаимЕою ра,щл€uБного перемещениJI.

8.3.4 Герметитrость маЕометр прверлсrг при дtlыIении, paBIroM верхнему пределу

LвмереI й. При 1казшттом давJIении измерите,,ьн}то порIIшевую систему (да,тее - ИПС)
вьцер}с,в€lют пяь I!fitrrуг. В течеrrие последуопцD( ,Щ}х I\лЕrуг Ее доJDкно ЕабJподаться падение

да.ыIения, при этом I{.зменение температуры воздда в помещении I{е доJDкно превышать +0,1 'С.
8.4 Проверка значений условной массы грузов и поршЕя с грузоприемЕым

устройством.
8.4.1 Проверка значений условной массы гр}зов и поршЕя с гр)зоприемЕым

устройством закJIючается в проверке сертификата ка,тибровки.

8.4.2 Результатом ка,rибровки должЕы бьrгь условные значения массы грузов, порIIIнJI

с грузоприемным устройством, а так же расширеннtц неопределёнIrость измерений U (при

коэффичиетrге охвата l=2).
S.4.3 Массы грузов и поршшI с грузоприемным устройством должIlы быгь подоттrшrы

под номиIlальное значеЕие массы.
8.4.4 Условные значения массы грузов и гирь проверяют взвешиванием на

компараторе массы (весах) с применением наборов миJIJтиграммовьIх, граммовьD( и

килогр.tммовьD( ГИРЬ КЛаССа Е2 по гост OIML R 1 11_1-2009,

8.4.4.1 РасширенЕая ЕеопределенЕость U (при коэффиrrиенте охвата i=2) определения

условньIх a"u"aп"й масс грузов MaIroMeтpa не должЕы превышатЬ +0,0003 уо OT

номинмьного значения груза или 0,3 мг в зllвисимости от того, тго больше,

8.5 При невозможности вьшолнения ,требовшrий пп,8,1-8,4, м'шометр не подлежит

да,,rьнейшей поверке.
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9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИtIЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА

ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 ОпределеппепродолжитеJIьпосrисвободноговращеЕпяпоршЕя
9.1.1 Продолжительность свободного враIцения поршIrя опредеJIяют при помопш

секундомера при уставовке поверяемого Marнoмeтpa в среднее рабочее положение с
допускаемым отклонением *1 Irп,l.

9,|.2 Поршень манометра нагр}.кшот грузами, создавм давление, равное 20%
верхяего предела измерений, и приводяг вращеЕие по ходу чaюовой стреrки.

9.1.3 За продолжитеJIьЕостъ свобод{ого вращения поршЕя принимllют интервал
времени от момента, соответствующего начальной частоте его вращеIrия, рtlвЕой
(120+10) об/мин, до полной остаЕовки порпII I. Начапьную частоту вращения поршня
опредеJIяют при помощи тмометра или подсчетом тшсла оборотов за 10 с. .Щля удобства
подсчета между грузzlJt{и следует положить полоску буtrлаги.

9.1.4 Есrпr темпераryра мlшометра в момент измерений отличается от 20ОС, то
значение продолжитеJIьности вращенпя необходимо привести к температ}ре 20 ОС,

пересчитав по формуле:

Tro=TL, (l)
0zo

где т20 - приведенное значеЕие продолжитеJIьности врaццения, с,

т - подсIшт {ное значение продолжительности вращеЕия, с,

,, - значение динамической вязкости рабочей жидкости при измерении, Па,с,

'/20 - значение динаN.rической вязкости рабочей жи.щости при измереЕии при

температуре 20 ОС, Па,с.
9.2 Опредопеппе скоростп опускаЕия поршпя
g.2.| Скорость оrryскания поршЕя опредеJUIIот при ЕаIр}зке, соответств},ющей

верхнему пределу измерений поверяемого мшrометра, при этом запорньй веЕтиJIь должеЕ

быть перекрьп, поверяемьrй манометр вьцержarн под наIрузкой не менее 15 минуг,

9.2.2 М определениJI скорости опускчшия поршЕя измеряют расстояние, на которое

оЕ переместился за Еекоторьй промежуток времеЕи. Расстояние измеряют отсчетным

устройством, интервал времеЕи оtryскilния порцшя отсчитывают по секуядомеру,
9.2.3 Есшr температ}ра манометра в момент измеревий отJ]ичается от 20 ОС, то

зЕачение скорости огryскания Ееобходимо привести к температуре 20 ОС, пересчитав по

формуле:
пvzo=vL, (2)

4zo

ГДе Ч20 - ПРИВеденное значение скорости опусканшI, мЙмин,
v - измеренное значение скорости опускания, мм/мин,

9.3 Опредшенпе эффеrсгпвпой площади поршця
9.3.1 Эффективпую площадь мaшометра опредеJIяют методом непосредственного

сличеЕия поверяемого манометра с эталонным манометром, При этом проводят

гидростатическое )ФавIIовеIIшвание поршней одним из способов:

- прямое л)авIIовешивание (бЪз предваритеJIьного )ФавновешиваЕия) масс поршней

с грузоприемЕым устройством и помещеЕньD( Еа ню( грузов,

- урЕlвIIовеIIшвzшие масс грузов, помещенIIьD{ на порпши поверяемого и эталонЕого

манометров, при условии предваритеJlьного уравновешивiшия порпшей,
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9,З.2 При прямом уравновеIдив:шlии поршни поверяемого и эталонного M{lHoMeTpoB

необхо.щrмО устrrновитЬ так, .побЫ в моменТ пх равновесиЯ нижние торцы порпней

располагались в одrой горизонтальной плоскости. В противном слуrае необходимо

определить расстояние по вертикали между нижними торцами поршней и внести поправку

на зпачение массы столба жи,щости. Взаимное положеЕие порпшей должно бьпь определено

с погрешностью не более 1 мм.
9.3.3 При условии применениJI метода с предварЕтеJIьным уравновецIиванием Еет

необхо,щlмости располагать торцы порпшей в одпой горизокrа.гьной плоскости,
g.з,4ПриопределенииэффективнойплощаДапоршшrдолжныбъrгьвьшолнены

следующие тебования, IIриведенные ниже.
9.з.4.| Поршни эталонного и поверяемого м.шометра должны бьпь установлены в

рабочее положеЕие.
9.з.4.2 Взаrлr,rное положение поршней следует контрJшровать во время их

равновесия отсчетными устойствами дlя набJIюдеЕия за положением р{lвновесия,

9.3.4.3 Измерения следует проводпь при постепенном увели.|ении значеЕий

дllвления до верхнего пр€дела диaшазона измерений манометра' а затем при их постепенном

уменьшении. Konn,,"a*o точек давления для прямого и обратного хода долlI<но бьпь не

менее 5.
g.з.4'4.ЩляУравновешив:lнияпоршнейнагрУзоприёмныеУстройства-поВеряемогои

эталонного манометров помещают гр}зы соответствlтощей массы, необходлмой для

создalния требуемого значепия давленllя. На грузоприёмные устройства этzшонного

манометра помещчлют грузы из состава эталоЕного м'lпометра, ва грузоприёмные устройства

поверяемого Mulнoмeтpa помещzlют грузы из состава поверяемого и (или) эталонного

манометра. Затем приводят их во вращение с частотой не менее 30 оборотов в мин}ту.

равновесие сlштают достигн}тым, если Ее наб.тподается взаимное изменение положеЕия

поршней.
При достижении рalвновесия фиксируют зЕачения cp{MapнbD( масс поршЕя с

.pyaonprarrru* устройствЬм, грров и разновесов, а также проводят сIштывЕмие показаний

температуры измерЕтельньD( порпшевьD( систем,'s.i,ц.s При определении эффективной площади Ипс без предварительного

уравновешивания отпошение масс l; пРи кaDкдом отдельном ур'лвновешивtlнии поршней с

fraro, """"", 
столба рабочей среды под поршнем эт.lлонного Mal'o'e'pa опредеJIяют по

формуле:

, (m.-+ r"*)з, (3)4=;,- п. F*.h+._'
а с }ц{етом массы столба рабочей среды под поршнем поверяемого манометра по

формуле:
(п,_ + р,. F"*".,, h + п"*"), q,

(4)д,=
пэ + mэ|i

где пэ й йrоd - действительная масса поршня

этЕIлонного и поверяемого мaшометов соответственно, кг;

lllri и ипов, - действительнм масса грузов и

с грузоприемньь,t устройством

гирь при j-M уравЕовешивании,

нагружаемьD( на эталонный и поверяемый м!шомЕтры cooTBeTcTBeEIro, кг;

F, non 'r1 Fn*,о"- НОМИнаJIьные значеЕия площадей ИПС эталонного и поверяемогО

манометов соответственно, м
й - расстолrие между нижнимИ торцаJrlИ поршней эт:lлонного манометра и

поверяемого MalHoMeTp4 м; Й > 0, если нижrшй торец порпшя этiшонного мшIомgгра ниже
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рс - плотность рабочеЙ среды, кг/м3;
q, - попрalвотп{ый коэффиrшент, упrтываюIщй вJIияние температуры и деформации на

показапия манометов, определяемьIй по формуле:

qi=]+(аlэ+ аъ)(t,-20'С)-(аlпов* а2пов) ( tпов i-20"C)+(P,- Р,*)рь (5)

гд€ dlэ и d2э - температ}рные коэффициенты линейного расширения материalлов

циJIиндра и порпшя этatлонного маномsтрц oc-l;

Gtпов й d2пов - температурные коэффициенты линейного расширения материалов

циJшндра и поршня поверяемого манометра, oc-l;

Iлов i П Iэ ; - Т9Мпература поверяемого и эт:tлонного MalHoMeTpoB соответственно при i-M

уравновешивании, 
ОС;

р, - ЕомиItЕrльЕое давление при i-M ураввовешивчlнии, Па;

P.tl В,* - коэффициеЕгы деформации_ поршrrя и цIUшндра от давления эталонного и

поверяемого мzшометров соответствеIIно, Па-l.
Поправоrпrьпr коэффичиеятом q, пт)енебрегfiот, ecJm его значение не превышает 10О/o

предела допускаемой погрешности поверяемого ммометра.
по результатам значений li ОпредеJu{ют среднее отношение масс с учетом массы

столба рабочей среды под поршнем этzшонного маномgгра по формуле:

|{m"..+ m,.""),ч,
7 '=l

(6)

(7)

Z@,- р,,F""-,h+m,,)
l=l

а с учетом массы столба рабочей сре,щr под поршнем поверяемого маномЕтра по формуле:

|{.- + o",F.-"*,h+ п"-,),q,
д 1-1

|Qц+m,")

где п - число поверяемьrх точек.
9.3.4.6 ПрИ определениИ эффективпой площади ИПС по способу с предварительЕым

уравновешиванием перед началом измерений проводгг предварительное уравновепшваяие

поршней эт:lлонного Malнoмeтpa и поверяемого M'lHoMeTpoB rrугем накJIаlшвания

тарировоlшьЖ груjов, которые затем не снимают с грузоприемЕьD( устройств,

Суrrrмарные массы поршпей с грузоприемFыми устройствами и груз9р, помещеIIцьD(

при предварительЕом уравновешивilнии, при определении эффекгивной rrлощади не

измеряют и Ее rштывают.
изменение температуры Ипс в прчессе поверки по способу с предварительным

уравновешиванием долllсlо бьпь не более l ос,

.Ща,тьнейший порядок измерний такой же, KllK и при способе без прдварительного

урЕlвновеIIшвilния,
отношение масс Дi при кaDкдом отдельЕом уравновешивtlнии поршней по этому

способу опредеJuIют по формуле:

дi

а среднее отношение масс l- - по формуле:
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,
i=l

m"*"'Qi
(9)

Z.",,

9.з.4.,|

формуле:
F"* = F,. ,ц , (l0)

где Л,,об - значение эффекrивЕой площади ИПС эталонного ммометра см2.

9.4 0предшение порога реагированпя
9.4.1 порог реагировtшия опредеJlяют при последlем уравновеIIIивaшии, т.е. при

давлении, соответствующем верхнему пределу поддиапазона измерений. При окончании

уравновешивzшия поршеЕь дополнительно нагружают миJlлигрil},tмовыми гирями (начипм с

1 мг и более), пока равЕовесие Ее нарушится. СчитаsтсЯ c)Tt{Ma ПrРЬ Ир,

10 ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Обработка результдтов измеренпй.
10.1.1 Рёзультат проверки продоJDкительности свободIого вращения поршЕя,

приведенной к температуре 20 ОС, считают поло)IсIтеJIьным, если поJryченное значение по

п. 9.1 составляgг не меЕее 4 минуг.
l0.1 .2 Результат проверки скорости опускд{trя порIIIЕя сtшт:tют положительным, есJIи

поJrr{енное значеЕие по п. 9.2 составrrяgr не более 0,5 trл,,l/мин,

10.1.3 ,Щ"rrя ошенrcr точности поJrrIенньD( зпачений эффеrгивной rrлощади поршня

выЕшсJIяют средrее квадратическое откJIонеIIие ,Sл реЗУльтаТа в последов{lтеjlьности,

приведенной ниже.
При кФкдом значении давления опредеJUIют разЕость опlошеЕий масс J, по формуле:

(1l)

Среднее квадратическое откJIонение результата определениJI эффекплвной площади

поршневой пары вычисJIяется по формуле:

It4l'i=' ,100%,
п-1

д

6,=А,-А

s.= 4., F"*
( l2)

срлпее квад)атическое откJIонение резуJьтата определения эффекгивной площади

поршневой пары не доJDкЕо превышать 0,002%,_- 
Предельное откJIоIIение значепий эффекгивпой площадr поршня поверяемого

MапoMeTpa от номинаJIьного значения Ее должно превьппать *l %о,

1б,1.4 Результат проверки порога реагированпя считalют поло)O{теJIьным, если при

перемецении до6*о*r"о гирь рlшновесие поршней нарушится, а значение, полученное по

п. 9.4, не превышает 3 Па.
10.2 Крrrгерrrп соответствпя средства пзмереппй метрологпческим требовlнпям,

10.2.1 i(ритЬрием соответствия средства измерний метрологшческим требовани,шrr

явJIяетсЯ соответствие требовани-шrr разделов 8, 9 u поло,(итеJIьном резуJьтате

npou"p**' п. 10.1 настояЦей ,"rо,щ*п. При соблюдевии всех требований результат поверки
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Эффекгивп1,1о площадь поверяемого манометра Ллов опред€JIяют по



сtштают положитеJIьным, мапометр доIryскается к примеЕению для измерений избыгочного
дaвлеItия.

10.3 Критерпп подтверrrценпя соответствпя средства измерений обязате,льным
метрологическнм требоваппям, предъявляемым к этаJIоЕу.

10.3.1 При собrподенrдr требовшrий рЕ}делов 8, 9 и положитеJIьном результате
проверки п. 10.1 пределы доIryскаемой относительной погрешности поверяемого м:шометра
не должны превышать значений, установлеЕньD( в оIIисllнии типц и поверяемьй манометр
булет соответствомть обязательньш трбованиям, предьявJIяемым к рабочему
эталону кJIасса тоIшости 0,005 согласно поверочной схеме <Государственнalя поверочная
схема для средств измерений избьпо.пrого д.вления до 4000 МПа>, утвержленной Приказом
Росстандарта Nч 2653 от 20. 10.2022 г. Результаты поверки сtштаются положЕтельньпt/fil.

Прuмечанuе:
Прu поdпверэrdенuu сооmвеmслпвuя по п. 10,3.1 необхоdлlцо руковоdспвовапься

dейсtпвуюtцей на моменm поверкu zосуdарсmвенной поверочной схемой dltя среdспв
uз м е ре нuй uзбыmочн о zo d авл ен uя.

10.3.2 При несоответствии поверяемого манометра любому требованию
пп. 10.1.1-10.1.4 измерительrrуо поршневую систему мшrометра разбирают, сЕова собирают,
повторяют операции по пп. 9.1-9.4. Если в этом сJгrlае значения коrггропируемьD(

характеристик превышztют предельные значения, то резуJIьтаты считаются отрицательнЫМИ.

11 ОФОРМЛЕНИЕРЕЗУЛЬТАТОВПОВЕРКИ

l1.1 Результаты поверки подтвер)rцаются сведениями о результатaD( поверки в

Федеральном ипформачионном фонде по обеспечению едлнства измерений.
11.2 При положительньD( резуJIьтатФ( поверки, в соответствии с змвлением

владеJIьца средства измерений иJш JIица, предст:lвившего средство измерений, оформляется

свидетельство о поверке, с }тазапием сост!ва средства измеренпй (устройство ди создания

давления, ИПС, комплекг грузов), и (иrш) в паспорт средства измерений вносится запись о

проведенноЙ поверке, заверяемlЦ подписьЮ поверитеJIЯ с расшифровкОй подписи (фамилия,

иничиалы), наносится знак поверки и указывается дата поверки.
l1.3 При отрицательньD( результатzrх поверки, вьцzlют извещение о неприюдlости к

применению средства измерений.
l 1.4 Результаты измерений запосят в протокол произвольной формы.
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