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1 Общпе положения
Настоящм методика поверки применяется для поверки измерителей пермещений

(леформачий) ЕХ (ла,тее - измерители), производства Shenzhen Wance Testing Machine Со., Ltd.,
Китай, используемых в качестве рабочих средств измерений и устанавливает методы и средства
их первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические
требования, приведеЕные в таблице 1 .

Таблица l - М огические истики

1 .2 Измерители до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной
поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземпJlяр измерителя-
1.4 ПеРиОдической поверке подвергается каждый экземпляр измеритеJrя, находящегося

в эксплуатации, через межповерочные интервалы.
1.5 ВЫпОлнение всех ,гребований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к следующим государственным первичным эталонам:
ГЭТ 2-202| - ГПЭ единицы л[ины - меlра.
1.6 В методике поверки реalлизован след}тощий метод передачи единиц: метод прямых

измерений.
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Модификация Базовая
длина, мм

,Щиапазон
измерений

перемещений
(леформачий). мм

Пределы допускаемой
относительной
погрешности
измерений

перемещений
(леформачий), %

Прелелы
допускаемой

относительной
погрешности

установки
базовой длины, ОZ

EXl2.505 12,5 отOдо5

+0,5 +0 5

Ех01505 15 отOдо5
Ex020l0 20 от 0 до l0

25 отOдо5
Ех02510 25 от 0 до 10
Ех02512.5 25 от 0 до 12.5
Ех05005 50 отOдо5
Ех05010 50 от 0 до 10
Ех05025 отOдо25
Ех0752.5 ,75 отOдо25

Ех10010 100
Ех10025 l00 отOдо25
Ех20010 200 от 0 до 10
Ех20020 200 отOдо20
EX2vl5005 150 от-5до0
Ех-50/25_05G 25l50 отOдо5

Ех02505

50

Ех l0005 l00 отOдо5
отOдо 10
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2 Перечевь операцшй поверкв средств пзмеренпй
Щля поверки измерителей должны быть выполнены операции. указанные в таблице 2

Таблица 2 - Оп по

3 Требовапия к условпям проведеЕпя поверки
При проведении поверки должны соблюдаться след},ющие условия измерений:
- температ}?а окружающей среды, ОС от +15 до +35;

- относительнilя влажЕость возд}ха, %о, не более 80.

4 Требования к спецпаJIпстам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специалисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитачии в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 .Щля проведения поверки измерителя достаточно одного поверителя.

обязательность выполнения
операции поверки при

Наименование операции поверки
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки
Внешний
измерений

осмотр средства Да 7Да

8Контроль условий поверки Да Да
Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

Да Да tl

Проверка программного
обеспечения средства измерений

Да 9Да

l0Определение мецюлогических
характеристик

l0.1
Определение относительной
погрешности установки базовой
длины

Да Да

Определение
относительной
измерений
(леформаuий)

диапазона и
погрешности
перемещений Да Да 10.2

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

Да Да ll
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ý Метрологическtrе II техняческне требованпям к средствдм поверкв
При пlэове:енtll| поверки до.]псны применяться ср€дства поверки. приве.]енIlые в

таблице з.
Таблица ] - С _lcl,Bit IlOBe ки

Перечень
peKo}leH;fYetl ых
средс,гв повсрки

основные с по ки
Cpe;rcTBo измерениI"r наружных и внутренних
.tttнеiltlых разIr{еров jlе,t,aлJlей: диапазон измеренl,rй

от 0 до 300 мм; преде_,]ы допускаемой абсолютной
Ilогрешности измерепий +0,И мм; дискретность

Шr,ангенциркt,lI ь

ABSoLUTE
DIGIlvlATlC ceptt tt

500. рг. N! 49805-1]

Калибратор латч[tков
дефорllацIlit KtvlF- l 00.

рг. Nl 45796-10

оr,счета 0,01 мм
Рабочltй эталон З разряда в соответствии с 3

tlас]ью ГосударствеIl t{ой поверочной схемой для
cpejtcтB измерениЙ д.lltны в диапазоне от 1,1Q-') дб
l00 rl и длиtI волн в ,циапазоне от 0,2 до 50 мкм,

}-гвержденной прItказом Федерального агентства
ilo тсхняческому рег),.1ированию и метро:rогии Nэ

]8.1() от к29> декаб ]0l8 г.

Вспомога,t,ельное обо дован}{е
Термогигромс,тр l{BA-
6. rrолифпкачия },lBA-
бН-Д. рег,Nl 4643+-l l

8. 9. l0.1. 10.]

ПК с IIо <TestPilotli

Прплtечаrпlе - допускается исIlользовать при TioBepкe ДРJ.-Г'tС yTBep'KjLe},ные lI

аттестованные l,гiulоI{ы единиц веJIrчпн, средства }rзмерений угвер}iденного тIlпа ll
tloB Htlb]t,. vjlo вJс-tво яIоцие м огиrIеским ванияI1. казанныIl в таб-rице

б Требованвя (},словrrя) по обеспеченпtо бgзопасrrостн проведеItr!я поверки
Прlt ltpoBe:elrlttt поверки, меры безопасНости должны сооl,ветствовать треб()ван1,1я\l I](l

технике безопасностl.t согJаснО экспл},а],ационНой документачии на из\lер1,!телlt }l средс-tRа

гlоверкI1, пpaBtl;Ia\t по технике безОпасности, действуюцшм на месте прове:lенItя поверки.

7 Внешппй ocrroтp срелстsа пзмеренrlй
При trнсшпеrt oc[toTpe доJDкно бы,ь устаяовлено соответствие из\tерителя c.le.:l},lolцll\l

требомнлrям:
- отс)-fствпе механических повреждений и других дефектов, способных OKa3O'l'lr В,:lияНllс

на безопасность проведеltия испытаний иj-lи резуJьтаты испытаний;
- соотве.гс-гRlле внешЕегО вл!да И комплектности измерителя эксп.,I},атацнонноii

документшIии;
- надичие :\rаркирвки: нalимеяоваllия и/или товарного знака призводителя. заво]:lского

(серийного) lloMepa и.rrlеритеJIя.

Если перечисленные требовапия не выполняются, rtзмерштеjlь
прtlзнаtо]' Еепрt!годным к при\tенению, дальнейшие операции поверки
не произво,ltят.

4

l0.1

l0.2

ivlетрлогическ}tе tl rехнические тебования к
cpejlc,IBaм поверки. необходимые для прове.lения

поверки

Операчии
поверки.

,гребl,юlttие

применение
средств поверки

Cpe.rcTBo измерений температуры окружающей
сре;lы: дпапазон ltзrtерний от +t 5 до +З5 ОС_

пре.lелы допускаемой абсолютной погрешности
.:0.3 "L]
CpeLcTBo rrзмернпй относительной влахности

l oo.:t)xa, дпчпазон пзлtерний от 0 до 90 7о, пределы
скаемой абсолютной погрешности *2 Уо.'lo11\

ия не ниже 2.1.0000ГII( с ГIо KTestPilot> в
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8 Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмеренпй
8.1 Перел проведением поверки доJDкны быть выпошrены след},ющие подготовительные

работы:
- с помощью термогигрометра проверить соответствие условий окр},жающей среды

цебованиям, приведенным в п.3;
- проверить наличие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- измеритель и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

эксплуатационной документацией и выдержать при условиях, ук:Lзalнных в п.3 не менее 1 ч.;
8.2 При опробовании выполнить следующие операции:
- перевести измеритель в рабочее состояние в соответствии с руководством по

эксплуатации;
- запустить на персональном компьютере, применяемом при работе измеритеJIя

соответствующее программЕое обеспечение (лшее - ПО1;
- выбрать канал измерений пермещений (леформаций).
Опрбование измеритеJIя считается успешным, если на экран персонirльного компьютера

выводятся значения ло канiшу измерений перемещений (леформачий)
Если перечисленные требования не выполняются, измеритель

признают непри годным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

9 Проверка прогрдммного обеспечешпя средства пзмереппй
идентификация программного обеспечения (далее - По) kTestpilot)) выполняется в

следующем порядке:
- запустить ПО KTest Pilot>;
- в верхнем правом углу основного интерфейса ПО выбрать выпадающее меню;
- выбрать раздел <О Test Pilot>.
Илентификачионные дalнные программного обеспечения должны соответствовать

данным, приведённым в таблице 4.
Таблица 4 - I,1денти икационные данные ного обеспечения

Если перечислеЕные требования не выполняются, измеритель
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производятся.

10 Определеппе метрологf,ческпх характерпстItк средства измереrrий
10.1 Определеlrпе отцосптельпой погрешrrостп устаповкп базовой длпны

определение относительной погрешности установки базовой длины измерителя
производится с помощью штангенциркуля в следующей последовательности:

10.1.1 Установить поверяемый измеритель в калибратор на базовlrо ллину
измерителя 16, закрепив нижнее измерительное ребро измеритеJIя на нижнем неподвижном
основании каретки калибратора, а верхнее измерительное ребро измеритеJUl - в верхней
подвижной каретке калибратора;

l0.1.2 С помощью штангенциркуля измерить расстояние между нижним и верхним
зажимами измерите,:rя Lrп"".

.Щля модификации EX-50/25-05G выполнить данный пункт для 2х значений базовой
длины 25 и 50 мм.

5

Идентификационные данные (признаки) Значение
TestPilot

не ниже 2.1 .0000

Идентификационное наименование ПО
Номер в9рсии (идентификационный номер ПО)
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10.2 ОпределеЕЕе дпапазо!lа п относительной погрешЕости измереппй перемещенпй
(леформаuшй)

Определение диапазона и относительной погрешности измерений пермещений
(леформачий) производится с помощью ка,rибратора датчиков деформаций КМF-100 (да,rее -
калибратор) в след}rощей последовательности:

10.2.1 Установить поверяемый измеритель в калибратор на базов},]о длину измерителя,
Закрепив нижнее измерительное ребро измерителя на нижнем Ееподвижном основании каретки
калибратора, а верхнее измерительное ребро измеритеJIя - в верхней подвижной каретке
ка.пибратора;

10.2.2 Обнулить показания на измерителе и калибратор;
l0.2.З С помощью катибратора последовательно задать перемещение в точкitх,

ПРИближенньrх к 1%о, |0Yо,20%, З0%, 40%, 50%, 60О/о,'70%о,80Vо, 90О/о, l007o от верхнего предела
измерений перемещений (леформачий) измерителя Мэтi;

l0.2.4 Снять показания перемещений измерителя М; .щля каж.щой точки измерений;
10.2.5 Измерения проводить не менее тех раз дJIя каждой выбранной точки диiшазона.
.Щля модификации EX-50/25-05G выполнить данный пункт для 2х значений базовой

длины 25 и 50 мм.

11 Подтверждепие соответствпя средства пзмерений метрологпческпм требованням
11.1 Опреде.пеппе допускаемой отпосцтельпой погрешностп устаповкш базовой длпны

Относительная погрешность установки базовой длины 66 вычисляется по формуле:

6r:LБ]lп,",100%," Lnu
где lB - устаноыlеrшм базовая дтrнц мм;
Lп.л, - измерtтное значение базовой дтlны, мм;

результаты поверки считать положительными, если относительная
погрешность установки базовой длины соответствуют значениям, приведенным в
таблице l.

Если перечисленные требования не выполняются, измеритель признают
непригодным к применению.

11.2 ОпределеЕпе дпапазона п относптельной погрешпостп пзмеренrrй перемещеппй
(леформачпй)

l1.2.1 Вычислить среднее арифметическое значение результатов измерений в каждой
точке выполЕенных измерениЙ М.о;:

ум,
M.pl : ij'

где и - результат измерений в i-той точке по поверяемому измерителю, мм;
,? - количество измерений (>3).

11.2.2 В каrrсдой точке измерений определить относительную погрешность измерний
пермещений (леформачий) 6, :

. M.pr - Мэтi 
_oi _ _=й;-.100уо,

где М.";- знlrчени€ перемещений (леформачии), заданное с помощью
калибратора в i-той точке, мм.

результаты поверки считать положительными, если диапазон и
отвосительная погрешностЬ измерениЙ перемещениЙ (леформачий)
соответствуют значениям, приведенным в таблице l.

6
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Если перечисленные требования не выполняются, измеритель признают
непригодным к применению.

12 Оформлеппе результатов поверкп
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 1 l настоящей методики поверки.
12.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJIях подтверждения поверки

должны быть перданы в ФедеральныЙ информационный фонд по обеспечению единства
измерений.

l2.3 При положительных результаmх поверки измеритель признается пригодным к
применению и по зaulвлению владельца средств измерений или лица, представляющего средства
измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение
знака поверки на средство измерний не предусмотрено.

l2.4 При отрицательных результатах поверки, измеритель признается непригодным к
применеЕию и по заJIвлению владельца средств измерений или лица, представJ,IяющегО СРедСтВа
измерений на поверку
основных причин.

, выдаётся извещение о непригодности ановленной формы с укчванием

Инженер 1 категории
ООО кАвтопрогресс - М> Р.С. Ибрагимов
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