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1. оБщиЕположЕния
Настоящая методика поверки распространяется па дефеrгоскопы-толщиномеры

термоэлектические ТЭС-364М (даr,е" - приборы), изготавJIиваемые ООО кНПП
<Машпроекг>, г. Санкт-Петербург, и устанавливает методы и средства их первичной и

периодической поверок.
1.1 Приборы до ввода в экспJryатацию, а также после ремонта подлежат

перви.пrой поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1,2 Обеспечение прослеживаемости поверяемьIх приборов к Государственному
первиIшому специальному этrлону ГЭТ l13-2014 осуществlulется п}тем передачи единицы

длины методом сравнения с мерой.

1.3 В результате поверки должны бьrгь подтверждены метрологические
требования, приведенные в таблице 1.

Таблица l - Метрологические характеристики

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

2.|

таблице 2.

При проведении поверки дол}кны бьrrь выполнены операции, укЕванные в

Таблица 2 - Операции, обязательные при поверке

2.2 Проведение поверки отдельньD( измерительньж каналов и (или) отдельньrх

aBToHoMHbD( блоков из состава СИ для меньшего числа измеряемьrх величин или на

меньшем tмсле поддиап }онов измерений согласно пункту 9 Приложения JФ 3 к Приказу

Минпромторга России от 28 авryста 2020г. Ns 2907 - не предусмотрено.

2

Наименование характеристики Значение

,Щиапазон измерений толщины покрытий, мкм отOдо50
Пределы допускаемой абсо.lпотной погрешности измерений
толщины покрьrплй, Mlo,t

+ (l + 0,1.H),

Примечание - Н - измеренное значение толщины, мкм

Наименование операции

Номера
пунктов

методики
поверки

Проведение операции при

первичной

поверке

периодической

поверке

Внешний осмотр 7 да Ja
Подготовка к поверке, опробование

средства измерений, контроль условий
поверки

8 да да

Проверка прогр:rммного обеспечения 9 да

l 0 1 да Jа

да

Определение метрологи.Iеских

характеристик средства измерний и

подтверждение соответствшI средства

измерений метрологическим требованиям

- Проверка диапазона и абсо.lпотной
погрешпости измерений толщиЕы
покрьпий



2.3 В слlчае отрицательного результата при прведевии одной из операuий,

поверку прекрaчцают и прибор призн:lют Ее прошедшим поверку.

3. ТРЕБОВАНИJ{ К УСЛОВИJIМ ПРОВЕДЕНИJI ПОВЕРКИ

3.1 При провелеяии поверки приборов должны соблюдаться следуюuце

условия:

- температура окружающей срелы от пJIюс 15 до п,luос 35ОС;

- относительная влrDкность воздр(а от 30 до 80 %,

4. ТРЕБОВАНИJI К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВJUIЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1. К проведению поверки и к обработке результатов измерений допуск,lются

лица, имеющие ква.пификацию поверителя и изrIившие порялок работы с прибором,

4.2. ,Щля проведения поверки приборов достатоlшо одяОГо поверителя,

5.1

в таблице 3.

МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИJI

К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ

При проведенИи поверкИ долх(ны примеЕяться средства поверки, указанные

Таблица 3 * Перечень средств измерений, примеЕяемых при поверке

6. ТРЕБОВАНИJI ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИJI ПОВЕРКИ
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6.1 При проведении поверки должны быгь выполнены требования

промышленной безопасности, регламентированвые на предприятии в соответствии с

J

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические
требовапия к средствам поверки,

необходимые для проведеЕия поверки

Операчии поверки,
требующие

применение средств
п ки

Термогигрометр
ивА_6н,

модификачии
ивА_6нр

(рег. Nо 13561-01)

Средства измерений температ}ты и

влЕDкности окружающей среды,

.Щиапазон измерений температуры не

менее чем от 15 до 25 ОС, абсоrпотнм

погрешЕость Hg ý9лgg *1ОС,

,Щиапазон измерений относительнои

влrDкности возд}ха не менее чем от 30

до 80 %, абсолютная погрешность не

69л99 +5Уо.

8.2

Меры толщины
покрьtтий МП на МО

(Рег. Ns 34825-07).

Рабочий этаJIон - Меры толщины
]!lноапазоо сна м дии мппокрьIти
сK\t) It50от доиз\1 ерении

мкм1 зеностьюшнпо

10.1

другие угвержденные и

ий угвержденного типа и
ованиям,огическимые,пове довлетво яюшие м

Допу веопи ркепркаетсясечаниеимпр енаствс измереJичинв редыноэта,Iванныеттестоа Hbпrl в таблице.

действующим законодательством,

использовать
единиц



7. ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

'1.1 Внешний осмотр и проверка комплектности и маркировки проводится
визуarльно. При внешнем осмотре должпо бьrь установлено соответствие приборов

следующим требованиям :

- нlшичие маркировоtlньIх обозначений;

- комплектность поверяемого дефеrrоскопа-толщиномера должна соответствовать

эксплуатационной докуl,|ентации ;

-отс}тствие на дефектоскопе-толщиномере и соедиIlительньD( кабелях

механических повреждений, влияющих на работоспособность.
7.2 .Щефекгоскоп-толциномер считается годным, если соответствует

выше}казмным требованиям.

8. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Поверяемый прибор и средства поверки следует подготовить к работе в

соответствии с технической докуплентацией на них.
8.2 Перед проведением поверки и в процессе выполнения операций поверки

проверяют и контролируют соответствие условий поверки требованиям, приведённым в п.

3 настоящей методики поверки.

8.3 При опробовании прибора должЕа быгь проверена работоспособность
прибора и испр:вность его элементов.

9. провЕркА прогрАммного оБЕспЕчЕниJI (по)

9.1 Провести проверку идентификачионного нмменования и номера версии

прогрttммного обеспечения.

9.2 .Щефектоскоп-толщиномер сIIитается годЕым, если идентификационные

данные соответствуют Таблице 4.

Таблица 4

1 0. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИJI СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИJ{М

10.1 Проверка диЕшазона и абсолютной погрешности измерений толщины

покрытий
10.1.1 Подготовить прибор к работе в соответствии с требованиями руководства по

эксплуатации.
10.1.2 Выбрать не менее четырех мер, значения толщины которьж равномерно

распределены по проверяемому диапа:}ону измерений. Подключить к электронному блоку

дефектоскопа-толциномера преобразователь и мехаItическое приспособление дIя

4

Идентификационные данные ( изнаки Значение

Иденти икационное нмменование По тэс364
Ном в ии иденти онньй ном по l .l0 и выше

I {ифровой идентификатор ПО



обеспечения элекгриttеского контакта меры и электронного блока. Включить

дефектоскоп-толщиномер и выполнить калибровку по методике, приведенной в

руководстве по эксплуатации.

l0,1.3 Измерить кажду,rо отобранную меру не менее 5 раз.
10.1.4 !ля каждой серии измерений по формулам (l) и (2) вычислить среднее

арифметическое значение h.o и абсолютную погрешность измерений /.
ь _ xI=, hi
пrр = --i-, (l)

где hi - РеЗУЛЬТаТ a'-ГО ИЗМеРеНИЯ, МКМ;

и - число измерений.

l l. оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки

l1.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные)

передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений

(ФиФ).
l1.2 При положительных результатах поверки дополнительно по заявлению

владельца средства измерений или лица, представившего его на поверку, выдается

свидетельство о поверке средства измерений на бумажном носителе. Знак поверки в виде

оттиска клейма и (или) наклейки наносится на свидетельство о поверке.

l1.3 При отицательных результатах поверки дополнительно по заявлению

владельца средства измерений или лица, представившего его на поверку, выдается

извещение о непригодности на бумажном носителе.

Начальник лаборатории 203/3 М. Л. Бабаджанова

)

Д= h* - h, (2)

где й - действительное значение меры, мкм.
l0.1.5 ,Щефекгоскоп-толщиномер считается годным, если по результатам поверки

диапазон измерений и абсолютная погрешность измерений толщины соответств},ют

значениям, приведенным в таблице l.


