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1 ОВЩИЕПОЛОЖЕЕИЯ
l .l Настоящая меrодп<а (да.тrее - МП) распростр tяется на поJIигон пространственньй эта-лопкьй Урщьскrй (далее - по.тпrгон), заводской номер J{! 001, изготойеннЬ Обществом сограпиченной 0тветственIlостЬЮ Нау.пrо Призводственпое Прддlриягие <РусГюI_|ентр>,

г, Екатерпнбург, испоJьзуемый в качестве рабочею этlшоЕа в соответствиЕ с государс"гвеЕной
поверотrой схемой дп коордlнатно-временньD( средств измернпй , уar*"*rйa. мето.щI и
средства его первrцrой и перподrческой поверок.

_ l .2 В результате поверlо доrплоrы бшгь полIверждеЕы следдощrе метрологиtrесюле тре-
бовапия, приведенпые в табlшце l.

Таб.тпrца l

1.3 При опрделеЕии метролог".Iескш характеристш( в рaмкж прводпrrой поверrсr обес-
печивается передача е.щЕицы дIины в соответствип с государс,твеЕной поверо.rпой схемой,
утвержденной приказом Росставдарга от 29 декабря 20l8 г. Nе 2831, подгверждающая просле-)iч'rci{ость к государствеЕному первиtIному специаJБному эталоку единиrlы дш{БIгэт l99_20l8.

При опрделении метрлогшIескш( характ€рпстик поверяемого средства измерений ис-
поJIьзуется меmд непосредствеIIного сравЕения резуJътата измереЕия поверяемого средства из-мерlлпi со зЕачением, опредеJIенвым этllлоном.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАIШЙ ПОВЕРКИ
2.1 При прведеЕии поверки выпоJIнить операции, указаrтные в таблице 2.
Таблица 2 -

напменование стики Значение
номинальные значеЕия
БПNsl-БПлЪ4,БПNs

дrптп rшний междl пуmсmми, м
4_БП].lъ6,БПNs6-БПм l

БПNs6-БПNs 1
БПNsl-БпJ{Ъ5 Бп.т!ъ5-Бпмб

1656,2998,1454
2040 зз7| 1454

Номина.lьпые значеЕия
БПNs l -БпJ.lЬ2
БПм 1-БПNs3
БПNs 1-БпJ{!4
БПNрl-БП}lЬ5

дпrн шrпий .пrпейного базиса, м
96

288
lб56
2040

Прелелы абсоrпотной доrryскаемой погрешности воспроизведе-
ния дшн rшrшй мм + l+1.10{.L l)
Прделы абсоrпотн ой доrryскаемой погрешности воспройзведе-

rшний линейногоItия мм + 1+1.10-6.L l)
Прrь.rечакпе:
l) 3десь и да.пее L - длина в

ниJl оп
обязательность выпоJIне-

Наименовапие операIrи поверки

Номер раз-
делаМП

первитrой
поверке

периодlче-
ской по-

внешний осм 7 да да
к поверке и опробовшrие срдства из-

м
Подготовка

8 да да
метрологrtlескЕх характеристикОпрделение

9 да да
пределение номинzlJIьньD( значений и абсо.rпот-

ной погршrости восцризведенrlя дrшr rмl*Iй
.rпrнейlrого базиса

о
9.1 да да

Irll



обязательпость выпоJIпе-
нrlя опер{шIий поверки при

Наименоваппе операции поверки

Номер раз-
дела МП

периодиче-
ской по-

верке
Опрделение номип:цьпьD( значений п абсоJIют-
поЙ погрешностп воспроЕзведенйя лlпrп lшниЙ
межд/ пунктами

9.2 да да

Полгверпtдение соответствпя метрологи.Iеским
требовапипr 10 да да

п табпrцы 2

2,2Прп поJryчении отрицатеJIьIIьD( результатов при вьпrоrпrении lпобой из операцrй, при-
веденньD( в табJшIе 2, поверка прЕкраtцается и поJшгоIl признается Ееприго,щым к примене-
нию.

З ТРЕБОВАНИЯ КУСЛОВИЯМ ПРОВЕ,Щ,НИЯ ПОВЕРКИ
3.1 Поверка доJDIсIа црводЕться в кJIиматическпх условил(, соответствующих рабо.пrм

условиям применеЕия эталонов и поверяемою полигона:
- температура от минус 20 до IIJIюс 40 "С (ркомендlемьй дlапазон теLfператур от IlJIIoc

5 ,чо пrпос 25 'С);
- атмосферное давлеlше от 85 ло l05 кПа;
- отЕосtlтеJьЕllя влФкность воз,ryха до 95 О/о при температуре IIJIIoс 20 ОС (без конденсации

влаги)
3.2 Перед проведением поверки выпоJIЕить след/ющие подготовительные работы:
- проверить комплектность поJIигонц в соответствии с эксIшуатационной документа-

цией (далее - ЭД;
- прверить н:лли.л.rе сведений о резуJIьтатах поверки средств измерений, вкJIюченньD( в

Федераьньй информачиовrьй фопд по обеспечению единства измерпий;
- средстм поверки доrпсrы бьггь выдержаны в текущ{х кJIимапfiескrх условил( не ме-

пее 1 ч.

4 ТРЕБОВАНItЯ К СIIЕЦИАJIИСТАМ, ОСУЩЕСТВJIЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К прведению поверки доIryскаются лица с высшим иJш средним техпическим обра-

3ОВаНИеМ, аТТеСТОМЕНЫе В КачеСтве поверителеЙ в области г€одезических срдств измерниЙ и
из)лшвшие пастоящIю мею.щrку, документацшо на полигоЕ и экспJIуатациоIIFую докумепта-
цию на используемые средства поверки.

5 МЕТРОЛОП,IIIЕСКИЕ И ТЕ)(ЕИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5 . l ,Щля поверки примеIrять средстм поверки, приведеЕЕые в таблице 3 .

Табли п
Номер
раздела

мп

3_

Мегрологические и технические трбования к сред-
стмм поверки, цеобходtмые дrrя проведения поверки

Перчень ркомепд/емъ,D(
средств поверки

9.1

Срдство пзмерений длины, работ.rй этаJrон l разряд4
диапазов измерпий дшн до 5000 м, прдел доIryскае-
мой абсоrпотrrой погрrrшости (0,2+0,5.10{.L), где L -
пзмеряемarя дJIrпа в мм, в соответствии с Государствен-
ной поверо,пrой схемой дJIя коордlнатпо-временньD(
средств измереЕrй, утверх<денвой Прпказом Росстан-
дарта от 29.12.2018 г. М 2831

Тахеометр элекгронньпi
Leica T560 I, регистрачи-
онньй номер 842ЗЗ-2| в
Федерапьном информаци-
онном фопде

первЕtiной
поверке



п должение табJмцы З

Номер
раздела

мп

Прп,rечштrя:
Сведешя о резуJьпrгах поверки (атrестацш) средств измереншi (тгалопов), применя9мьD( прп
поверке, доJDкны быь оrryбrпrковаrы в Федера.lьном инфрмащонном фоlце по обеспечеrппо
едпrств:r rзмереItrпi.
.Щопускаегся прп.rенение средств поверюr, Ее приведенньD( в рекоменд/емом перчrе, но обеспе-
ЕrвающD( опрделеtше (коlrгр.ть) мегрлогическпх характ€ристик поверяемою средства к}ме-
реtшй с трбуемой mчrостью, передачу едпrпщ вепичины средству измерmлi при его поверке
и прослеживаемостъ эталонов и средйв измернrтi, применяемьD( при поверке, к государствен-
ным п эталонaм веJIичин

7 внЕшнIпl осмотр срЕдствл измЕрЕниЙ
7.1 При вЕеIпнем осмоц)е rryнкIов полигона установить:
- соответствие техническим документlлм, комплеrгности, маркировки;
- оцеЕпIъ подьезд и под(од к tryHI(тaM;

- опредеJшть внепшее состояние пунктов и их центов, наличие Еумерации или их обо-
значение;

Метрлогические и технические трбовшrия к срл-
ств{м поверки, необходимые дIя прведенпя поверки

Перчень рекоменд/емьD(
средств поверки

9.2

Срлство измерний лтп,rны, Государтвенньй первич-
ньй специаьнъ,п1 эталон единицы длины ГЭТ 199-20t 8,
диапазоIl измерений дпrн: L от 24 до 3000 м, пределы
доIryскаемого абсоrпотного средrего квадратического
откJIоЕениJI резуJьтата измереЕий S S 0,03 ... 0,7 мм,
грzlница неиск.lпоченной систематической погршности
(при доверитеrьной вероятrrости 0,99) 0 +0,2 мм; L от l
до 4000 ItIr{, пределы допускаемого абсо.тпотного срд-
него квадрати.Iеского откJIонения результата измерний
S < 1 ... 20 rr,r:.r, грница неискrпоченной систематпче-
ской погршlости (при доверительной верятности
0,99) 0 +26 лпv (дlя дистанции 4000 rcu), в соответствии
с Государтвеппой поверо.пrой схемой дIя коорди-
ЕатЕо-временпьD( средств измерений, угвержденной

иказом Р от 29.12.2018 г. Ns 283l

Государтвенньй первич_
ньшi специаьньй угаlrон
единшIы дшЕы
гэт 199_2018

9.1

Срлство измернrfr температуры, давлепхя, ыIФrcIо-
сти, дlапазоЕы измереЕия вл кности от 00lо до 99%, тем-
пературы от -20 "С до б0 ОС, 

давJIения от 840 гПа до
1060 гП4 предеJIы доrryскаемой погрешности измер€-
ниЙ шrа:rсrости +2Оlо, т€мпературы +0,2 ОС, дав.пения *3
гПа

Измерrrгель влФrclости и
температуры ИВТМ-7,
мод. ИВТМ-7 М 5-Д, ре-
гистационньй номер
15500-12 в ФедершIьном
информачяонном фонле
(вспомогательное сред-
ство)

б ТРЕБОВАНItЯ ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ IРОВЕДЕНИЯ ПО-
вЕрки

6.1 При проведеЕIrr поверки необходп,.lо соб.rподать:
- требоваrrия по технике безопасности, укаппные Э,щ на испоrьзуемые средстм по-

верки;

- правяла по TexHrKe безопасности, действуюпцlе на месте поверки;
- ГОСТ 12.1.040-83 (ССТБ. Лазерная безопасность. Общие положенпя>;
- госТ |2.2.00'1.0-75 (ССТБ. Издеrпrя электротехнrческие. Общие требоваrия безопас-

ности)).



- оценить состоянЕе зЕаков, сооруженrй-огршценrй с целью безопасности ro< для
средств измерений и rпrц, выполвяюIIFх поверку;

- оценитъ условая и обеспечепность удобства установки измерrт€Jьнъ,D( приборв и
приспособлений, возмо)шIость центрпрванпя срдств измерний;

- прверять наJIичие пряrrой ви.щlмости межд/ rryЕкт:ми поJштона;
- оценить виддvость верхней полусферы на угл ( возвышеЕия (l0. в более).

7,2 Результаты поверки считать положитеJшlыми, есJIи резуJIьтаты внешнего осмоца удо-влетворяют п. 7.1. в пртивном сJцлае поJшгOЕ бракуется, даьнейшrе операщи поверIоl Ее
призводят.

8 ПОДГОТОВКЛ КПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 При опробоваlrии устiшовить соответствие пол'nгона след/ющш трбованилrr:
_ отсутствие качки и смещенпй tryЕIсгов поJIиюЕа;
- ImaBHocTb и paвIroмepнocтb ,щижения по,щи;tfrьD( частей.
Есlш першсленкые трбовапия не выпоJIЕяются, шпаратуру признают негодной к при-

меЕению, да;ьнейrшле операции поверки не цроизводят.
Схема расположеншI rryЕктов поJIик)на приведена на рисунке l.

Бпз БП2 1

:l, Бп4

Бпб

Рпсунок l - Схема расположения IryHKToB по.rптона Уральский

8.2 Резуrьтаты поверки считать положитеJIьными, есJIи резуJьтаты опрбовашия и про-
верки работоспособности удовлегворяют п. 8. l.

9.опрЕш.,IЕниЕ мЕтрологиtIЕских хАржтЕристик срЕдств измЕ-рЕниЙ
9.1 Опрделение HoMEHaJIbHb,D( значенпй и абсошотпой погрешности воспропзведения

длпя JшIrий Jинейiпого базиса
9.1.1 Установrrгь тахеометР из состава рабочего эталона l-ю разряла (да.пее - лазерньй

да.ltьномер) на rryнкг Nч l и привести его в рабочее положение согласно Рэ.



9.1.2 YcTaHoBrrTb призменпьй отраrкатель на пункте Nл 2 и привести его в рабочее поло-
жение согласно Рэ.

9,1 .З Установить метеостанции на rryшсrах }Ф 1 и Ns 2.
9.1.4 Ввести показдйя метеоусловий в лазерньй д:uIьномер. Bbпro.TrвrrTb измерения рас-

стоянЕя межд/ пунктttми NЬ 1 и М 2 при помошц.r лазерного дальЕомера не менее 20 раз с фик-
сациеЙ метеоусловrй. При измепении метеоусловий (на побой из двух метеостllЕций) во врмя
пзмерппЙ более чем па t = 0,5 СО, d = 0,1 33 кПа и f = 5 О/о, измерния остаЕовить. Ввести новые
ЗНаЧеНЕJI меrеоусловиЙ в лазерньпtr дальномер и продолю,rть измерения. Зшlисать резуJIьтаты
измерrrrЙ во вЕ).треннюю памятъ лазерною даJIьномера пJш журнал измерениЙ (в элеIсгроЕном
и;ш бумшrшом формате).

9.1.5 Вьшо.тпrить вышеизложеЕЕую проце,ryру, описапIую в Iryнкгах 9.1.1 - 9.t.4 междl
всемиоставпIпмисяпуЕктами,аименно:БП}Ьl-БПМ3,БПNsl-БПNs4,БПМl-БП}lЬ5.

9.1.6 Вьшоrпrить действия, описiлнные в IryHKTax 9.1.1 - 9.1.4, помеЕяв лазерньй дально-
мер и oTaDKaTeJIb местtlми па rryнкгах Nэ 1 и },lb 5.

9,1.7 Вьшоrпrrь измереЕхя по п.п. 9.1.1 - 9.1.4, последоватеJIьно перест:lRпяя лазерпьй
дlrльномер на trункты Ns 4, М 3, No 2 в обратном направлении межд/ rryнктап{и: БП J,'lЪ 4 -
БПNs 1, БПм 3 - БПм 1, БПNs 2 - БПШq 1.

9.1.8 Абсолотrryrо поцрешность Д воспроизведенuй цйн rшний rпrнейного базиса вычtс_
JmTb по формуле (1):

Д=L _L (1)пас изм,
где

Lизм -
ILrД",*xдrtor

п+m
Lni П Loi - ЗНаЧеЕИе ДIйПЫ, ПОJIrIеНПОе С ПОМОЩЬЮ ЛаЗеРНОГ0 Д:UIЬЕОМеРа И3 СОСТаМ Ра-

бочего этатrона l-ю, измернпое в прямом п обратном направленпЕ в i-oe измерпие;
Irro - значенпе дпш Jпtшй межд/ rryЕIсrами по паспорту;
f - вомер ЕзмереЕия;
n - KoJIиIrecTBo пзмерений в пряr.tом направлении;
m - коJшчество пзмерпшi в обратном направJIенип.
9.1.9 За номинаJIьные зЕачения длrrн rший .тпrпеftного базиса пришпrrать Дrr" (поrryчен-

ные по п.п. 9.1.1 - 9.1.7) округленные с тоtlЕостью до метра
9.1.10 РеЗУЛЬТаТЫ ПОВерки счптать положrтеJIьными, если номинlлJIьные значения дшн

rшний.тrшrейного базпса БП Nq l - БП Ns 2, БП Nр l - БП Ng 3, Бп м 1 - БП Ns 4, БП Ns l -
Бп }|ь 5 составJUIют 96,288, lб56,2м0 м соответственно, значенЕя абсоrпотной погрешностп
воспризведешtя дмн rпrний rшнейдrого базиса находrтся в цредел (, опредеJIяемьD( по выра-
жению +(l+1, 10{,L) мм, где L - измерппая дшна базиса в миJIJIимец)ах.

9.2 Определение HoMlrHzlJIbHbD( значепий п абсоrпотной погрешности воспроизведенпя
дlпrн rшнrй междI IryEKTaIttи

9.2.1 На пунктФr поJIиюна Ураьский, БП Ns 1, БП Ns 4, БП Ns 5, БП Ns б расположить
ГНСС-аппараryру из KoMImeKTa приемЕика GРSЛЛОНАСС эталонного из состава
ГЭТ l99-20l8 (далее - шrпаратуру) согласно РЭ. Вк;почпть аппаратуру для приёма д:lпньD(
гнсс.

9.2.2 Пропзвести измереЕия на всех IryЕкгах поJшгоIlа в течеЕии 4 часов с сохранепием
файлов зшIиси дшrньш черз каrrцьй час и ивтермлом сбора данньп< черз З0 секунл.

9.2.3 Используя USВ-кабель призвести передачу р€зультаюв поJIyIенньD( измерпий в
перопа.lьпьй компьютер, Еа котором установлеIrо ПО <Leica Infiniф), с помощью ддrного ПО
призвести постобрботку рзуJътатов выпоJIненньD( измерений и полу.лть длины пrний l"."
мехд/ IryIrюами поJшгона.



11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
l1,1 РезультатЫ поверкИ поJшгона полIвержд!шотся сведенпями о р€зультатах поверки

средств измерений, вюIюченными в Федеральньй Информаrlибцllьй фонд по обеспечелпю
единства измерний. По заявленпю вJIадеJIьца поJIигоIIа иJIи лица представmшего его на по-
верку, вьцаетСя свидетеJIьстВо о поверке и (и.ш) В паспорТ поJшгова вносится запись о прове-
денной поверке, заверяемая подIисью поверитеJIя п знaком поверIсr, с указаЕием даты поверIоr,
иJIи выдается Извещение О непригодrостИ к примепению срдстм измерний.

11.2 Результаты поверки оформить в соответствии с приказом МЙнпромторга JtЪ 2510 от
31 .07.2020 г.

Начщьник отделения НИО-8
ФryП (ВнииФТРи)

Замеспrrель пачаJIьЕиrса отделенЕя
по научпой работе НИО-8
Фtуп (ВнииФтРи)

Начшrьник отдела J,,lЪ 83
Фryп(ВнииФТРи))

А.М. Каверин

И.С. Сильвестров

пh

А.В. Мазуркевич

9.2.4 Опрлелrrгь абсоrпотrrpо погр€шность воспроизведеЕЕя лпин лrний между пy1rlсга rи
по формуле (2):

Д=lп".-l".", (2)

где - L".о, значение длины, поJDлIенное с помощью ГНСС-шпараryры из состава Госу-
дарственЕого первиtIного специаJIьЕого этltлона единицы дшны ГЭТ l99-20l8;

ln"" - значение дIиЕы по паспорry.
9.2.5 За номина.lьные зЕачения дIиЕ JпrIrий межд/ rryнктzлми принимать lrnrr, (по.тrученные

по п.п. 9.2.1 - 9.2.3) округленные с тоtlностью до метра.
9.2.6 Результаты ловерки crtrrтaтb поло)юлтеJIьными, есJL номинальные зЕачен1aя дцин JIи-

ний междl пупктами Бп м 1 - БП Ns 4, БП Ns 4 - БП Ns 6, БП Ns б - Бп м 1, БП J',l9 l - БП Ns 5,
БП Ns 5 - БП Ns б состаsллот 1656, 2998, 1454, 2и0, 337l м, значения абсо.lпотпой погршвости
воспризведеЕпя дtrп лпклй мехдl пункгами находягся в предела(, опредеJIяемьD( по выра]ке-
нию +(l+l. lO{.L) мм, где L - измерпвая лпина в миJшиметрах.

10 ПОЛГВЕРЖ.ЩНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIПЙ МЕТРОЛО-
ГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

l 0.1 Процедура обработки рзуJIьтатов измерепий метрологическпх характериqтик прпве-
дены в п.п. 9.1 п9.2.

l0.2 Максимальпая абсо.rпотная погрешность воспризведеIrия длип rпrний rшнейного ба-
зиса и максимальная абсоrпотпая погрешность воспризведеЕItя д;пrн линrrй межд/ rryIпftми
прстдrствеIrпого эталонного Ура.lьский доJDкны пжод}Iться в пределах: +(1 + 1.10{.L) мм,
где L - измеренная дJIиЕа в миJIJIиметрах, чю соответствует трбЪвани-пrr, предъявJпемым к
рабочим этilлонrм 3-го разряда по действующей .осударсr"енпой поверо.пrой схеме дJIя коор-
динатно-времеЕньD( средств измерний, утвержаеrrной приказом Росстанларта Nе 283l от 29 де-
кабря 2018 г.


