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1 Общпе полоrкеrrпп

1.1 Настощая методlка поверIси распространяется Еа резервуары (танкп) стаJIьные
прямоугоJьные несап.{оходIого наJIпвного суща Н-502 (да.llее - таrки), заводские номера
1, Z, З, 4, 5, 6"7 ,8,9 и устшrашlпвает мето,щку Ех первишой и периодtческой поверк.

1.2 Настощая мето.щка поверкц примеЕяется дIя поверки TilпKoB, испоJIьзуемьD(
в качестве рабо.пrх средств пзмерняй в соответств!и с юсударствеIrной поверо.lпой схемой
для средств измерний массы и объема тсr,щостя в потоке, объема хс.r.щости и вместимости
при cTaTи.IecKE)( измереЕил(, массового и объемпою расходов жид(ости (лалее - ГПС),
утверждеввой приказом Росстанлара от 26 сектября2022 r. ЛЬ 2356.

1.3 При оцределении метрлоги.Iескю( харакt€рЕстпк тапков в раlлtж прво.щ,lой
поверюI обеспе.дваgгся передача едппrrФt дIины в соответствии с fПС, подгверкдающая
прспежива€мость к гOсударственному первиIIному эталоЕу едrншщ дппш - мсгра ГЭТ 2-2021,.

1.4 При опредеJIении метрлоrи.rескID( хараlсгеристrк поверяемого средства измерlпй
примеЕяется метод косвепньD( измереrd: вместимость танков опредеJIяют г€ометрическим
методом.

1.5 В резуlьтатt поверки доJDкво бьгь подгвер:lсдево, чm предеJIы допускаемой
отпосrrге,lьной погрешности опр€депения вместцмости (rеомегрпчесr<шrr методом) в д{апазоне
вместимости т:rпков соотвегствуюг трбомпияr.t, пршеленшпr в табrшце 1.1.

Таблпца 1.1 - Метрлогrческое трбованпя, которые доJDкны бьгь подгверlцены в
тате TalHKoB.

2 Перечеяь операппй поверкх

2.1 При провеленшr поверки выпоJIняют операцrи, прrведешше в таб;пrце 2.1.

Таблица 2.| - по
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Заводской
номер таlпсц Nэ

зм
,Щиапазоп
вместимости,

Прлеrш допускаемой относитеlьной погрешноии
опр€деления вмесплrrости (геомегричесюп.r мегодом), О%

1 Оr3до65 t 0,з0
2 Ог3до65 t 0,30
J Ог 3 до l10 + 0,30
4 от3до110 t 0,30
5 Ог 3 до 1l0 t 0,з0
6 от3до ll0 t 0,30
,7 оr3до79 t 0,з0
8 Оr3до79 t 0,з0
9 Ог3до 15 t 0,з0

обязательность выпоJшенпя
операции поверки при

первитrой
поверке

пqrио,щческой
поверке

Номер раздела (rryшсга)

меющс{ поверIсr,
в с(ютветствии

с коюрым выпоJIЕяется
опердця поверIоr

Наименоваппе операIши поверки

Внешний осмотр средства измерений Да ,Ща

Ща 8Подотовка к поверке в опробование
средства измерений

.Ща

9Опрделеuие метролопrческю(
характеристик средстм измерений

Да 9.1Измереппе дияы поясов .Ща

Да 9.2Измерение высоты поясов Да
9.зИзмерение ширины поясов Да Да

Измерние коордшаты mчкЕ
измерd базовой высоты п уровпя
х(идкости

,Ща Да 9.4

7
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Наrд.rеновашпе операции поверкЕ

обязатеrьноgгь выпоJIЕеЕЕя
операции поверки при

Номер раздела (пrпсга)
методrки поверI(и,

в соответствЕи
с коmрым выпоJIЕяется

операпщя поверки

первичrой
поверке

периошческой
поверке

Измерение высоты превышенllя
точки кас:шшI дlа измерительной
трубы грром рулетки

Да Да 9.5

Определение объемов BHlTpeHHlo<

детмей
Да Да 9.6

Измерение базовой высоты танка Да Да 9.,7

Обработка рзультаюв измерний и
составJIение градуировочной
таблицы

9.8

Подгверх<денпе соответствия
срдства измерний
метролопт.IесIсIм требовашяrr.r

Да Да 10

Оформление резуJIьтатов поверки [а .Ща 11

Таблица 5.2 - Основные п ки

_)

Перчеш
рекомендуемьD(
средств поверкй

Операrдия поверrcr,
требующая

применение средств
поверки

Метрологrчесrспе и технические трбовашя
к средстмм поверки, пеобхо,щrлые

дIя прведеЕIrя поверки

Измеритель
комбишроваlт*ъЙ
Testo 410-2
(рег. Ns 38735-08)

п.8 Подоmвка
к поверке tt
опрбование срдства
измерпий

Сраство пзмерний температуры воздда
в.щапазоне измернпй от +5 ОС до +35 'С
с цределlllldи допускаемой абсо.тпотной
погрешности не более + 0,5 ОС

.Ща !а

2.2 Последоватеrьность прведешrя оперлцй поверIи обвах€JБна_
2.3 При получении отршIатеJIьЕогo резуJьтата rпобой ш операцпi по таблще 2.1

поверку прекращакrI, средство измереIшi цризнают непрпюд{ым к применению и переходят
к офрмленшо рзуJIьтаmв поверки в соответйвпи с разделом l 1 настоящей методпоr поверки.

3 Требоваппr к уGповвпм проведGЕпс поверкп

З.1 При проведеЕя,q пов€рюr доJDIсIы собJIюдаться следуюцяе условия:
- темпераlура окружающего воздп(a 'С от +5 до +35;

- состоянпе пого,щI без осадсов.
3.2 Измершя парaметров танка прок)дят пзЕуtри его.
З.3 Концекграция вре,щьD( паров и газов в воздухе, ЕзмеренЕая газоанаJшзаторм

вбrпrзи пrш внуцrg танка ца высоте 2 м, не доJDква превышать предеJtьЕо допустrшой
концеЕтрацЕи (П,Щt), опрлелеrпой по ГОСТ 12.1.005-88 и соответствомть саштарным
правялам СанПиН 1.2.3б85-21.

4 Требовеппя к спещшIпстrм, осуществJIIющпм поверt(у

К пров€денвю пов€рки допускаются JIицц изушвшие эксплуата.щопЕуIо
документщшо на поверяемое средство измерппй и средства поверкп, имеюще
соотвеIствующую rоалифш<ашпо и работающrе в качестве поверrrтелей в оргдшзлци,
аккр€дmоваЕЕой на право проведенЕя поверки средств пзмервий.

5 Мегрологrческпе п теrппческпе цrебовrвпя к средствrм поверкЕ

5.1 При проведеFяt поверки примеЕяют основпые средgгва поверки, приведенные
в таб.rшце 5.2.



Операция поверки,
ткбующая

цримеЕепие ср€дств
поверки

Метрлогпческие Е технrческие трбования
к ср€дстмм поверкп, необходщ,rые

для прведения поверюr

Перчень
рекоменд/емьD(
средств поверки

Газоапалrrзаmр вре,щых паров и газов
с пределами дотryскаемой црItведеппой
погрешности Ее более + 25 9/о

Газоаrrа.тшзатор
АнкАт-64мз
(рег. Ns 7318б-18)

Рулетка измеритеJIьЕая с грузом, с верхним
пределом измерний l0 м класса тотrости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулегrв шмерrrвшrая
мегшuйческая РlOУ2Г
(рег. J{Ъ 5l l71-12)

п.9.1 Измерние
дшны поясов

Рулетка измерrrтtrьная с верхпим цр€делом
измерний l0 м K;racca то,пrоgти 2
по ГоСТ'15о2-98

Рулегка шпrерrrrе;ьная
меIаJUпIческая Ех2015
(рг. М 220034?)

,Щинамометр с верхЕЕм предеJIом ,щапазоЕа
измерний l00 Н по ГОСТ |З8З7-79

.IIдшамомегр
шекrроtшпtr
д,tу{,1/1_1мг4
(кг. Jф 49913-12)

Шташевщрryrь с дЕапазоЕом измерний
от 0 до l50 мм по ГоСТ 1бб-89

Штаlrгенlщркуrь
rr[I_I (рег. М 260-05)

Рулетка измерrrтельнtu с грузом, с верхним
предеJIом измереIпfr l0 м K.llacca тошостп 2
по ГоСТ 7502-98

foлегка вмерrтоъная
мегаJuп{чесмя РlOУ2Г
(рег. }Ф 51l71-12)

п.9.3 Измерние
ширины поясов

Рулегка измерrгеrьпая с верхЕим предепом
измервий 10 м K;racca то.птости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулеrка измерпrеrьная
мега.п.шческая ЕЮ0l5
(рег. J,,lb 22003{7)

,Щrпrамометр с верхяшrr пределом ,щапазоЕа
измерний l00 Н по ГОСТ 1З8З7-79

,Щшаt.lомегр
текгроншй
ДitУ-0,1/1-1МГ4
(рег. Ns 4913-12)

Штапгенциркуль с,щапазопом измерний
от 0 до l50 мм по ГоСТ 16б-89

Штангевrцrркуrь
rIIrIJ (рег. М 260-05)

п.9.4 Измерние
коор.щlЕаты точки
измерний базовой
высоты п )фовЕя
жидкости

Рулетка измеритеJIьная с верхним цределом
измерний 10 м класса точrости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулегка вмерrrеrъная
мегаJuйчесrGя ЕЮ0l5
(рг. Nч22003{}7)

п.9.5 Измерппе
высоты цревышеЕия
точки касания lEa
измеритеrьной трфы
грузом рулетки

ШтавгенIшркуль с,щапазоном измерний
от 0 до l50 trдl по ГоСТ 1бб-89

Штшrгещрку.ть
П[I-I (рг. NЬ 260-05)

Липейка измерите:IьЕ:u метаJIJIическIя
с длапазоном измерний от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

Лпнейка
измерштеJIьная
метаJIJIитIеская
(рег. .Nч 20048-05)

ШтшrгенIцrркуrь с ддlшазоЕом измерений
от 0 до l50 rлrд по ГОСТ 166-89

Штшrгенциркуль
IIII_I (рег. Nq 260-05)

Щlлеrка измеритеrьЕая с црузом, с верхяим
пределом измернпй 10 м класса тощrости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулеrм шмерrrrелшная
мегаJuичесr(л РlOУ2Г
(рег. М 51171-12)
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п.9.2 Измерение
высоты поясов

п.9.6 Определение
объемов вн5гцlеппих
дgгалей



Операция поверки,
требующая

прпменепие средств
пов€рки

Метрологичесrое и техЕr.rеские трбовашя
к средства .r поверIй, необходлмые

для проведения поверки

Перчень
рекомепд/емьD(
средств поверки

п.9.7 Измерение
базовой высоты тtшка

Рулегка измерrгеrьная с грузом, с верхЕим
пределом измерекий 10 м K;racca точrости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулегrв шпrерrгrе;ьная
мегilшrческая РlOУ2Г
(рег. J{Ъ 5l l71-12)

Примечание - ,Щотrускаеrся испоJIьзовllть при поверке другпе угвержденные и
аттесmванные зталоны единшI велlrчин, поверенные средства измернrfr угверждеяноrо тшIа,
удовIIетворяющне мецюлогFIескrпr требованиям, укlщlнным в насmящей таблlще.

5.2 При проведеЕш поверки примеЕяют следлоrцие вспомогатеJIьЕые средgгва
поверки: чертЕJIка мел, графитовьй стерхеЕь, щетки (мета.тчшчесlше), лествпцы перносные.

6 Требовrппя ýс.ловпя) по обоспечеЕпю безопrспосгх проведеЕпя поверкr

6.1 К поверке танка допускают JIпц:
_ изушвпIих Еастощ/ю методlку поверки;
- яз)виышD( экспJIуатацпонlцо доку^{еЕтацrю Еа танк п средства поверкп;
- црше,ще иЕструкrаж по безопасЕости туда
6.2 Лgцц црводще измереЕия, яадемют спецодежд/: костюмы, спецобувь,

строитеJшIую каску, рукавIrцы Е защrтные очки.
6.3 Измершя параметров таш(а во время грзы катеFори.Iески запрещеЕы.
6.4 Щý освещенf,я в темное время суток иJпr при необходшостп в ,щевЕое время

сугок при прведении пзмернd изЕуфи танка примеЕяют светиJIьн}lки во кlрывозапцlщенном
испоJIIIенип.

б.5 Содержаше вре,цFБD( паров Е газов в воздrr(е вбlшзи и вЕугрп тавка Еа выооте
до 2 м не доrпrсrо превыrпать сапитарньD( норм.

б.б В прцессе измереЕий параметров таЕка оfuпечпваIgI двух- шпr трх крапъй
обмеп воздпrа вIýц)Е TliHKa_ Прп зюм aIraJIIB воздуха Еа содержаЕце вре,щьD( парв и гm}ов

прводл через каждьй час.
6.7 ПрололпсrrеrьЕость работы вЕуФп тапка не более 4-х часов, после каждой

чЕIырехчасовой работы - перрьв на о.щн час.

7 Впешяпй осмотр средствr пзмеревяй

7.1 Прп внеIппем осмотре тапка проверяют:
- налитле необходпяой арматуры и оборудовлшя;
- rсправность лестншд (цапов) и помостOв;
- чиФоту впугреrпей поверхвостп TirHKq
- отсуrствие пргпбов и хлоrrунов д{пща;
- отсугствие деформаций стеЕок поясов, препmствующrх прведению trзмереЕй

rпrнеЙlrьж размерв (парамстров) тшrка
7.2 Таак, не соответствующй першслеmьпr трбовашям, к дальЕейтпей поверке

не доIryскаетýя.

8 Подготовкr к поверкс п ощ)обовrЕхе средствr пзмереЕпй

8.1 При выпоJIцеIIЕи оперяттй по поверке коЕтрJшруют соответствпе условrй
проведенпя поверки тФовлrип,r, приведенным в разделе 3 настощей мето,щlюl поверки.

8.2 Прп по,щотовке к пов€рке цроводят след/ютцяе раfuты:
8.2.1 Изуlаrm технпческуrо докумеIrгацЕrо на таш(, су.що r средства поверки.
8.2.2 Подотав.швают средства поверкя к работ€ согласЕо текшческой документацпи

Еа IrФq угв€ржденной в устаповлеЕIIом поря,ще.
8.3 По,щотав.тиваюг таЕки к цроведеншо пебхо.щrrьп< измерешй:
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8.З.1 Подготалпrвают прдоJIьныс боковые перборки (без скошешой части) и
прдоJБные перборrо в ,щаметраJьЕой rшоскости (без раlшьо< rrтпангоуrов) к проведению
измерений в след5лощей последомтеJIьности Фисунок А.2):

а) на стеrrкж перборк (борювой п в диаметраJьной rшrоскости) мелом отмечают
токи .Ai, В| с коордтпатами, отстIатываемыми от попqrе.rпой перборки (находящейся,
нaшример, б.тrиже к кормовоЙ части судна) lfi и от места стьп<а перборок с па:rубой судrа rr0,

р:lвЕыми 500 rgIrr;

б) черз точкп .Д'о п Bi чертшrкой наносяг горизонтаJБЕые отметкп l и 7 дпrной 50 Ir,п,r;

в) к горизоптаьным oTMeTKalM 1 и 7 пршстlа,щвают измерит€JIы{ую рулегку с грузом и
цроводят чертиJIкой вертrкаJБные rпшш 10 и 1 l ;

г) по вертшаlьньпrr JIиниям 10 и 1l па % высоты первого пояса и середrне высоты
вторго и третьего поясов отмечают точки Дь Дз, Дs на боковой переборке п В1, Вз, В5
на перборке в даметраьной плоскости;

д) через точсu А1, Дз, Д5 п В7, Вз, В5 черги,тп<ой или графиmвьп.r стержнем папосят
горизонтаJIьIIые отметки 2 и 8 (черз то.пш /1 п В1). Огметки, ЕанесеЕЕые черз тоrп<п Дg, Д5 п
Вз, В5, на рrс}нке А.2 не обозначены.

8.3.2 Вьшоrвяя ltвалогЕtlные оперяцяq, црив€деЕные в перечисленЕях а) - д), отмечаm
точ<и /ff, Bff с коорщrатами, отсчитываемыми от попереIIЕой пеФорюr (паходящейся бrмже
к ЕосовоЙ части судЕа) lfi и h9, прводяг вергикаJIьвые JIпниц и черз то.псr /2, Да, Д5п В2, Bn,
Вб навосяг юризоЕтаJIьные отметки.

П р п м е ч ан и е - Обозначения ((к) и (н) соответствуют терминаIr{: ((Kopмаr) и ((нос)).

8.3.3 На ст€нке прдоJьной перборки в щамсIраJьЕой rшоскости с рамными
пшапюугами (рисувок А.3):

а) отмечают точш Bi,, Bff с коор,шватами, отсIштываемымп от поперечньо< перборк
на расстояЕип соответствеЕЕо на D( п D8 и от мест стыка переборкr с патrубой суща Ь,
разпыми 500 шl;

б) чер,з точоr Bi и Bff чергп;п<ой наносяг горизоIIтаJьные 0тметки 1 и б дппrой 50 мм;
в) к mризовта.lшп,пrr oTMeTKzlм 1 и б прtпстtо,т.тпшm п}мерrrт€JъЕую рулсгку с грузом п

проводяг чергиrп<ой верmкаrьные rтиqllи 7 и 8;
г) по вертикальным Jшниям 7 и 8 и по кромкам полок рамньD( IIшангоутов на 74 высоты

первою пояса и середцне высот второго п ц)етъек) поясов отмечакrт точкu: на верпrкаJБньD(
.шrrrияt D1 - D6, кроlл<ах paMEbD( IIшаЕюуtов В1 - В5.

8.З.4 На степке попер.пrой перборкп напосят отметrй и цроводяI JIипии в следующей
последоватеJIьности фисупок А.4):

а) на стеrке поперwой перборrш (нжодщейся, Еапример, бrпrже к носовой части
сушrа) мелом отмечают то{ш ,r4Ь, ;{[ с коор.чrнатами, отсчЕтываемыми от продоJIьЕьD(
переборок (левого борта и в д{а}rетраJIьной плоскоgги) Dfi и от места стыка пефорки
с паlrубой сулша hо, равньпdЕ 500 шrr;

б) вьшrошrяя аналогЕчЕые опер Iии, ук&!анЕые в 8.2.1 (першслеппл( б, в), проводяг
вертЕкаJьные JIинии l1 и 12;

в) по вертшашrьш Jшниям || п |2 па % высоты первою пояса п сереIщпе высоты
второго и ц)еть€го поясов отмечают то.п<и а1 - /6;

г) черз тошсr Д1 - А", как и в 8.2.1 (пертrсление д), наносгг горизоЕтаJIьные отметки
2 и 3. Отметки, ндIесеЕные через точоr ,4з, Д4, Дs, Д6, на рисуЕке не обозначены.

8.3.5 Вьпоlшяя шlалогичные операцЕи, приведенные в пер€численllл( а) - г), Еа стенке
попер.пrой перборке (нмоддщейся бrшже к кормовой части судна и от левого борга)
отмечают mч<и С{, Ci' с коор.щпатами, отсчитыв.lемыми 0т продоJIьньD( переборк Ьб и
от места стыка перборок с пшryбой судrа Ь, равЕыIlя 500 шrr, прводяг вертпкаJIьные Jшнии и
через юIIKE С, - С5 наrrосrг горизоктaлJьные отметки.
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9 Опреде.rrеппе метрологпческЕIхарактерпстпк средствд пзмереrrrrй

9.1 Измереппе длпЕrп поссов

9.1.1 ДшЕу первою пояса 11, Ir,пr, (рисувок А.2) опрдеrrпот на высоте, равной %
высоты первого пояса по резуJIьтатам измерений расстояd: I| (отсшгьваемое от точкп А5
ло точш Au), l{ (mсшrгьваемое от mчкп В5 ло токи В.), 13 и l5.

9.1.2 Расстолrия lf п If (левою танка, не имеющею рамЕые шlаrrюугы) измеряют
измеритеrьной рулеткой в следующей последоватеJIьности:

а) по напесенньш (по 8.3.1 и 8.3.З) через точки Д5 п Дб (В5 и В6) горизоIггаJIьным
отметкам прпкJIадвают рулетку. Прп этом рулетку уrшад}шаJог шrrшей кроlл<ой
по юризоЕгальЕым отметкам и леЕта ее доJDкна быть патяЕуга;

б) нача;ьную отметку шкаJш рулетки совмещают с верппtаlьЕой шrяqей 1l (10) и
после создания усЕ;IIrя Еатяlкепая леЕты рулgгI<я щнамометром (100 t 10) Н oTcwrTbвaroT
показаЕЕя IIIкаJIы рулеткп по вертикаJIьЕой шqия б (9);

в) ра,сстошпе lf 1правого тапка имеющего рамные шrаmоугы) фrсунок А.3)
измеряют измеритеJIьЕой рулеткой, совмещая Еулевую отмgгку рулетки с точ(ой В6 на левой
кромке поJIкп рампого пшаЕгOуIа Е отсчитывая (после патлкенttя леЕты рулепm) показапия
рулеткв в mчке В" на правой rqpoмKe поJII@ рамЕою шпаЕпоуIц

г) измерпия веJIпчин l| п If прводят не меЕее двух раз. Расхождение между
резуJБтатlми двух пзмереяий доmкrо быь не более 3 Irдr.

9.1.3 Расстояппя (api, (l6)i (по бортовой перборке) и CDt', (lЁ)i (по переборке
в .щаметрauьной плоскости левого ташtа) измеряют IIпашеЕцЕркулем. Измерюrя кахсдой
веJIичиЕы прводят не мепее дух раз. Расхоrкденяе между резуJБтатами дух измереFяй
долrrпо быгь не более 0,4 ьпr.

9.1.4 Расстолrия СDf, apl (по перборке в,щамgIраJьЕой плоскости правого ташса)
(рисупок А.3), опрде.плот по резуJIьтатrм измереffi веJIr.IиЕ а{, bf, ci, bf , с{, с. Измереппя
указанньD( веJIr.lиЕ проводят цри помощ шгаЕг€нцпркуJIя. Измерпия каждой BeJmшI
црводгr не менее Еух раз. Расхождеше мех(д/ р€зуJьтатами lpyx ffзмеренrrй доrпсrо быь
не более 0,4 tп{.

Веrшпrrш (tpli, (lЁ)iд,п.t, выIIисJIяют по формулам:
(Ifi)|i = (af + Df) - с, (9.1)
(lfi)i' = (ci + bi) - с. (9.2)

9.1.5 Дшry i-го вьшеgгощего пояса l;, Irлr, фпсункп А.2 и А.3) опредеJIяют

на среддей высоте i-го пояса по резуJьтатам ЕзмереЕй расстошd tP, lf, (aDi, с6);, (a6);',
(lfi)!'. Веш.пrны измерлоI по мето.щке, цзложеIшой в 9.1.2, 9.1.3 и 9.1.4.

9.2 Пзмереппе высоты поясов

9.2.1 Высоry i-го пояса h1, Mlr, измеряют по боковой пефорке ЕзIIуФи таЕка
при помопцr рулетки с грузом.

9.2.2 Измернпя высOты поясов (рисупки А.2 и А.3) проводm, опуская рулетку
с грузом от отмеп(и 1 боковой перборlсп до в€рхЕего края сварщоm шва пояса r сtштыв:lя
разпщу в показашл( рулетIй отпосптеJIьно отмgтки 1.

9.3 Пзмеревпе шЕрппы поrсов

9.З.1 Ширшу первок) пояса В1, tlд.t, Фисупок А.4) опрдеrrпот Еа высоте 7с высоты
первого пояса по результатам измереЕd р:юстошi: Df (отсчггь,lваемое от точки 45 до ToTIIor

;{5), Df (oTcTrTbBaeмoe от точки С5 до тотIки С6), D3, Ь3.
9.3.2 Расстояпия bi, bf измеряют измеритеlьной рулgtкой в следдощей

последовllтеJьЕости:
а) по напесенньш (по 8.3.4, пер.tпсления а - г) через ючки Д5 я Д5 (С5 и С6)

горизоЕтаJIьным отметка { цриIOIя,цыпяют рулетку. При этом рулепсу уrOIя,гдтял9т нюI(ней
кроtпсой по к)рпзоЕтаJIьным oTMeTKllM Е лекта ее доJD(на бьтгь патяrл4



б) начальrrуо отметку шкаJIы рулетки совмещают с верпrкшьной шшей 12 (10) п
после создаЕItя усп.JIЕя патлкеЕия ленты рулетки по 9.1.2 (перчлслеппе ф отс.пtтывают
показапЕя IIIкаJIы рулепоr по верппса.lьной rшнrя 1 l (9);

в) пзмернпя веIIr.lиЕ bi, Dr цроводят не менее ш}rх раз. Расхохсдеше
между резуJБтатамrт lрyx измерений доrпсrо бьгь не более 3 M .r.

9.3.3 Расстошля (Dfi)i, (bpr (по поперчlой перборке от поса судrа) и (DDi, (D6)?
(по попершой перборке от кормы судва) Езмерлот шгаЕг€Iтциркулем. Измер€ния кfltдой
веJIr(шЕы проводяг Ее менее двух раз. Расхоrr<денпя межд/ р€зуJIьтатамп двух пзмеренЕй
должно быть не более 0,4 мм.

9.4 Измереппе коордпЕдты точкп пзмеревпй бrзовой высоты п уровЕя r.шдкостп

Кооршrнаry mцш ЕзмереЕd базовой высоты и уровЕя 2aсrд(ости Фассmшя от mрца
танка, Еа(одящегося блrже к носу судFа до цеЕIра пзмерrгепьной трФы) tз, r,,п.r, @исунок А.1),
измеряют по па;тубе судlа измеритеJIьЕой рулеткой Ее меЕее дух раз, Расхождение
между резуJьтата}rr .щух измерний до.тпсrо бьгь не более 5 мм.

9.5 Пзмерспве вшсоты прGвышеЕпI точкп касlЕrя щr пзмерrтезьЕой трубы
грузом рулегкr

Высоry превышения (рпсуяок А.5) юки касаЕЕя дlа измерItтельной трфы грузом
рулgгки fn, W, измеряюI штавтешщркулем не меЕее д}л( раз. Расхоrкдеше
между резуштатами друх пзмереяий доrшо бьгь пе более 0,4 Irлrl.

9.б Опредегrеппе объемов вп5гцrеппвх дgгlлей

9.6.1 К вrrугренним детаJIям фисуяок А.6) относят элементы поперечного и
прдоJIьЕого сЕлового набора таврвого и угоJIкового профилей. К элементам сrлового яабора
таврового прфиJIя относят: киJIьсон, флор, карrпrнгс, раrшй пшапmуr.

9.б.2 JIинейшшrrп размерами элемеЕта сЕлового набора' подлеждщцlrп оцределениям,
явJIяются:

а) таврвою профиля фпсуяок А.7): дшяа Ьо и тоJщва бц поJIки, высота Iц, то: -циrа
стенки tc, ma (тrсло юrrьсонов), m+ (тrсло флор), m5 (шсло parrrшпc тттпшrгоуrов), mб (.rисло
карrшнгсов);

б) уголкового профшrя фисунок А.8): лтпrна In, высота l., то:щrна прфиля 6., m1
(.пrсло прфилей, расположеппьп< Еа дIrllще танка) и m2 (чсло прфплей, расположеппьD(
наперборкж).

9.6.3 Толщу cтeнюl тавIювого профиля tc определлот по резуJьтатам пзмерешпi
(рисунок А.7) расстояий от торцов поJIIсI до стенки профшп Di, Df .

9.б.4 То.шцину стенки уюJIкового профиля 6. опрделяrот по резуJIьтата { измерtшй
расФояIrЕя от торца поJIIм до стеши профиля Ii.

9.б.5 JIшrейкые размеры прфилей, укдинные в 9.6.2, 9.6.3, 9.6.4 измерлот о,щого
из ню( по ка]кдому вид/ профшя (киrьсовц флор4 рампою пшанюута и т.д.) и определяrот lot
коJIичества. При на:шчrи прикрепленньD( к)ризоIIтаJIьно на прдоJIьньD( ItJm попереIIньD(
перборках пiпка элементов сЕлового набора таврвого сеченrtя допоJIЕЕтеJIьно указывают ш(
пижние и верхяие грашщI отЕосЕтеJIьно коЕгура дrища тапка

9.6.6 Высоry таврвого профиля lц (рпсупок А.7) измерлот измерЕrельпой Jшейкой.
9.б.7 Веiшщны Ьч Ь'", Ьi,6п, ln, ai, I., указанные в 9.6.2, 9.6.З, 9.6.4, измеряют

штангенцЕркулем.
9.6.8 Нихсrие и верхн!е грапfiIlы рlюположешrя сЕловых элемеЕтов таврвого профшя

hn, lr" по 9.6.5 измершот пзмеритеlьпой рулегкой с грром.

9.7 Измеревпе базовой высоты TaEKl

Базовую высоry Н6, мм, измеряют рулегкой с грузом не меЕее двух раз. Расхоrrсдение
между рзуlьтатtми двух пзмереЕдй не доJDкЕо превъттпать 2 lдд.
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9.8 Обработке результатов пзмереппй п cocTaBJreEпG грr,щrпровочпой таблrцы
Обработку и оформлеlпе резуJIьтатов измереЕий: определенпе вместrмости таЕка,

вместимости <мертвой> полост!, расчет п состilвление градуировотIIIой таблrщI тапка
выпоJIIIяют на компьют€ре с испоJIьзованием програл,п.rы расчflа градлрвочкой табrшщI
на ПЭВМ (по МИ 2874_2004), угверхценной ФГУП ВНИИР-ГIil\ДI 01 окгября 2004 г.

10 Полгверхqдешие соответствпя средствa пзмереппй метtr ологr.rескпм
требовапвям

10.1 Тапк счцтают соответствующv метролопr.Iеским трбовапип.r, и резуJIьтаты
поверки положгтеJIьнымЕ, есJш:

- тапк соответfiвует требоватияrr, прпведенным в п.п.7, 8, 9.1-9.7;
- предеJш доrryскаемой погрецmостЕ измерпrd парамегров танка соOтветствуют

значеЕиям, указашrъJIt{ в тб,lшIе l0.1, чrо свпдетеJIютвуФ о соответствии отЕосп.геJIьЕой
погреIIIЕосIи опредеJIенЕя вместимости устаЕовленным значениям, прпведеЕным в тблпtе 1 .l .

- вместимость таIп(а оцр€дешемая по п.9.8, соотвgгствует устаповленным значениям,
приведенным в табшще 1.1.

Таблица 10.1 по в танка

10.2 В сл}чае, есJIи танк не соответствует JffiMy из требовапd, приведеrтвьтм в п.п.7,
8,9.1-9.7, и (иrш) BMecTa.rocTb тшп(ц опредеJIяемая по п.9.8, Ее соответствуют устiшовJIенным
значеЕцям, приведенным в табэшIе 1.t, и (или) предеJБI доrrускаемой отпосrrrельной
погр€шности измереffi парамегров таям Ее сюотвgrgгвуOt значенйям, указашъш в
табJ --це 10.1, резуштаты поверки сtrrmют отЕцатеIшппм.

11 ОформлеппGрсrзультsтов поверкп

11.1 Резуrьтаты поверки оформллсrг протоколом поверкп, рекомевд/емая форма
кото[юго прпведеIrа в прпложеншr Б.

11.2 Сведения о резуJБтатФ( поверки передаются в Федераьrьй информационньй
фонд по обеспечеЕиIо еддЕства измеренп:i в устаяовлеЕпом поряде.

11.3 В слгlае положитеJIьЕых резуJБтlгов поверкп вьцается свпдетеJIьство о поверке

устtlЕовленного образца. К свидgгеrьству о поверке прЕIOIад.rршот црад)rЕрвочЕую табrпrцу,

рекоменд/емая форма которй цриведена в прпложении В, и протокол поверки, р€комепд/емая
форма которю приведеЕа в прпложении Б. Звак поверrоr наяосптся в свидетеJьсIво о поверке.
Гра,щшровошые таблrщI на таЕкп угвер)IцаЕт руководпеJь пJIи упоJIномоченное Jшцо
оргаЕпзации, проводившей поверку.

11.4 В слуlае отrцатеJьпьD( резуJIьтатов поверкп по з{lявлению вJIадеJьца танка иJm
лIrца' предстlвившего ею па поверку, выдается пзвещение о Ееприюддости к применению
уставовJIеЕIIого образца с указаяrrем при.Iип ЕепрпгодЕостп.

Начыьник отдела поверки п кllJlибрвrо срлств измерпий
мехаIIЕtIескиr( ве.шrчrrн ФБУ <омсшй I-|CM> .Щ.Б. Шестаков

Е.А. Каршфилов
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Нмменование параJrrетра
Прлелы лоrrускаемой абсоrпотной погрешности

измерешй парамстра тш (а

.Щлшrа переборкц мм +ýý
Ширшrа перборки, мм
Высота переборки, мм +{<
Объем внугреrпло< деталей, м3 ! 0,0].5

Инженер по метроломи ФБУ кОмский ЩСМ>
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Прп.поlкеппе А
(обязатеrьно)

Схемы оборудоваппя п rзмереппй парrметIюв тrпка

а) Ф

-l

а) - TarTK левого борта (левьй танк); б) - TarTK правого борта (правьй TalrK)

1 - тттпащ; 2 - paMшre шIашоугы; 3, 4 - пзмеркте.тьные тФы
Нл.5 - высота тlrEкa по левому борry; Нп.Б - выоота таЕка по правому борту; Нд.п - высота пlЕка

по д{аметраJьной плоскости; l - дшна такка; В - Iшрина тап<а

Рисун о к A.l - Схематака
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а) - продольная перборка от левого бора судна; б) - прдо;ьная перборка в щамЕтраJБЕой
плоскости
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1,2,7,8 - горизоЕгаьные отмсгки; 3 - пзмерит€Jьпая рулgгка с грузом;4,5 - сварЕые тrrвы
таЕкq б, 9, 10, 11 - верпrкаJIы{ые JшIии

Дt - Дв, В, - В5 - токи измеренrпi; lfi - расстояrие меr(ду поперечной переборкой от Еоса судlа
и JIиЕией б шш лlптцей 9; l$ - расстояше ме)Nцу поперешой перборкой от KopIrm су,ща и

Jшнией l0 пJш JшеЙ 11; ho - расстояЕпе межд/ отметкамй lи 7 п месmм сть,ша пфорIоr
с пшryбой с}!ва] Ir1, h2, hз - высоты поясов; I, [, III - номера поясов

Р п с у н о к А.2 - Схема измерений параметров таЕка по прдоJIьной переборке
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1, 6 - юрпзовта.тьшlе отметки; 2, 3 - рамные cTofooI (тттпашоугы); 4, 5 - сваро.шые швы;
7,8-вергикаьныеrшrrп

(В1 - Bu) - ю.псп измереrd; lfi - расстошIе мех<дl поперешой пе,реборкой m поса суща и mчtой
В; (правой I<pоrrл<ой поrпи раrrпrой сюiпсr); lý - рссrояше межry поперечrой переборкой

от корiБI суща и m.псой Bi (левой кроrrп<ой поrпи раrшой сrойlш); D - рссгоmе
меж4/ попЕ)ечIой переборкой п верrгшса.тъной rпппrей 7; сt - расfiOшrе межд/ веепдаIшой

rппшей 7 до сгешш раlrлIой сrоft<п; с - расgIояЕпе меж.ry правой r<роlлсой поJпqr ршIой gюfu
до ее ст€нки

Веrrи.rпry Io вы.rис:rлот по формуле:

lo=(a+D)-c.
Рисунок А.3 - Схема пзмерний параметрв таЕка по цродоrьной переборке

в дlаметрruьной плоскости судда прп ЕаJIЕчип рамIIъD( стоек
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2ь:( ) Ф:)i
А 4Аз

(bi),i

А5

\

Аб

(b;)i
<--+

а) б)
3

|2 l0

а) - попер.пrая переборка от носа судrа; ф - попер,пrая пqrcборка от кормы судrа

|,2,З,4,5,6, 7, 8 - горизоrггаlьшIе отметкп

Дr - Дв, С1 - Сб - точси пзмереЕпй; h9 - расстояпие между отметкамп 1, 4, 5, 8 и па-тryбой су.ша;
9, 10, 11, 12 - вергпкаrьные JIияии; (Dfi)' - расстояrrие межд/ продоJьной пефоркой от левого
борта су.ша и rпrнией 12 в ючкж измереЕий Дь Дз, Дз, (bfi)' - рассюяпие между цродоJБЕой

переборкой в д{амfiраJьЕой rrлоскости су,ща и линпей 1l в то.п<ах измерниЙ /2,.Да,.Дu.

Р и с у п о к А.4 - Схема измершй шириЕы поясов по попершой переборке тлrка

2 4 5

А

в в

|2 54 6 87

3
F

9

6

7

1,6-боковыеперборlси;2,4-па.rrубасуща;3,5-измеритеrьвыетФщ7,8-,щщатаков

f, - высота точ<и кас шя ща измерительной трфы грузом рулетки; /В - дlаrrrетралъная
Iшоскость судЕа

Р и с ун о к А.5 - Схема размещенпя измеритеJьпой цфы

(ь; )i(ьо,/ l съ

(b;)i

с{

Ф:)1

с]

(b:)i(b;)i
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2 5 6
з

|7

ll l0

1 - кшца; 2, l l, 12 - элемеЕты прдоJьЕою сиrrового набора угоlкового профи;rя; 3 - карrшгс;
4 - настил палубы; 5 - стенка тавка по ,щаметраJIьной плоскостЕ судЕц б - рамньй шIашоуг;

7 - к;rпп<еr; 8 - rcвrbcoн; 9, l0 - флоры

Рrсупок А.б - Схема сшлового набор таша
|Ь.

t

18

6"

1 - поrп<а прфи,тlя; 2 - стешв профи;rя; 3 - прпсоедrЕенньй поясок обшrвки

ln - дпrна попш; I. - высота профи;rя; 6. - толщпlа профиля; бо - то:пщпrа поrпоr прфшя
Рпсунок А.8 - Сечение угоrковою профптrя

ь ь;
|пlrlrlllrrllrrп

ullilпrlrrllrlilllllrllл

ý\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

|4

1 - по.lп<а прфшrя; 2 - степка прфпля; 3 - присое.щнешьй поясок бrшrвrси

bn, бо - дша и тоJIпIпна поJIкп; lt, t" - высота п mJIIщlЕа стеЕкЕ профиля; Di, Df - расстошпе
от торцов поJIки до стенки профи;rя

Рисунок А.7 - Сечеппе таврвою профиля
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-t.
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Прп.ложеппе Б
(рекомевдlемое)

Форма протоколr поверкх

IIРОТОКОЛ
поверки таЕка нефтенаrшвной бархсr геометрическим методом

Табли ц а Б.1 - Общrе длrные

uе mабл ы Б.l

Б.1

uе tпабл Б.1

Таблица Б.2 - Условия

Таблица Б.3 - поясов

Дата проведенияРегпстраrцоlтньй
номер число месяц год

Осповаппя дlя проведеЕия поверки

I
Место проведенllя поверки

Средстм поверки

Танк

Номер Тип назначение
Погршrость
опр€делешrя

вместrпrости, О/о

Резервуар (танк)
ста.lьной
ПРЯМОУГОJЬНЬЙ
несамоходЕого
наJIивною судlа
н_502

Измерние объема
нефтп и
нефтепродуктов, а
тшоке для ж приемц
отrryска и
траЕспоргпровlси

Температура воздухц ОС Загщовшrность, мг/м3

Расстояппе между точками
измернrй, мм

Расстолrие между попершой
переборкой и вертrл<апьной rшrшей,

ммпояса
Номер Номер

изме-
ренIlя lБ (aх)" (.х)"JД .Р lP (lЁ), (lБ),

1
I

2
1

II
2
1пI
2

Примечания:
1 Графы 5 и б запоrняrm m.ько при наJIичии скошеrпrой частп таш<а-
2 Графу З з{шоJIIIхют только дrя таrпсов без скоса-

l5

0,25

н



Таблица Б.4 - Высота поясов

Таблица Б.5 - поясов

Таблица Б.6 -

Таблиц а Б.7 -Т

Таблица Б.8 - Угоrп<овьй

тапка

Высота пояса, мм

расстояппе
межу точками

измерний

Расстояние меrцд5l прдоrьной перборкой и
вертпкаrьной лшлей

Номер
пояса

Номер
измереЕия

ьЕ ьк (ьЁ), (Dý)" (Dý), (Df)"
1

I
2
1

II
2
1

III

Измеряемьй парамsтр Показания рулетки,
IптаЕгенциркуJUI, мм

1Коордtпата точш пзмершй базовой высоты
и уровня ямд<остп lз 2

1Высота првьппеЕия TotlKE касаЕия дlа
2

1Базовая высота танка Нб

2

р мм р полки мм
положениеЧисло

дцина высота
нижнее

толщина расстояние

Напмепо-
вание

профиля

Примечания:
1 За значешrе длrлш ки.пюона (грфа 3) пршпшшoт длину тш (а.

2 За значеш.Iе длlпш флора (грфа 3) пршппrшсrr ширшry тш (д.

3 Ъ зrrачеrпrе высоrы роrдrою цпанmув шпr рrлюй сюйш (граф 3) rршлп.rают высоry танка"
по высоте танка.4г 5, б запоrпrяот

tfuсло

профи;lей
Высота

профиля, l,пl
Ширпна

поJIIоI, мм
Расстояние,

мм
Тоlпцина
поJIки, мм

m l J" r" й

ДОJDКЯОСТИ подпllсЕ и оттяск поi€рпtльпою клейма иflrrцалы, фsiaилиi

2

t-

Номер измерrпя

пзмеритеrьной трфы грузом рулетки f

верхнее лIшна

m lL- lL" ь- & ь:, ь:

местоположение
прфи.тrя

16



Прпложеппе В
(ркомендlемое)

Форма тrтульЕого лпстr грr,щ/rровочпой таблпцы и форма градrrrровочЕой тrблпцы

B.l Форма тиryrьЕою JIиста град/првотrой табrптцы

УТВЕРЖДАЮ
Руководдтеrь шпr ).поJIIIомочеЕное JIицо

органпз цrп, провощшей поверку

ГРАДУИРОВОЧНАЯ ТАБЛИЦА
на ста.lьной прлvоугольньй танк

наJIивного судна (баржи) типа

Программа расчета град/првощой таб:пщы на ПЭВМ
угверждена ФfУП ВнииР-ГнМII 1 окгября 2004 г.

Срок очер.шlой поверI<и

Поверптель

.},Ie

доrDЕrоgгь, lлfl rцrsjш, фдraял{,

В.2 Форма гралуирово.шой табrшцы TllHKa
Организация
Танк }!
Таблица В.1 -П вместимость танка

Уровень запоJIненЕя, см Вместимость, мЗ

|7

вместrлrrость на 1 ммз


