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1 Обшие положенпя
l. l Настоящая методика поверки (да.пее - меюдика) распрстllняется на

автоIц.lст€рны Рустак (лалее АЦ1, которые явJIяется трaнспорtными мерми полной
вместимости (лалее ТМ), согласно эксIиуатаIшонной документации [1] и устанавливает
методы и средства их поверки.

1.2 Прслеживаемость при поверке ТМ обеспечивается применением эталона
единицы веJмtIини и (и;пr) срлств измерний, применяемьж в качестве эlалонов единшI
велиtмн согласно Положению об эталонах [2] по госулартвенной поверчной схеме
Приказ Росстанларта от 2б сентября 2022 r. Ng 2356 [3], устанавливающей порялок
передаIм единLllщ величины от государтвенного первичного этllлона едиlflfiщ величины
гэт бз_2019 [4].

1.3 В меmдике поверки реализуются методы прямьD( измернпй.
1.4 Настоящая методика поверки рзрботана с учетом положений, трбомlлпi и

рекомендлцtй ГОСТ 8,600_201 1.

Примечание , при пользовании даrrной методикой целесообразно прверить
действие ссьшочного стандарта в шlформаIч,lонной системе общего пользования. Ecrпr
ссьшочный сmндарг изменен иJIи заменен, то рекомендуется испоJъзовать вновь
принятьй.

2 Перечень опердций поверки средства измерний
2.1 Перчень оперrшй поверю,l, приведен в таблице 2

Таблица 2.1 - по дJlя всех видов

2.2 Прведение поверки в сокращенном йъеме иrи на огрllниченном диапазоЕе
измерний не предусмотрено.

3 Требования к условиям проведения поверки
При проведении поверкя:
- темперацФа окружающего воздуха и поверчнiul жидкость доJDкны быть в

пределах (2Gt10) ОС;

- изменения температуры поверочной жидкости от исходного значения в ТМ и

этiшонных мерниках во время поверки доJDкно быть не более 2ОС.

2

необходимость выполнения
операции при

периодической
поверке

Номер rryшста
методики поверю,r

первичной
поверке

Наименование операции поверки

об опеDаlии поверки
Да

,7
Внешний осмотр средства измерtптй

Да8Подгоmвка к поверке и опрбование
средства измерении

Проверка метрологических характеристик

9

Опрделеrше метрлогFIеск}rх
харaктеристик средства измерений и

подтверждение соответствия средства
измерения метрлогшIеским

требованиям.
Да Да9.1Измереrме вместимости ТМ
Да Да9,2ПровеDка герметичности ТМ

ДаДа9.зПрверка работоспосoбности
воздlхоотводящего устроиства

!аДа9,4Опрлеление поJIноты сJIива жидкости
самотеком из Тм

Да Да10Оформление рзультатов поверки

Да

Да
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4 Требования к спецпалистам, осуществJIяющпм поверку
Поверку выполняет спеtцлzlлист соответствуюшц,п]i трбоваrшям 41 лц 42 Критtриев

аlо<рдrгад,tи [5].
5 Метроllогическпе и те!ничоские требованпя к средствам поверки
5.1 Метрлогические и техяические трбоваlпая к средствам поверки приведены в

таб.гмце 5. 1.

Таб.тпrца 5.1 - ческие и технические ования к
Операции поверки,

трбующие применение
средств поверки

Метрлогичесюrе и
технические трбования к

средствам поверки

Перчень рекомендуемьж средств
поверю.l

Срдства измершпi
т€мпераryры окружzчощей
среды в диtшазоне
измерний от l0 до 60 ОС,

с погрешностью
не более 1 оС

Измерние относительной
влФкности воздуха в
диапазоне от 10 до 99 %, с
погрешностью не более 3 О/о

Измерние тешературы
поверчной rюлдкости в
диапа]}оне от 0 до 55 ОС, с
погDешностью 0.3 оС

Термогигрметр элекгрнный
CENTER З15, рг. Nя 22129-04

Термометр ргуmьй стеклянный
лабораторЕьй ТЛ 4, рг, Nэ З03-9l

п.3 Контрль условий
поверки

Мерник образчовый со
спеIшаJIьной шкалой
М2р1O-С[К, рг. J.l! 47402-11;
Мерники металлические
образцовые 2-го разряла
M2P-100-0lM, рг. JФ 5190-88;
М2Р-50-03П, рег. Nэ 5190-88;
М2Р-2000, рг. Nч 21422-01
[IивеlпФ с компенсаторм VЕGА
L24, рг. ],{b 54719-13
Реiп<а юrвелирная
телескопическая VЕGА TS3M,
рг. }Ф 5l835-12
Уровень брусковьй, диапазон
измерсI 4i 250 мм, прлел
доrryскаемой абсолюпrой
погрецшости измерний уровня
* 0,0l5 мйм

п. 9.1.1 Измерние
вместимости Тм

объемным методом с
применением мерников

Срлства измерний
откJlонения от
вертикаJIьного и
горизонтаJIьного
положения поверхностей, с
диапzвоном измерений от l
до 3000 мм, погрешностью
MeTpoBbD( интервалов
шкапы al мм

Образцовые средства
измерний не ниlке 2

разряда по ГосТ 8.400
вместимлостъю l0; 50; l00;
2000 дмj

Весы промьшшенные 4D,
рг.М 52766-13
весы автомобильные
элеюрнные дJIя статического
взвеIIIивания ЭВАС-60, рег. М
37219-08
Нивелир с компенсатором VЕGА
L24, рг. Ns 54719-13.
Рейка швеrирная
телескопическaя VEGA TS3M,
рг. Nэ 51835-12. Уровень
брусковьй, диапазон измерений
250 мм, предел догryскаемой
абсоrпотной погрешности
измерний уровня + 0,015 Mrv/M

п. 9.1.2 Измерние
вместимости Тм

массовым методом _

взвешиванием Тм на
весах.

п.9,1.3 Измерние
вместимости Тм

массовым методом -
взвеIпиванием

вспомогательной тары
при сливе поверчной

lrс,lдкости из ТМ во
вспомогательн},ю тару

п. 9.1.4 Измерние
вместимости Тм

массовым методом -

Срлства измерtлпi
массы, при cTaTиIIecкID(
измерниях ГОСТ OIML R
l l1-1_2009

Срлства измершfr
откпонениJl от
вертикаJIьного и
горизонтального
положения поверхностей, с
диапазоном измерний от 1

до 3000 мм, погрешностью
метовых интервалов
шкалы *1 мм

_)



Операции поверки,
трбующие применение

сDедств повеDки

Метрологические и
технические требоваrпrя к

сDедстЕrм повеDки

Перчеrъ рекомендуемых средств
поверки

взвеIпивtlнием
вспомогатеlьной тары
при сJtиве поверочной

жидкости из
вспомогате.тьной тары

вТМ

п, 9.2 Проверка
герметичности

Срлства измерния
времени в диzшlвоне
значеrпrй от 0 ло 60 миrrуг

Секунломер механический
СОПпр, рг. Nэ l1519-96, КТ 2

п. 9.3 Прверка
рабоmспособности
возд}хоотводящего

устройства

Срлства измернrй
откпонениJI от
вертикального и
горизонтiuьного
положения поверхностей, с
диапазоном измереtflrй от 1

до 3000 мм, погрешностью
MeTpoBbD( интервалов
шкалы +1 мм.

Срлства измерния
времени в диапазоне
значенrй от 0 до б0 мrдrуг.

Нивеlшр с компенсатором VEGA
L24, рг. Ns 54719-13
Pefua нивелирная
телескопическая VЕGА TS3M,
рг. JФ 51835-12
Урвеlъ брусковьй, ди!lпд}он
измерний 250 мм, предел
догryскаемой абсоJпотной
погрешности измерний урвlrя
+ 0,015 мйм
Секунломер мехшмческпй
СОПпр, рг. JФ l1519-96, КТ 2,

п. 9.4 Прверка
поJIноты слива

жшкости самотеком
из ТМ

Срдства измерния
времени в диапл}оне
значештй от 0 ло 60 штrтуг.

Сеryтrломер механический
СОПпр, рг. Nэ 11519-9б, КТ 2

5.2 ,Щопускается применени€ других средсв поверки, обеспе,пвающих передачу
единицы величины поверяемому средству измерний с тоtlностью, предусмотренную
государственной поверчной схемой.

5.З Срлства поверки доJDкны имсгь действующее свидетеJъство о поверке,
эталоны - действующие свидетеJIьствll об аттсстаlцш.l.

5.4 Вспомогатеrьное оборудоваЕие, применяемое при поверке.
Таблица 5.4 - Вспомогательное дование

5.5,Щопускается применение другого вспомогательного оборулования, не указ{rнного
в таблице 5.4

б Требования (ус-llовшя) по обеспечеппю безопасноgгп проведенпя поверкп
б.1 К поверке допускают лшI, изучивших опиc:мие и инструюши по эксплуатации

ТМ, срлств измерний, применяемьD( при поверке ТМ, а TaloKe пршедпих йрение и
инструlс:лж по технике безопасности труда в соответствии с ГОСТ 12.0.004.

4

Наименоваrме и характеристики вспомогательного оборудованияОперации поверки,
трбlтощие применение

вспомогательного
оборудоваt{ия

Щилиндр мерный 1-2000-2 с носиком на стекJIянном основании
Lfuлиндр мерный 2-500-2 с носиком Еа стекпянном основании

п.9.1.1-9.1.4
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6.2 Поверители доJDкны быть в спецодеrr<де: м)Dкчины - в халате по ГоСТ |2.4.|з2
и;п.r комбшrезоне по ГОСТ 12.4.100, а женltц{ны - в халате по ГОСТ 12.4.13l utM
комбинезоне по ГосТ 12.4.099.

6.3 Перед началом поверки ТМ проверяют исцравность:
- лестниц иJIи подножек и шIощадок обсrцоrслвания;
- заземлеrпrя ТМ.
б.4 При проведении поверки следует соблюдать трбования безопасности,

лредусмоlренные эксrrrryатаIшонной докуtлентаIшей на ср€дства поверки,
предусмотренные таблицей 5. l.

7 Внешний осмотр средства измерений
7.1 При внецшем осмотре средства измереш i прверяют соответствие внешнего

вида поверяемой ТМ сведениям, приведенным в оIIисrlнии типа средства измерlплi.
7.2 Проверяют ТМ на предмет:
- отсутствие вмятин и вьшучин на стенкrж и горловине ТМ;
- отсутствие остатков хидкости и посторонню( прдметов в ТМ;
- чистоry внутрнней поверхности ТМ (визуа.lьно);
- исправность резьбовых соединеlппi и уrшотrп,rтеJlьных пркJIадок;
- отсутствие повреждеIflrй лlжокрасочных покрьгий.

8 Подготовка к поверке и опробовднпе средства измерений
8.1 Поверяеrчrуrо ТМ и срлства поверки подготавливают к работе в соответствии с

эксIшуатационной докумеrrтаIц,tей.
8.2 Прверить налиIме действующих свидетеJьств о поверке и клейм на средства

поверки.
8,3 Прверить н:IJIи.ше марrc,rрвочной таб.тптщсr на ТМ. Марrc,rрвочlая таблr.п<а не

доJD{с{а иметь видимым повреждений, все сил,волы доJDкны легко читаться.
8.4 Прверяют визумьно IrиcToTy внутрлтней поверхности ТМ, она долпсrа быть

чистой, без осадков грязи, остатков нефтепрлуктов и масел. В слуIае необходимости ее
прмывают повертrой жлдкостью (водой).

8.5 Подготавrпвают рвнуто горизонтаJIьную площадку (беmшуrо, дерев*rную шп,r
метаJIлическ},ю) с углом накJIона не более 1О и размерами, достаточными дJIя установки
ТМ при поверке,

8.б Подготавrпrвают ровную наклонIry,ю площадку (бетоннм, деревяннм иJIи
металлическая) с углом накпона 3О лtпи подъемные устройства, обеспечиваюuше угол
наклона 3О в обе сюроЕы или переносную накпонrтуIо гшощадку с углом наклона ЗО.

9 0предотение метрOJIогических характеристик средства измеренпй
подтв€рждение соответствия средства измереЕпя метрФ,Iогичоским трбованиям

При поверке должны быть подтверждены характеристики }кrrзанные в таблице 9.

Таблица 9 - гические

Нмменование параметра

Номинальная вместимость, мЗ 6

Разность между номинмьной и действитеrьной вместимостью, Уо 0

Прлелы лоrryскаемой относитеrьной погршности вместимости, 0/о

L,

автоtшс

Определение метрлогических хара,ктеристик проводится одним из следующих
мЕтодов.

9.1 Измеоеюrе вместимоспа ТМ
9. 1. 1 Измерение вместимости ТМ объемным методом с пDименением меDников
9.1.1.1 Вместимость ТМ измеряют с помощю этаJIонньD( мерников 2-го разряла

(рисунок 9. 1. 1) в последоватеJьности:
- прверяоц закрыт JIи ню{сФrй (доIffБй) к;lапан (7) и;rи слrвной кран и кран

oTcTofuMKa (при кх на:птчlи);

Значение

+0,4

5
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- при отсутствии патрубка подачи нефтепродукта отryск{tют шланг (4) вовнутрь ТМ;
- запоJIняют 9тtшонные мерники (далее - мерншс.r) (2,3) и lш<альный мерник (1)

поверчной яолдкостъю;
- измерrпот темпертуру поверочной жидкости в мерниках 2 л (uлп) 3. Ъ начшьrrуо

темпертуру поверочной жидкости в ТМ принимают TelшepaTypy поверочной жшIкости в

мерrшках 2 и (или) 3 при наJIиве в ТМ первой дозы поверочной rюлдкости;
- сливiшот поверочную llсrдкость из мерников 2 и (или) 3 в б (ТМ);
- вьцерживают открьпыми сJIивные краны мернш(ов 2 и (или) 3 на сrпв капеJIь в

течение поJгуrор L,fifiryT;

- опер цrю по напоJIнению мерников 2 и (иtм) 3 поверчной жидкостью и сливу ее в

ТМ повторlпот до тех пор, пока уровень поверчной жидкости в ТМ (или секцпt ТМ) не
булет близок к ук птслю урвЕя нllJIива;

- вьцерrс{мют ТМ с поверчной lюlдкостью в течение пяти мшIуr;
- прверяют урвень поверчной жидкости в горловине ТМ. Если }ровень

поверчной жидкости булет нюt<е указатеJIя урвня налива, то с помощью шкаJьного
мерника (или мерlшх шuптнлров) доJшмют поверочную жидкостъ до верхней плоскости
полю{ }казатеJIя урвня на;пва (далее - до уlФ:}атеJIя уровня наIл{ва).

g.t.t.Z Деrствительщ/ю вместимость ТМ, установленн}то при поверке Идt, мЗ,

выIшсJIяют по формуле:
Vo, =Vr+l/2+Vз+...+Vi

,о" Ц , V, , V, ,..., V, - объемы поверочной жидкости, измеренные с помоIщю эталонных

и цIKiIJbHbD( мерников или эталонных колб и измерите;ьных циrиндрв, м3.

9.1.1.3 Измеряют т€lшературу поверочной жидкости в ТМ. При этом разность
температ},р поверЕrой жидкости, измеренных в мерниках 2 и (или) 3 и б (ТМ), не доJDrcп
првышать 2 ОС.

9.1.1,4 Сливают поверчн)ло жшкость из ТМ, в том числе из ее отсmйника (при

нали.п.ли).

9.1.1.5 Значеrпе действительной вместямости ТМ, установленное при поверке по п.

9.1.1.2, должно находитъся в пределa>(, указанных в приложении l. При этом ра:}ность
между номинальной и действит€льной вместимостями Тм в прочентах ноtrдtнальной ее

вместимости вычисJtяют по формуле: V_V
6_ = ', "o".l00
" V*,

где Идl - действительная вместимость ТМ, м3;

Ипом - ноМИН8.1ьнаJI вместимость ТМ, указаr+rая на маркирвочной таблиш<е ТМ, мЗ.

9. 1. 1.6 Относительную погрешность ТМ, Ой, вычисляют по формуле

4
V_V

='д д, .l00
Vo,

rде vo - действитеlьная вместимость Тм, указшIная на маркировочной табrп.rчке

TN{, мз.
9. 1.7 Если этчlлонные мерники и ТМ изгоmвлены из рзных материалов и

темпераry,ра в ТМ при повсрке отличается от темпера,туры 20 ОС, то вмесМмость ТМ,
приведенrr}то к 

""есммос- 
при темпертуре при 20 ОС И,t, м3, вычисл-шот по фрмуле:

V
Д1

Vr, = N,

6

ц
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где М - коэффициеЕт, пр€днlвначенньй дJUl приведения вместимости ТМ к
теiшертур€ 20 ОС, вычисляемьпi по формуле:

lI _ 1

"' - 1*рr(1-29)
Nо - коэффtшлеrrг, у.rитываюIrцлй изменепие вместимости этiллонных мерников в

зависимости от т€мпературы и вычисляеr,ъй по формуле:

lI_ 1

'""-l-в,.(r_Ф
где f,, F. - коэффшщенты объешrого расширния материалов ТМ и эталоrпъж

мерников, 1/'С.
9. 1.1.8 ОтноситеJъ}rFо погрешность ТМ J2, 7о, действительнм вместимость которй

приведена к вместимости при темперryре 20 ОС, вычисляют по формуле:

а,_ff.юо
9. 1. 1.9 Значеrтие оlноситеJъной погрrшrости ТМ, не должно превышать значения,

указанного в таблице 9.

Рисунок 9.1.1 - Схсма измерния вместимости ТМ при поверке
объемным методом с применением мерников.

1 - шкапьный мерник, 2, 3 - эталонные мерники 2-го разряда; 4 - шланг;
5 гидрсистема сJIива, 6 - ТМ; 7 - шокний (лошrьй) клапан

9,\,2 вместимости Тм массовым методом - взвешиванием тм на весах
9. 1.2. 1 Вместимость ТМ измеряют в последомтеJIьности:
- устанzвJIивают весы на горизонтальrrуIо площадку которая доJDкна иметь угол

накJIона не более 1О;

- устalнавJIивают Тм на rшатформу весов так, чтобы пердняя и з€tдня,r оси Тм
нчlходиJIись примерно на одинаковом расстоянии от коIщов rшатформы;

- опускают uшанг вовнутрь ТМ;
- взвеIшивают незiшоJIненЕуrо (пустуо) ТМ;
- напоrшяют ТМ поверчной жидкостью до указатеJIя урвIrя HaJIиBa;

- взвешивают ТМ, наполненн},ю поворчной жидкостью;
- измеряют темпераryру поверчной жидкости в ТМ;
- открывают нижний (лонrъй) кл:шан иJIи кран отстойника (при нашгши), сJIивalют

сплошной струей поверочrrуо жидкость из ТМ, после чего вьцерживают кпапан и Kpalн

отстойника открытыми в течение 1,5 лдrн на сrптв капель со стенок ТМ;

о tr

7



мп 1600_1l17-23

- закрыв:Iют нюкrrий (доlпъй) клапан или клапан отстойrrика (при наличии);
- результаты измерюй массы незtlполненной (пустой) и наполнеI+rой поверчной

,оrдкостью ТМ и темпераryры поверчной lслдкости в ТМ вносят в пртокол приложение
жгост 8.б00-2011.

9.1.2.2 ,ЩействитеJъную вместимость ТМ, установленную при поверке VB, ,',
вьFIисJIяют по формуле:

Vо, - Д.(m-mо)
где А - коэффrчиенц уrитываюuдrпi значение IUIOIности повершrой х<идкосIи в

зrвисимости от темперацры и условий взвеrrпвания ТМ в воздухе;
m - масса ТМ с поверчной >tслдкостью, кг;
lпо- мlюса незапо;шенной (гryстой) ТМ, ttг.

Коэффшиент А выIмсJuIют по формуле:

,л=[l*д).1000
\ д) р,,

гдерl - Iшотность воздуха'' значение которй лпринято равным 1,2 rc/M3;

Р2 - IIлОТНОСть поверочной жидкости, lc/MJ. Значеrшя коэффшиента А приведены

в приложеrпп.r И ГОСТ 8.600-20l l .

9.1.2.3 Значение действлпельной вместимости ТМ, доrпоо находиться в пределш

указанныХ в таблице 9. При этом разностъ между номинальной и действитеrъной
вместимостями ТМ Йз , 

О/о, вьmлсляют по фрмуле:

9. 1.2.4 Опrосительrгую погрешность ТМ d5, %о, вычисляют по формуле:

_Vo-Vn .l0O

6',

V
Д]

rде vo - действительная вместимость Тм, указаннм на маркирвоIlной табrшшсе

ТМ, м3.

9.1.2.5 Есrп,r т€Irfперат},ра ПОВеР,пrой жидкости в ТМ отличается от темпертуры
20 оС, то вместимость ТIrЛ 

-прп"еле*rуrо 
к темпертуре 20 оС, hз, мЗ, вычисляют по

формуле:
Vrr-_Nr.Vo,

коэффичиент, звачения которго приведены в приложении ГгдеМ-
гост 8.б00-2011

V -V_
6. =-j-----1,100" V.,

9.1.2.7. ЗначеrШе опlосrт€JьнОй погрrшtости ТМ, не до.rпсrо превышать значения,

указанного в табличе 9.

9. 1.3 ИзмеDение вместимос тм вым мето м

вспомогатель нои пDи сливе повеDочнои из ТМ во могательную таDу.

8

V-V_'r, ,"" .l00
Vn

65

9. 1.2.6 относительнуо погр€шность ТМ dc, О/о, выцлсллот по фрмуле:
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Von= д

где А - коэффшцrеЕт, значения которго ук }аны в прилох(ении И ГОСТ 8.600-201 1 ;

mi- масса вспомогатеJьной тары, наполнеIпrой поверочной )rcrдкостъю, при i-M
измерении, кг;

moj - масс& rryстой вспомогательной тары при j-M измерении, кг;
k - шасло измерний.

9.1.3.4 Значеlп,rе действитеJъной вместимости ТМ, долlоо находиться в пределац

указашrьп в табJпrце 9. При эmм рзностъ между номинаJIьной и действительной
irесrи"rосr"*-, ТМ 6,ц в процентах ее ;оiд{нальной вместимости вьFIисJIяют по формуле:

V-V
'_ 

='on *".l00
'о V*,

9.1.3.5 оrносительrгуо погрешность ТМ бz, 7о, ВЫЧИСЛЯЮТ по формуле:

9

9.1.3.1 Вместимость вспомогательной тары, в которую сливают поверочнlrю
>rс{дкость из ТМ при поверке, доrпr<на быть не менее 1/25 номинальной вместимости ТМ.

9. 1.3.2 Вмесммость ТМ измеряют в последоватеJIьностr.r (рисунок 9.2):
- устанавJIивtlют ТМ на эстакаду 1, которая должна иметь )гол накпона не более 1О;

- оrryскают шлzлнг 4 вовнутрь ТМ;
- открывают кран 3, напопrяют ТМ поверчной жидкостью до указатеJuI уровня

наJIив:r;

- подсоединяют шлаrг 7 к гидрсистеме слива б и свободньй конец пшанга
оrryскают во вспомогательную тару 8;

- смачивают вспомогатеJIьн)rю тару следующим образом: сJIивilют поверщrуо
жидкость из вспомогательной тары сrr,пошной струей, после чего вьцерживают кран 10

открытым в течение 1,5 мин на сшrв капель;
- взвеIIмвают незaшоJIненную (пустуrо) вспомогательIцдо тару на весах 9;
- наполняют ТМ поверочной жидкостью до ука:}атеJIя ypoB}ul нIuIива;

- измеряют температуру поверчной жидкости в ТМ;
- открывают ншrсrий (лонrъМ1 клапан 2, сJIивают поверчную жидкость из ТМ во

вспомогательЕ},Iо тару в количестве, соответств},ющем верхнему пределу взвеIIIивzlния

весов 9;
- закрьвают клапан 2;
- взвешивают вспомогательЕ},Iо тару, напоJIненнlто поверчной жидкостью;
- сJIивают поверчную rrс.lдкость из вспомогатешной тары, открьв кран 10 в

трубопрволе 1 1,

- сматIивают вспомогатеJrьIIуо тару;
- закрывают кран 10 и взвеIIIивают нез{лполненн)до (пусryю) вспомогатеJьную тару

на весах;
- открывают шапан 2 и сJIивают вторую дозу поверчной )юлдкости из ТМ во

вспомогательную тару;
- закрывают rс"тапан 2;
- взвепмвllют вспомогатеJIьIтуIо тару, напоJп{енную поверчной жидкостью;
- сJплвают поверчную хидкость из вспомогательной тары, открыв кран 10, и

смачив!lют вспомогательцiю тару. Повторяя операции, измеряют массу тртьей,
четвертой и т.д. доз поверчной хс4дкости до поjп{ого опор1111ения ТМ и ее отстойника
(при наличии);

- результаты измерний массы пустой и наполненной вспомогатеJъной тары и
температуры поверчной жидкости в ТМ вносят в пртокол,

Ф.t.З.З ДеИсr"ительнуtо вместимость ТМ Ида, мЗ, установленную при поверке,

вычисJIяют по формуле:

[*, 
-Ё-")
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61
V-V

= ' 'о .l00
Vд.

где ид - действrт€Jьнau вместимость I1vt указапrая на маркирвоrrной табли.п<е
TlvI, мз,

9.1.З.6 Есrш температура поверчной жидкости в ТМ отлтчается_ от темпертуры
20 ОС, то вместимость 1WI, привелеl+rуrо к темпераryр 20 ОС, VTq, м', вы,плсляIот по
формуле:

Vr, = Nr,V,
где Л, - коэффrпп,rент, значения коюрого у<азаJlы в приJIожении Г

гост 8.600-201l.
9. 1.3.7 Относrгсльtгуо погреIш{ость ТМ ба, 0/о, вычлсляют по фрмуле:

V _V_
Д= " ".l00" Vr,

9. 1.З.8. Значеrшя относитеJIьной погрешности ТЦ доlоlош удоыIетворfiъ
требоваrппо таблиrщ 9.

6

78 9

Рисрок 9.2 - Схсма измерениJl вместимости ТМ при поверке взвешиванием

вспомогательной тары при сJп{ве поверчноЙ 
'rсrдкости 

из ТМ во вспомогательЕую тару:

l - эстакада; 2 - нюrслй (лоннь*1 клапан;3 - на.lмвной кран; 4 - rпланг; 5 -ТМ;
6 - гидрсистеМа сJIива; 7 - сrпвной шланг; 8 - вспомогательнм тар; 9 - весы;

l0 - с.rшвной кран; 1l - сrпrвной трубопрвол.

9.1.4 тм массовым метопом м

вспомогательной таDы пDи сливе повеDочнои из вспомогательнои тмтапы в

9.1.4.1 Вместимость вспомогательной тары, в которую сливают поверочrгуо
жидкость из ТМ при поверке, доJшrа бьпь не менее 1/25 номшrа;ьной вместимости ТМ.

9. 1.4.2 Вместимость ТМ измеряют в последоватеJъности (Рисунок 9.3);

устаrrавливают Тм на горизоrrrалъЕуIо тшощадку и подготавливllют ее к поверке.

При эmм горJIовина ТМ долкrа н{t (одитъся напроlив сJIивного крна
вспомогатеrьной тары:

- оIryскают пшанг 7 вовнутрь ТМ;
- смачивают ТМ и вспомогатеJIьЕуIо тару;
- открьвают краны 3 и 6;
- наполняют повероwrой )rшдкостью Тм до указателя уровня налим

вспомогатеJъную mру до ее полной вместимости;
- закрьвают краны 3 и б и проверяют ТМ;

и

6
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- открывают нюrcrий (лоrпъй) клапан l0, сJIивают поверчную жидкостъ из ТМ и
вспомогатеJьной тары черз г}lдрсистему слива 9. Сrпвают поверчrrуIо )lс,lдкость таюке
из отсюйlлпса ТМ, открьв его края при наJlrtlии;

- вьцерживают кlоrcrий клапан 10 в открытом положении на сJIив капеJIь в течение
поJr},юра мшIут;

- закрымют кран б и шоr<ний клапан 10;
- взвеItшмют пустую вспомогатеJIьную mру;
- открывaцот кран 3, напо.гпtлот вспомогатеJън},ю тару поверчной хоцкостью в

колшIестве, соответgтвующем верхнему предеJry взвеIIIивания весов 2;
- закрывalют крн З;
- взвепIивают вспомогатеJIьную тару, напоlп{ен}rуо поверчной lс,tдкостью;
- измеряют т€мпертуру поверцIой жидкости во вспомогатеJIьной тар;
- открывают Kpдr 6, сJпвают поверчную жидкость из вспомогатеJьпой тары в ТМ,

вьцерrсrвают кран б в открьпом положении на сJIив капеJь в течение полуrcра мивуг;
- закрывают кран 6;
- вьшоJIняя операIши, нllJIивают вторую, третью и т.д, дозу повертlоЙ )юлдкости из

вспомогатеJъной тары в ТМ до указ{lтеJul ее уровня наJIива;
- измеряют темпераryру повертrой жидкости в ТМ;
- при этом значение разности температур повер.пrой жидкости (воды), измеренных

во вспомогатеJьноЙ таре (первоЙ лозы) и ТМ, лоrоlсtо бьrь не более 2 ОС;

- открывают кJIапан l0, сJIивают поверщIуо жидкость через гидрсист€му слива 9;
- р€зультаты измереюrй массы rryстой и напоrпrенной вспомогатеJьной тары и

темпертуры поверочной жидкости в ТМ и вспомогатеJьной тар вносят в прmкол.
9.1.4.З Значения относитеJIьной погр€шности ТМ, доJDкны удовлетворять

трбоваrшю таб.гплчы 9.

9.1.4.
9.2 Проверку герметитrости ТМ выполЕяю в последоватеJIьности:
_ ТМ напоrпrяЮт поверщrой жидкостью до yM}aTeJUl урвня налива и вьцерживают

в TllKoM состоянии в течение 15 мин,
- после наполнения визуiшьно осматривают места соединенlfr, уплотнений и

наррrcrую поверхность ТМ;'- - tM счиiаю, герметrrчrой, если при визуаJIьном осмотре не булет обнаружено в

местах соединений, уrтлотнений и на пъверхности Тм наличие те.ш (rвгшепадений),

влiлги;
- сJIивают поверочнуIо жидкость из ТМ, в том Iшсле из ее отстойЕика (при нашчии)

и после слива повеfoчньй жидкости сплошной струей вьцерживltют краны и ниrrсrий
(лоrпrьй юrапан) открыгыми в течение 1,5 мин на слив капель со стенок Тм,

9.2 Про тм.
Герметичность ТМ догryскается прверять при вьшолнении операrшй по п. 9.1.1 -

9.3 п
Прводится только при ршlмецении указатеJIя уровЕя н:lлива в горловине

1l

Рисунок 9.3 - Схема измерния вместимости ТМ при поверке взвеIIIиванием 
_

"споrо.йльнОй 
тары при с.rпВе поверочной Х(I{дкости из вспомогательной тары в ТМ.

1 - эстака,iа; 2 - весы; 3 - наливной кран; 4 - на.lпвной трфопрвод;
5 - вспомогательнм тара; 6 - сrпrвной крн; 7 - сливной шлаrг; 8 - ТМ;

9 - гидрсистема сJIива; 10 - нияолтй (лоrшый) к.папан.
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9.З.1 Работоспособность воздD(оотводяlцего устрйства прверяют в
последовательности, приведенной HLDKe:

- устанllвливают незапоJIненн)rю ТМ на rшощадке (или на подъемньD( устрйствах,
обеспечr.rваюrrрп угол накJIона 3О в обе стороlш) с }тлом HzlKJIoHa 3О. Угол н:lклона
проверяют с помоIт,ю урвня иJп.r нивеJIира с рйкой;

- напоJIЕяют ТМ, установленrryто на Iшощадку, поверочной жидкостью до }.казатсJя
ypoBHrI нщIива, вылер)lФlвают €е в течение шIти мин}т и прверяют урвень поверочной
)юlдкости в горловине ТМ.

9.3.2 Значеrпле измеttенIлJl урвItя поверчной )шrдкости АЙ, мм, в горловиIrе ТМ Ее
доJDкно превышать р€зуJът:tта вьFмсления по формулам:

а) для горловин Iд.IJIиндрической форлы;

Щ=0,0262,D"
б) для горловин прямоцольной (квадратной) форrrш;

Ь|ц _0,9262.1,
где D. - диаметр циJIиндрической горловиrы, мм;

l._, дJIина сюрны прямо)гоJIьнои горловины, напраыIеннои вдоJь продольпои
оси ТМ, мм.

9.3.З Совершают автопробег по дорге с шIохим покрытием в течение пяпr мfirуг
Ели проводят три-четъtре резкю( торможения ТМ при скорсти 10 - 15 юt/ч в течение шmи
мин}т. Устаяав.тптвшот ТМ на горизонтtшьЕую тшоскостъ с }тлом накJIона не более 1О и
вьцер)Iс{вают в течение пяти минут. Прверяют урвень повер*rой жидкости в
горловине ТМ.

9.3.4 Объем поверо.шой жидкости, соответствуюIщй снюкению ее урвня
относитеJIьно ук iатеJIя урвЕя нlлJIив4 не доJDкен быть более 0,17о ноrrмнальноЙ
вместимосп.t ТМ.

9,3.5 При этом объем поверочной жидкости, доrпваельй до указатеJlя },ровIrя
нaUIива, опредеJIяют с помоIщю стеклянных эталонных колб ишr измеритеJъных
цилиндров,

9.4 Провеока поJIноты сJIива самотеком из ТМ.
9.4.1 Полrоry сJIива яслдкости саtr{отеком из ТМ проверяют в последовательности,

приведеЕной нюке:
- устанавливают ТМ, наполнеr+тую поверочной жидкостью до }KanaTeJuI урвЕя

наJIива, на горизонтiIJьную плоIцалку с углом накJIона не более 1О. Открьвают нtпсшй
(лонньй) KJIzmulH и сливiлют поверФryю жидкость из ТМ, в том Iмсле из ее отстойника
(при наличии);

- закрывalют нюIсмй (лоl*ъй) кJIirпан;
- устанавJIивrrют ТМ на площад<е с углом наклона ЗО или на подъемньD( устройствах,

обеспечивающих 1тол HaK;loHa 3О;
- открывiлtот нижний (лоrпъп;; кJIапан, сливzlют остатOк поверчной lсlдкости из ТМ

(в том числе из отстойлrика) и измерrпот объем этого остатм.' 
9.4.2 Значение объема остатка поверчной жидкости ДИ, м', сJIитого из ТМ, не

доJDкно превышать резуJътата вычисления по формуле:

Аи=1,0.10-з.И"о"
гд€ Ином - номинаJIьная вместимость ТМ, мз.

10 Оформлеяие результ8тов поверки
10.1 При пов€рке ведется прюкол, фрма которого уст&rавливается организаIшей,

првомщей поверку,
10.1.1 Рекомендованн:lя форма протоколов при вьшолнении п. 9.1.1 приведена в

приложение В ГОСТ 8.б00-2011.
10.1.2 Рекомендованнаrl форма протоколов при вьшоJIнении п. 9.1.2 приведена в

прlшожение Ж ГОСТ 8.б00-2011.
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10.1.3 Рекомендованнм форма прюколов при вьmолнении п. 9.1.3, 9.1.4 приволена
в приложение Л ГОСТ 8.600-201 l.

10.2 Сведения о р€зуJыатaD( поверки в цеJIю( ее подтверждения до.гпrсrы быть
переданы в Федерльlъй шrформачиоr+rый фонл по обеспечению единства измерlпrй
согласно rrу{кry 2l Порялка поверки [7].

10.3 При подтверждении средства измерний установленным метрлогическим
трбованиям (положительньй резуJьтат поверш) офрмляется свидетеJIьство о поверке
(при на:rичии соответствующего письма от владеJьца в адрес исполнrrгеля) согласно
Трбованиям к свхдетельству [8]. На свилетеJIьство наносится знак поверки согласно
Требованиям к знаку поверки [9],

10.4 Если по результатам поверки соответствие метрологическим требоваrмям не
подтверждается (отрицатеБный резуJБтат поверlсr), оформляется извещение о
непригодности согласно rrуrпсгу 2б Порялка поверюr [7].

Руководитель секгора
метрологшrеского обеспечения АЗС и нефrебаз
ФБУ к Ншсегоролсмй ЦСМ> А.В. Гущин

Инженер 2 категории по испытаниям
ФБУ кНш<егородский ЦСМ) М,С. Баранов
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