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1. общпе положеtlия
настоящая методика поверки применяется для поверки ленты измерительной Л5нз

зав. Ns l4849 (да",rее - лента измерительная), предназначенной для передачи единицы дIи-
ны рабочим этilлонам 4-го разряда и средствам измерений согласно Государственпой по-
верочной схеме для средств измерений дпиньi в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и длин волн в
ди:шазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной приказом Федерального агентства по техниче-
скому регулированию и метрологии от 29 декабря 20l8 г. Ns 2840.

В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические требо-
вания, приведенные в таблице 1.

Таблица l- М огические вания

Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость
поверяемого средства измерения в соответствии с Государственной поверочной схемы дJIя
средств измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и дIин волн в диапазоне от 0,2 до
50 мкм, утвержденной Приказом Фелерального агентства по техническому регулирова-
нию и метрологии 29 декабря 2018 г. Ns 2840 к госуларственному первичному этiurопу
единицы длины - метра ГЭТ 2-2021.

,Щля обеспечения реаJIизации методики поверки при определении метрологических ха-
рактеристик приме}tяется метод сличения с помощью компаратора.

Методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки на меньшем
числе величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.

2. Перечепь операций поверки средства пзмеренпй
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться

операции, указанные в таблице 2.
Таблица 2 - опе ии по ки

наименование
.Щиапазон измерений длины, м от 0,001 до 5
,Щопускаемое отклонение действительной дrшны интермла шкалы от
номинaльного значения при температуре окружающей среды 20 ОС, мм:
- миллиметрового;

- сtlнтиметрового;
- дециметрового и метового;
5м

+ 0,1
+ 0,2
* 0,3
+ 0,5

,Щоверительные границы абсолютной погрешности измерений (при
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальнitя длина в мец)ах

+(10+l0 L)

обязательность выполнения
операций поверки при

периодической
поверке

Наименование операции

Номер пункта
документа по

поверке первичной
поверке

l 1 з 4

Да ДаВнешний осмотр средства измерений
,7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

8 Да .Ща

Определение толщины ленты измери-
тельной

9 Да Нет

Да НетОпределение ширины ленты измери-
тельпой

l0

Нет
Определение откJIонения от перпенди-
кулярности штрихов шкалы ленты из-
мерительной к рабочей кромке

ll Да

Значение



и пов ки
обязательность выполнения

оп
Наименование операции

Номер пункта
документа по

поверке первичной
по ке по ке

периодической

l J 4
Определение ширины штрихов ленты
I.1з\I ительной 1] Да Нет

роверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой кромки ленты из-

ительной}t

п
1з

Да Да

пределение метрологических характе-
ристик средства измерений:
- определение диапазона измерений
длипы ленты
- Определение отклонений действи-
тельньж длин интерваJIов и общей дли-
ны ленты измерительной
- Определение доверительных
абсолютной погрешности изме

ьнойп идо ятности 0,99

о

границ
рений

14

l4,l

|4.2

14.3 а

Да

Да

Нет

,Ща

одтверждение соответствия средства
измерений метологическим требовани-
ям

п
l5 Да !а

Nlление льтатов повео

п должение таблицы 2

3. Требоваппя к услов пям проведепIlя поверки
При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:- температура окружающего воздlха, ОС 

... ...от l7 до 23;
- градиент температуры окружающего воздуха, ос, не более..
- относительнiц влажность воздуlка, 7о.. . .60t20

4. Требовапшя к спецпалиста}t, осуществ"-tяющцDt пов ерк},
К поверке допускаются лица, изr{ившие эксплуатационные документы на ленту из-мерительн},ю и средства поверки, работающие в организации, аккредитованной на правоповерки средств измерений

Таблица 3 - С едства пове ки

5. Метрологические If технические Требования к средствам поверки
5.1 При проведеЕии поверки должны применяться этмоны и вспомогательные сред-

ства поверки, приведенные в таблице 3,

перации поверки,
требlтощие
применеЕия

ств пове ки

огические и технические
трбования к средствам поверки,

необходимые для проведения
по ки

Метрол Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро_
бование средства
измерений

редства измерения температуры
окружающей среды в диапазоне из-
мерений от 0 до 60 ОС и абсолютной
погрешностью *0,3 Т;
Средства измерения относительной
влажности возду(а в диапазоне от 0

с

до98О%ипо шностью ПГ +2 уо

Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
фегистрационный Jф в 46434-1 l

2

lб

1



Таблица 3 - С едства по ки
перации поверки,

требующие
применения

тв по ки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дтя проведения
по ки

Перечень рекомендуемьIх
средств поверки

Рабочий эталон единицы lциньi и
средства измерений, соответствуо-
щиЙ требованиям к этмонаl\.t не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой дIя средств измерений дJшны в
диапаlоЕе от 1.10-9 до l00 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,
рвержденной приказом Федера,rь-
ного агентства по техническому ре-
ryлированию и метрологии от 29
лекабря 2018 г. Jф 2840, диапазон

ний от 0,00l до 20 м.из\1

Лента измерительнм 2 разряда
согласно Приказа Федерального
агентства по техническому
регулированию и метрологии от
29 декабря 2018 г. Nч 2840,
рег. J',lЪ 3. l .ZBP .|l45.2022;
термогигрометр ИВА-6Н-Д,
фегистрационный JФ 4б434-1 l )

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

редства измерений линейных раз-с Микрометр МК. мод. МК 25
фегистрационный J\! 72945-1 8);
термогигрометр ИВА-6Н-Д,

онный Ns 46434-1 1гис
п.10 определение
ширины ленты
измерительной

редства измерений линейных раз-
меров в диап.воне от 0 до l50 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,03 мм.

с Штангенциркуль цифровой
HOLEX серии 41, мод.41282l
l 50 (регистрационпый J\Ъ 7197l -
l 8); термогигрометр ИВА-6Н-.Щ,

ационный ЛЪ 464з4-11гис
п. 1 1 Определе-
ние отклонения
от перпендику-
лярности штри_
хов шкtIлы ленты
измерительной к

оочеи к \lKe

Средства измерений линейных раз-
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и
абсолютной погрешностью ПГ +(1,0
+ L/l00) мкм и угловых размеров
(0 _ з60) ", пг + 1,5 ,

Прибор измерительный
двухкоординатный .ЩИП- l
фегистрационный Nе 78б9-80);
термогигромет ИВА-6Н-Д,
(регистрационньй Nч 46434-1 1)

п.l2 Определение
ширины штрихов
ленты измери-
тельной

Средства измерений линейньш раз-
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и
абсолютной погрешностью ПГ +(1,0
+ L/l00) мкм и угловых размеров
0_360 ",ПГ+l 5,

Прибор измерительньй
дв}хкоординатный,ЩИП- l
фегистрационньй Ns 7869-80);
термогигрометр ИВА-6Н-Д.

ационный Jф 4б4з4-1 lгис
п.13 Проверка
откJIонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

редства измерений линейньж раз-
меров в ди:шазоне от 0 до 15 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,02 мм
Рабочий этtlлон единЕцы ллины и
средства измерений, соответствую-

ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой для средств измерений дJIины в
диапазоне от 1.10-9 до 100 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

с

енной п икаво}t

щий требованиям к эталонам не

Лупа измерительнм типа ЛИ-
3- 10" (регистрационньй Nр
7l309-18)

Лента измерительная 2 разряда
согласно Приказа Федерального
агентства по техническому
регулированию и метологии от
29 декабря 2018 г. Nq 2840,
рег. Nч 3.1.ZBP.|145.2022
Термогигрометр ИВА-бН-Д,
фегис,грационный Ns в 46434-1 l

п. 8 Подготовка к
поверке и опро_
бование средства
измерений

меров в диапазоне от 0 до 25 мм и
абсолютной погрешностью яе более
+ 0,002 мм.



п олжение таблицы 3

6. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки.
При поверке должны быть соблюдены требования безопасности, }тазанные в эксплуа-

тационной документации на средства поверки.

7. Впешний осмотр средства измерений
7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной док}ъ!ентации;
- отсугствие механических повреждепий на поверхности ленты, влияющих на работоспо-
собность.
7.2 Если лента не соответствует требованиям 7.1 её признают непригодной к применению,
дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробование средства измерений.
8.1 Перед проведением поверки необходимо убедиться в нtIличии всех необходимьл< в

соответствии с таблицей 3 кСредств поверки). Средства измерений, применяемые при по-
верке, должны иметь действующие сведения о поверке, оц)Фкенные в Федера-пьном ин-
формационном фонде по обеспечению едиЕства измерений, этilлоны - действующие сви-
детельства об атгестации.

Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п.l3 Проверка
отклонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

Федерального агентства по техни-
ческому регулированию и метроло-
гии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840,
диапазон измерений от 0,00l до 20
м.

п. 14 Определе-
ние мец)ологи_
ческих характе-

ристик средства
измерений

ерений от 0,001 до 20 м.и з},l

Лента измерительная 2 разряла
согласно Приказа Федермьного
агентства по техническому
регулированию и метрологии от
29 декабря 2018 г. Ns 2840,

рег. Nл 3.1.ZBP .|1,45.2022
Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(регистрационный Ns в 46434-1 1

вспомогательное оборулование
п.п. 8,9, l3, 14 В соответствии с Приложением Б

данной методики.

грузы для создания натяжения на
поверяемой и эталонной лентах. Грузы общей массой l5 кг.

ПУСКаегся применять другис средства поверки с мстрологическими и тсхнячсскими характеристиками, обсспсчива-
ющими тсбуемую точность псрсдачи единицы длины повсряемому средству измерсний. При поверке долкны исполь-
зоваться средqгва измерений }тверждецного типа и аттестованныс единицы величин. Использусмые при поверке сред_
СtВа И3мерсний должяы быть поверены и иметь сведения о лоложительвьж результатllх повсрки а Фсдеральном ин-
формачионuом фонде по обссц9чению единсгва измсрений

Ло

Рабочий эт;шон единицы длины и
средства измерений, соответств},ю-
щий требованиям к эталонам не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой для средств измерений длины в
диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,
утвержденной приказом Феде-
рЕrльного агентства по техническо-
му регулированию и метрологии от
29 лекабря 20l8 г. Ns 2840, диапазон

Компаратор для поверки изме-
рительньD( лент и рулеток дли-
ной 20 м.



8.2 Перел проведением поверки лента измерительная 2 разряда (эталонная лента) и лен-
та измерительная (поверяемая) должны быть вьцержаны на рабочем столе компаратора в
свободном состоянии (без нагрузки) не менее 15 мин с целью выравнивания их темпера-
тур.

8.3 Щля установки эталонной ленты необходимо:
- завести кольцо нулевого конца ленты в зазор между столом компаратора и кареткой;
- надежно закрепить кольцо в приспособлении для закрепления начаJIьньrх коЕцов лент и
рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 10 кг.

8.4 ,Щля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно зЕlкрепить кольцо в приспособлении для закрепления начzlльньrх концов леIп и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.

После установки поверяемой ленты необходимо:
-мIксимzlльно совместить Kparl этаJ,Iонной и поверяемой лент по всей длине;
-при помощи приспособления для закрепления начalльных концов лент совместить нуле-
вые отметки эта:Iонной и поверяемой лент. Контроль правильности совмещениJl произво-
дится оптическим устройством, установленным на каретке компаратора.

8.5 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемой измерительной
ленты. Петли должны быть свободно и прочно закреплеяы на концах ленты.

9. Определение толщины ленты пзмерительпой.
9.1 Толщину ленты определяют микрометром типа МК. Толщину ленты определяют без

натяжения в пяти точках, равномерно расположенных по длине ленты.
9.2 Результаты считают положительными, если толщина ленты не превышает устaшов-

ленньж пределов от 0,20 до 0,25 мм.

l0. Определение ширпны ленты измерительпой.
10.1 Ширину ленты определяют при помощи штангенциркуJIя. Ширину ленты опреде-

ляют без натяжения в пяти точках, pzвHoМepнo расположенных по длине ленты.
l0.2 Результаты считают положительными, если ширина ленты не превышает значе-

ний (15,8 - 16,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине лен-
ты измерительной.

ll. Определение отклонеппя от перпеrrдпкулярности штрпхов шкалы ленты измерц-
тельной к рабочей кромке.

11.1 Отклонения от перпендикулярности штрихов шкалы ленты опредеJulют без натя-
жения при помощи прибора лвухкоординатного измерительного ДИП-1.

l 1.2 Ленту устанавливают на столе .ЩИП-1 так, чтобы изображение кромки ленты сов-
падаJIо с горизоЕтальной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штихов и

цифр было резким. Затем вертика.lIьную штриховую линию сетки.ЩИП-1 совмещают со
штихом измерительной ленты и определяют отклонеfiие от перпендикулярности по угло-
вой шка:Iе [ИП-1. Отклонение определяют на трех штихzrх, равномерно расположенньD(
по длине ленты.

11.3 Результаты считают положительными, если откJIонение от перпендикулярности
штихов шкалы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает установлен-
ного значения 30'.



12. Определение ширины штрихов ленты измерптельной.
l2.1 Ширину штрихов определяют при помощи прибора двухкоординатного измери-

тельного .ЩИП- l без натяжения ленты на метровых делениях ленты.
l2.2 Результаты считают положительными, если ширина штрихов не превышает уста-

новленных пределов (0,20 +0,05) мм, указанньп в технической докумеЕтации на ленту.

13. Проверка отклонешия от прямолипейности рабочей боковой кромкп ленты пзме-
рительпой.

13.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной
определяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковьrми кромками
эталонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотную друг к другу.
Ленты предварительно подготавлив.tют по п. 8.2. - 8.4.

l3.2 Отклонение от прямопинейности проверяют в пяти точках.
l3.3 Результаты проверки отклонеЕия от прямолинейности считitют положительными

если результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм,

14. Определепие метрологвческпх хдрактеристик средства измереrrий.
14.1 Определение диапазона измерений длины ленты.

Определение диапазона измерений длины ленты производится одновременно с определе-
нием откJIонений действительных длин интервarлов и общей длины ленты согласно п.l4.2.

l4.2 определение отклонений действительных д,Iин интервалов и общей длины ленты
измерительной.

14.2.1 Определение отклонений общей длины и длины отдельных миллиметровьtх, сан-
тиметровых, дециметровых и метровых интервалов шкаJlы от номинального значения ис-
пытываемой ленты определяют на компараторе сличением с измерительной лентой 2-го

разряда (эталонной лентой), предварительно выполнив действия по п.п. 8.2 - 8,4. Измере-
ния отклонений отдельных миллиметровых, сантиметровых и дециметровых интервalлов
проводят выборочно дJ.Iя трех интервалов каждого вида, равномерно распределеЕньD( по
длине ленты согласно приложению А.

14.2.2 Разность обпшх длин поверяемой измерительной и эталонной лент и длия их от-
дельных интервалов измеряют согласно руководству по эксплуатации на компаратор для
поверки измерительЕых лент и рулеток. Конструкция компаратора должпа обеспечивать

тебования приложения Б настоящеЙ методики.
14.2.3 Измеревия проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на

каждом интервале). Расхождения между результатами измерений не должны превышать
0,1 мм. За окончательный результат измерений принимzlют среднее арифметическое из
четырех измерений. .Щействительные значения длин интервалов ленты приводятся к нор-
мальным условиям: температура окружilющего воздуха 20 'с, атмосферное давление
l0l325 Па, относительнаJI влФкность воздуха 60 %.

.Щлину интервалов ленты при температуре 20 ОС вычисляют по формуле:
Lix = Lr _ ol , (t _ 20 "С) .L, (l)

где Lt - длина измерительной ленты при температуре t, м;
0l - температурный коэффициент линейного расширения измерительной ленты, 1/"С;
L - номина.ltьнм длина интервала JIенты, м.

14.2.4 При обработке результатов измерений r{итывают действительную длину соответ-
ствующего интервала эталоняой измерительной ленты 2 разряда Liхэт,, которую приводят
к температуре проведения испытаний Lirтt по формуле:

Liэт: Lix,, * oz, (t - 20 "С) ,L, (2)

где 02 - температурный коэффичиент линейного расширения эталонной ленты, 1/ОС.

14.2.5 .Щействительные значения общей длины шкаlлы ленты и длины отдельньгх интерва-
лов от нулевого штриха указывают с округлением до 0,05 мм.
14.3 Определение доверительных границ абсолютной погрешности измерений (при дове-

рительной вероятности 0,99).



При расчете доверительньlх границ абсолютньгх погрешностей измерений
выполнить след},ющие операции:
о Вычислить Ско результатов измерений по формуле:

. I!I=.ti,*J'--t --= ' (],l

где Zi - i-й результат измерений общей длины ленты при температуре 20 ОС, мм;
lсл сре.щнее значение действительной общей длины ленты измерительной при темпе-

ратуре 20 ОС, мм;
n:4 количество измерений,

о Вычислить СКО среднего арифметического (оценки измеряемоЙ величины),ýrср вьгIис-
Jlяется по формуле:

5;
s

сF 
"G

(4)

где ,S - СКО результатов измерений общей длины ленты, мм;
n:4 - количество измерений.

о Вычислить доверительные границы случайной погрешности (доверительнlто случайнlто
погрешность) по формуле:

€:t'Slgp, (5)

где t - коэффициент Стьюдента, который зависит от доверительЕой вероятности Р:0,99 и
числа результатов измерений n=4;

sLcp - среднее квадратическое откJIонение среднего арифметическою.
о Вычислить доверительные границы неискrпочённой систематической погрешности
(нсп).

Основные источники НСП оценки измеряемой величины:
. доверительные границы абсолютной погрешности эта.попной ленты при довери-

тельной вероятности 0,99;
. пределы допускаемой абсолютной погрешности отсчетЕого устройства;. погрешность определения центра штриха.

. Вьтчислить доверительные границы абсолютной погрешности оценки измеряемой вели-
чины по формуле:

А2: Ki s2 (6)

где КЕ- коэффициент, зависящий от соотношения слуrаЙной составляющей погр9шIlости
и НСП;

S.y - cplMapHoe среднее квадратическое откJIонение оценки измеряемой величины.

St= ss: + 5й (7)

где So - среднее квадратическое отклонение НСП

" 
pI(P)

Je-
,(v J

гле ф- ловерительные границы НСП.
.Коэффициент J(, для подстановки

погрешности опредеJuется по формуле:

Kz

(8)

в формулу расчёта доверительньн границ

:'*@:")
sr.p + so (9)

15. Подтвержденпе соответствия средства измерений метрологическим требованиям.
15.1 .Щля подтверждения соответствия ленты измерительной метрологическим требо-

ваниям использ}тот значения, рассчитанные в соответствии с пунктами 14.1 - 14.3 насто-
ящей методики. .Щиапазон измерений длины и отклонения действительньIх длин интерва-
лов и общей длины ленты измерительной не должны превышать значений, укaванных в

таблице 1 настоящей методики.



l5.2 Критерии подтверждения соответствия обязательным мецологическим требова-
ниям, предъявляемым к этarлону.

Ленry измерительную считают соответств},ющей требованиям, предъявJIяемым к
рабочим эталонам 3 разряда, в соответствии с 2 частью Государственной поверочной
схемы для средств измерений длины в диапазоне от 1.10'9 до l00 м и длин волн в
диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной Приказом Федерального aгеrтства по
техническому реryлированию и метрологии 29 декабря 2018 г. Ns 2840, если значения
доверительньж границ абсолютньгх погрешностеЙ ленты измерительноЙ Д1 при
доверительной вероятности Р=0,99 не превышают значений + (10+10.L) мкм, где L -
номинмьнм длина в метрах.

Если данные требования не выполняются, ленту признают неприюдной к применению
в качестве эталоЕа.

1б Оформленпе результатов поверки
l6.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
16.2 На основании положительньD( результатов подтверждения соответствия по пунк-

там рarзделов 7 - 14 настоящей методики ленту измерительн},ю признают пригодпой к
применению и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга
России от 31 июля 2020 г. Jф 2510 или в соответствии с порядком, действующим на мо-
мент проведениJl поверки или действующими на момент проведения поверки норматив-
ными прllвовыми актalми в области обеспечения единства измерений.

16.3 В слуlае, если установлено несоответствие поверяемой ленты измерительной по
какому-либо из пунктов разделов 7 - 14, то ленту измерительн},ю признают непригодньй
к применению в сфере государственного регулирования обеспечения единства измерений
и оформляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 31 июля
2020 г. J{! 2510 или действующими на момент проведения поверки нормативными право-
выми актами в области обеспечения единства измерений.

16.4 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки передают в Федеральньй
информационный фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом
Минпромторга России от 28.08,2020 г. Jll! 2906 кОб утвержлении порядка созд(шия и ве-
дения Фелерального информационного фонла по обеспечению единства измерений, пере-
дачи сведений в него и внесения изме
щихся в нем документов и сведений>.

нении в данные ния, предоставления содержа_

Ведущий инженер технического отдела о.Ю. Москаленко



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма протокола поверки (рекоменлуемая)

протокол повЕрки J,{b

Лента измерительная Л5Н3, зав.Ns l4849
,Щата поверки:
Методика поверки:
Средства поверки:
Условия проведения поверки:
Эталоны и средства измерения, применяемые при поверке:_
Результаты поверки:
l.внешний осм
2. Опробование_
3. определение rолlцrно, п"rrrur ra""рпrrельной_
4. Опрелеление ширины ленты измерительной_
5. Определение откJIонения от перпендикулярности штрихов шкалы леЕты измерительной к

7. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_
8. Определение отклонений общей длины и длины отдельньIх интервirлов шкilлы от номи-
нмьного значения ленты изм льнои натяжении 49 Н 5кг

9. Определение доверительных границ абсолютной погрешности измерений (при довери-
теJьнои ости 0.99

l0. Лепта измерительнzul Л5Н3 зав. ]ф 14849
(годен, не годен, указать причины) соотвgгсгвует/не соотвегствусг РЭ З разряда Государствепной поверочвой схсмы дл,
средств измсрсяий длины в диапазоне от l . l0-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, гверждеяной прика-
зом Nе 2840 Фелермьяого агевтqгва по техническому релулированию и метрологии от 29.12.20l8 г

разяость fлин интервалов поверяемой и эталонной лент, мм
Псрвос измерение Второе измерение

номинальнос
значение
ивтервzша

повсряемой
ленты. мм

Дсйсгвительная
длива интервало8
эталонной ленты
2-го разряда, мм

Прямой
\о,]

Обратный
ход

Cpc.lHcc Прямой
ход

0братный
ход

Срелнес

Cpc,tHee Дсйствитсльца,
длиЕа интервiца
поверяемой леЕгы
при тсмлсрm)?с

20 "С, мм
0_1

0_10
0_ |00
0-1000
0_2000

2000-200l

2000-2l00
0_з000
0-,l000

4000-400l
4000-40l0
4000-4l00

0-5000

Измеряемый
интервал, мм

L,o, мм ý, -. мкм S0, мкм фt11, МКМ sr, МКМ
Jg, Btrс}r

при Р=0,99
.lir

0-5000

По
(фамилия, имя, отчсство) (подпись)

2000_20l0

г - т-----г--___l

г----г-----

=



ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(Краткое описание компараторов для поверки измерительньж лент 3-го разряда)

Компаратор для поверки измерительньIх лент 3-го разряда по измеритедьной ленте
2-го разряда представляет собой горизонтальный стол соответствующей дrины с приспо-
собJIеIiиями д'Iя закрепления начальньtх концов лент рулеток и совмещения нулевых от-
меток их шкzlл, а также блоками и стунами с грузами для натяжениJI рулеток. Сравнение
общей длины и отдельньIх интервалов поверяемой рулетки с соответствующими интерва-
лами образцовой измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением
l0 или микроскопа типа МИР-2 с ценой деления 0,0l мм.


