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Настоящая методика распростраIUIется на комплекс неразрушающего KoHTpoJUI
ТРУб КУНКТ-500>, (далее комплекс) и устанавливает методику первичной и
периодической поверок.

Периодичность поверки - один puв в год.1. Операuии поверки
1.1. ПРИ ПРОведении поверки должны выполняться операции, )rказанньте в таблице 1.
1.2, Операции поверки проводятся организациями Ростехреryлирования или
уполномоченIIыми им организациями.
1.3. В слуrае отрицательного результата при проведении одной из операций поверку
комплекса прекрап{ают, а комплекс признtlют не прошедшим поверку.

Таблица 1.

2, Средстваповерки.
2.I. При проведении поверки должны применяться средства, указанные в таблице 2.

Наименование операции Номер
пунктов

Проведение операций
при:

Первичной
поверке

Периодиче
ской
повеDке

Внешний осмотр 7.1 Да Да
Опробование 7.2. Да Да
Проверка диапil}она и пределов допускаемой
абсопютной погрешности измерения толщины
стенки

7,з. Да Да

Проверка порога чувствительности на
искусственном дефекте типа (риска)
прямоугольного профиля, расположенном
параллельно и перпендикуJIярно оси трубы

7.4. Да Да

Проверка порога чувствительности на
искусственном дефекте типа (риска))
прямоугольного профиля, расположенном
пар€шлельно оси трубы для продольного сварного
шва и около шовной зоны

7 .5. Ща Да

Проверка порога чувствительности на
искусственном дефекте типа ((сквозное отверстиеD,
расположенном перпендикулярно оси трубы
(ультразвуковой метод для KoHTpoJuI кольцевого
сварного шва бурильньIх труб)

7.6. Да Ща

Проверка порога чувствительности на
искусственном дефекте типа (сквозное отверстие),
расположенном перпендикуJIярно оси трубы
(магнитоиндукционный контроль тела трубьD

7.7. Да Да

Проверка идентификационньD( данньп< ПО 7.8. Ща ,Ща



Таблица 2.

Номер пункта

методики

поверки

наименование и тип (условное обозначение) основного или
вспомогательного средства поверки; обозначение нормативного
докрrента, реглаN,Iентирующего технические требования, и (илпа)
метрологические и основные технические характеристики средства
поверки

7.з

MHKT-T6551.05.00.001-03 О l02 из комплекта мер нерtrtруш.lющего
контроJIя КМНК-500 (набор МНКТ)
.Щиапазон толщин стенок труб 3...30 мм
Лрелелы допускаемой абсолютной погрешности * 0.1 мм

7.4

МНКДl-Т655 1.01.00.001-04 а 102-6,5;

МНКД2-Т655 1.02.00.001 -04 О |02-6,5;

мнкд3-т655 1.03.00.00 1 -04 а 102-6,5
из комплекта мер неразрушающего KoHTpoJuI КМНК-500 (набор
мнкд1, мнкд2, мнкд3)
Глубина искусственного дефекта 0,3 t 0,03 мм, длина риски 50 * 5,0 мм
ширина риски 1,5 * 0,15 мм

7.5

МНКДl-Т655 1.01.00.001-04 О |02,6,5;

МНКД2-Т655 1.02.00.00 1 -04 а Ю2-6,5;

мнкд3-т655 1.03.00.00l -04 о 102-6,5
из комплекта мер нерtврушающего контроля кмнк_500 (набор
мнкд1, мнкд2, мнкд3)
Глубина искусствеIIного дефекта 0,3 t 0,03 мм, длина риски 50 * 5,0 Nш,I

ширинариски 1,5 * 0,15 мм

7.6
МНКСБ-Т6552.06.03 .00I О 127-9,19-ПК из комплекта мер
неразрушtlющего контроля КМНК-500 (набор МНКСБ)
Диаметр искусственного дефекта 1,6 + 0,05 мм

7.,|
МНКД4-Т6551.04.00.001-04 О |02-6,5 из комплекта мер
нера:}рушЕlющего контроля КМНК-5 00 (набор МНК!а)
Диаметр искусственного дефекта 1,6 * 0,05 мм

2.2. Средства поверки должны бьrгь
метрологической с.тryжбы.

поверены в органах государственной

2.з. ,щопускается применение других вновь разработанньтх или находящихся в
применении средств поверки, удовлетворяющих по точности требованиям настоящей
методики.
3. Требования к квалификации поверитеJIя.
3.1. К проведению измерений при поверке и обработке результатов измерений
допускают лиц, имеющих квtIлификацию государственного поверитеJUI и изrIивших
устройство и принцип действия аппаратуры по эксплуатационной документации.4. Требования безопасности при проведении поверки.

при проведении поверки должны бьпь соблюдены общие требования безопасности
при работе с комплексом и требованиям ГОСТ 12.3.019-80.
5. Условия проведения поверки.

температура окружaющего воздуха . . . .. . . .. ... (20 + 5)"С
относительнЕuI влажность .......(65 * 15)%
нЕlпряжение питания каждой из фаз .,...(220 + 4,4)В,
максимальныйкоэффициентвысшихгармоник .....,..5%
частота питающего переменного тока. (50 t 0,5) Гч



6. Подготовкакповерке.
перед проведением поверки комплекс должен быть подготовлен к работе согласнотребованиям эксплуатационной документации (т6500.01.00.000рэ и Т6500.02.00.000рэ).7. Проведение поверки.

7.1. Внешний осмотр.
при внешнем осмотре должно быть установлено соответствие комплекса следующимтребованиш,t:

комплектность комплекса и прилагаемой документации,
отсутствие механичеСких повреЖдениЙ комплекса и его состЕlвньIх частей,
нirличие маркировки комплекса,
нtlличие всех органов реryлировки и коммутации.7.2. Опробование.

7-? | Проверка исправности всех оргЕtIIов управления и индикации.
7,2,1,1, УСТаНОВ*З_IaurР*ВУковой д.6ек.о"коп"" кАrпиаз-500>, (входящая в составкомплекса "УНКТ-500'').
Подготовить установку к работе в соответствии с п. 8 "Установка ульцазвуковойдефектоскопии кАлмаз-500>. Руководство по эксплуатации', т6500.01.00.000рэ.подключить ультразвуковые преобразователи (толщинометрии и дефектоскопии). вкачестве меры используется одна из мер нерчврушающего KoHTpoJUI мнкд1-
т6551.01.00.001-04 а 102_6,5, мнкд2-т6551.02.00.001-04 а 102-6,5, мнкд3-
T6551,03,00,001-04 а 102-6,5. В КаЧеСТВе иммерсионной жидкости используется вода.Выбором групп функций и rх значений провф"..." работоспособность кJItвиатуры,
работоспособность светодиодньD( и звуковых иЕдикаторов АС.Щ, отображение сигналаодного или Еескольких KaHilIoB дефектоскопа.

результат проверки считается положительным, если подтверждается исправность
вс_ех кJIilвиш управления и индикаторов.
7,2,1,2, Установка_магнитоинДукционной дефектоскопии <Сапфир-500>, (входящая всост.в комплекса''УНКТ-500'').
Подготовить устаIIоВку к работе в соответствии с п. 6 "Установка магнитоиндукционной
дефектоскопии кСапфир-500>. Руководство по эксплуатации', т6500.02.00.000рэ.установить парilм9тры настройки в соответствии с п. б. В качестве образца используется
одна из мер неразрушающего KoHTpoJUI МНКД4-т6551.04.00.001-0з а 89-6,5, мнкд4-
т6551.04.00.001-04 а |02-6,5, мнкд4-Т6551.04.00.001-05 О Il4-7,0. Выбором групп
функций и их значений проверяется работоспособность кJIавиатуры, отображение сигнмаодного или нескольких каналов устаЕовки.

результат проверки считается положительным если
вс_ех кJIавиш упрЕlвления и индикаторов.
7.з. Определение диап€вона измерения И пределов
погрешности измерениrI толщины стенки.

подтверждается исправность

допускаемой абсолютной
,l,з,l' Настроить комплекс по выбранной мере мнкт в соответствии ст6500.01.00.000рэ.
7.3.2. .Щиапазон измеряемьD( толщин опредеJUIют следующим образом: установить на
каретку установки кАлмаз-500> меру мнкт-т6551.05.00.001-0З О lО2,толщина которойсоответствует нач€шу диапазона и выставить покiвания толuшЕомера, соответствующеедействительному значению толщины меры, при этом должна обеспечиваться
устойчивость покiваний толщиномера. Щалее ya.uno"rrb на каретку установки <<длмаз-
500> мерУ мнкт-т6551.05.00.001-03 а l02, толщина которой соответствует концудиtlпЕвона измерения и выставить показilниrl толщиномера равное действиraп""оrузначению толщины данноЙ меры. .Щалее устаIIовить меру мнкт, толщина которой равнасередине диапазона и произвести отсчеты. Показания толщиномера должIIысоответстВоватЬ зЕачениЮ толпц{ны меры, указанной в свидетельстве о ее поверке.



.щиапазон измеряемьж толщин опредеJuIют вместе с пределtlп,lи основной абсолютной
погрешности.
7,з,з, Пределы допускаемой абсолютной погрешности опредеJUIются во всем диапа.онеизмеряемЬгх толщиН не менее чем В трех равномерно расположенньIх точкЕlх, одна изкоторьж нtlходится в середине диапtr!она. Для этого необходимо установить на комплекс
мнкт-тб551,05,00,00|,В а l02 и произвести 5 отсчетов в каждоЙ точке диапtвона.АбсолютнtUI погрешность опредеJUIеrс" .rо формуле:

где Хц - сре.Щнее арифметическое *;#""Xi*;"o толщиномера в поверяемой точке;ХЭ.Д. ДеЙСТВИТеЛЬНОе ЗЕачение эквивалентной ульфазвуковой толщины
используемой меры, указанное в свидетельстве о его поверке.
7,3.4. Повторить п,п. 7.3.1, _ 7.3.2.для остttльньD( типоразмеров труб из заданного
диtlп.вона на соответствующих Mepilx Мнкт.

результат проверки считается положительным, еспи
нtlходятся в пределах * 0,1 мм.

абсолютная погрешности

7,4, Проверка порога чрствительности на искусственном дефекте типа (риска)
прямоугольного профиля, расположенном параллельно и перпендикуJUIрно оси трубы.
7,4,1. НаСТРОить комплекс по выбранной мере мнкдl_тб551.01.00.001-04 а 102-6,5 и
МНКД2-Т6551.02.00.001,О4 О 102-6,5 в соответствии с Т6500.01.00.000рэ. проверку
проводить по следующей методике.

7,4,2, ПроконтрОлироватЬ мнкд3-Т6551.03.00.001-04 а ю2-6,5, на комплексе с цельювьuIвления и фиксации дефектов не менее 5 раз.7,4.з. Результат проверки считается полохительным, если при каждом проходе мнкд3-
T6551.03.00.001-04 о l02-6,5 через комплекс происходит регистрация искусственньD(
дефектов нанесенньгх на Мнк.щ в ]оои слrrаев.7,5, Проверка порога чувствительности на искусственном лефекте типа ((риска)
прямоугоЛьногО профиля, расположенном парЕrллельно оси трубы для продольного
сварного шва и около шовной зоны.
7,5,1. НаСТРОить комплекс по выбранной мере мнкдl-т6551.01.00.001-04 а 102-6,5 и
МНКД2-Т6551,02.00.О0l,О4 О l02-6,5 в соответствии с Т6500.01.00.000рэ. проверкупроводить по следующей методике.

7,5,2, Проконтролировать меру MHK!3-T6551.03.00.001 -04 а l02-6,5 на комплексе с
целью вьUIвления и фиксации дефектов не менее 5 раз.7,5,з, Результат проверки считается положительным, если при каждом проходе меры
мнкд3_т6551.0з.00.001-04 а 102-6,5 через комплекс происходит регистрацияискусственньrх дефектов нанесенньж на МНК,Щ в 100% слуrаев.7.6. Проверка порога чувствительности на искусственном лефекте типа (сквозное
отверстие), расположенном перпендикуJUIрно оси трубы (ультразвуковой метод дляKoHTpoJUI кольцевого сварного шва бурильных труб).
7,6,1, НаСТРОить поYI{е5с по выбранной мере мнксБ-т 6552,о6.0з.оu а 127_9,19-пк всоответствии Т6500. 0 l .00.000рЭ. Проверку проводить по следующей методике.
7,6,2, ПроконтрОлироватЬ мнксБ-Тб552.06.03 .0u а 27-9,19-ПК на комплексе с цельювьuIвления и фиксации дефектов не менее 5 раз.
7.6.з, Результат проверки считается, если при каждом проходе устройства кСканер-500>
по мнксБ-Т6552.06.03.00l а 127-9,19-пК происходит регистрация искусственньD(
дефектов, HaHeceHHbD( на меру в l 00% слrrаев.7,7, Проверка порога чувствительности на искусственном дефекте типа ((сквозное
отверстие), расположенном перпендикуJIярно оси трубы (Йагнитоиндукционньй
контроль тела трубы).



7.'I.1, Настроить комплекс на выбранной мере МНКД4-Т6551.04.00.001-04 О 102-6,5 в
СООТВеТСТВИи С Т6500.02.00.000РЭ (п. 6.). Проверку проводить по следующей методике.

7.7.|.|. ПроконтроJIировать меру МНК,Щ4-Т6551.04.00.001-04 а Ю2-6,5 на комплексе с
целью вьuIвления и фиксации дефектов не менее 5 раз.
7.7.1.2. РезультаТ проверкИ считаетсЯ положитеЛьным, если при каждом проходе

МНКД4-Т6551.04.00.001-04 а 102-6,5 через комплекс происходит регистрация
искусственньтх дефектов нанесенньIх на меру в 100% слrIаев.
7.8. Проверка идентификационньD( данньD( прогрЕlп,{много обеспечения (ПО).
7.8.1. ПроверкУ идентификационньD( даЕньD( прогрчlпdмного обеспечения (По) проводить
следующим образом.

Включить комплекс. На дисплее должна появиться заставка с фирменным знilком
ООО "НПП ТМК" и, через несколько секунд, комплекс должен перейти в рабочий режим.
Название прибора, идентификационное наименование и номер версии ПО должны
отобразиться в главном меню комплекса в верхней части дисплея.

Результат проверки считается положительным, если при выполнении операций,
yK.rзaHHbD( в п, 7 .2. отображается следующая информация:

Название прибора: прогр.lпdмное обеспечение комплексов неразрушающего
контроJIя труб <УНКТ-500 )

Идентификационное наименование ПО : УНКТТМ-5 00 ПО
Номер версии ПО: не ниже 02.01.

7,9, Оформлениерезультатовповерки.
7.9.1. Результаты поверки заносятся в протокол поверки.
7.9.2. В слуrае положительньж результатов поверки на комплекс вьцается свидетельство
о поверке.
7.9.З, Комплекс, прошедший поверку с отрицательным результатом к применению не
допускается, и на него вьцается извещение о непригодности с укшанием причин.

Начальник ла6.20З.3
ФГУП КВНИИМС>

,й--
М. Л. Бабаджанова
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