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настоящая методика распрострturrlется на твердомеры портативные ультрtввуко-
вые MIC 10, MIC 10DL (да.rrее твердомеры) и устанавливает порядок проведения их пер-
вичпой и периодrческой поверок.

Интервап между поверкill\{и - один год.

1. Операцип поверки

При проведениИ поверкИ должны быгь выпоJIнены обязательные операции, указан-
ные в табпице 1.1.

Таблица 1.1

2 Средства поверки

При поверке должЕы применяться этtlлонные меры твердости, диапff}оны значений
твердости KoTopbD( указаны в таблицах 2.I,2.2.

таблица 2.1 - Меры твёрдости, применяемые при поверке твердомеров с рrшыми
УЛЬТРtr}ВУковыми даFIикЕlI\,lи и моторным ультрд}вуковым датtIиком MIC 2l l_Д

Наименование операций

Номер
пункта ме_
тодики по-

верки

Проведение операции при

первичной по-
верке (ввозе по
импортч)

периодиче_
ской поверке

l Внешний осмотр 6.1 да да

2 Идентификация прогрtlilrмного обеспече-
ния (ПО)

6.2
да да

3 Опробование 6.3 да да

4 Определение абсолютной погрешности
твердомеров

6.4
да да

Номер пуЕкта
методики поверки

Наименование и тип средств поверки и их
нормативно технические харzжтеристики

6.4 Эталонные меры твердости Роквелла по ГОСТ 9031-75
25t5HRC
45t5 HRC
65f5HRC
90 t l0 HRB

Эталонные меры твердости Бринелля по ГОСТ 9031-75
100 t 25 НВ 10/1000/10 или l00 t 25 НВ 2,5l62,5lt0

200 * 50 нВ 10/3000/10 или 200 t 50 НВ 2,5ll87,5ll0
400 t 50 НВ 10/3000/10 ипи 400 t 50 НВ 2,5ll87,5ll0

550 t 50 HBW 10/3000/10 или 550 t 50 HBW 2,5l]r87,5lю

Эталонные меры твердости Виккерса по ГОСТ 9031-75
200 t 50 нч30
450 t 75 нч30
800 t 50 нч30



Номер пункта
методики поверки

Наименование и тип средств поверки и их
нормативно технические характеристики

6.4 Эта.понные меры твердости Роквелла по ГоСт 9031{5
25*5HRc
45*5 HRC
65t5HRc
90 * 10 HRB

Эта.понные меры твердости Бринелля по ГОСТ 9031-75
200 t 50 НВ 10/3000/10 или 200 * 50 НВ 2,5lt87,5ll}
400 t 50 НВ 10/3000/10 или 400 * 50 НВ 2,5l|87,5ll0

550 t 50 HBW 10/3000/10 или 550 t 50 HBW 2,5ll8'1,5ll0
Этапонные меры твердости Виккерса по ГОСТ 9031-75

450 t 75 нV30
800 * 50 Hv30
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таблица 2.2 - Меры твёрдости, применяемые при поверке твердомеров с моторны-
ми ультрtц}вуковыми датчикilil,lи MIC 2103_А, MIc 2l01_A

примечания: 1 При поверке твердомера допускается применение других мер
угверждеЕного типа, црошедших поверку и имеющих метрологические харtжтеристики в
соответствии с ГоСТ 9031-75 и ГоСТ 8.426-81.

2Если поверяющtu оргilнизация не аккредитована на вьшолнение поверки твер-
домеров по одной из укtlзtlнньпс в таблице 2.1 шкал твердости, то в свидетельстве о повер-
ке уквываются только те шкалы, по которым была проведена поверка.

3 Требования безопасности
3.1 При проведении поверки должны бьrгь соб.tподены "Правила экспJryатации

электроусТzlновоК потребителем" (угверждены Госэнергонадзором 27.02 83), ''Правила
техники безопаснОсти при эксплуатации электроустановок потребителем" (угверждены
Госэнергонадзором 3 1.03 92).

3.2 При проведении поверки должны быть соблюдены требования безопасности со-
гласно ГОСТ 12.3.019-80 и санитарньD( норм CH245-7l.

4 Условия поверки
4.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
_ температура окружающего воздуха от плюс l5 до плюс 28 .С;
- относительнЕuI влtDкность - (65t15%);
4.2К работе допускЕlются лица, имеющие необходлмую квалификацию, обуlепные

правилtlп,{ техники безопасности и полностью изrIившие руководство по эксплуатации на
твердомеры.

5 Подготовка к поверке
5.t Перед началом поверки следует привести в рабочее состояние средства поверки

в соответствии с требованиями, указанными в их эксплуатационной докр{ентации.
5.2 Подготовить к работе поверяемьй твердомер в соответствии с разделом 3 рэ.
5.3 Рабочие поверхности мер и индентор твердомера должны быть чистыми и

обезжиренными по ТУ ОП 64-11-120-88.

6 Проведение поверки
6.1 Внешний осмотр
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6,1,1 Проверить комплектность твердомера в соответствии с разделом 2 Руковод-ства по эксплуатации (дшее Рэ), четкость маркировки, наличие механических поврежде-

нии.

- 6,],2 Результаты поверки считать положительными, если выполнены требования
п. 6.1.1. В противНом слrIае твердомеР бракуется и направJUIется в ремоЕт.

6.2 Идентификация прогрtlil,rмного обеспечения
б.2.1 Включить твердомер в соответствии с р.вделом 5 Рэ. На дисплее твердомера

высветятся илентификдIионные данные ПО, которые должны совпадать с идентиЬикаци-
онном нЕlименовtlнием По и номером версии По тверломерq укi}зtlнными в таблицъ 6.1.

Таблица 6.1

6.2.2 Еслп идентификационные данные из таблицы 6.1 не совпадают с дtlнными,
высветившимися дисплее, то твердомер признаётся непригодным к эксплуатации.

6.3 Опробование
6.3.1 Проверить работоспособность твердомера в соответствии с разделом 5.1 рэ.
6.3.2 РезУльтатЫ поверкИ считать положительными, если вьшолнены требования

ршдела 5.1 рэ. В противнОм слуrIае твердомер бракуется и н.шр.IвJUIется в ремонт
6.4 Определение абсолютной погрешности твердомеров
6.4.1 АбсОлютнуЮ погрешность твердомера необхЪдимо опредеJUIть при верти-

кflльном положении твердомера к поверхности меры.
На каждой из мер (п. 2.1)' провести по 5 измерений. Результаты измерений усред-нить. Среднее значение Н.о занести в протокол испытаний.
Вычислить абсолютную погрешность твердомера по формуле:

6=Н*-"",
zdе Нrо -среdнее значенuе mверdосmu меры, полученное прu uзмеренurtх mверdомером;
Н" -нормаmuвное значенuе mверdосmu Mepbl, прuсвоенное поверяюtцей орzанuзацuей.

Результаты измерений занести в протокол (приложение А).

6.4.2 Результаты поверки считать положительными, если значения абсолютной по-
грешности твердомеров нtlходятся в пределЕrх, приведенньп< в таблпце 6.2. В противном
слгIае твердомер бракуется и направJuIется в ремонт

Таблица 6.2

наименование По илентификационное
наименовtlние По

Номер версии ПО
(илентификационный

номер)
По для твердомеров MIC 10,
По для твердомеров MIC 1ODL

MIc l0
MIc 10R

01.01.09
01.01.06

,Щиапазон измерений твёрдости по шкаlrаrr,t Пределы допускаемьп< абсолпотньD(

Роквелла С (22 - 68) HRC

Роквелла В (35 - l00) HRB

Бринелля (75 - 650) НВ (HBW) +l2 нв (HBW)

Виккерса (20 - 1000) НV
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7. Оформленпе результатов поверки

7,I Результаты периодической поверки оформить в порядке, ycTilIloBлeHHoM
пр 50.2.006_94.

7,2, Приборы, не прошедшие поверку, к экспJryатации не допускаются. На них
ВьЦаеТся изВещение о непригодIости с укil}анием причины согласно пр 50.2.006-94.

Зшtеститель Еачальника НИо-3
ФГУП КВНИИФТРИ> Юрьев Б. В.

-у
о

&*Нау.{нrr1 сотрудник НИО-3
ФГУП КВНИИФТРИ> Асланян А.Э.
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Приложение А
(обязательное)

Форма протокола определения абсолютной погрешности твердомеров
портативных динамические MIC 10, MIC 10DL

с ручньшп ультразвуковымп датчпкамп
и моторшым ультразвуковым датчпком MIc 211_А

Протокол }lb

заводской М
Средства поверки: Эталонные меры твердости

Наименование меры }.lb

меры
.Щиапазон
значений

Шкапа
твердости

Значение твер-
дости меры

(по свидетель-
ству

о поверке)
мера твердости Роквелла 25 t5 HRc
Мера твердости Роквелла 45t5 HRc
Мера твердости Роквелла б5t5 HRC
Мера твердости Роквелла 90t10 HRB
Мера твердости Бринелля 100 t 25 нв 10/1000/10

Мера твердости Бринелля 200 * 50 нв 10/з000/10

Мера твердости Бринелля 400 t 50 нв 10/3000/10

Мера твердости Бринелля 550 t 50 HBW10/3000/10

Мера твердости Бринелля l00 * 25 HB2,5l62,5l|0

Мера твердости Бринелля 200 t 50 нв 2.5/l87,5/10

Мера твердости Бринелля 400 t 50 нв 2.5/l87,5/10

Мера твердости Бринепля 550 * 50 HBW 2.5ll8,7,5l|0

Мера твёрдости Виккерса 200 t 50 Hv 30

Мера твёрдости Виккерса 450 t 75 нч 30

Мера твёрдости Виккерса 800 t 50 нч 30
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Таблица 1 Результаты измереншй

Ns
пlп

Шкапа твердости и диапа-
зон зЕачений мер

Ns
меры

Результаты измерений: Среднее
значение

Hl н2 нз н4 н5 НсР

1 25t5HRc

2 45*5HRC

J 65t5HRC

4 90 * 10 HRB

5

l00 t 25 нв l0/1000/10
или

l00 * 25 нв 2,5162.5l|0

6
200 t 50 нв 10/3000/10

или
_zQq t 50 нв 2,5ll87,5ll0

7
400 t 50 нв 10/3000/10

или
400 * 50 нв 2,5ll87,5l|0

8

550 * 50 HBW 10/3000/10
или

550 t 50 HBW 2,5/187.5/10

9 200 t 50 нч 30

l0 450 * 75 HV 30

l1 800 * 50 Hv 30
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таблица 2 Определепше абсолютпой погрешности твердомера

заключение:
Тверломер явJIяется пригодным (непригодrьпл) к применению.

Вьцано свидетельство о поверке М от" 
ll

срок действия свидетельства до

Поверитель

20 г.

Ns
п/п

Шкыtа твердости и диЕша-
зон значений мер

Норматив-
ное значение

твердости
меDы

Среднее значение
твердости меры:

Абсоrпотная по-
грешность
твердомера

l 25t5HRc
2 45*5HRC
a
J 65t5HRC
4 90 t 10 HRB

5

l00 t 25 нв l0/1000/10
или

100 * 25 нв 2.5162.5110

6
200 t 50 нв 10/3000/10

или
200 t 50 нв 2,5/187,5/10

7
400 * 50 нв 10/3000/10

или
400 * 50 нв 2,5l|87,5110

8

550 t 50 HBW 10/3000/10
или

550 * 50 HBW 2,511,87,5lt0

9 200 * 50 Hv 30

10 450 t 75 Hv 30

1l 800 t 50 HV 30
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Форма протокола определенпя абсолютной погрешности твердомеров

портатпвных дпнамические MIC 10, MIC 10DL
с моторными УльтразВУкоВыми датчикамп MIC 2103-А, MIC 2101-А

Протокол .I\b

Заводской Jф

средства поверки: Эта.понные меры твердости

Наименование меры Ns ме-

ры
,Щиапазон
значений

Шкапа
твердости

Значение твер-
дости меры

(по свидетель-
ству

о поверке)
мера твердости Роквелла 25 *,5 HRC
Мера твердости Роквелла 45*5 HRC
Мера твердости Роквелла 65*5 HRC
Мера твердости Роквелла 90t10 HRB
Мера твердости Бринелля 200 t 50 нв 10/3000/10

Мера твердости Бринелля 400 t 50 нв 10/3000/10

Мера твердости Бринелля 550 t 50 HBW10/3000/10

Мера твердости Бринелля 200 t 50 нв 2.5/l87,5/10

Мера твердости Бринелля 400 t 50 нв 2.5/187,5/10

Мера твердости Бринелля 550 t 50 HBW 2.5ll87,5ll0
Мера микротвёрдости
Виккерса

450 t 75 Hv 0,1

Мера микротвёрдости
Виккерса

800 t 50 нч 0,1
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Таблица 1 Результаты измерений

м
пlп

Шкапа твердости и диапа-
зон значений мер

м
меры

Результаты измерений: Среднее
значение

н1 н2 нз н4 н5 fIcP

l 25t5HRC

2 45*5HRC

3 65*5HRC

4 90 * 10 HRB

5

200 * 50 нв 10/3000/10
или

200 * 50 нв 2.5ll87.5ll0

6
400 * 50 нв 10/3000/10

или
400 t 50 нв 2,5/187.5/10

7
550 * 50 HBW 10/3000/10

или
550 t 50 HBW 2,5ll87,5l|0

8 450 * 75 нч 0,1

9 800 t 50 нч 0,1



таблица 2 Определеrrпе абсолютпой погрешности твердомера

заключение:
Тверломер явJUIется пригодным (непригодrьп,r) к применению.
Вьцано свидетельство о поверке Nч от" 

|l

срок действия свидетельства до
Поверитель
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20 г.

Ns
п/п

Шкала твердости и диtша-
зон значений мер

Норматив-
ное значение

твердости
меры

Среднее значение
твердости меры:

Абсолютнчш по-
грешность
твердомера

1 25t5HRc
2 45t5HRc
J 65t5HRC
4 90 * 10 HRB

6
200 t 50 нв 10/3000/10

или
_2q0 t 50 нв 2,5ll87,5ll0

7
400 f 50 нв l0/3000/10

или
400 * 50 нв 2,5ll87.5ll0

8

550 * 50 HBW 10/3000/10
или

550 * 50 цвW 2,5/187,5ll0
l0 450 * 75 Hv 0,1

1l 800 t 50 нч 0,1


