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Настоящм методика распространяется на преобрtвователи измерительные А.ЩИ (в дальней-
Шем - АДИ) и устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверки.

А.ЩИ подлежат первичной поверке перед вводом в экспJIуатацию или при выпуске из произ-
Водства и после ремонта, связzlнного с нарушением оттиска клейма поверитеJIя, а также периоди_
ческой поверке в процессе эксплуатации.

Интервал между поверкап{и - 4 года.

l Операчии поверки

При проведении поверки должны бьrгь выполнены следующие операции:
- внешний осмотр (п 6.1);
- идентификация програп,{много обеспечения (п 6.2);
- опробование (п 6.3);
- определение (контроль) метрологических характеристик (п 6.а).

В слуlае поJIyIения отрицательньtх результатов при проведении какой-либо операции по-
верка прекраrцается.

2 Средства поверки

При проведении поверки должны применяться эталоны (средства поверки), указанные в таб-
лице 1.

Таблица 1

,Щопускается применение других эталонов (средств поверки), обеспечивtlющих определение
метрологических характеристик поверяемьD( А,ЩИ с требуемой точIIостью.

Эталоны (средства поверки) долхны бьrгь атгестованы (поверены) в установленном порядке.

3 Требования к квiIлификации поверителей

Поверка АДИ должна проводиться лицtlми, аттестованными в установленном порядке в ка-
честве поверителей.

Поверители должны иметь опыт работы с этtlлонашrи (средствutN,Iи поверки) и компьютером.

.Щля проведения IIоверки поверители должны ознtжомиться с документап,lи ТРОН.407290.004
РЭ кПреобрtвователи измерительные А,ЩИ. Руководство по экспJryатации) и руководством поль-
зоватеJIя кПрограл,rмное обеспечение кА,ЩИ Поверкa>.

наименование
оперtщии

Номер
пункта

Наименование, тип и технические характеристики средства
поверки и оборудования

Внешний осмотD 6.1

Опробование 6.2 Компьютер, прогрtlммное обеспечение (ПО) кАДИ Повер-
кФ), версия не ниже 1.0, блок питЕIния: номинtlльное вьIход-
ное нtшряжение 12 В, вьтходной ток не менее 100 мА.

Идентификация про-
граN,Iмного обеспечения

6.3
Оборудовшrие согласно п. 6.2

Определение (кон-
троль) метрологиче-
ских характеристик

6.4 1. Стенд СКС6. Количество импульсов в серии - 16; сила
постоянного тока 4 мА, ПГ + 0,003 мА; 10 и 20 мА,
ПГ + 0,009 мА. ПГ как в опuсанuu muпа наdо
2. Магазин сопротивления Р4831, сопротивление 95 Ом, кт

0,0212.10,6
3. Вопьтметр универсальньй В7-38. ,Щиапазон измерений

напряжения постоянного тока от 0 до 2 В, кт 0,0410,02.
4. Соединители С1 цС2.
5. Оборудование согласно п.6.2
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4 Требования безопасности

При проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности к проведению элек-
трических испьrганий по ГОСТ 12.3.019-80, а также меры безопасности, изложенные в экспJryа-
тационной докуN[ентации применrlемьtх этtlлонов (средсru поверки) и А,ЩИ.

5 Условия проведения поверки и подготовка к ней

5.1 При проведеЕии поверки должны собrподаться следующие условиJI:
1) температура окружающего воздуха, ОС от 18 до 28;
2) относительнtш влtDкность воздуха, не более, O/о 80;
3) диапазон атмосферного давления, кПа от 84 до 106,0
5.2 Подготовка эталонов (средств поверки) и поверяемьIх А!И должна проводиться в соот-

ветствии с их экспJryатационной документацией. На компьютер должно быть устЕlновлено про-
грtlN,Iмное обеспечение кАrЩИ Поверка>.

5.3 При проведении поверки должны бьпь собраны схемы поверки согласно рисункtlм А.1 и
(или) А.2 приложения А в зависимости от нtlлиtгия в поверяемом АЩИ соответствующих кана-
лов.

Схема согласно рисунку А.2 используется только для АДИ исполнений АДИ-1-0 и АДИ-1-1,
формирующих сигнал силы постоянного тока на вьIходе OUT.

6 Проведение поверки

6.1 Внешний осмотр

При внешнем осмотре должно быть установлено:
1) наличие паспорта АДИ;
2) соответствие заводского номера и исполнения АДИ информации, указанной в его паспор-

те;

3) отсугствие мехtlнических повреждений коргrуса А,ЩИ, влияющих на его работоспособ-
ность.

АДИ, не удовлетворяющий укд}анным требованиям, к дaльнейшему проведению поверки не

доIryскается.

6.2 Опробование

При опробовttIIии должны быть выполнены следующие операции:
_ подкJIючите блок питtlния к А,ЩИ и подайте на него напряжение питания, при этом индика-

тор (светодиод) наличия нЕIпряжения питания должен светиться;
- установите в соответствии с руководством пользоватеJuI кПрограrr,rмное обеспечение кAДИ

ПОВЕРКА) связь поверяемого А,ЩИ с компьютером;
- нzшичие установления связи подтверждается выводом на экрtlн компьютера информацион-

ного сообщения об установлеЕии связи с дДИ.
АДИ, не удовлетворяющий укillанным требованиям, к дttльнейшему проведению поверки не

допускается.

6.3 Идентификачия прогрttп{много обеспечения

.Щанная операция поверки может быть выполнена как при выполнении операции поверки по
п.6,2, так и по п. б.4.

При идентификации ПО должно бьrгь устtшовлено соответствие номера версии ПО и кон-
трольной ср{мы исполняемого кода метрологически значимой части ПО номеру и контрольной
с)л\.{ме, укaванным в паспорте АДИ.

Указанная информация содержится в информачионном сообщении, представленном на ком-
пьютере при установлении связи (п. 6.2) АДИ с компьютером, а также представJuIется в протоко-
ле поверки по результатаN,I операции, описtlнной в п. б.4.

АДИ, не удовлетворяющий ука:}Еlнным требованиям, к дaльнейшему проведению поверки не

допускается.
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Идентификация ПО "АДИ Поверка" и ПО "Архиватор" проводится по номеру версии, пред-

ставленной в окне "О програпtме".
6.4 Определение (контроль) метрологических характеристик
Определение метрологических характеристик А,ЩИ проводится автоматизированным спосо-

бом с примеЕением компьютера и програN,Iмного обеспечения кAДИ Поверкa>.
Последовательность действий поверитеJIя при проведении операции поверки определяется

информационными сообщениями, представленными на мониторе компьютера.
По окончании поверки предстzlвJulется протокол с указанием соответствиlI или несоответ-

ствия (пугем перечеркивания) значениЙ физических парап,rетров требовани.ш,t.
В приложении Б приведена cпpilвotlнtц информация.
А,ЩИ считается прошедшим поверку с положительными результатап,rи, если в протоколе по-

верки отсугствуют перечеркнугые значения величин. Форма протокола приведена в приложении
в.

7 Оформление результатов поверки

Результаты поверки оформляют протоколом поверки согласно 6.4. Форма протокола поверки
приведен в приложении В.

При положительньIх результатах поверки, в паспорте А[И делшот запись о результатах по-
верки или вьцaют свидетельство о поверке установленной формы. На обратной стороне свиде-
тельства о поверке укii}ываrот номер версии ПО и контрольную сумму исполняемого кода.

А,ЩИ пломбируют пугем нанесения нерtврушаемой наклейки изготовитеJuI или голографиче-
скоЙ наклеЙки поверитеJuI, а на боковую поверхность корпуса АrЩИ (со стороны наклейки) нано-
сят оттиск клейма поверитеJIя.

АДИ с отрицательными результатаIuи поверки к вьшуску и применению не допускulют, на не-
го вьцают извещение о непригодности к применению с укil}анием причины несоответствия.
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Приложение А
(обязательное)

Рисунок А.2

условные обозначения:
1-блокпитания с вьIходным напряжением (12 + 1) В; 2- АДИ;3 -стендСКСб;4-компьютер
С ПО кАДИ Поверкы; 5 - вольтметр универсальньй В7-38: 6 - магазин сопротивления P483l
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Припожение Б
(справочное)

Таблица Б1. Определение абсолютной погрешности преобршования импульсного сигнаJIа в

* х равен весу одного имtryльса подкJIючаемого датчика расхода(объема),
Таблица Б2. Определение приведенной погрешности при преобршовании токового сигнчIла в

значения объема, для исполнений АДИ-0-0, АДИ-0-1, АДИ-1-0, АДИ-
Количество импульсов эталонное значение

объема, мЗ

Пределы допускаемой
погDешносr". r'

16 16 * х*,

значения давления, дJuI исполнений АДИ-0-0, АДИ-0-1, АДИ-1-0
Значение тока, мА Эталонное значение,

МПа
Пределы допускаемой
погрешности, мА

4 0 * 0,00625
20 2.5

Таблица Б3. Определение приведенной погрешности при преобрЕвовtlнии значений расхода в

сигн€lл силы постоянного тока, дJuI исполнений АДИ-1-0, АЛИ-l-
Значение расхода, м'/ч эталонное значение

силы тока, мА
Пределы допускаемой

поюешности
0 4 * 0,04

100 20

аблица Б4 ые паDамет

Параметр Значение параметра
Вес имгryльса 1000 л

Рмин 0 МПа
Рмакс 2,5 МПа
Gмин 0 м'/ч
GMaKc 100 м'/ч



мп с.7
Приложение В. Форма протокола поверки

(справочное)

протокол }lъ9

повЕрки Ади 1 - l ]ф00001 1 , Ав 01 .00, пв 01 .00, кспо l 1Ав

1 Результаты поверки

1.1 Внешний осмотр соответствует

1.2 Опробование соответствует

l .3 Определение метрологических характеристик соответствует

Параметры, не соответствующие установленЕым требовшtиям : нет

обозначение
,,Щиапазон допуска-

eмbIx показаний
Значения

}lb Величина
Едини-

цы измерениrt

1

р1
МПа 0*0.00625

-0.00622

р2 0.006lб

2
Pl

МПа 2.5*0.00625
2.49376

р2 2.50618

a
J

v1
мз 16

tб

у2 16

4 Iвьгх. мА 4*0.04 4

5 [вьп<. мА 20*0.04 20

Заключение: годен

По результатап,r поверки вьцано свидетельство Jф от

Поверитель: Иванов И.И. l l20.04.20]14
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