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Общпе положеппя

Настояцая методжа поверки устанавJIпвает мето,щl п срсдсгм проведения перви.пrой
и пФиод{ческоЙ поверrсr приборов испытатеJьпых а8юматизиромннъ,D( (ГЕОТЕК СТАIЦАРТ))
(лалее - приборы), предйвпачеппьD( дlя измерний избьгю.пrоm давлеЕпя, сиJIы сжатия,
JппrеfuIогo перемещения при испьпани.D( груrгюв в лабораторrъпr усJIовиях.

В рзультате поверюr долхсны быгь подгверrкдеЕы сле.ryющие мецюломческие
требования, приведепrш,rе в табrшце 1 .

Таблица l - гические вания

При опрделении метрлоIических характерпстик в p:tмK:tJ( проводимой поверки
обеспечиваlотся :

- передача единицы избьrгочного давления в соответствии с государственной
поверочноЙ схемоЙ, утвержденной приказом Росстандарта от 20 оюября 2022 r. Ns 2653,
подтверждающая просле)iшваемость к государтвенному первпtшому этirлону ГЭТ23-2010;

- передача е.щlпицы силы в соответствии с государственной поверочной схемой,
утверlлценной приказом Росстшrдарта от 22 оrгября 2019 г. J,l! 2498, полгверждающая
прослеживаемость к государственному первичному этмоЕу ГЭТ32-201 l;

- передача единицы длшlы в соответствии с государственной поверочной схемой,
утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, полгверждающая
прослеживаемость к государствепному первичному специ:tJьному этапоЕу ГЭТ2-202l .
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Значение для модификаций

наименование
хар:tктеристики
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,Щиапазон измерений силы, кН от 0,1 до 5 от5до50 от 0,1 до 5 от 0,1 до l0

,Щиапазон измерений
линейного перемещения, мм

отOдо20 отOдо l0 отOдо20

,I[иапазон измерний
избьгго.пrого давления, кПа от 0 до б00 от 0 до 2000

от0
до 600

Пределы доrrускаемой
приведённой погрешности*
измерений силы сжатия, Ой

+0,5; +1**

Пределы догryскаемой
приведённой погрешпости*
измерений линейного
перемещения, О/о

+0,2; +0,5**

Пределы доrryскаемой
приведённоЙ погрешности*
измерпий избьгго,лrоm
давления, 7о

+l;+2**

Примечания.
* нормирующим значением явJIяется верхний предел измерений.
** в зависимости от зiлказа.
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При определении метрологических характеристик поверяемьD( приборов используются:
- метод непосредственного сличения при определении погрешЕости измерений

избыточяого давления;
- метод црямьD( измерений при определении погрецшостей измерений lшнейного

перемещенпя и силы.
Поверка приборов в сокращеЕном объёме невозмоrсIа.
Возможпость проведеЕия повсрки отдеJьЕьлх измерительIlьD( каналов приборов

присуrствует.

1 Перечеш опердций поверrfi средсгва пзмерепий

При проведении поверки должны бьrь вьшолнены след/ющие операции, указанные
в таблице 2.
Таблица 2 -

2 Требовавпя к усJIовпям проведенпя поверкп

При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружzlющего воз,ryха, ОС от +15 до +25;

- относитеJIьнllя влrDкность воздуха, Уо от 30 до 80;

- атмосферное давJ]ение, кПа (мм рт. ст.) от 84 до 106 (от 630 до 795);
-.- напряжеЕие питalния постоянного тока, В от 18'7 до 242;

- частота питalющего напряжения, Гц от 49 до 51.
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обязательность вьшоJшенrlя
операций поверки при

Нмменование операции поверки
перви.лrой

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(тryнюа) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки
Внешний осмотр средства измерений да да 5

Подготовка к поверке и опробовшrие
средства измерений

б

Контро:ъ условий поверки да да
Подготовка к поверке да да 6.2

6.3Опробование да да

да
,7Проверка программного обеспечения

средства измерений

8

Определение метрологических
характеристик средства измерений и
подтверждение соответствЕя средства
измерений метрологическим
требовдшям

8.1
Определение приведенной погрешносм
измерений rпrнейного перемещеЕия да да

да да 8.2
Определение приведенной погрешности
измерений сиJIы сжатия

8.3
Определение приведенной погрешности
измерений избьrгочного дaвления да да

9да даОформление результатов поверки

6.1

да



3 Мецrологrrческие п техшшческше требовашпям к средствам поверкп

3.1 Прп проведенпи поверки должны примеЕятъся средства поверки, указlшЕые в
таблицах 3 и 4.
Таблица 3 - основяые по

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Мегроломческие и технические цебования к
средстваIr.r поверки, необходимые для проведения

поверки

Перечень

рекомендуемьD( средств
поверки

Рабо*lе эт:lлоны едиtlицы д.lшпы 4 разряда в

,щlапазоне измерний от 0 до 20 мм по ГПС,
утвержденной Приказом Федера.lьного агеЕтýтва по
Texнl{tlecкoмy реryлирваЕшо и метрлогии
от 29 декабря 20l8 г. Ns 2840.

Набор
IшоскопараJшеJIьньD(
концевьD( мер лпины

2-н1
(рг. Nч 27219-И

в ФИФ ОЕИ)
Рабочпе эталоны единицы избы:гочного давления
4 разряла в диапазоне измерений от 0 до 2 МПа по
ГПС, утвержденной Приказом Федерального
агентства по техническому реryJrировilнию п
метрологии от 20 оrгября 2022 t. Nр 265З.

Мшrометр цифровой
мо-05

(Рег. Nч 54409-13
в ФИФ ОЕИ)

Раздел 8

.Щинамомегр
элеюронньй

дIIдзу_0,5/1и-0,5
(Рег. JФ б7638-17

в ФИФ ОЕИ)

.Щинамометр
элекгронньшi

переносной АЩ.ЩУ-
5/1и-0,5

(Рег. Nэ 49465-12
в ФИФ ОЕИ)

.Щипамометр
элекгронньй

переносной АIЩУ-
50/1и_0,5

(Рег. Nч 494б5-12
в ФИФ ОЕИ)

Рабо.пrе этzlлоны единицы силы 2 разряда в

.щ:шазоне измерний от 0 до 50 кН по ГПС,
утвер:кденной Приказом Федераьпого агентства по
техпическому регулировдrию и метIюлогии
от 22 оrгября 20l9 г. Ng 2498.
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Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, пеобходимые дrя проведения

поверки

Пунrг 6.1

.Щиапазон измернrй атмосферпого давления
от 70 до 1l0 кIIа (от 700 до 1100 гПа), пределы
доrrускаемой основпой абсоrпотrrой погр€шности
измерний атмосферного давления + 0,25 кПа
(+ 2,5 гПа).

Щиапазон пзмерений т€мпературы от 0 до +б0 ОС,

предеJIы доrryскаемой основной абсоrпотной
погрешности измерений температуры + 0,3 ОС.

Щиапазоп измерний относите.lьной влакпости
от 0 до 90 %, пределы доrrускаемой основной
абсоlпотной погрепшостп измеренrfr опrосительной
влаIсrости * 2 о/о.

Термогигрометр
ивА_6н_д

(Рег. JФ 46434-1l
в ФИФ ОЕИ)

Раздел 8 Стойка

Таблица 4 - Вспомогательные ства

3.2,Щотryскается применение средств поверки с метрологическими и техяическими
характеристимми, обеспе.швающшли трбуемуrо TotlнocTb передачи единиц велиItин
поверяемым приборам.

3.3 Срелства поверки доJDкны соответствовать требоваlrиям гryнкюв 14-16 Приказа
Мшпромторга России от 31 ,07.2020 Ns 25l0.

4.З Лица, выполняющие измереЕия, доJDIсIы быгь ознакомлены со всеми
действующими инструкциями и правилzlми по безопасному выпоJIнеЕию работ и требованияlr.lи,

ук }анными в экспJIуатацпонньD( докуirентiD( на системы и средства поверки.
4.4 Срлства поверки, имеюцше зшемJIяюryю KJIe}fMy, дол]iсны бьrгь заземлены

в соответствии с требованиями действующих <Правил техники безопасности при экспrrуатации
элеIсгроустановок потребителей>.

4.5 Клеммы защитного заземления средств поверки необходимо присоединятъ
заземJIяющим проводником к контуру защитного заземления рaшьше других присоединений
и отсоединJIть в последнюю очеред.
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Перечень

рекоменд/емых средств
поверки

4 Требовавпя ýоrовпя) по обеспечевпю безопдсноgгrr проведеппя поверкп

4.1 При проведении поверки долlкtы соб.rподаться требования безопасности,

установленные действуюццми <Правилами техЕик!л безопасности при эксILпуатации
электроустановок потребителей>>, требования разделов <<Указапия мер безопасности>,
приведённьп< в эксплуатациошlой документации применяемьD( средств поверки.

4.2 К проведению поверки допускаются лиц4 пмеющие П ква.пификациоЕIrую групrrу
по элекгробезопасЕости в элекгроустilповкж до l000 В.



5 Внешнпй осмотр средства пзмереппй
5. l При внешнем осмот€ должны бьгь установлены:
- соответствие вЕеtпнего вида прибора приведенному в оппсarпии типа;

- отсутствие мехzlни.Iеских повреrrqдений, ослабления креплений, нарушения покрытия
и следов коррозии, обрывов и нарушения изоляtии кабелей, влияюIцих Еа пр:вильЕость
фунщионировшrия и метрлогические характеристпки прибора;

- соответствие комплектности и маркирвки прибора экспJIуатационвой документации
и опиc:шию типа.

5.2 Резу,пътаты вЕеIIшего осмота сtштаются положительными, если при проверке
полвержд:rется их соответствие требовлrиft 5.1 .

5.3 При отрицательньD( результатФ( внешвего осмота дальЕейшие операции поверки
не проводягся.

7 Проверка программпого обеспеченпя средства пзмеренпй

7.1 Проверить идентификационные данные внедшего мстологически значимого
прграrr{много обеспечения, согласно документу ГТЯН.,И0l l9.001РЭ <Прибор испьггательньй
автоматизировавньй (ГЕОТЕК СТАНДАРТD. Руководство по экспJrуатации).

7.2 Результаты прверки сtштllются положитеJьIlыми, если идентификационные
д:tнные метрологически значимого программного обеспечения соответствуют приведенным в
описании типа.

8 Опредопенне метрологическиI хардктерпстцк средствд пзмерений
п подтверrкдешше соответствия средства пзмереrrпй мец)ологическим цlебоваппям

8.1 Опреде.ленпе прпведешt|ой погрешпостп измереппй лпвейного перемещенпя

8.1.1 Закрепить датчик линейного перемещения соответствующего измерительного
кана.ча прибора в стойке таким образом, тгобы торцевой конец его рабочего штока упир:цся в

базовую поверхяость, в роли которой можgг выступать, н:лпример, концевая мера длины с
номинальным значением 50 мм, расположенная горизоптальIlо.
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б Подготовка к поверке и опробоваяпе средстве пзмереппй

б.1 Контроль условий поверки
б.1.1 Контроль условий поверки проводить средсткtми поверки, приведенными

в табпrце 4.
6.1.2 Результаты контрJIя условий поверки с(штаются положитеJш{ыми,

если полверждается их соответствие требованипл раздела 2.
6.1.3 При отицатеJьньD( резуJьтатФ( контроJIя условий поверки дшlьнейIшrе операции

поверки не прводггся до достижения условпями поверки требуемьп< значений.
б.2 Подготовка к поверке

.Щолжны быгь выпоJIнены следrощие действия:
- подготовить к работе систему согласно ее эксплуатационной доryментации;
- подготовить к работе срдства поверки согласно их эксlrпуатационной документации;
- вкIIючить пIтгание прибора.

6.3 Опрбование срдства измерений
6.3.1 Проверить работоспособпость прибора в соответствии с руководством по

экспJryатации.
6.3.2 Результаты опробоваrrия считаются поло)i(ительЕыми, если работоспособность

прибора полгверrrцается.



8.1.2 Затем, меняя положение датIшка в стойке, отегулировать нач:rльЕую точку
диапазона измерений шлнейного перемещения таким образом, тгобы в этой точке наблюдались
незнаtштельные пачапьные показlшия прибора.

8.1.3 Определение погрешности проводrтся Ее мепее, чем в 5 точ( (, прибrшзительно
pzвHoмepнo распределённьD( по д{апазоку измерений, вкJIючая верхпее и нижнее значенЕя.

8.1.4 Задавая, например, с помощью концевых мер длины значение линейною
перемещения в выбранньп< точкФ(, записать показапия прибора в каrцой точке,

8.1.5 Рассчитать приведенЕую погрешность в ка]lцой точке по формуле:

fr- : ((L",* - L-)/L*), l00 %,

где L".,,, - рзУльтат измерниЙ прибора, мм;
Lr, - заданное значение линейного перемещения, MMi

L* - верхний предел измерний, мм.

8.2 Опреде,леппе пршведеншой погрешностrr шзмеревпй сплы с}кlтtlя

8.2.1 Опрлеление погрешности прводится не менее, чем в 5 то.пtах, приблизительно
p:t3goyepнo распределёнIrъD( по диапаlоЕу измерний. В сrrучае ecJm диап:вон измеревий

измерительпого каншlа разбит на поддиапазоны, определение погрешности проводптся не

менее, чем в 5 точках, прибrпrзительно равЕомерно рiюпр€делённьD( по каждому подд{апазоЕу
измерений.

8.2.2 Сllла сжатия задаёгся с помощью самого прибора, а измеряется с помощью

динalмометра элекгропного.
8.2.3 ПриведенIlая погрешность в каrцой тош<е рассrIитымется по формуле:

YГ = ((F",'' - F,.)Л*) , 100 %,

где Р,.,,, - результат измереяий прибора, МПа;
Рэт - зддпflное значение давлеIlия, МПа;
Р* - верхний предел измерений, МПа.
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где F".u - рзультат измерний прибора, кН;
Fэт - 3iДДННО€ ЗНаЧеНИе СИЛЫ, КН;
Fк - вер)<н9€ зЕачение диапазона (поддrапазона) измерений, кН.

8.3 Опреде,лепше прцведеrrпой погрешпостп пзмеренпй шзбыточвого давJIенпя

8.3.1 Определение погрешности проводится Ее меЕее, чем в 5 точкм, прибrпlзительнО
pzlBнoмepнo распределённых по диапазоIrу измерний, вкJIIоч:ля верхнее и ниrсIее ЗЕачеНИЯ ДJIЯ

кФкдого измерительIlого канала избыгочного давления.
8.3.2 ,Щавление задаётся внешним источником избытоЕIого давления.
8.3.3 Результат измерений сличается с показаниями манометра.
8.3.4 Приведённая погрешность в каждой точке рассчитывается по формуле:

Yр = ((Pu,u - Р,,)Л*) ' l00 %,



8.4 Подтверrкдевпе соответствпя средствr измереппй метрологическпм
требовавиям

РеЗУrьтаты поверки сtштаются поло)IоIтеJIьными, есJIи в каждой поверяемой точке п
дlя каждого измеритеJъпого кан:lла выпо.пняется условие:

lдпl < од- (lд,ч_-| - lдл-|),

где ДN - погрешность измереЕий в копкретной то.л<е;
ДNнорм - Еормируемая погрешность измерний (см. таблицу 1);
ДNr, - нормируемая погрепrность измерний эталопа.

9 Оформлепие резý/льтrтов повсркп

_ 9.1 Сведения о результатzD( поверки прибора доJDкны бьгь пердаrrы в Федеральньпi
информационпd фоrд по обеспеченlдо ед{нства_ измерний в соответствии с указаниямичасти 3 статьи 20 Федера.lьного з:жоЕа от 26.0б.2008 Jts l02-ФЗ аккредию&rнным на поверку
JIицом, првоДlвшим поверку, в сроки, устаповлеЕные Приказом Минпрмторга Россиr от
3 l .07.2020 Jt 2510.

9.2 По завлеппю владельца прибора иJIи Jшца, представившего прибор па поверку,
в сJrучае положительных резуJьтатов поверки выдается свидетеJьство о поверке, офоршlенное
в соответствпи с Приказом Минпромторга России от 31.07.2020 Jts 25 l0. При iroM ."* поверки
наносится на свидетельство о поверке.

9.3 По заявлеНию ыIадеJьца прибора иJIи Jшц3' представившего прибор на поверку,в сJryчае отрицатеJIьпьD( результатов поверки выдaЕтся извещение о непригодIости к
примепению, по форме и содержанию удовлетворяющее требоваrrияr.r Приказа йпrrrrроп.rорa"
России от 31 .07.2020 лЬ 25l0, с указапием причиЕ непригодrости.

9.4 По завлению ыIадеJьца прибора иJIи lшц4 представившего прибор на поверку,
оформ.llлот протокол поверки по форме, принягой в оргiiпизации, проводившей поверку.
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