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l. Общпе положения

Настолцая методика поверки распростр:!пяеtся на индикаторы рычФкно-зубчатые JIинкс-
Ратпа (да:пее по тексту - ипдшаторы), изготавливаемые НшЬiп Measuring & Cutting Tool Grочр Со.,
Ltd., КНР по стдцарту цредприягия НаrЬiп Меаsчгiпg & Cutting Tool Group Со., Ltd. <Ипд.rкаторы

рьтчажно-зубчатые Линкс-Раша), используемьD( в качестве рабо.п.rх средств измерепий и
ycтallaBJmвareт методы п средства их перви.пrой и перио,щlческой поверок.

1.1. Методика поверки распросцдrяется на ип,щrкаторы рычажно-зубчатые JIинкс-Раша
следующтх моделей: 804, 805.

В результате поверки должны бьггь полгверждены слсдующие метрологические
требования, приведенные в табrшцах 1-2.

Таблица l -Основныем гические ха стики индика в модели 804

Табrшца2-осповныем гические ха модеrпл 805

1.2. Индлкаторы Ее отItосятся к мЕогокапаJъным измерительным системам,

многопредеJIьпым и мпогодиапазонным средствrш измерний, не состоrг из нескольк}r(

aBToHoMHbD( блоков и пе пре.щазначеЕы для измеренrй (воспроизведения) несколькпх веJIшtшн.

Поверка отдельньD( измерЕтеJIьнь,D( каналов и (и.тш) отдельIlьD( aBToHoMHbD( блоков из состава

средства измереяий дIя меньшего 1шсла измеряемьD( BeJmtmll пли на меньшем Iшсле

поддиапазонов измерений не предусмотрена.
1.3. Ипдикаторы до ввода в эксILЕуатацию, а также после ремонта подлежат перви.пrой

поверке, в процессе эксплуатации - периоJIIт.Iеской поверке.

1,4. Перви.пlой поверке поItsергalется каж.щй экземпJlяр ин,щкатора,

1.5. ПеlиодиЧеской поверке подвергается каждьЙ экземпляр индикатора, находящrйся в

эксплуатации.

Наименовапие характеристики
от 0 до 0,8.Щиапазон измерений, r,пl

0,0lЦена деления шкilлы, мм

0,004
0,005
0,008
0,0l0
0,0l з

Наибоrьшая разность погрешностей измеренrй шrдrкатора при
лобом его положеЕии и положеЕии рьFrага мм:
- на rпобом участке цIкаJш в предел:ж 0,05 мм
- па .шобом участке шкaIJIы в пределах 0,1 мм
- на ;побом yIacTKe шкаJlы в пределж 0,4 мм
- на всем д.|ап }оне измеренrй при прямом ходе
- Еа всем.щaшiвоне измерении при прямом и ходах

3

0,5Измерительное усилие, Н, не более
от3до8Усилие поворота измеритеJlьного рьтчаг4 Н

Значениенаименовдrие стики
от 0 до 0,2.Щишазон измерений, r,rlr,r

0,002Щена делепия шк!lлы, мм

0,002
0,003
0,004
0,00б

Наибоrьшая разяость погрепшостей измерений индикатора при rпобом его

положеIlии и положении рьIIIагц мм:
- на rпобом yчacтKe шкмы в пределrц 0,02 мм
- на лобом участке пIкаJIы в пределах 0,1 мм
- на всем диапазоне измерекпй при прямом ходе

при прямом и обратпом ходах- на всем ди:шазоне
2Размах показаппй при 5 изм , мкм, не более

0,5ительное усилие, Н, не болееИзм
от3до8Усилие измеритеJIьного

Значение

Размах показанпй при 5 измеренил(, мкм, пе более

рьтчага. Н
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1,6. При определении метологичесюD( харzlктеристик в рамках прово,щ,rой поверки
обеспе.шваЕтся передатIа ед{ницы дlIины в соответствии с Государственной поверошrой схемой для
средств измереппй дIшlы в дiaшазоне от l ,l0-9 до l00 м и дIин волн в диaшазоЕе от 0,2 до 50 мкм,

угвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Nе 2840, к Государственному
первиirному этilлоЕу е.щнIщд лтптны - метра ГЭТ 2-202l.

1.7. При оцределепии метрологических харакгеристик поверяемьD( ин,щrкаторов

используется метод прямьD( измерений.

2. Перечень операциfi поверкп средства шзмерепrrй
2.|, Д!я поверки ипдикаторов должны бьггь выпоJшены операции, укrванные в табrпrце 3.

Таблица 3 - Наrп.,rепование операций поверки и обязательпость t{x выполнения при первичноЙ
ип одлческой

3. Требоваппя к усповшям проведешпя поверкЕ
3. l . При проведеЕии поверки должны быгь собrподены следующие условия:

дIя шrд{каторов модели 804:
- температура окружающего возлух (20 +3) 'С
- относитеJIьнtlя влrDкность окружающего воздуха не более 80%

дш индrкаторов модели 805:
- температ}ра окружающего воздrха (20 +2) 'С;
- относ}IтеJьIIая влФIсIость окружающего воздуха не более 80 %.

5. Мецrологические п техпшческпе цlебовавпя к средgтвам поверюl
5.1. При проведении поверки доJDIGы примеЕяться средства поверки, )rказанные в

таблице 4.

обязательпость выпоJIнения
операчrтй поверки при

периодrческой
поверке

Номер разлела (ггуlrга)
методики поверки, в

соответствии с
которым выпоJIнJIется

операция поверки

перви,пrой
поверке

Наимеповдrие операции поверки

42 J1

7ДаВпешний осмо,гр Да

8Да .Ща
Подготовка к поверке и
опробование

9.1.Ща .,Ща

Определепие измеритеJIьЕого

усuлuя и уси,JIия поворота
измерительного рычага

Да 9.2Да
Определение наибоrьшей
разности погрешrостей

9.зДа .ЩаОпределение размаха показаний

4. Требованвя к спецпалцсгам, осуществляющшм поверку
4.1. К провеДеЕию поверIсл доrryскаются специllJшсты организации, аюФедитовдrной в

соответствии с закоЕодатеJIьством Российской Фелершши об аккредитации в ндщонаJIьной системе

аккредитации на проведеЕие поверки средств измеренrй дшfiого вид4 имеюще необходиl"гуtо

ква;lификацию, озЕакомленЕые с паспортом на ин,щп(aтор и настоящей методикой поверки,

4.2. фlя проведеншI поверки достатоIшо одного поверитеJIя.



Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Операuии
поверки,

требующие
примеIlеЕие

средств
по ки

Метрологические и техни.Iеские требования к
средстваL поверки, необходrд{ые для

проведеяия поверки

J21

Термогигромегр
(рег. JФ 46434-1 1)

ивА_6Средство измерепий темпсрат}ты
окружающей сре.щI: диапазон измеренrd от
+l5 до +25 "С, предеJIы догryскаемой
абсолотной погрешrости а1 ОС

Средство измерений относите.lьной влФкпости
воздуха: .щaшазон измерепий от 0 до 98 %,

предеJIы доrryскаемой абсоrпотной
по пностlи12Yо

8-9

Граммометры ГМ Фег. Ns
l2094_89)

Граммометр чaюового
измерений от 0,25 до

типа
1,50
4%

д,lапазоIl
Н; предел

относитеJIьпои по
Весы рычФкпые настольные
чиферблатные тппа BPHI-{ фег.
N9 2З740-07)

9.1

Весы рычажные настольные циферблатные,
верхний предел диaшазона измерений не меЕее
1,00 кг, прелелы доггускаемой погрепшости не

более +10 г на всем диапазоне изм
Приборы NIя поверки
измерительньD( головок ППГ-
2А Фег. JФ 9546-84) с
приспособлением дJIя поверки
шr,щrкаторов рычажно-зубчатьп<

Работrе эта.llоны 4-го разряда по
Государственной поверо+lой схеме для
средств измерений длины в диапшlоне от 1 

,10а

до l00 м и дJшн воJш в,щraшазоIlе от 0,2 до 50

мкм, угвержденной прrлсазом Росстаrrдарта от
29 лекафя 2018 г М 2840 - приборы лля
поверки индикаторов и ин.щrкаторIlьD(

Еуцомеров, в дл:шазоне измерений от 0 до 2
мм

Стойка типа Ш-I по ГоСТ
10197_70

Стойка тяпа Шl по ГоСТ 10197-70

9.2;9.З

примечание - допускается испоJIьзовать при поверке друпrе уIверждеЕЕые и аттестованные

эталоны единиц BeJIIltmH, средства измерений уIвержденного типа и повсренные,

довлетво щие м aHHbIM в таблице.гическим ованиям,

мпсг-2з-2024

Таблица 4 - ки,

б. Требованпя ýсловия) по обеспечению безопасностп trроведеЕпя поверкп

перед проведеIlием поверки следует изrп,Iть паспорт на поверяемьй индlкатор и

руководства пО эксплуатации на средства измерений, испоJIьзуемые дJIя поверки,

При вьшоJшении операций поверки выполItять требования руководств по

экспJIуатшIии средств измерений к безопасности при проведении работ,

пов ые и оведении ки

6,1 .

6.2.

7. Внешнпй осмотр
7.1. Внешвий осмотр
7.1.1. При впецIнем осмотре доJDкпо бьггь устаrrовлено соответствие ипдrкатора

}тверждеIrному тиIry, а также тебовдrи-шrr паспорта в части комIшектЕости,

1.|.2. Прп осмоте дЪ*ч быгь проверена щ)авЕJьность нш{есеЕия маркировки. На

индlкаторе должна быь панесеЕа следующм ипформация:

- товарнъй знак,
- заводской номер.
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При внешнем осмоте до.DIсlо бьггь также проверено:
- оцифровка шIкаJIы, четкость штрихов и цифр на шка.пе, лицевая часть циферблата (доJгжна

бьггь светлого тона), качество пластик4 закрыв:rющего шкаIry.
Ecrпr пере.шсленные требоваrrпя не выпоJIIIяются, индикатор признают непригодlым к

примсЕспию, дarльЕейцше операции поверки не производят.

9. Опреде,ленuе мецtологическпх хдрактерпстпк средства пзмерепий ш подтверrrцепие
соответствпя средства rrзмереппй метрологшческпм требовlrrпям

9.1. Опреде.пение измерптеJtьного усшIпя п усплпя поворота пзмерптеJlьного РычаГа
fuя определепия измерlтгельного усиlшя инддкатор закрепJIяют в стойке. На

измеритеrьпьй наконеtшик индrкатора нrDкимalют щупом граr,filrометра и опредеJuIют

измеритеJьпое усилие в дrапчrзоЕе рабочего хода измерительного рыIига.
.Щ_пя определения усиJIия поворота измерительного рыЕIага индrкатор з:ШРеПЛЯЮТ В СТОЙКУ,

измеритеrьньй ЕаконеIшик вводят в коlпакт с верхяей площадкой весов, опуская ин.щrкатор,

опредеJIяют ycriJme поворта рыЕIага в момепт его поворота вокруг оси. Поrгrrеппое показапие

весов в граlд,rах, делеппое на l00 (коэффищлепт пересчета показапий весов в значения

измеритеJьпого усrlлия в Ьютопах), равно измерrгrеJIьному усIIJIию в Ьютопах.
Измерительное усЕJше и усIUше поворота измеритеJIьного рьItIага не должпы превышать

значепий, указанпьD( в табJшцах 1-2.

Есlш цебованпя Ее выпоJIIIяются, индкатор признllют пепригодным к примепению,

даJьнейпше оперд[rи поверки не призводят.

9.2. Опредаrевце пдпбольшей разпостп шогрешшостей
Наибольшу,lо разЕость погрешностей измерений индикаторов определяют па приборе дtя

поверки измеритеJьньD( головок (лаllее по тексту - прибор) при дух положенил( измерительного

рычaгц направленного под углом 90о к оси индrкатора при прямом и при прямом и обратном

ход:tх.
Ин,щткатор, закреплешrьпi в стойке в вертикalJьном положеЕии, и прибор устаЕовить в

исходrое (нулевое) положение в стороЕу прямого хода измеритеJьного рь1tIага. Направление линии

измерения доJDIGiо бьпь перuендlкулярно к оси пзмерительного рьItига в его среднем положении

на даfiном участке измереЕия-
Измерительньпi ЕlконеIшик прибора перемещают через шггервалы, равные 0,1 мм при

проверке всего диaшазоЕа измерений у индикаторов модели 804 и через интервalлы, равные 0,02 мм

при поверке всего диаплiоЕа измерений у ин.щrкаторов модели 805. .Щойдя ло последней точки

поверяемого участкц измеЕяют Еaшравление перемещеяия винта прибора и повторяют поверку в

обратном поря.ще. Прп этом коне,пrьй отсчет при прямом ходе сJryжит яачмьным отсчетом

обратного хода.
При проверке участка 0,05 мм дJtя иЕщкатора модели 804 по.щижньй измерrггельньй

нlжонечник прибора перемещшот через 0,0l мм.

8. Подготовкl к поверке п опробоваЕпе
8.1. Перел прведеЕием поверки смлtаЕЕые части ин,щrкатора и принадлежности к ним

должпы бьгь промьггы rвиационным бензипом марки Б-70 по ГОСТ l0l2-20l3 иJш друпrм
моющим средством для промывки и обезжиривапия, протерты тiстой саJIфеткой. Индлкаторы
должпы быгь вьцержаны в помещении, где проводят поверку, при условиях, указанньD( в п. 3.1, в
открытьD( фуглярах не меЕее 3 ч.

8.2. Используемые средства измерений дIя проведения поверки подготовить к работе в

соответствии с их руководством по эксшfуатации.
8.3. При опрбоваппи проверяют:
- плавность хода измеритеJIьного рычaга и стеJIки,
- возмоrсrость поворота измеритеJIьпого рьпaга в пределФ( *90О от его средlего

положенЕя.
Есrп.r пере.шслеIrные тебования не выпоJIIIяются, шrдикатор признают пепригодIым к

примеIlению, да.tlьнейIшле операции поверки Ее производят.
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При проверке участка 0,1 мм д.rя индикаторов моделей 8М, 805 подDижпьй измерЕтельЕьй
накоЕеIIник прибора перемещают через 0,02 мм.

При проверке участка 0,4 мм дlя ин,щ{катора модели 804 подвижньй измери,тельньй
EaKoHeImEK прибора перемещают черз 0,1 мм.

При проверке участка 0,02 мм дlя инддкаюра модеJш 805 подвиясrьй измерительньй
наконечник прибора перемещшот через 0,004 r"п.r.

Проверяемьй участок хода измеритеJIьного рычаг4 равпьй 0,02, 0,05, 0,1 и 0,4 мм,
выбирают на основании резуJIьтаюв проверки ппдiкатора на всем дllшазоне измерений. Участок
должен содержать наибоrьшую а.llгебрмческую разность отклонений па соседнIо( проверяемьD(

отметках цIкаJш ин,щrкатора.
Наибоrьшую разпость погрешностей измеренпй па побом )^lастке пIкаJIы опредеJlяют как

cylrlMy нмбольших абсоJпотньо< значепий положгтеJIьЕьD( и отицатеJьIIьD( показаний в rпобьп<

двух отметкж проверяемого учасжа цжlUIы при uрямом и обратном ходе измеритеJIьногО рьцaГа.
Наибопьшая разность погршностей измерний ин,щrкатора на rпобом rIастке пIкаJIы и на

всем.щlaшазоне измерений не должна цревыrпать значенrй, уклlaшпьD( в табrпrцах 1-2.

Если требоваппе не выполпяется, иЕдtкатор призЕrtют непригодпым к применеЕию,

да.ltьнейшие операции поверки пе производят.

9.3 Определеппе p[lмaxa показашпЁ
размах показаппй определяют в одrом из положепий измерктеJьIlого рычiга одrовременно

с определением паибоrьшей разцости погрешностей измерений инlикатора по п.9.2.
Индикатор и прибор устalновить в исходlое (нулевое) положеЕие в стороЕу прямого хода

измерЕтеJьного рычага. Нагlравление Jшнии измеренrrя долIсtо бшгь перпендrкуJlярЕо к оси

измерrтельного рычага в его среднем положении на дашlом yrracтKe измерений, Мш<рометрпческпй

винт прибора переместить Еа велиtшЕу не более l0 делений (шагов дискретяости) и вернугь в

исход{ое положение. ,Щанное перемещеЕйе проводяг не менее пяти раз.
Размах показаrшй опрделлот паибольшей разIrостью отсчетов, поJгученньD( при всех

перемещениях микромстрпческого винта.
Размах показанй шlдд<дторов uе доJDкен превышать зпачений, укrздrlrьD( в табшшrах 1-2.

Есrпr требовашле не выпоJIIIяется, иI щкатор призIrают flепрпгодIым к применению,

дальнейшие операции поверки Ее производят.

10. Оформленпе результsтов поверкп

l0.1. РезультаТы поверкИ оформляотсЯ протоколом, составленным в произвоlьной форме и

содержащим результаты по каждой операции, укaванной в табlшце 3.

10.2, ПрИ положительнъ,D( резуJьтатаJ( поверкrr сведенпЯ о резуJIьтатах поверки средства

измерений передaлются в Федерапьпьй информацонньй фонд по обеспечению едипства

измерений. В соответствии с действующrм змоЕодатеJIьством доrryскalется выдача свиJIетельства о

no""p*a, и (и;ш) вносrrгь в пrrспорт средства измерений запись о прведенной поверке. Нанесение

знака поверки на средство измерепий не предусмоцеЕо.
l0.3. При отршIатеJьных резуJьтатах поверки сведения о резуJьтат:ж поверки средства

измерений передаются в Федера.тьrъй ипформационпьй фопл по обеспечению единства

измерений. В соответствии с действующим законодатеJьством допускается вьцача извещениJI о

непригод{ости к примеЕеЕию средства измерений с указаrием ocEoBIlbD( приrшп Еепригод{ости.


