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l общпе поло]кеЕпс
1.1 FIастолщая мето,щlка пов9рки прЕмеЕяется для поверки пзмерителеri кругящего

момента (лалее - lrзмеритель(-и)), исполюуемьп< в качсстве рабо.rш< средств измерний rt
устеЕаш,аваст 1.1етс,дку их первичной п периоiцдческой поверrз.

1.2 ts рзуrьтtlте t!оверки цолжны быь подгвер)&Iепы метролоIические трбовшrrrя,
пDи]едэпные в та5.тице l.

Таблrrца 1 - I\ JIIIIеские х стIlки MoIvIeH'Ia си.цы
исполнение

огЬis б N.m
Trrmado 1.5 1\ ,rrr

Tomadt,3lrl.m
'['оrпаdо ti N..n
Tomado i[)N.m
VT(.i Tornado 1.5 ]rl.m
\/TG Tornado 3 N.m
VТG ToInadc, 6 }{,пr

VTG Топrаdс 10 N.m
Vorteк- d'V
- с датчЕкоv 0.3 N.m
- с датwrком 1.5 N ,r_,r

- с;gт.л,rком 3)I.m
- с ;Iатчлком о N.m
- с датт.lколr l0 N.пr
\/оriех- i
- с датчиком ITC
- с даlчиком i'TC
- с датшл,ком I'l'C
- с датчиколл ITC
- с дат.икс,лл [ТСl
Vоr(,эх-:<t
- с д.lтtшко}1 ITC 0.} N.rrt
- с лат.шком ITC 1,5 i{.tn
- с датtшком ITC 3 N.m
- с датtшком IT'C б N.m
- с даlтIIiкOм lTC l0 N.m

0,3 N.m
1.5 N.m
3 I,I.rп
6 N.m
l (| N.rrt

.Щиiлазон
измеренцй
кр}тящего

момента силы.
Нu

от 0,tJ5 до 6 00

от 0,05 до 3,00

от 0.05 до 0,30
от 0,05 до 1,50
от 0,05 до 3,00
от 0.05 до 6,00
от 0,05 до 10 00

Прдеrы допускаемой
привелепной к верхнему

предеJry измерений
погрешяости измерний

круtящего
момегга сrrпы, Ой

,,Щискретность
отсчёта измерний
круIящего момента

силы, H,l,t

С,,002
от 0.t)5 до 1,50

от 0,05 до 3,00
0,002

0,0005
0,001

от 0,05 до l0 00
от 0,05 до 6,00

0,002
от0 05 до 1,50 0,0005

от 0,05 до б,00
0,00l

0,0005
0,0005
0,00l
0,002

0 002

0 002

от 0,05 до 0,30
от 0,05 до 1,50
от 0,05 ло 3,00
от 0,05 до б,00
от 0,05;ro 10,00

от0 05 до 10 00

0,00005
0,0002
0,0005
0,001
0,002

0,00005
0,0002
0,0005
0,001
0,002

+0,5 (+0J'))

от0 05 до l0 0с

от 0,05 до 0,30
от 0,05 до 1,50
от 0,05 дtl 3,00
от 0.05 до б,00

,)

0,002



лолжеF]ие таблицы l
Иопо-ш:ение

Helixa- i
- с дllтчикоv PITC 0.1 N.m
- с дагtпIком }tr'IC 0 3 N.m
- с датtплксv [I'I'C 1.5 N.m
- с датчяком FII'C 3 ]tl.m
- с датtо{t(ом Нl'С ti N.m.
- с дат,{IкOм НТС 10 }{.m
Helixa,- :rrt

- с дагдпtоlr НТС
- с даттткоtlt Н]'С
- с, дa,l"rarctrM НТС
- с дат.глколr H'I,C
- с датчикс,м H'l'C
- С Лtr'Г.Паr'.Оtч. НТС

от 0,05 до 0,10
от 0,05 до 0,30
от 0,05 до 1,50
rlT 0,05 до 3,00
от 0,05 до 6,00

от 0,05 до l0 00

от 0,05 до 0,10
от 0,05 до 0,30
от 0,05 до 1,50
lrT 0,05 до 3,00
от 0,05 до 6,00
от 0,05 до 10,00

мп-464/0з_2022

.Щискретность
отсчёта измерtrий
цругяцего момеЕп}

сиrы, Н.м

0,00002
0,00005
0,0002
0,0005
0,00l
0,002

C.l N.ln
0.] N.m
1.5 N.m
3 N.rn
б N.rrr
lD N.rn

l) 
- по заказ итепя. Ко значение в экс атационной д еЕтации

1.3 lфп определении мgгрлоl,ических характерЕстик в parrKai прово.щпrой поверки
обеспечиваеIся прослежIвlЕмость изIrlерителей в сооrъетствии с государственпой поверо.пrоri
схе}Iой круIлщеtю момеЕта силы. угвержденной приказом Росстаrrларта от 31.07.2019 г. Ns l794
к г(lсу,царсlаенЕому первtrtIному эта]ону единицы круIящего момента сиJIы ГЭТ 149-2010.

1.4 В bIer одике поверки реlлязовltн следующий метод передачи единиц: метод прямьr(
измеряпй.

Прделы доrrускаемой
приведенной к верхпему

прделу измерний
погрешности измереншi

кр}тящего
момента %

0,00002
0,00005
0,0002
0,0005
0,001
0,002

з

.Г{lлапшон
измерний
кругящего

момента с}шы,
II,м

+0,5 (+03')



il Перечеrrь операцrrгii поверки средства измерепий
2.1 tlp;l провLi,Iении r]оверки выполllяют следующие операции, указанЕые в таб,:rице 2.

Таб.гшца 2

Наи менtlваttие этаrа поверюr

перви.пrой
поверке

обязатетьностъ выпо-IIЕенIIя
операrtий поверки прЕ:

периодпческой
поверке

Номер раздела
(rцъкга) методики

поверки,
в соответствиIl с

коl,орым выполшIется
операция поверки

BHu, rrlй осмо,lр ,JредстRiл

.-:lзlйе

Ко ацrо,ь условrrй поверttи (при
подго,говке к поверке }I

о обtrванрtlt да
бс,вание

обесIrечеtlил _с!цq_Iрq чlц99ццй
Опроделенлtе DlетрологичссI(их
ха itKT(: цства
Опрдв;l,:ние диalпазояа измернпй
и гривсденllой к верхнеtйу лределу
изл,tеlrевий пOц)еп(Еос-tи изtrtерв ай

rfлцего Moh.{el:{l а сllлы
Подr верждепие соо,гвстэтвия
средстпа измеренrай
мс гически]\{ оRа]tиям

2..2 I-1оследовательноgть провецения операций поверки обязатеJп,на
2.-1 Если при пtOведении той иrпа ипой операции поJryч:rют отрицательный резуJIьтат,

даJп,пе.jrrlryто tloвepкy прекраlцalют, измеритель признalют непригодIым к применению и перехОДЯТ

к оФсlрмjtению результа1ов llcвepшi в соответствпII с р, 12.

7да

4 Требованшя к спецяlJIItстlм, осуществJtпющим поверlý
4.1 К проведеrtию поверки .цопускаются Jпlца, из}лrивIIгйе экспJryатациоtrные докуtnленты

па,lз!Jерите]пL имеrc,L!цс лостатоtrные зн tпя и опыт работы с ними, имеющ,Iе квмификаuшю
поверI{теля в устанJвленl{оу пор1,ще л пршедшие инстуктiDк по технике безопасности.

4

да

да 8.1

да да 11.2

да да 9

да да 1 0 l

да llд,а

сD€д.твrt измер,:пrrй)

10

I1poBepKa rrрцrампrяого

3 ТребовlЕпя к ).словпям проведеппI поверкп
3.1 При rlроведеппIt поверки доJDкны соб.шодаться следующпе нf,рмаJьные условпя

излtереuий:
- 1емЕература окружаюIцей среды,'С 20+5;

- относите.,Бнм влаrоIость, 9/о от 30 до 80;

- атп{осiЬер}lо€ дЕвлеЕие, кПа от 84 до 106.
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5 МегролоIпЕlRские и техшхческпе ц}ебовапrя к средсrвдм поверкх
5.1 IIри проведении поверкп доJDкны примеIU{ться средства поверки, приведеЕные в

та5лице 3.

Операции поверки,

цебуlошше п?илt aнеr,ие
средс'1,в ки

п.8.1 Конrцlль условий
поl},эркl (прп подготовrtе
к _IoI€pIie fi опробоваrип

()редства измерениЙ)

rr. l0 Опре,lеле ние
]ШlППЗОтrП lВ.Ч€Рниt1 и

IIриведеппой [: вер)нему
пределу изrчlереяий

поФеIIшости измерний
круIяш.его !,1 oI\{eHTa силы

ки

Срл,:тво rtзмернrй температ}ры
оk?}DкаюIцей среды в диапазоне
измерний от 15 до 25 ОС,

с абсолютной погрешностью
не более 1 ОС;

Срлсrва lrзмернlй относительной
вII:lжности воздуха в ди:шазоне
от -10 до 80 о/o с относrтеrьной
погреmIIостью не более 2 Vо;

Срелстм измерений атмосферноtю
давления в ди.ш.lзопе от 84 до 106 кIIа
с абсолютIlой погрешяостью

Измеритель темтlературы
и относительной
влaDкности воздtуха
ИВТМ-7Iчl-Д,
рег. Nч 7139.1-18

не бо:rее 0 кПа.

п [,,,2 Опробование

рабrl,ше эталоны l-го разряла в
сооlветствлrи с Государственной
rrоверо,+rой схемой для срдств
измэрний кругящеI о момента силы,
уrвер;lдённой IIриказом Федера.пьного
iгентства llo те)lltическому

реIулирмнию и метрологии от Зl июrrя
становки

Рабочле эталоны l-го разряда в
соотвегствии с Государствепной
поверо,{ной схемой для срдств
измерсвпй кругяцего момента сIL]ы,

утверждённой пршкдtом Федерального
агеIlтстм по технЕIIескому

регуJпrрванию и метрлогяи от 31 пюля
201 9 г. }ts l794 - аIIовки по чЕые.
11риспосс,бление д,ш калибровки
изI{ I,I е.пеи

I1ерхол.lая оснесжа дш зarкрепления
изм

lФишечания:
l) ,,Щ<lпуск,а:гся пFи],lеtrсвие анаJIогичньD( средств поверки я вспомогатеJьяого оборуловаtия,

обеспечrваrc,rrцж опре,клепце ме.трологических характеристик с тбуемой точнослью.

2) tlертеж рскомеrцуемого приспособлеrпrя дIя калибрвки приведен в При,пожении А
настоящей LlетодIки поверюI.

3) l{ертеж ркомендуемой констукции перходдой оснастки приведен в Приложении Б

Установка д;rя поверки
датIшков круrщ€,го
момента си.пы 21400,

рг.,}{! 67157-17
Установка дrя поверки
датчиков кр}тящего
момента силы 21429,

. Ns 67157-17

установка дrrя поверrсr
датЕплков кр}тящ()го
момепта силы 21400,

рг. N б7l 57-17
Уставовка дrя поверки
даттпlков кр}тящего
момента силы 21429,

рег, JtЪ 67l57-17

настоящс:й vЕI,)дlки по

Taбlиlia 3 -

2019 г. Jtb l794 -

5

Ме грологические и технические
rребоваrrия к средствам поверки,

rrеобходлмые дrя проведения поверки

Перчень
рекомендуемьD( средств

поверки

Приспособ.пение дJIя каJпrбрвки
Езмерю€леI"l
Переходная оснастка для закреIшеЕия
измеритеJUI
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6 Требоваппяt (чс.ловпя) по обеспечеппю безопасноgги проведения поверкпь.| fIри пров,-:дении поверкfi доJDкны собrподаться требования бЪзопасности, укщalнныев эксшl\/атациоrrной документаuIш rrа поверяемьй измеритеrь и испоJIьзуемые средства поверки.

7 Вrrешrrий осмотр средства измерений
1 .1 При внетгrнем осмотре лолжно быгь

ИЗrrt(lРИТеJUl след}т}Uшl,t,гребованаяп.л:
установлено соответствие поверяемог0

- ССlопtетстt]ие вIIепIпего вида средства измерений описlцlию и изображению,
прrJ5едепно-vу в оItисацлIи т]tпа:

- комI!.Igктнос?ъ co(JTBeTcTByeT требованияr.r экспJryатационпой докlментации;- ll,JBepli]Jocj:It деталей изIdеритеJUI чистые и не имеют существецIlьD( дефекгов
_Чau(окtrlасош{ьж покрьпuii, мехаЕпIIескпх повржденпй и следов коррозии;

- надписи и обсlзlrа,{ения На ИЗ}dеРИТ€:Ле не повреждены и легко Iштalются;
" соедйнительЕые разъёмЫ не ил{еют повреждений и искажений формы;- ПОДВI.ЖIIЫе по.тз)шЫ не имееТ деформаций, прешIтств}.ющrх передачи цр.rtящего

МОМеНl'а, cKoJIl]B И ТРеШДН.
7.2 Резу.lьтаrы внепшеI,о осмотра l:qитать положиl€JIьными, есшl измер1aгешl

соответсlвует r,лбованlrяrл, пер€числ|:нным в п. 7. 1.

8 Подrtlтовка к поверке и опробоваппе средства пзмереппй
8.1 Itc,HTllсlл.t усп(lвий поверюI (при подготовке к поверке и опробовании средства

измеренlлй).
ПеРеД rrРОВедениеIlr поверш,! пов(ряемое средство измерений и средства поверки доJDкны

бьrгь подготовrrеrrы к работе в соотвgl,ствии с эксплуатациопной дочlментацией на нп< и
вtцерiкztны uе менее 4 часов при постояпной темпераryре, в условиях, приведённьп< в п. 3
касl,,эяцей мето.щlкII lIoBepIш.

8.2 0rrробование
8.2.i Поверяеvlыэ азлrеригеJIп Orbis, Тоrпаdо, VTG Tomado устаповить в вертихальIlо()

полl)х:ецие, rак IIоказанс Еа рис)ъке 1, rra приспособление дш кшrибровки (чертех:

ре (оменлуел lого пр}lопоOобле Еия ця калибровки предстttвJIен в Прил<rжении А к настоящей
мето,щIке поверки).

8,2.2 !,tlя поверяемьrх изIrлерите:rей Vоrtех, Helixa в соответствии с р),ководством по
эксплуатzulш{ провестрi демонтах кOнсоли, дат.Iика кругящего Io}reHTa силт,r (далее - датtIик) и
посаjlощrой п.татформы. ,Далее на приспособление для каJпrбровки устalновить даттплк и
посftдо {н}ю гl.rziтфорлrу, KzlK показало на рисуЕке 2.

8.2.3 Закрепить на изlirерителе перехо,щrylо оснастку, oтpeIyJIIIpoBilB лри пеобходиIlrостлi
положецие по,цвIDIi.ЕьIr пол3)нов с I1омоIФю регуJIировоIшого виЕта (чертёж рекомеrцуелrой
консlрукции перех ]двой оснaютки предстalвлен в Приложенли Б к настоящей методрlке поверки).

В.2.4 Br"rKl"TTTb rrоверяемьrii измеритеJь в соответствии с его эксплl,атационrrой
доr:ументацrrей и ,цоiкдатьс-q появления Iоказаний тек5пцего значения крутящего момецта силы.

8.2.5 Навес,ить на Itзмерите,Jlъ рыч:lг поверочнотi установки.
8.2.6 Обнулить показltяIrя измеритеJUI, в соответстви}l с эксrr,ryатационноЙ

доц,мевтациел"t.
8.2.7 Навесив грузы, lIровести нагр}ц(ение кр}тящим моментом силы по часовоЙ стреrпсе,

равяым Bep}(вL,lv{}, ределу из.rtерений (\4"".,,г.) измеритеJlя.
l1,2 

" 
8 Рпзlрузитъ изм эритель.

8.2,9 Повторить опеOаций 8.2.5 -- 8.2.8 ещё дв:Dкдщ. При последнеrrr нагруж,энии
tsьц,(ерж;Iт}, из}rlэриl€ль под н 1гр)зкой в теченt!е не менее 0,5 минуг.

8.2.10 Повторпть спе.рации 8.2.5 - 8.2.9 дш направленшI яагружения против r]acoBoil

сlрелrл.
8.2.11 Резlпьтttты опробования стIита,гь положитеJIьЕыми, если показапЕя на дисп.lее

измерит.эjIя не имеюI теЕденции к монотонному измене}Iию во время вьцержки под нагрузкой.

6
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Рисlъок 2 - Схема кр€IшеЕЕя измерителей Vortex, Helixa

,!

l(
l

]

Illl ,i!l/ lI

i.

Ill(,i ,l
I

.)

l,

lI |-ll-г

QФ

|, |l

1|

ll
'!а

.l,

i;!L:

t,'i

Рис)дlок 1 - Схелrа креплеIlия измерителей Orbis, Tomado, VTG Tomado

I

ll

Il

|,

I],]

,l

t, l

'l{ l|

l,,,l

!l

,ll

1,1

l1,

,ц/

il

ll

"l
I

l

il

||l
l r,il

|'е lе

,т-

t

I
I

,1i

,1',#

]il,::'
rll '

,l,rll

|,,,
"!,i' 

1,i|
i' t,.|il
l',,

il,
;ll

l,r ,

I

,l



мп464/0з-2022

9 Проверка щ)ограммЕого обеспечепия средствд пзмерепий
9.1 Проверка идентификации встроенного прогр:llt{много обеспечения (далее - ВПО)

дJuI измерителей Orbis, Tomado, VТG Tomado, Vortex-dv прово,щrтся в следующем поряде:
- вкJIючить поверяемьй измеритель в соответствии с его эксшryатационной

докlъ,tентацией;
- во время загрузки измери,гелей Orbis, Tomado, VТG Tomado считать

идентификационные данные (версию ВПО) в нижней левой части загрузочного экрtша;
- дJuI измеритеJuI Vortex-dv идентификшц,lонные д,цtные прогр.rммного обеспечения

сщIтать с паЕели }правления.
9,2 Результаты проверки ВПО сш,rтаются положитеJIьными, есJIи поJryченные

идентифш<ационные д{lнные соответств}.ют данным, приведённьш в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти онные данные ПО

9.3 Проверка идентификации прогрilltlмного обеспечения (далее - ПО) д"" измерителей
Vоrtех-i, Vortex-xt, Helixa-i, Helixa-xt прово.щrтся в следующем поряде:

- вкJIючить поверяемьй измеритель в соответствии с его эксплуатационной
док}шентацией;

- запустить пргрalIt{мное обеспечение <Еmреrоr (Torque)> на ПК. Номер версии и
нiмменование ПО указьвается в приветственном окне ввода логина и пароJIя.

9.4 Результаты проверки ПО считаются положитеJIьными, если поJryченные
идентификационные д:шные соответствуют данным, приведеш{ьпr.r таблице 5.

Таблица 5 - онные дiu{ные ого обеспечения

10 Определениеметрологпческиххарактершспtксредствапзмереппй
Определение мецологическпх хар{rктеристик вьшоJIнттъ сразу же по завершению

операций по п. 8.2.10.
10.1 Определение диапазона измерений и приведенной к вершIему предеJIу измерений

погреIIIЕости измеренrтi крутящего момента сиJIы

10. 1 . 1 Опрелеление д{aшазона измерений и приведённой к верхяему предеJIу измерений
погрешности измерений круIяцего момента сиJIы производ{тся с помощью устtшовки дJIя

поверки датtшков круIящего момента силы (лалее - установки) в следующем порядке:

10.1.2 Нагррить по часовой стеJIке измеритеJIь круrлцим моментом сI(JIы равным
значению нижнего предела измерений измерителя.

10.1.3 С.п,rтать и зzшисать в протокол поверки фекомендуемая форма протокола

приведена в Приложении В настоящей методики поверки) показilпиJI по измерителrо (Хк).

8

Идентификационные данные (признаки) Значение
Встроенное ПОИдентификациоЕное наимеЕование ПО

Orbis б N.m,
Tomado 1.5 N.m,
Tomado 3 N.m,
Tomado б N.m,
Tomado 10 N.m

VTG Tomado 1.5 N.m,
VТG Tomado 3 N.m,
VТG Tomado б N.m,
VТG Tomado 10N.m,

Vortex-dv

исполнение

1 0 1 1.0lНомер версии (идентификационньй
номер) ПО, не Еиже

Идентификационные данные (признаки) Значение
исполнение Vortex-i,Vortex-xt, Helixa-i, Helixa-xt
Идентификационное наименование ПО Еmреrоr (Torque)

Номер версии (идентификационныri номер)
ПО, не ниже 1.18_408
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10.1.4 Ilаlэузитьl измеритель ещё не менее четырьмя значениями кр}тящего момента
СILlЫ, ПО Вr-ВМОrfНССТИ, РаtsНО}IеРЕО РаСПРеДеЛёнпьп< по lц,Ilшазону измерений крутящего момента
спJI},I, включruI значепие верхнего преJела измерний (прпrой ход).

П р u.u е ч cl н u е. /|,lя мuз,uерUmелей: Helixa-xt с dапчuком нтс 0.t N.tп; HelLxa-i t:
dапчлtксм IПС 0.,l N.п наzруэк:енuя провоdutпь tполько dq;мя наzрузка]rlu: 0,05 u 0,I0 Н.м.

[ 0.1,5 Считать lI записагь в протокоJJ IIоверки пок:вания по пзмеритеJпо на каждой токе
наrруr{ения.

10.1.6 Р.втцзliтьl изпrеритель по тем )lie точкllll, по которым оп бьrп нагружен (обратrтьrii
код), считывая и записI,вiUI Е пDотоко.п поверю{ показаЕия по измеритеJIю на каждой точке (1к'|.

10.1.7 Лровести циILI операций по п.п. 10.1.2 - 10.1.6 ещё не мепее лвух раз. Перед
начllлом кiDкдого цикJIе нагр}экения обкулять показаr tя измерителя.

10.1.8 Провести операции по п.п. 10.1.2 - 10.1.7 для направлениrl пртив часовой сrреrrки.

1l Подтверrrцение соответствпя средства измерений метрологнчески}r
трФtiоваIпiя!,t

l 1 . i.l По пол_vчеrrным пOкiu}llrrt{JtrM измеритеJUI рассIштать средаие арифмепт.iеские
зца,-tения кр!"r,ящего момента слшы в iой точке д{апазона измерний, дш прямого tБ) "
обр,атяого 1kf,i, *ода отдеJБв.о. пl) формулам (l) и (2):

й =:,ZT=tXKi; (1)

Xk, , п
i=1 Xkt;

1

г,це &r .- пOказанЕя по пзN{еритеJIю в i.ой тошсе диапазона измервий дlя каждого j-го
циrла при Iц)rмом х,оде, H,,rr:

-lзк, - покд.дfiля -1о Irзл\,tеритеJIю в i-ой точке дrапазона измерений дпr каlцого j-го циклiL
пртt обратнtrлл ходе, I1,1r;

.l - IIисJIо цrrкJIов н:грYженпя.

l ',.1.2 PaccwrTaTb абсоrпотное зЕачеЕие оценки систематической составл-шощей
погре,lшlоljтIl Д.*; по формуле (3):

(2)

(5)

^ _'Xцi+X'r,Д.к,= --i* - MKt, (З)

где It{K - уiалонное звачение крутящею момеЕта сиJIы в i-оЙ то,пtе .щlшазона
изпtеренпй, FI,Irt

i1.1.З Расс TlTaTb абсолютное значеЕие вариаIц,rи показаниIi в iоЙ точке дд{апазоЕа

измерениr-i (/Lд;) по форму.ле (4):

XKi - Xkt
11.1.4 I'ассчитать

hKi =
абсоrпотrrое

(4)

значеняе средlеквадратического откJIоненIдI

Soi =
, hKi'

+ ---
72

l - Нацrуrкения/разryжениJl проводЕть тшавrrо (без уларов и рывков).
ПермеrrЫ знаIiа вагр7зкИ до f,коrП шя нагрlжения/разгруженая не допускztются. В crrrrae несобrподе,,Iия этого

требовытпя lцлtкл повторt{ть ]atloBo.

9

cл}aJaiilroir сос,гавlr{ющеli погрешности в i-ой тотсе .щrапазона измереЕий (.ý6;) по формУле (5):

|--_.-----_--:_
/rL, (.rKi -xi. J, +E1=Jx k i- х k )2

'.{т
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lI.1.5 Рассчптать границы су!дrарЕой абсоrпотной погрешности изvерителя в i-ой

точке диапазона пзмерrrий А16; по фtrрrчrуле (6):

bKt= 2, 5Ъ',
л2

l ЦсКi

3
(6)

1 l .1 .ci Рассштать приведёнЕую к верхнему предеJrу пзмерний
изrиерпd измеритё,JIя 4,р(в прочентах) по формуле (7):

бпо = Р.100 О/о

",вкпр.
l1.2 I'е:lультаr,ы с.rlпать положительЕlыIrи, если д{апазон измерений и приведённая Ii

верхнем), предепу И:tМерlэний lIогрешности измерний кругящего момента силы соотвgгств)ц)з.
значения_t"r, rrрипедilнньпr в таблице 1 настоящей методrrcr поверки.

12 Оформлеппе рq}ультатов поверкц
l2.1 Сведеlrия о резуJIьтате и объёме поверки средств измерпкй в цеJUD( по,цтверждения

ПОВеРКИ ДО.'IЖПЫ бьпъ гердшrы в Фе,дера.льньпi rпrформационньпi фопл по обеспечению L,дтинства
изirOр€нrй.

12.2 При полоясIтеJIьньD( рез),льтатач поверкп средство измqrеrrrrй признаЕr,ся пригодlым
!,: I.pP;lt{eПeIrIlK). [J Соответствяи с леЙствlтощ{lv законодатеJIьством допускается выдача
свидетL)ьстм о пов€рке. Нанесевие знака поверки на средство пзмерний е предусмотрено.
ГIлорrбrIроваrrие средgIаа пзме,р€rпrй не произво,щтся.

12.3 Llри oTDIlцaltJrbHbD( резуJIьтаtlх поверIсi, средство пзмерний rцизпirется
неllригодньаl к прfiменеЕию. В соответствии с действуюIщlм зalкоЕодательством доrryскается
вьцача извещения о неприm;цtойи к применению средства измерний с указiшием oclloBпbD(
ПРИ tПШ НепРИГС,ДВОСТИ.

погр€шность

(7)

Всдуuи,Уt инхенеtl ло irеФологпи -ЦОЕИ
OrJO (ПPOMM,{II ТЕСт} Е.В. I,IcaeB

П"А. Белясва

10

И:rжечэр Tto мецюлогил .ПОЕIl
ооо .,:ПI'о)IVA[II тЕСт),

м

fi,i



ПРИЛОЖЕНИЕ А
(Справочное)

Чертеж приспособле!lия дJ-!я калибровки вlмеDнтелеЙ

Чертеж A.l - Чертеж приспособленпя для каtибрвки измерителей
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б

(Справочное)

Че пе ходной оспасткш

Рисупок Б.l - Чертёж переходной оснастки

П р u ,u е ч .t н 1,1 е. Разr,rcр ,1 прuвеOён dля uспользованttя с, поверочной усtпановкой с выхоOttым
кваdраt.пом 6,35 M.lt. (]i1 dюiйлсф. Прu uспользованuu поверочных услпановоl: с dpyeuM разrr.ером
выхо,)tлоtо кваdрumа PcB.llep Д нео(lхй*uо скорреюпuроваtпь поd эпоtп размер.
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t{риложЕниЕ в

(рекомендуеrrое)

Форпlа протOкола поверки

1lротокаЦ |переччпоfi,/перuоdчческой) поверкч .lfэ _
от {( 20 г

Тип Ci4
исполrrе;rзе

l.
2.

з.
4.
5.

6.

Серийньлi номер
'Прои,.rводlt гель
Год изготовлеtttrя
Усlrовпя псlверки:
_ темпе.ратда воздха _---ОС
- отнссительная вltauкEocTb о/о

- атмосферное цавлеlIие кПа
,7

8

Резу -пb,:arr,r поверклt:

l. Результаты внеIп]{его осмотра средства изIrrернпй:

2. Резуrътагы опробования:

3. Резу,ть,гаты проьерки прогр:мLrпого обеспечения срдства

lJ

(-редства повеI_1ки:
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продолжЕниЕ IlриложЕнлlя в

4. Спрделэrl lrc ltfi рслогических .{арiiктеристик:
4.1. оцgеделеIrие дцап_азоIlа изл.лерений и прлl ведён н,эй п огр_е_ш HocтIt изм и кр}тящегс момента сцлы

Нап эн
ll

Крутяtпдй
}loMeHT

пс
этаJIону,
}"{к:, Н м

погрешнOсти,

l
xKL l X,Ki

Н,м

(]аст.

ZcKi
Вариац.,

hK,

fIрив.
погр..
бпр,9ь

Наибольшее значение приведённой к верхнему пределу измерний погрешность измерепий измеритеJIя, бпr,Yо: _
Прслъявляемое требование, не более, 7о: _

Заключение по результатап,r поверки:

Поверитель: 20( ) г

1 J
ск(),
Sbi

с .Умм
1.-

I

l4

= I

=

l

Н,м
Средчсе
значеяие


