
рст
llIl

ФБУ gоrrсrrй Цс]rlr
lьr.r.,.- a..rr_ r.Fr.-..aсraф.r*t Fr*-.-a r...r,
cr.raQr.lrц.t.-rl....r.
r*ff_arокdaзп.

aa4!ra.о*с{.i,..оtь
,i с-.r.... 

'+., 
л. l!7A

l o!tt) a|-o'-rr, aa.22-1l

' 
|iФ.,/Л..ifrr.п

'- | .О...i.i*л

Ую.rr.-*r*.
оa a!Farr..r.. aф.,F

RА.RUзt1670

СОГЛАСОВАНО

Заместитель дпркюра
по

цсМ))

С.П. Волков

.Q2" авгчgта 2()Д г.

Ф

<гси. Резервуары (танки) стальные прямоугольные
танкера "Рифгат Султанов".

Методика поверки>>

мп 5.2-0261-2023

г. омск
2о2З t.

,'



l Общпс пшrоrспrл
1.1 Настояrцая методпка пов€рrи рспроqrраняgrся ца резервудры (танш) стаJьные

прямоугольные таякера "Рпфгат Су;гганов" (далее - TaHror), заводскrrе вомера l,2,3, 4, 5 п
устапавJIивает метод{ку r:( первr.Iной и перподrческоf, поверк.

1.2 Настоqцая мето.щlка поверкп прнмеlrяется дlп поверки ташков, ltспоJtьзуемю(
в качеств€ рабочrх средств пзмереr й в соответствпи с посударственной поверошой схемой
для средств пзмернпй массц и объема хаrд<остп в поюке, объеlrа хшдсости п вмсстпмости
прп статr.Iеских rзмеренплq массового и объемного расходов ясrдкооти (дsле€ - ГПС),
угверlкленной прикеюм Россгаrцарга от 26 вкrября2022 г. }{q 235б.

1.3 При определених м€тролоIи.|есrс{х хараr<тервстrпс тажов в pаtrп<ax провощrоЙ
поверкr обеспе.пrваgгся передаrи едпщы дшпы в соOтвеrствrи с fПС, подтверllсдаЮщая
прслех(ива€мостъ к гOсударс,гвеtlпому первxIшому ?талоЕу едпоrцы дJIЕнц - мегра ГЭТ 2-Д21.

1,4 Прп опредепевшl метрологтIеских харакrЕристrд( поверяемопо средствд пзмер€шrЙ
прпмеЕяетсЯ метод косвеЕпЕх пзме,рrrЙ: вмесп мость таЕков определяют тЕометрЕческпм
меюдом.

1.5 В рзуlьтате поверкr доJDIсrо бьпъ подтв€рждеIrо, что пределы дотrускасп.rоЙ

относrпетьной погр€шЁости определенця вместпмостп (геомегричесrcш мgтодом) в,щапазоне
вместимостп TаrrKa сюогвсгсгвуют трбоваrrшпr, привелеяяьпr в табrrпце l .l .

Таблица 1.1 - Меrролопlllоскяе требоваrия, коюрые доJDкпы быгь подгверlклены в

льтате танка

2 Перечевь оперrцпf, поверкr

2.1 При проведения поверки выпоJIнrют операц!х, прпведенные в табJпrце 2.1.

Таблица 2.1

наrшенованяе
характеристики

Звачение. &rя танка Nр

1 2,з,4 5

alзон мз сrг 5 до 338 от 5 до 348 от 5 до 238

Прлелы лоттускасмой
относитеJьной погрешности
определения вместимостIt
(геометрrrческим мегодом), %

+ о,25 t 0,л t 0,ъ

обязатеrьность выпоJIнеЕtrя
операции поверки цiрп

Номер р.здела (пуяrга)
меmдп(п поверки,

в с(ютветствпи
с которым выпоJIняется

операция поверки

первитrой
поверке

периодrческой
пов€рке

Нмменовлrие операцнн поверки

,7

.ЩаДаВнешнпй (rcмотр средстм измерний
8.I[a,ЩаПодготовка к поверке и опробоваrrие

средства измереяий
9Опрделенпе метролопrrескЕх

характеристrк средства пзмерняf, и
подrвер)lцеЕие соответствЕя
срлства пзмерrиf,
метрологи'IесIспм требоваяяпr

Да .ЩаИзмерняе дlины поясов
Да 9.2ДаИзмерение высоты поясов
Да 9.зДаИзмерсние ширины поясов

9.4!а .ЩаИзмерние коордяЕаты точки
измервпй базовой высоты и уровня
жидкости

9.5ДаЩаИзмерппе высоты пЁвышеЕия
точки касашtя .ща измерrгге.lьной
mфы грузом рулеткп

,)

9.1



ue паблu 2.1

2.2 Последовамьвость ттрвсдеrпrя опсраrцй поверrсr обязатеlьва"
2.3 При получеЕпи mрrцаI€Jшlою резуJьтагs rпобой пз опера!цrй по тб.шпrе 2.1

поверку пр€ryащаог, ср€дство t{змерешfй прЕrвают неприюдъw к прпменению п переходят

к офрмлеlппо резуrьтаmв поЕркя в о(ютветствпп с р8здеJ!ом l0 ваgrошей мgгодrКr'r ПОВ€РКИ.

3 Трбовrвпr к усповхrм про;aдеf,пI поверкп

3,1 Прп проведении поверкя доJDкнн собrподатъся следующrе услоЕяя:
- т€мпертур Окружающего ц)з.ryхц "С от +5 до +35;
_ состояЕие погады беЗ ОСqД<ОВ.

З.2 Измервпя парметров тацка прок)дrт нзЕуfрп еп).
3.3 Концегграцпя вредяых паров и пазов в воздл(е, хзм€решrая гд!оанЕJIпзатором

вблизи пля внуrрrt тапка на высоте 2 м, не доJтrfiа превышать прсдеьно доrryсттмой
ковцептрации (ПДК), определеквой по ГОСТ 12.1.Ш5-88 и cooTBgTcTBoBaTb санштарным

правилам Сшtfu Н 1.2.З685 -21.

4 Трсбоlrппя к спcrlп]Естaм, ос5/цсстьJtiющпм по!срку

К проведенrоо поверки доrrускаютtя Jпrца rзушвшпе эксшryатационяую

докуt{еЕIацtпо Еа поверrемо€ средство пзмершй п оредствs поверкп, иItaеюцие

соотвасгв}ющ5ло квшшфlкаrшпо п роботаюпше в качестве поверптелей в оргаппзацвП,

аккре,щгюваЕной на право проведенпя поверкп средств пзмерrrпй.

5 Метрологrческrе п теtнrr.rсскпе трсбовrвпr к срсдстЕrм повсрrш

5-1 ПрП пров€депяп поверки прпмеЕяют осповвые средства поверки, приведенные

в таблпце 5.1.

Табли ца 5.1 -освовшrе

облзатслъноgгь выполненЕя
операции пов€рки при

Ноuер раздела (тrупсrа)
меюд{ки повсрки,

в cooTBeTcTBml
с коmрым выпоJIняется

оперцOlя пов€рки

Ндименоваrrие операции поверки
перви,лrой

поверке
пе,риодrческой

поreрке

Опрлеленяе объемов вlrуfреЕнЕх
дgгалеf,

и .Ща

9.,7Измерняе базовой высоты TarrKa Да Де
9.8м ДаОбработка результаmв измерний,

составлевие градуирво.шой
таблицы и полверждение
с(ютветствпя средств8 sзмереняй
метрологrriескям требованяяr.t

Операция пов€рки,
трбующая

прпменение средств
поверкп

Перечень
рекомеgд/емых
средстъ пов€рки

п.8 Подюmвка
к llоверке п
опробование срлства
пзмеренгй

Срлсгво язмерний тgмперsтуры возджа
в дЕапазояе пзмеренпй от +5 'С до +35 'С
с предоIами допускаемой абсо.rпопrой
погрешности

Измеритtш
комбвlrпроваlrкьй
Testo 410-2
(осг, }& 38735-08)

_')

9.6

Мgг?ологические и техвическйе трбованпя
к ср€дствам поверкя, необходlмые

для проведення поверки

не более + 0.5 ОС



нuе ,пабл 5.1
Операцпя поверки,

трбующая
примененпе средств

поверкп

Мегрлогичесше п техяЕrIескпе требовавия
к средствам пов€рки. необходlп.Iые

для проведения поверки

Перчень
рекоменд/емых
средстэ поверкll

Газоапа.lпrзаmр вр€дrых парв lr газов
с предеJIаIr{в дотryскаоrой rФпведсЕной
погреrшrостп не боле + 25 Yо

Газоанализатор
АнкАт-64мз
(рег. Jtp 7318б-18)

п.8 Подготовка
к поверке п
опрбоваяие срдства
измерений Рулегка измерrrrельная с гр)лзом, с верхним

пределом пзмер€Еий 10 м класса точвости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулепо rвмерпв.шrая
мегаJuпrчесrсaя РlOУ2Г
(рег. Шs 5l l71-12)

foлегка вмерrrте.lшlая
мегаruшчесtсая Ех2015
(рсг. il! 22Ш3-07)

Дшамомеrр
таорошп,й
дdу4,1/1_1мг4
(Dег. 

'ф 
4913-12)

.Щиншrомегр с верхнпм предеJlом диапазона
измерениЙ l00 Н по ГОСТ 1З837-79

Штаrrгенrцркуль
II[1l (рег. Nо 2б0-05)

п,9,l Измерние
ллины поясов

Штапrенциркуль с дпапазоном пзмерний
от 0 до 150 мм по ГосТ 1б-89

Рулеrм юпrерrrге.lьная
мегaruЕrчесt<ая РlOУ2Г
(рг, Nч 5l l71-12)

п.9,2 Измерние
высоты поясов

Рулеrка пзмерrrrcльная с грузом, с верхним
пределом кlмер€ний l0 м класса то.rвости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулспо шпrерrrrчшlая
метшцпrческая ЕЮ0/5
(рег. }ts 22003{7)

ýлеrка нзlrерrrгельItая с в€рхяцм предепом
пзмеренпй 10 м к.пасса то.пrости 2

по ГоСТ 7502-98

.Щlпtаluомегр
}лектрошсй
д,fу{,1/1-1мг4
(рег. J{9 491З-12)

.Щинамометр с верхнЕм пределом дlrапазона
lrзмерсIrиЙ l00 Н по ГОСТ 1З8З7-79

Штангенrцrркуль
IЦII-I (рег. Ns 260-05)

п.9.3 Измервпе
пмрины поясов

ШтангеяIцркуrrь с д!апазовом rtзмерний
от 0 до l50 Mrrr по ГоСТ 1б6-89

Рулепо шмерrrв.lшlая
мега.rчпrчеqия ЕХ20/5
(рг, Лч 22003{7)

п.9.4 Измернпе
координаты точrc.l
язмерний бвзовой
высоты и уровкя
жидкостп

Рулсгка пзмерrrгеJьная с верхням пр€депом
измернпй 20 м к.пасса тоrпrости 2
по ГоСТ 7502-98

Штангенrиркуrь
II{II_I (рег. }ф 260-05)

п.9.5 Измеренuе
высоты прсвышешrя
точкIt касаяltя дна
измерrrтельпой трубьл
грузом рулеткl,

ШтангенIшркуль с дIап&зоном измервпй
от 0 до l50 rлr.r по ГОСТ 1бб-89

4

флеrха измерительная с верхнпм пределом
пзмерний 20 rr Krracca тошостп 2
по гост 7502_98



Оперчпя поверки.
трсбующая

прнменевие средств
поверк

Меrрологичесrше и технические требоваяия
к средстваri поверк{, веобхо.щrrше

дrя проведепltя пов€рюl

Перчевь
рекомеЕ,дlуемЕх
средств повёркп

Лянейка
измерЕтеJъная
метаrulrческая
(рег. .ffs 20048-05)
ШтаrrгенIдrркуль
ЩЦl (рег. Jtя 260-05)

Штаягевtцркуль с дlап&зоном пзмерний
m 0 до l50 rrдr по ГОСТ 1б-89

foлепо вluерrrв,гшlая
мегалrп{чесr<ая РlOУ2Г
(рсг, Jф 5l t71-12)

п.9.6 Опрделевие
объемов внl.грнних
дgга.пей

Рулегка измерrrrе.швая с грузом, с верхнцм
пределом пзмеренfr l0 м класса тотrостп 2
по ГоСТ 7502-98

Рулеrка шшrерrrrоьная
мЕглцмсескsя РlOУ2Г
(рг. }ф 5t 171-12)

Рулетка пзмерrтеJьвая с грузом, с верхнпм
пределом rзмер€ний l0 м KJIacc:r точностп 2

по ГоСТ 7502-98

п.9.7 Измерние
базовой высоты таяка

flримечаняе - .I[опускается нспольз{)вать при поверке друrи€ угвержценнЕе и

аттестованяые эт&лоны е.дяниц величин, повереннце средствs измсрсшrf, утвсржденного типа,
в насmrцеЁ таблице.удовJIетворrюtцне метрологиt|еским

Hue 5.1

5.2 Прн провсдении поверкrr прпмеIrяют слеryюIщ{е вспомогатеJьные средстм
поверкя: черmJка. мел, грфrrювьй стЕржень, щетки (r,етаJшичесlоrе), лесгнкчы переfiоснце,

б Трбовrпвя ýcJroвпr) по обсспсчсвпю бсзопrспоgrr провqлaЕпr поЕеркв

6.1 К поверке таяка допускЕют JIиц:
- пз}пIившю{ пасmящло мето.шrу поверки;
- ЦЗ)ПrВШЦХ ЭКСПТrУаГаЦИОЕIrУrО ДОКУItiеВТЩIrЮ На ТШrК l СР€ДСТВа ПОВеРЮr;

- прше.ще пнструкrаж по беюпасвостя труда.
6.2 лццц проводпшrе кlмерения, Еадеклют спецодехдl: костюмы, спецобувь,

стрllrcльЕуIо каску, рукавицЕ н заIц}пные очки.
б.3 Измерпия паршrетров танка во время грозы катеюри.Iескя запрещены.
6.4 Дя освещеЕЕl в темное время сугок или при яеобходпlоgги в дlеввое вр€мя

суток прп проведеннп пзмернпf, нзrrугрп тапка применяот светЕJIьнпхи во КtРЫВОЗаIЦИЦеЕНОМ

Есполнении.
6.5 Солержанпе вредцьD( паров и гат)в в воздже бrпrзп п ВЕ}гrри тапка на высоте

до 2 м яе до.шrоrо превышатъ сапЕтарных ворм.
6.6 В прочессе rrзмереншй парл.rgrров танка обеспеwваrог шух- яJш трех кр{шш1

обмен воздп<а в}rуФи танка. При згом аяализ воздуха на содержаяпе вредню( паров х гЕrов

проводrг через каrхдь,й час.
6.7 прдолюrгельностъ рsfuты вrrутп таяка не более 4_х часов, после каrкдой

четырхчасовой рботы - псррьв на одrЕ час.

7 Впешнrl осмотр срqлствr вrперGввfr

7.1 При внешнем осмOтре тапка провсрпог:
- наля.ше нейходимой арматуры и оборудоваrrия;
- ясправЕость лестннц (трапов) и помосюв;
- rшсmту внугреявей поверхносги Tarrka;

- отсуrc"гвие прогпбов п хлоrrуrов дшщц
- отсуrcтвяе дформащlЙ ствЕок поясов, препгrcтвуrощD( пров€дению rвмернrrй

линеllrrьD( размеров (пармегрв) танка
7.2 Тапк, пе сооIветствующIrй пере,шслешъш трбовапппrr, к да;ьвейшей поверке

ве допускается.

5

JIинеfuса пзмсрrгrcльная метаrIJIlтtlеская
с JItlап&зоном измереяtrй от 0 до 1000 м*
по ГоСТ 427-75



8 Подrотовкr к поверке п опlrобовrпхе срсдстrr пзuерэвшfr

8.1 Прrr выпоJIненrи операцпй по пов€рке коптролt{руоrт соответствпе условий
прведенRя поверкп тебоваппям, прхв€деЕЕым в разделе 3 настоящсй методикп поверки.

8.2 Прв подгоговке к пов€ркс проводп сле.ryющие рботы:
8.2.1 Изу.lают технЕческуо докуIt{ентацию на танк, тшrкер и средства поверки-
8.2.2 Подготавrпrваrоr срсдства повсркп к работе согласво теюпrческой докумеЕтации

на нкх, уверя(денноf, в ycTшroBJteEHoM поряд(е.
8.3 По.шоташпrвшот тацкв к проведепrпо пеобходпооr шiiсрGЕпй:
8.3.1 Подmтавпrвают продоJьвце боковые переборкп (без скошепной часгп) и

прдольяые персборm в дiамстраlьfiой плоскости (без рмrъп< lпIангоутов) к провGдGвцю
измерккfi в следующей последовfi€.Бвосги фпсунок А.2):

а) на сгенках переборок (борювой и в дпаметра,Бной Iшоскоgгп) мепоIti отмечают
то.по А[, 8i с коор,шпватамв, отсrпlтываемымtl 0т попер.rвой переборкп (находшейсr.
например. бrпоке к кормовой чsстп судrs) Ifi я от места стшса перборк с палубой сулна ltq,

раввьшн 500 mr;
б) черз точсr z{[, и 8i чергя;rкой наносгт горнзоIпальные отметки l и 7 дгпrвоfi 50 мм;
в) к горизоЕтальнцм отметкам l п 7 приклальваlсг шхерtrтеьпую рулgгку с грузом и

прводяг черпuп(оf, вергпкапьные .пrниr l0 п t l ;

г) по воргикальвым JIинrrям l0 п l l ва 7l высотн перкrго пояса и серсдrне высоты
вmрого И трегъ€Ю попсов отмеtвЮт mчсr Д1, lз, z{5 на боковой перборке и 81, 8з, В5

нв перборке в дrшеrрl,ьяой Iшоскостп;
д) черз топш z{1, z{з, 15 и Въ Вз, Bs чергв.жоf, п.шr грфrювьпr fiерхвем навосят

горпзонтапьнце отметкЕ 2.я 8 (чсрез топ<п r{1 я 81). Огмсгtсв, ЕаЕесaЕЕне чер€з mчхп z{з, Д5 в
8r, В5, на рисунке А.2 не обозпачены.

8,3.2 Вьшоrшяя аяалоrтчЕце операцшr, прпведенные в персчпсленЕIх а) - д), отмечаlот
то.lки .4fr, 8ff с коорлшатамц, отсчитцвsемымrr от поперчlой перборlо (нш<одящейся б.тпоке

к носовой части сулва) If, п lro, проволгг вергпкsJьЕые JIиЕt{п п черсз m'псr z{z, Дс, Дьа В2, Ва,

86 наяосгт горпзоrrгальпце отметки.

П р н rr е ч ц н я е - обозначения ((к) и ((tl) сооlветствукrт терuпн8х: (Koprш) и (нос).

8.3.3 На ст€Еке продоJьЕой переборки в дlамеIраJБной плоскоgтп с рамЕыми
шпаягоугамн фисувок А.3):

а) отмечают ю.псr Bi, Bff с коордlватами, отсчитываемыIt|П ОТ ПОПеРеЧню( переборок

ва расqтояrнп ац)тветств€ЕIlо на Ь* и D" п m мест стыка перборюr с пшrФой судrа Ь,
равньпrи 500 мм;

б) черз m.псr 8i и 8f чергялкой наrосrт горизоtпаJьвыс отIilетки l и б дпrнОfi 50 Шl;
в) к юрпзоrrгаrьньпr отметкам 1 ш б првклалшвшоr rзuерtIт€JIыrую рупетку с грром я

проводяг чсртиJIкой вергпка.тlьвне rп нпи 7 и 8;

г) по вергпка.пьвым лпнпям 7 п 8 п по крмкsм полок рsмньп шпаrrгоугов па 3/n вкссгы
первого пояса и с€рсдпЕе высот вIOроrО п трgrъего поясов отмечают точкtl: Еа верrхкаrъпьD(

лиюrях D, - D6, кромках раllпьос шlаrrгоуюв 81 - 86.
8.3.4 На стенке ПоперещоЙ переборкл вапосят отметкя и проводгглйппи в следующеf,

пооrедоватепьвосги (рпсрок А.4):
а) на стевке попер"пrой переборш (находящеf,ся, папрп.ер, бrпrже к восовой чдстr

судна) мелоМ отмечаюТ ю.поr ,4i, Aff с коор,шпrаТаlrП, ОТСЧВТЫваеItrымп от прдоJIьньн
пербороК (левою борга Е в ]IпаметраrЬной плоскостr) bfi r оТ места стым переборки

с пшубой су.ша lrq, равньп,rи 500 мм:
б) вшrолняЯ аяалогrчпые операцп, указаяные В 8.2.1 (пер,пlслениях б, в), прводrг

вергикальные JIинин ll и 12;

в) по верrика.lЬным линItяМ 11 п 12 на 74 вrпсоты псрвою пояса и серсд не выс()ты

вторго п трgгь€го поясов отмечают точкl ;{1 - 16,;
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г) черз TollK! u{1 - z{5,, Kart и в 8,2.1 (перешrсленпе л), наяосгт горпюЕтапьны€ отметкп
2 и 3. Огметrсr, н lесaкные через точкr Дз, Д., z{5, r45, па рисунке не обозначевы.

8.3.5 Вшlолвяr дtалогтчпые опердцп, прпведевные в перечпспевпях а) - г), па стенке
попертrой переборке (находяцейсr б:поlе к кормовой частf, судlа и от левоrо борга)
отмечают mч(и С;, Cj' с коорlшнrгаrrrи, отсtпlтывдемымп от продольншх перборк bfi и
от места стыха перборок с палубоf, судrа Ь, рsввымп 500 шlt, прволгг верпкаJьные JIпппх и
через ючкп С1 - С5 яаносrт горкюrтаJьные отметкп.

9 Опрслаlоппс rreTpoJfoгxtrcct пr trprKтGprcтrK срGдствr вшGIюппй в
полтверIлепf, G сlютrcтстlri qrcдGтЕr шпGрaппЁ пdгроJrогrчGскхм тФвrвпrм

9.1 Пзrrсрпrе дrхпш поIоов

9.1.1 Дяну перк)к) поrса lr, шr. (рпсунок А.2) опрделлm ва высOте, равноfi %

высоты первою пояса. по резуJБтатам пзмерппй рaссгоянrf,: lf (оrcчгrьваемое m юч<и /5
ло тожх i.), lf (оrс*r.ь.асмо€ от ючки В5 до mчки 85), lfi и Iý.

9.1.2 Расстолrия l| п l{ 1левого тапка, ве имеющеFо рsмIlые шпапrоугы) пзмеряют
измерЕте,rьпой рулеткой в сJrедлощеf, последовательноgгr:

а) по наяесепньпr (по 8.3.1 и 8.3.3) черз то,пtп z{5 п r{б (В5 и В5) горпзоrтаrrьныrr,r

oTlieTKaM првкJIа.ФЕают рулеп(у. Прш этом рулегry }.клаФIвают ниtrоlеf, кромкой
по горизоIrгаJъпым отметкам я лента ее доJDкна быгь натяlтуга;

б) вача.пьrrуо отмегку шкаrш рулеткя совмещают с верrвхальной линией 1l (l0) и
после созданrrя успJпlя п8тлкенпr ленты рулетtсr дпнамомe'гром (l00t 10) Н отс,пггшваlот
пок&заrrця цIкаJш рулеткх по верпrкаJIьной JIrнии б (9);

в) расстоякпе tf 1правого тавк& имеющеrc рамЕЕе шпангоугш) (рисупок А.3)
измеряют изuерrпе:ьноЙ рулсткоЙ, совмещая Еулевую отметrу рулсткп с то*оЙ 85, на левоЙ

кромке поJIки рамIrого цшsпгOу,га и отсчrlтцвая (после натжепяя ленты РулеrКП) ПОКаЗаНИЯ

рулеткя в топсе 85, на правоfi кромке поJIкп рамного цrпаяюутаi

г) измеряrя вепцчпа t! и lf проводят не менее дух раз. Расхохдевве мех<ду

р€зультатамп двух измереЕd доJDlоtо бьпь Ее более 3 }Б(.

9.1.3 Рассгопluя (afli, CDi (по борювой персборке) l (IБ)i', (a6)'i (по перборке
в дrаметраJьной плоскостп левоm Tarrka) нзмерrют штанDепtпрtryлем. Измер€Епя каrкдой

величпны проводrг не менее ДЕ}rх р8з. Расхохденпе Irrежд/ Рсзультатsми двух гзlrерениf,

долхшо бьггь не более 0,4 мм.
9.1.4 Расстоянпя (apii, СЁ);i (по пере5орке в lшаметрs,ьвой Iшоскости пряого тапка)

(рисунок А.3). опредыпог по резуJьтатам кlмереЕий Ее,Irlчпн ci, bf, с{, Df, af, с. Измерния

}х8заЕных велrr.IrЕ прводят прц помощи шIанг€ЕIIпркуJIя. Измерния каждой ве,ппшны
проводят Ее меное дDух tвз. Расхоlкдеrпе мокду резуlьтаТаlrШ ДУх взмереЕпй доrжпо бшгь
не более 0,4 мм.

Вели.оrны (aDii, (lЁ)ii,lдl, выпслпm по форtdулам:
(lý)|' = (ai + Df) - с, (9.1)

(lfi)i' = (cf + bi) - с. (9.2)

9.1,5.I|дпrку i-ю вшпестоящею пояса Д1, rnr, (рпсуш А.2 и А.3) опредеJlлот

на срдrей выссrrе i.го пояса по результатам измеЁшй расстопrrй 
'Р, 

4, CDl, (rD!, (aDi',
(lfi)i'. Вопrшrпы пзмеряют по методlке, изложеlrвой в 9.1.2,9.1.3 я 9.1.4.

9.1.6 fuины поясов 11 мм, по боковой перборке, имеющей скошеншую чвсть фпсунок
А.9), опрделлот по резуJIьтатам измсреЕЕfi рассгояшrfi: lP (отс,lггьваеrчое от ютх Ai до
точкп A;*r), !F (отс.пrтьваемо€ от точкr Щ+r до точкх А-r), (16)' , (If,)' . ОбозначеЕ!е ((с) -
скос. (п) - прямолrпrейво.

!ляны поясов по перборке в дlаметральной плоскостrr I!, мм, опредепяют по

резуrътатам пзмереlrиf, рсстоявпй фпсуккп А.2 и А.3): !Д, (отсqптьваемое m тошr В1 ло
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TorrKи Bi+r), (aБ)" , (a3)" . Прr наrпrши в пФеборке рамных шп гоуюв веJIIFIины (16)l, (l3)?
выпоIлот по фрмулш (9.1) в (9.2).

9.2 Пзrrсрппс вшсотц попсов

9.2.1 Высоry i-го пояса h1, мм, измеряют по боковоЙ персборке пзн}гrр}r таяка
при помощlr рулеткя с грузом.

9.2.2 Измервпя высоты пояоов фпсункl А.2 я А.3) проводдr, оrrуская рулетку
с грузом от отметки 1 боковоf, перборlп до верхяею крsя свароtrвого цва пояса п счЕтцв{rя

разнrцу в показаяtшх рулеткr отвосrrтe.lъпо отжеткп l .

9.3 Пзмервпо tппрхllш поIýDь

9.З.l Пlпрсrу первого пояса В1, Mr,r, фисунок А.4) опрлеллсrг на выооте 7а высоты
первого пояса по рgзуль]втаli измервиfi рсстояний: Ь| (отс,пrгьваемое от точкrr z{5 до ючкп
,45), bf (отс.шгьваемое от точкв С5 до точхн С6), ЬЁ, D6.

9.3.2 Расстолнпя Di, Di пзмерлют измерите.ьlrоf, рулеrкой в следлоцей
последоватеJьности:

а) по ваяесанвьпr (по 8.3.4, переtrисJtенхя а - г) чер-з юч<rr z{5 п z{5 (С5 и С5)

юрпзоrпалыrыМ отметхам ПрЕклелыпаr(/r рулегку, Прп эrом рулеrку укла,щваlот ниrаIей

крмкоfi по п)рпюктаrьвым отметкам п лента ее доJD*ва бьгь всгпуга;
б) нача.lьпуЮ отмеrtry шкаJш рулепсr совuещают с всртика.lъпой лtшпей 12 (l0) и

п(rcле создаппя усItJIIlя Еsтяженвя лекгы рулетюr по 9.1.2 (персчrслепие б) отсчrгьвают
показаяпя пIкеJш рулеткп по верrпкальной .гпrlпrп l l (9);

в) измеревия в€JIFIпЕ ьr, DI проводrт вс меЕ€е mух раз. Расхождепяе
между резуrът8гами двух измереяий доrшоlо бшь не более З }ш.- - 

S.i.3 Расстояппя (bDi, (DDil (по попер,шоfr псреборкс от носа сулrа) и (b6)l, (bDii
(по поперс.шой перборке от кормы судна) Iвмерлсуr ппаппенцхркулем. Измервия кажлой
велЕrIинц проводгr пе Mertcc ФУх р&з. Расхо:rсдспия меж.ry рqзуJьтатами лвух пзмерний
долхсно бьггь не более 0,4 мм.

9.4 Пзмсрппс к(юрдппrтн тоrпш ЕlмореЕпl бrзовой ьнсотн п уроБпя ,ш,лкOстl

Коорлrнаry точкх пзме?ев й базовой вцсоты и ]rpoвtrя жrд((ютв Фасстолlия от тоprlа
танк& ЕаходяЩегося бrпrхе к Еосу суща до цеЕтрs ЕrмерIrте,ьЕоЙ цубы) lз, мм, фясунок A,l),
измеряюТ по па.гryбе судца пзмерtПе,ьной рулеrкОй Ее мепс€ двух раз. Расхох<денпе

ме)t(ду резуJьтатами ,шух язмерснrй доrпоrо бЕгь Ее болес 5 mr.

9.5 ПзмсрпrС вцсотЫ прGDшшGЕпI точкп кlсaЕпr дЕr пзперЕтеJrыrой трубы
гру-rом рулсткх

Выссry првrr,певпя (рисунок А.5) m,псн касаяЕя д{а пзмерrтеrьноfi трубы грузом

рулgгкя fn, мм, измеряют штапгепцхркулем ве мевое Еух раз. Расхоlкдеlпrе
ме)!цу резуJътатамн двух пзмернпfi доJD(но бЕгъ не более 0,4 ш*.

9.6 Опрелоlеппе объGuов вЕутрспппl дgтgrей

9.б.1 К ввугРlпшпrr детапям фисунок А.6) относгг элемеЕты попереrшою п

продольного силовог; пабора таврвоm к уголкового профилей. К тrемеrrгам спловою яабора

таврвого профпJIя отЕосят: кп.lъсон, флор, карrпrнгс, рмшй тrтпаtlпоУI.

9.б.2 Линейнъдля размерамп элемента с}tловою в8бора" подлежащими определениям,

яаплютсl:
а)тавровогопрфuляфисУнокА.7):л.пrнаЬопюrЩпвбппоJпсI,высотаь'mлщIпtа

стенюl tc, mз (.шсло KIUIъcotroB), m4 (чпсло флор), m5 (шсло рlrпьос шrsffгоуrов), m6, (,пrсло

карJtхнгсов)i
б) угожового прфяля фпсунок А.Е): длrrяа ln, высота l", mrщrа прфиля 6., m1

(.пrсло прфилеfi, располохеяЯнк trа дЕrшIе тапка) И m2 (чпсло профилей, расположенIlьD(
на перборках).
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9.6.3 Толщику стенки таврок)го профиля tc определлоI по резуJБтатsм измерений
(рисуяок А.7) рсстоянпй от торцов поJпс{ до стенкя прфшля Di, Df.

9.б.4 Тоrппику стснкп ук)JIкоЕопо лрфиля 6. опрлеляот по резуJътатам изriерениf,
раостояпrtя от торца полкr до сrеrтоr прфилл li.

9.б.5 Лlrнейные Fзмерн профuлей, уклияЕне в 9.6.2, 9.6.3, 9.6.4 пзмерrlm о.шrою
из них по Karl(дoмy виry профиля (юrльсона, флора, рамвого tппаягоута и т.д.) н опрделяrm ю<

количества. При налlчrи прrкр€пленньD( mрпзоrгаьно на прдоJъЕых аJIп попер€чнш(
перборкж таака элемеЕгов сtlловою вабор таврвого сечеЕп, допоJIцптельво укдзывают to(
нихнIlе п всрхвие граlйцы oтllocETellьпo коЕryра.щпца танка"

9.б.б Высоту таврового прфяля lt, фпсувок А.7) пзмерпог lвмергrc.ьвой :rшейкой.
9.б.7 Веrпrтrны Ь", bL, ЬХ, бп, l'', ll, I", указапные s 9.6.2, 9.6.3, 9.6.4, uзrrеряm

штанпенцяркулем.
9.б.8 Hrxorвe ц в€рхюlе граннцы росполохеrrпя спловю( элемекюв тsврового прфиля

lц, lr" по 9.6.5 цзмерrют пзмерктеJIьноfi рулеткой с грром.

9.7 Пзrrерппс бrзовой вшсотш TlEKl
Ьзовую высоту Н6, мм, Езмеряют рулегкой с гр}лзом пе хеяее дв}.х раз. Расхоlкдеппе

мех(ду результsтамr дух пзмсренпй не до;mо превышать 2 lдr.

9.8 Обрrботrсr рсзультrтов Errrcpcвrfi, GOcTlBJtGBBa цrщлровочвой rr&Iвцы п
полтьaрцдGЕпG сlютвGтствпI срqлствr rзнсрGЕЕЁ мaтр(шогпчсоtmr трсбовlпшм

9.8.1 Обрботку и форrленпе резуJIьтаmв пзмеревкй: опредеJIение вместимости
пtяка, вместямости <мергвой> полости, рсqет и соста8ление грsryвровощой табJпrцы тапка
выпоjIЕяют яа компыот€ре с пспоJIьзоваrпсм прграraraы расчсг8 гра.ryrрово,шой таблпцы
на ПЭВМ (по МИ л74-20и), },гверхденпой ФгУп внииР-Гнмrl01 окгбря 2004 г.

9.8.2 Таяк оtmтают соотвстстЕующпм метрлогичесхпм трбоваяил,r, н результатш
ПОВеРКЯ ПОЛОЖIlТеIЬНЦItaП, еqШl:

- предеJш доrrускsемой погрешности измереЕrfr парауетров тапка ооответствуют
значенrrям, }.казаrflrьш в табrпще 9.1, тю свпдетеJIъflвует о с(ютветствии опrосrrтеrьной
погрешности опр€депенця вместпмости в устаповлепном lшапак)не вместпмости Зпаченпrм,
пршелеlпrь,п.t в таб;пrче l. l .

Таблица 9.1-

9.8.3 В сJDлrае. ecJlrt тапк Ее соотвsТствует уст&rовЛенным зваченпяra, приведеннЕм в

таб:ппtе 1.1, и (в_rпr) пр€деJШ дотryсrоемой сугяосrrrе.ьвой погреIдвостfl пзмереЕrf, паршrегров

тапка не соотвеrgrвуют значениям, указанным в тбrмце 9.1. резуJБтаты поверки сtIит8ют

отхцате,,ьЕыми.

9

Напменомние параметра
Прлелы допускаемой абсоJпопIой

погрешности парамета танка

Длпна переборюr, мм t 6,0

Шrрина переборкя. мм
Высота переборки. мм t 6,0

Объем вrrугренних детмей, м]

танка

t 6,0
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10 Оформ;rсвпе рвультrтов поверкп

10.1 Результаты пов€рки оформллот проmколом поверкй, ркомеялуемая форма
которго приведена в прплохенни Б.

10.2 Сведеппя о резуJьтrгах поверкп передаются в Федер.тьпьй информачионньй
фовл по обеспечевию едiЕства измерний в устаповJIеIшом порrцке.

10,3 Навесевие знака поверкr на тацки не преryсмсrгрено.
10.4 В случае положите,ьЕнх резуJьтаmв повершl по заявлевпю владеrБца тапка пJIя

,пrца, представившею его Еа поверку, выдается свидетеJIьство о поверке устаповленного
образча

10.5 В сJгучае полождтаънш( рзуrьтаmв пов€ркп TaHKar офрм.плоrся:
граддrровотIаJх таблrцл ркомен.ryемал форма которой приведеЕа в црЕложешп В, п протокол
поверкя. рекомендlемая форма коюрого приведена в приложеrпrп Б.

Градпrрово.пrые таб;пrцн ва тапоr угвер2r\дает руководпеБ ,{пя упоJIцомоченно€ Jrицо
органпзацни, проводrrвшей поверку.

l0.б В слуtае отЕцатоtьпьD( резуJIьтак)в поверю{ по заявлеяию владеJIьца тапка пли
Jпrц& представившепо еFо на поверку, выдается пзвещеЕпе о непрптодl(rcтп к прпменеппю
устаномевного образча с указаяием пркчин непрнп)дrости.

Начальник отдела поверки и капtбрвlоr срдсгв язмернпй
мехаrическrх велптн ФБУ кОмскrf, ЦСМ> .Щ.Б. Шестаков

Начальппк отдела пов€ркх п каrпrбровlоr срдств измереняй
Telmoтexни.lecкrrx и фпзнко-хrrrrическfi)( веJIrчин
ФБУ <Омскrй ЦСМ> .Щ.А. Воробьев

Инжевер по метрологttи отдела поверкя н нсrьrгаrrий срдств
измеркпй в прпборостроения ФБУ <Омсюrй ЦСМ)) И.о. Ьгданов
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Првложенпе А
(обязательно)

Схемы оборуловltlпI п пзпернпft пlрlметров TrBKr

Ф

J

:с

2

з

а) - танк левого борга (левьй танк); б) - TallK правою борга (правьй танк)

1 - шпацrпr; 2 - рruные Iшlапгоугш; 3, 4 - пзмерrтсrьвые трубы

Ял.5, - ВЫСОТа Таяка по левому боргу; Нп.Б - вцсоrа танка по првоr,rу борryi Нлп - ВЫООТа 1ЦrЛФ

по д{аметраrьвоЙ плоскосгпl L - длrrна ташса; 8 - шрвяа таю<а

Рпсунок A.l - Схема танка
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плоскости

l, 2, 7, 8 - юризоЕт&rьные отметки; 3 - измерптельЕм рулетка с грузом; 4,5 - сварные швы
т rка;6,9, l0, 11 - вергикаJьнце.пrвпи

Д| - Д6, BL - 86 - ю.п<u измеревцй; aЁ - расстоявпе rrежлу попер€чной пеФркой от поса судrа
и JтпIrиеЙ б rrrlx JIянхей 9l lб - рассголlие мехду поперечЕоЙ переборкоЙ от кормы судЕа и

ливпей l0 r{JIп JIххиеf, l l; Ь - рсстолнпе ме]кд/ oTMeTKaItaя 1и 7 и местом стцка пер€борЕr
с папубой судrа; 

't1, 't2, 
hз - высоты поясов; I, II, lll - номера поясов

Р и с у н о к А , 2 - Схема :язмереяrй параметров тадка по продоJьной пеФрке

д
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Д1

l

а) - продольная пер€борка от левою fuрга судпа; б) - прдольная пфорка в диамgтраJБпой

п
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1, 6 - mрпзоlгга.lьные отметкц; 2. 3 - рамные cTolhcr (шrаЕгоугы)l 4, 5 - сваро.ттце швн;
7,Е-верTкалшыеlшrиl

(81 - В5) - ю.по rrэrrepefr; tfi - рсстоппе меlкдr попере.пrой персборкой ог поса суIща п тоq(ой
81 (првой r<polr,Koй поrпсr рrлrой сrоfuоt); aБ - рсстолпtе м€цдI попереIIЕоfi персборкой

от кормы судrа ц mч(ой В, (леюfi lEorrкoй поrпш раrшоfi сmй!сr)l Ь - рссrояmе
меrкду поперчrой псреборкой r всрппсаlьной лппrей 7; а - россIоЕше ме)цд/ верrп<а.гьной

rпппrей 7 до сrеюоr рrпrой cToftol; с - расстоппrе мокry правой крtrлсой по.lпоl рrшой сюftl<и
до ее стЕнкll

Веlпrшку lq вытlслrпот по фрмуле:
to=(c*b)-c.

Р и с уя о к А.3 - Схема пзмерний парамсгров танка по продоJьвой перборке
в дrамеФальЕой Irл(юкост, судlа прr наJIичпr рамных стоек
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(bl)i

(b:)i

л4лr

ь ) l(

А5 А6,

(b:)i

б)
54t2 з 6 7 8

l0

а) - попереlшая пер€борка qг яоса судIа; б) - поперечЕая пер€борка сrг кормы суIша

1,, 2, З, 4, 5, б, 7, 8 - юрязоrгга.lвные отметю{

Д7-Д6,С1--С6-то,псrпзм€репrfr;Ь-расстояниеме)iцуотметкаrdи1,4,5,8ипаrryбойсудrа;
9, 10, 1 1, 12 - вергпка.lьшIе JIпЕпя; (Df,)' - рссюянне межд/ прдольной переборкой от левого
борта судна п лпнией 12 в ю.п<ах rзмернпй z41, ir, Яs, (DЁ)' - раýстояпие межлу пролольной

пефоркой в дпаметрsпьной плоскости судlа и rшией l l в ю.ках rrзмеренпй 12, /4, z{6,.

Р и с у н о к А,4 - Схема взмеЁнпй шrrрины поясов по поперечной пер€6орке Tarrкa

4

А

8 в

9

6

7

1,б-боковвепереборкя;2,4-паrrубасудlц3,5-язмерЕrcльЕыетФы;7,8-дяищатаяков

f - высота m.п<и касанItя дна измерrгеrьпоf, трубы гр}лзом рулеткg; i8 -:чrамgтральнsя
Iшоскость суЕа

Р и супок А.5 - Схема раrмещеЕпя пзмергrеJьвой тубы
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l - кница; 2, l 1, 12 - элемекгы продоJIьвоm сЕлового набора угоlповоrо профв.пя; 3 - карлиtlгс;
4 - насгпл палубы; 5 - стенка тавкв по дlrшетраJьной плоскосгr судп4, б - рамЕьй птпацю}т;

7 - клппкст; 8 - шльсоп; 9, l0 - флоры

Рисунок А.б - Схема силового вабор таяка
|Ь.

L

l - полка профиля; 2 - стенка прфпля; З - прЕсоедrвенньй поясок обrшrвкп

bn, бп - д;пrпа и тоJIщц{а поJIltп; lц, t" - высота п толщпва стенкr прфпля; Di, Di - расстошпе
от mрцов поJIки до стевкп профвля

Рисунок А.7 - Сеченпе таврвого прфrля

]

l"

ц

1 - полка профиrи; 2 - стенка проФиля; 3 - прпс,оелиненrrьй поясок бшявюr

ln - дшпа поrпtи; l" - высюта прфиля; 6. - тоlшrна профи.rп; 4 - толщша полки прфиrи

Рисувок А.8 - Сечение уюJкового прфl Iя
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|,2, З, 4, б, ? - горязокгаrъвые отметкп; 5, 8, 9 - версикаlьнне лшпп; Ь - рассrояние межд/
отметкамп l, 3, 7 в меgгом стьпо переборlсl с палфой такерq Al-b, Br-b

lo - дпrна поrп<и; I" - высота профпля; 6" - m:щrа профвлr; ф - m.пщпrа по.lпол прфпля

Р и с у н о к А.9 - Схема пзмернй rпнеftпоr размеров тацка по пролошной перборке со
скошевво, Imстью
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Прпложеппе Б
(ркомендlемое)

Форrrr прmоко:rr повсркп

протокол
поверкц танка т lкера пеометрЕческим методом

Таблица Б.1 - Общие дапные
Регнстрационньй

номер
.Щата проведеняя

Основашrя для проведеная поЕеркп
число месяц год

ue mабл Б.1

женuе

ue Б.1

Таблица Б.2 - Условпя

Табляца Б.3 - поясов

Место проведенхя поверки

Срдсгва поверкя

Танк

вместимости Та

Погршtость
определецияназначенпеТяпНомер

Измернпе объеlrа
нефтп п
нфтепрлуктов, а
таше для их прпем&
оmуска п
транспоргтровкs

Резервуар (TarrK)

стальноf,
пряtuоугольньй

Температура воздлrа,'С

Расстояrтяо меrкду попер€,пrоfi
переборкой п верппслtьной Jппrией,

мм

Расстопие между точкамr
измереrrяй. мм

няlлД
Б

Номер
изме-

ренхя
aБ

пояса
Номер

1
,,

l
Il z

1
III

2

Примечаняя:
l Грфш 5 и б заполrпют юлько при наJtичии скошеняоI части танка.

2г 3 заполнлm юлько д;rя таrпсов без скоса.

17

Б.1

Загазоваввость, мг/м]

(.н)"l9
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Табли ца Б,4 - Высота поясов
Высота пояса, мм

't1
h" ft.

Таблпца Б.5 - поясов

Таблица Б.б TarHKa

Таблица Б.7

Таблица Б.8 - Уголковьй

paccToлrrre

межу ючкамп
пзмер€rп{й

Расстояние между прдольяой пФеборкой и
всргшка.lьвой .шпrпеfi

Номер
поrса

Номер
измерення

ь" ь* (ьf,), (Dн)" (DD, (ьý)"
1

I
z

II
i
z
1

IIl )

Измеряемыfi параметр Номер измерния Показаrrпя рулетки.
штангенцярryJIя, мм

Коордивата то.поr взмерняй базовой вцсоты
и уровня lоrд<остя Iз

1

2

Высmа првьппения mчо{ касания дlа
измеритеJьной трубы грузом рулегки /!

1

2

Базовая выссrга Tarrxa Нб
1

Размеры полки профвля. ммРазмеры профиля. мм
полох(ение толщина расстояние

Число
дlIина высота

нижнее верхнее
дJIина

ь:lr" h, ь" 6" ь:

Ншпrеrо-
мЕliе

прфиrи
m L" ь

Примечания:
1 За знвчение дlнны кпльсонд (графа 3) прпнимшоr длпrу танка.
2 За зндчеrпrе дrrпrы флор 1грфа 3) пркl д.ают шпрнку тsпкg-
3 Зв тrачеlпе высоtн раrоюm шrrшю}J.rа иJпl рaшФй cюlhfl (грФ ]) трптпlаrот вý.осry тsнка-
4 fрsфы 5, б зsлолllяют при располо).lении продоJьного профпля по высоте танка.

местоположеясе
прфяJrя

Чцсло
профtrлеЙ

Высота
профиrп, мм

Ширина
полки. мм

Рассюяние,
мм

l" l l: 6"

подпrФll п oтTrrcr поiсрrfrе,'пноrо Urсйra ялхrоlr,1я. фrхralк!

1ti

l

--------т-------l

------г----___l

1

I

Толщина
поJкя, мм

m



Првлохеппс В
Qrcкомендlемое)

Формr rrтrульпого лпстr грrд/првочЕоfi тrблпцы в форrrr гр.д/провочвоfr тrблпцы

В.1 Форма тrггуJьного JIиста град}.провочной табrrипн

УТВЕРЩДАЮ
Руководпель пли уполномочеЕно€ Jrпцо

"о*:ч,r, проводtвшей 
;8*oY

ГРЛДУИРОВОЧНАЯ ТЛБЛИЦД
на стмьной прямоугольный TarrK

налнвною судна (тапкера) типа
Органпзация
N9

Погрешвость опрделевшя вмесгпмости: _ 7о.

Программа расчега градуировотtой тблиrщ на ПЭВМ
утвер2кдена ФryП ВНИИР-ГНМЦ 1 октября 2004 г.

Срк очерлlой поверки
Поверrrгель

до]шlость. rо{хtдaaлra. (D$arцrt

В.2 Форма гралрровочной таб:пlцы танка
Оргапизаltня
Тапк J{s

Таблица В.1 - вместимость танка
вместrмость на l ммзУровевь запо.тпlенЕя, см Вместrмостъ, м]

l9


