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l Общпе полоrкенпя
Настоящм методика поверки распростаняется на прессы гидравлические ПРГ-1 (лалее

- прессы), произволства ООО кМЕТРОЛОГИlI ИСЛ). Россия. используемых в качестве рабочих
средств измерений и устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверки

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метологические
требования, приведенные в таблице 1.

Таб.T ица l М огIlческllе ха cTti Kll ов еских

1.2 Прессы до ввода в эксплуатацию, а TaIoKe после ремонта подлежат первичНОЙ
поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

l .3 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр пресса.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр пресса, находящейся в

эксплуатации, через межповерочные интервalлы.
1.5 Выполнение всех требоваIlий настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к след}тощим государственным первичным этtlлонам:
ГЭТЗ2-2011 - ГПЭ единицы силы в соответствии с государственной поверочноЙ схемоЙ

для средств измерения силы утвержденной приказом Росстандарта 2498 от 22.10.2019 г.
l .6 В методике поверки реализован следующий метод передачи единиц: метод прямых

измерений.

2 Перечень операций поверкп средств измереrrий
[ля поверки пресса должны быть выполнены операции. указанные в таблице 2

Таб;rица 2 - оп ации пове ки

наименование
характеристики

Значение

прг_1_70 прг_1-100Модификация
прг_1_10.
прг-1-10к

прг_ l -]0.
прг_1_20к

прг_1-50.
прг_ 1-50к.
прг_1_50п

от7до70 от l0 до l00.I|,иапазон измерений силыл кН отlдо10 от2до20 от5до50
Прелелы допускаемой
относительной погрешности
измерений силы, %о

+1

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер разлела (пункта)
уетодики поверки. в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

Наименование операции поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

7Внешний
измерений

осмотр средства Да Да

Да 8Подготовка к поверке и
опробование срдства измерений

Да

9Проверка программного
обеспечения средства измерений

Да !а

l0
Определение
характеристик
измерений

ме]рологических
средства

Определение
относите.,rьной
изitлерений силы

диапазона и
пофешности Да Да l0,l

2
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3 Требованпя к условиям проведепия поверкп
При проведении поверки должны соблюдаться, следующие условия измерений:
- температура окрlяtающей среды, "С от+15 до +35.

Таблица 3 - С едства по ки

Наименование операции поверки обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическимтребованиям

Да Да 11

Перечень рекомендуемых средств
поверки

Операции
поверки,

требlтощие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Основные средства по

.Щинамометр электронный ДМУ-5/1 -

0,5МГ4, ПГ +0,12%, рег. J\Ъ 49913-12;

.Щинамометр электронный ДМС-50/5-
0,5МГ4, ПГ +0,12%, рег. No 49913-12;

,Щинамометр электронный ДМС-
500/3-0,5МГ4-2, ПГ *0,12%, рег. Nэ

4991з-|2.

10.1

Рабочие этiulоны 2-го разряла, согласно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений силы, утверждённой
Приказом Федерального агентства по
техническому реryлированию и
метрологии от 22 октября 2019 г. No 2498 -
динамометры

Вспомогательное оборудование
Термогигрометр ИВА-6, молиф
ИВА-6Н-Д. рег.Nэ 46434-1 l

1 0 1

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений
от +15 до +з5 'С, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *0,3 ОС

Примечание _ допускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
этаIоны единиц величин. средства измерений }"твержденного типа и поверенные.

удовлетворяющие метропогическим требованиям, указанным в таблице.

з

4 Требоваппя к специаJIпстам, осуцествляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специzlлисты организации, аккредитованной в

соответствии с зilконодательством Российской Федерации об аккредитации в национаJIьной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеюцие
необходим}то квалификацию, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настоящей
методикой поверки.

4.2 ,Щля проведеЕия поверки пресса достаточно одЕого поверителя.

5 Метрологическпе и технические требоваппям к средствам поверки
При проведении поверки должны применяться этzl,,lоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 3.
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6 Требования (ус.lIовrrя) по обеспечеппю безопасностп проведенпя поверкп
при проведении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной документации на машину и средства поверки,
правилам по технике безопасности. лействуюшим на месте проведения поверки.

7 Впешнпй осмотр средства пзмеренпй
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие пресса следующим

требованиям:
- отсутствие коррозии, механических повреждений и др}тих дефектов, способных

окitзать влияние на безопасность проведения испытаний или результаты испытаний;
- соответствие внешнего вида пресса описанию типа средств измерlтий;
- ЕiIличие маркировки (наименование rrпl товарный знaж изготовитеJlя. тил и заводсКОЙ

номер).
Если перечисленные требования не выполняются. пресс

признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке и опробоваrrпе средства измерений
8.1 Перел проведением поверки должны быть выполнепы следующие подготовИТеЛЬНЫе

работы:
- проверить наличие действ},ющих свидетельств о поверке на средства поверки;
- пресс и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

эксплуатационной документацией.
8.2 При опробовании должно быть установлено соответствие следуюшим требованиям:
- обеспечение нагр}жzlющим устройством равномерного приложения силы.
Если перечисленные требования не выполняются, пресс

признают непригодным к применению, дальнейшие о п ераци и поверки
не производят.

9 Проверка программного обеспеченпя средства измеренпй
Идентификация программного обеспечения (дмее - ПО) выполняется в следующем

порядке:
- вкjIючить пресс;
- в появившейся на дисплее заставке булет отображена версия ПО.
Идентификаuионные данные программного обеспечения должны соответСтвОВаТЬ

данным, приведённым в таблице 4.
Таблица 4 - Иденти икационные данные ммного обеспечения

Если перечисленные требования не выполняются,
признают непригодн ым к применению, дальнейшие операции
не производят.

пресс
поверки

4

ЗначенияИдентификационные данные (признаки)
PRG.hexИдентификационное наименование По
v l.xНомер версии (идентификационный номер ПО)

Щифровой идентификатор ПО
А;rгоритм вычисления цифрового илентификатор аПо
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10 Определепrrе метрологпческпх характерпстик средсrва пзмеренпй
10.1 Определешие дпапазоrrа и относптельпой погрешностп измеренпй силы

Определение диапазона и относительной погрешности измерений силы производить в

следующей последовательЕости :

10.1.1 Установить эталонный динамометр в рабочее простанство пресса по центу
нижней опорной плиты согласЕо эксплуатационной документации на динамометр;

l0.1.2 Перел проведением поверки, нагрузить динамометр силой. равной меньшему из
значений: верхнему пределу измерений динамометра или наибольшей предельной нагрузке
пресса. При этом скорость нагружения необходимо устанавливать таким образом, чтобы

достижение требуемоЙ нагрузки осуществлялось за 40-60 секунд. Выдержать динамометр под
нагрузкой не менее пяти мин}т и разгрузить. Если верхний предел измерений динамометра ниже
наибольшеЙ предельноЙ нагрузки пресса, следует использовать несколько динамометров.
диапазон измерений которых обеспечит проверку пресса во всем диапu}зоне измерениЙ пРеССа;

l0.1 .3 Обнулить показания на отсчетном устройстве линамомета и пресса:
l0.1.4Провестинагр)Dкенияпрессавследующихточках:10%,20%,З0%,40О/о,50О/о,60Yо,

70%,80%,90%, |00% от верхнего предела диапазона измерений силы пресса.
l0.1.5 При каждом нагр)Dкении произвести отсчёт значениЙ силы по дисплею пРеССа ПРИ

достижении требуемой силы и покzLзания этiL,Iонного динамомета. Измерения провОДИТЬ Не

менее трех раз для каждой выбранной точки диапазона измерний.

11 Полтверждение соответствпя средства пзмеренпй метрологшческшм требованиям
относительная погрешность измерений силы бi; определяется по формуле:

F; -F t__

6,, = 
j{;З. 100 Уо,

' Jcp

где F,.р - средrее арифметическое значение измерений силы по показанпям

силоизмерительного устройства пресса, кН;

4.о - Среднее арифметическое зЕачение измерний силы по показаниям эт:lлонного

динамометра, кН.
Значения диапазона и относительной погрешности измерений силы должны

соответствовать значениям, приведённым в Таблице 1.

Если требования данного пункта не выполняются, пресс
признают непригодным к применению.

12 Оформленпе результатов поверкп
l2.1 Результаты поверки оформляются протоколом. составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 1 l настояцей методики поверки.

l2.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях подтверждения поверки

должны быть переданы в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства
измерений.

l2.3 При положительных результат:rх поверки прссс признается пригодным к

применению и по заявлению владельца средств измерений или лица, предстаыIяющего средства

измерений на поверкУ, выдается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотреЕо.

l2.4 При отрицательных результатах поверки, пресс признается llепригодным к

применению и по заявлению владельца средств измерении или лица. представхяющего средства

измерений на поверку, выдаётся извещение о непр овленной формы с указанием
основных причин
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