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1. оБщиЕ поJIожЕни,я
[Iастояцм метоrшсa поверкп примеЕяется дJя поверкЕ измер!телей пермещепий (ле-

фОРМачий) KoHT.IKTEbD( дJIинЕоходовьD( ИIК-.Щ (да.тrее - измерителв), ЕспоJIьзуемьD( в качестве
рабочrх средств пзмерекий в соотвgгствЕи с юсударстзснвой повsрощой схемой д.rrя срдств
измеренdдrmrы.

В резуrьтате поверки доJDкны бьгь подтверх<дешr спедуютцие It(трлогкrIеские трбо-
вашlll, прЕведепшtе в таб.тдrцах l и 2,

Та6_гшца 1- логиЕIесю{е шк_ I

Таблrца 2 - Мегрологпческие харакгеристпки измерrгелей ИПК-.ЩJII (IV; V)

Значевия

Диац49он измереtшй пермещений (деформацrй), л,ш* от 0 до 2000
Прлетш допускаемой абсоrпсrгной погреттп{остц к}меревпй
перемещещй (деформаций) в lиапазоне от 0 до l0 мм вклоч., ш,t +0,05
Прелелы доrryскаемой относите.тьной погреп]ности пзмерешrй
пермещений (деформацгй) в диапазопе св. l0 мм до ЕавбоJьшего
прлелашмерffi,% *0,5
Прlшечмие:

* Значенпе ваибоьшего цредела пзмерний пермещенпй (леформаrпй) зазисит от
значевrJI ЕаtиJIьной расчегпой дrшrы образча (базовой дпmt) й п выtшсJиется по формуле:
2000 - До. Параме.р io может выбирается пользоватеJIем в,щlшазоЕе звачений от l0 до 2000
мм.

Конкретньй диапазоЕ измеренrй пермещенrй (деформащП) указывается в
наимеЕовiшlии модЕфикацЕи и в паспорте на каэr<,щfr и:}MeprrтeJlь.

Наrтменование характеристики Значевия

Диапазон воспроизведения базовой длины Z0, мм* от 10 до 1200
Огносительнм погр€шItостъ воспркtведеIIЕя базовой д;швы, ОZ:

- испоJIнеЕЕе по mшосги пзмеренrй 0,5
- ЕсIIоJIнеЕие цо тоrшости измеренrй 1

- f,споJIвеЕЕе по юIlHocTи вмерешй 2

t0,5
+1,0
*2,а

Диапазоя rвмереклй перемещевий (деформаций), мм** от 0 до 1200

- испоJIнеЕие по тоqности uзмервш? 0,5
- испоJшеýliе по точносги измеревий l
- Еспол{еrrrе по mчвосги измерений 2

*1,5
+3,0
*6,0

Прлелы доrryскаемой относrгтельной погрешrlостЕ измервй
пермещениЙ (деформациЙ) в .щlапазоне св. 0,3 шr до вмбоlьшего
цредела пзмереяяft, Yo:

- исполЕеЕЕе по тоtшости измеренIй 0,5

- ,споJIнеЕие по точностrl измерний 1

- исполtение rrо точвости измерштй 2

+0,5
+1,0
+2,0

з

Нашr,rеяованпе хар{ктериgтики

Пределы допускаемой абсоrпотвой погрешности измереЕrй
перемсщений (деформащй) в длапазоЕе от 0 до 300 шоr вкJIюч., мкм:



Наименование характеристаки Значения

Примечаняе:
* Ковкрегяый диапазон ук:вывirется в паспорте Еа кацдьй взмерите.гь;
*r Зпачеrше sаибоmшего цредела к}мер€яий пермещевd (леформаций) з:вис!tт от

значеItия Еачальвой расчетной д.rпrЕы образца (базовой дrпшы) Zo и вьтчпсrиgгся по формулс:
1200 - Io. Парамец /,о может выбираегся поJIьзователем в lщапазоне звачевпй, прЕведеЕньD(
в настощей табlмце. Коlткретньй дtапазон измерний пермещешй (деформащй)

).кдirтRается в паимеЕованlrи модификаии и в паспорте м каждьй Е}мерат€Jъ.
При звачеш базовой дтrшы, равной I frlшeмy предеJrу шапшоЕа измерний -

ЕзмеритеJь работает TorbKo Еа раgтлкение, а при значеЕЕи базовой дuсъь равной Bep)fireмy
предеJry дапазона к!мереЕsй - измерrге.rъ работ:}ет тоJIько на сжатие.

При опрделеrшп метрлоттческтх xapalсгeprcTпK в рамках проводоlrой поверки обес-
печивается Еередача едшЕIIы дивы - Melpa мgгодом прямьD( rвмеряий от эталоЕов 4-го раз-
ряда в соответствЕи с государствевной повершой схемой, угвер]кдеIrЕой прикtr]ом Росстан-

дарта от 29 деюбря 2018 г, Xs 2840, подгверждающая црслежваемостъ к государствеrrяому
первЕtIному эталону ГЭТ 2-202l .

2. IIЕРЕIIЕНЬ ОIIЕРАIЦЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIIЙ
2.1. При проведенпи поверки доJDкны бьпь вьшолвеrrы оперfiии, указаýяые в

таблице 3.

Таб.шца 3 - Оп
обязательно grь выпоJIIIе-
ния

перио.щче_
ской

Номер разлела (прlса)
методrки поверкп, в
соответствrи с кото-

рым выполняется
оп по

перви*rой
поверке

Наmtеноваgве операции

7внешний осм изм

8Ща .Ща
Подготовка к поверке и опробовalние

изм

9ДаДа
Проверка прграммвого обеспечения
с изм
Определеняе метрологических харак-

1 0 1,Ща ,Ща
Определекие погрешностп измеренй
п рt|вп

10.2.Ща

Отrрделение сгвосuтеrьной погреш-
ности воспрош}веденпя базовой шm-
Еы*

l1,Ща.Ща

Подгверхдевие соответствия средсгвlt
измерекпй метрологическиItt трбова-
IIш|I\4

|2Jътатов повлепиео
Примечание:
* Определение отsосrгrcльной погрешЕости воспроизв€дения базовой длиЕы цроводЕтся

испоrшекrrй Ипк-ТОJIЬКО ДJUl -пI

10

.Ща
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2.2. Меmдикой поверки не предусмотеЕо проведеЕие поверкЕ отдеJьньD( измер}IтоJъ-
HbD( КаналоВ и (иrш) отдельвтх автоЕомýьD( блоков из состава средства измерашi дJU{ меЕьше_
го числа Езмеряемых веJIиIIиЕ иJIи на меньшем числе подд,Iапазонов измерений.

3. ТРЕБОВАIIИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕРЕИЯ ЦОВЕРКИ
3.1 При проведеmл Еоверки до.lDкны выпоJIЕJтться сл€д/ющrе условЕrI:

- температура окрух(ающего воздлd4 ОС от +15 до +25

* отЕосптеJБная влаlюtость воздда, О/о от 10 до 90
Прuмечанuе: услоеuя uзмеренuй dополнumельно dоласны учuпывапь пребованtlя экс-

плуапацuонных dокуменпов на среdспва поверкu.

4. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИqЕСКИЕ ТРЕБОВАНИrI К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
4.1 При Ероведении поверки доJIrкны примепяIъся след/юIщrе средств4 соответств},ю-

цIие тебо вани_frlr таблицы 4.

Таблшrа 4 -
Операции повер-
м,трфующе

пp$MeIleEIбI
средств повец(и

Мстрологические и техЕЕчесю{е тфоваЕия к
средстваI\{ поверки, пеобходтмые дJп цроведе-

H]llI пoвepIol

Перчень рекомеяду-
емьв средств поверки

1 2 J
Срелства шмерений темпертуры окрух{ающего
возд}ха в дя:tпазоне измерений от +10 ОС 

до +25
ОС, с абсоrшотвой погреггптостью *0,3 "С

З,i Ковтро.тъ

условий проведе-
яшIЕовфки

Срлства лзмернrd отrrосrтгельной вла]кностrl
возд)да в ддапазоЕе измереЕшi от 0 % до 90 %,
с абсо;потной погречrноgтью *2 0%

Термогигрометры
ивА-6,

мод. ИВА-бН-Д,
Регистрационньй но-
мер типа СИ 46434-1 1

Системы лазерные
измеритеrьяые XL-80,
Регистрационньй яо-
мер типа СИ 35362-13

10.1 Определение
погрешности из-
мереяий переме-
щений (деформа-
ций)

Рабочrе эталоЕь] едияицы длrсrы 4 разряда со-
отвgгствующие тебоваrrи.ш док5мента r<Госу-

дарственЕ{и rоверчнбl схема дя средств Ез-
мереrшй дJIины в,щ.ш.воЕе от 1,10-9 до 100 м и
длиЕ воJIн в д:liшазоЕе от 02 до 50 Mtoa>, угвер-
ждеЕЕок) приказом Росстаядарта Ns 2840 от 29
декабря 2018 года - приборы для поверки
средств измерепий EapyжEbD( и вfiуцреЕЕIо( раз-
меров

Микроскошы измери-
тельЕые }.ЕЕверсаJIь-

ные УиМ-23,
Регистрацlошtъй но-
мер тtпа СИ З705-7З

Рбоше эталоЕы едиlrицы дшны 2 части 3 раз-
ряда соотвglствуюlщ.lе требоваяиJIм документа
кГосударствеквая поверотIная схема д,,я средств
измерепий дJIины в дrап:}зоне от 1,10-9до l00 м
Е дJIин Bo.,IE в диапазоЕе от 0,2 до 50 мш>,
утвержденЕого приказом Росстандарта }ф 2840
от 29 декабря 2018 года - приборы EtMepETeJIb-
ные двухкоординатЕые в ди:шдlоЕе m 0 до 200
мм

Липейхи измерrгель-
ные метаJI]Iические,

Регистрационный но-
мер типа СИ 20048-00

Срелсгва лвме,ренпй дJмЕы в диапазояе от 0 до
1000 мм с trределами допускаемой абсоJлотrrой
погрецЕости измереяй лцвеfuъл< пер€меще-
шй *0,2 rrд,r - rпrвейка измерит€JIьнм MeTllJIJm-

ческаrI
Рулетюr измеритеrь-

10.2 Определение
ожосите;ьной
погрешfiости вос-
произведенпя ба-
зовой д:лтны

рабо.пrе средства измереялй в ддапазоgе от 0 до

5



Оперяцид а6з9р-
ки, требующие

трименения
средств поверки

Метрлогrrчесlие и тФоlиtIеские требованя{ к
средствам поверкя, нообходfi!,rые для проведс-

, ния EoBepIФ

Перечевь рекомевду-
емьD( средств Ilоверки

1 2 J
5000 см соответствуюIщ,lе требоваýи.ш,I доку-
ме!{та (ГосударgтвеЕgа, пoBepo]lllall схема ди
средств взмерений дп{пы в диаýазоЕе от 1.10'9
до 100 м и дJIЕЁ воJIЕ в д*шазоЕе от 0,2 до 50
шо{>, угверждеЕного trрЕказом Росстшларта Nэ
2840 от 29 декабря 2018 года - рулетка измери-
теJБнм метаJIлическая

ные метаJIJIиIIеские

Fisco TS50/2,
Регистрациокяьй яо-
мер тrпа СИ б7910-17

Примечавие:
.щrrя определенпt логрепшости измерений перемещепrй (деформаlg{й) рекомsнд/ет-

ся прямеЕять вспомогательяое оборудование * маIшшу }ъвэерсаJьную иuБIтательную,
адаптеры, имиТцр},ющЕе разРзавяьй zспыryемьй образец Е коятрJIьные образцы с базовой
дпrной измеритеju.

4.2. !отryскается примеýеЕие средств поверIФ с мецюлогfiческrltlЕ и техЕическими ха_
РаКIеРйСГЕКаIt{и, обеспешлвающлми переда.ry едиЕицы веJIи{шЕы с погре!пrостью, не превы-
шшощей 1казанвую в графе 2 табrшцы 2.

4.3. Все средства измершrй, примеIuIемые при поверке, доJrжЕы шr,reTb действlтощую
зtшись о результtý:D( поверки в Федеральвом шформациошrом фонде по обеспеченшо едиЕства
измеревzй.

5 ТРЕБОВДЕИЯ К СIIЕЦИА"ПИСТАЛ4 ОСУЩЕСТВJIЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
5.1 К поверке доIryскаются trовериltеJllr, к}учивIIIие яастоящ/ю методику поверки, экс-

плуатациоIIнуЮ ДОКУri,IеЕТДlПО ва измеритеJIь, Еа средства поверки и прошедIIме инструктаr(
по технике безопасвости при работе на электроустдrовках.

5.2 Поверку измеркгелей должеЕ выпоJIIIять повФитеJь, освоивrшrй работу с поверяе_
мыми измеритеJUIми и испоJtьзуемымя эталонами.

5.3 ГIоверитеъ должен быь аттестовап в соответствии с действующmrи нормативЕы-
ми доIgд{еlIтамЕ.

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСJIОВИЕ ПО ОБЕСIIЕIIЕЕИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ
IРОВЕДЕIIИ'I ПОВЕРКИ

6.1 Прп проведеrии IтоверкЕ веобходпмо соблодать:

- требоваgия беопасности при проведении элецрвтIескю( испыrаний и измерений
сог:rасЕо ГОСТ 12.З.0l9-80 <CСБТ. Испыrаrия и измереЕшI элекfрЕ!Iеские, Обlщле требоваяия
безопасвости>;

- кПравила по охране туда при эксшryатации элсIсtроустilвовок>;

- требоватяя безопасвостп, укzваЕýые в эксЕпуаl"циоявой докумсЕгацяя па измери-
теJIь и средства поверкв.

7 внЕшшй осмотр срЕдствА измЕрЕIпдl
7.1 При грвелевшl вgеIrrЕего осмота измерЕтеJuI устilповять:
- ЕаJIrlше маркировочrой табJЕIкs с указаЕием модфuкацlал, заводского номерц года

выпуска и предприяпrя изготовЕтеJIя]

- отс}тствие механичесrо,rх повреяqдеяrй и дефеrгов, вIIиrlюIщD( на работоспособЕость;
- отс}тствие перегибов и rоврцдеяий изолщ{и токоцроводшц{х кабелей;

- соответствие комIшектностЕ руководству по эксшrуатацrrЕ.
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8 ПОДОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЦДСТВА ИЗМЕРЕIПЙ
8.1 Подготовка к поверке
8.1.1 Перд прведеЕвем поверIfi доJDкны бьггь BbmorrBeвI сJIедлощае по.щотовитель-

rше работы:
- поверптеJБ доJDкен Ез}чгть Еастоящrю меm.щry поверм я экспJryатациоflЕьте доку_

меЕтъъ входще в комIшекг поставки ЕlмерЕте,пя, а таюке экспJIуатаIIиоЕные докумекгы прц_
меЕяемьD( средстз Еоверкп;

- с помощью термоп{грметра проверить соответствие условий оlсpужающей срлы
требовапияrl, прrведешъм в п. З;

- провФЕть яаJtrIц{е действующих свидетеJIьств о поверке яа средства поверки;

- и:rмерrтгеJБ и средстм поверки доrоrоrы быь вьцерrfiаяы в цомещеЕяи при условшDL
указаrпrьп< в п.3 ве менее l часа;

- измерптеIъ и средства поверки доJDIGы ЕахощIъся во включеЕном состоянии не ме_

Еее 15 MIrвyI.

8.2 Опробовшlпе средства пзмеренrrй
8.2,1 При опрбоваяии ЕзмерЕтем пеобхо,щrrо закрепп:гь в зzDсваты испьггательной

маIIшЕы адаптеры, п.rIIтЕрующие разрзшrньй испыьваслвй образец, после чего установить
ЕtмеритеJьпые щды к}мерптеJи Еа даЕные адаптеры, вкJIюtmть к}мерЕтель ! исIIIfiатеJъЕую
Maшry, подкпюIIЕть к устрйству ввода-вывода (персовалькьй кошIьют€р (лалее - ПК) с

уст:tЕовлеЕным програлдrзьпt обеспечеrшем и (или) пуът операrора) Е доJDIсво бьrгь установ-
леЕо:

- возможностъ идеЕIифЕкацпи mMepETeJUI и оюбрФкендя резуJьтfiов rзмеряиЙ;
- Iшавное перемещеЕие к}мФЕте,Бвьп< щ;шов в обош ЕаправJlеЕиjD(;

- дзмененЕе показавий при перемещеЕйи к}мерЕтеJъньD( щ)пов пзмерrrгеJul;

- возможность обвуления показшrrfr .

Результат поверки по дzlнному rryшсry настоящей методикп поверки сtштzlют

положительным, есJIи выпоJIIIены все установленные трбоваяия, Если пФечисленные
требования не выIIоJIIIяю,гся, ш}меритель црIllЕают ЕешрдroluБп, к примеЕеЕию и дмьнейшле
операщи поверtй Ее призводят.

9 IIPOBEPKA IIРОГ?ЛММЕОГО ОБЕСIIЕIIЕЕИrI СРЕДСТВА ПЗМЕРЕIIIЙ
9.1 Для идеIrгифш(ацшr программЕого обеспеченяя (дыrее - ПО) измеритеш необхо-

димо подJIючпть усгройство ввода-вывода и запустrь ПО.
9.2 М ПО (M-Teýt) и KM-Test АСУ> в главпом окне выбрать вкJцщу <Справка> -

rryнкг кО прграмме). В появившемся оrсяе будр отображеш ЕаимеЕование ПО и номер его

ворспи.
9.3 Для по KMTest View> в главном окве выбрать вкJIадку <Насцойка свстемы>, В

появввшемся oкIte будут отображены ЕаимеЕовzlнпе По ш вомер его верии.
9.4 I,IлеE.гифш<эqиошБIе данные ПО доJDIЕы соответствоватъ дашlым, }казанвым в

табrще 5,

а5-

,7

Значеrшеаки
<MTest View>KM-Test АСУ>KM-Test>онное наимеЕовавие ПоИдентифкдtи

т п го обеспечеtпя

Результат поверки по даЕЕому шункry наgгощей мегоIЕю.r поверки считают
положитеIъЕым, есJIr выпоJIЕены все устаgовJIенные трбоваяия. EcrB перечлслеввые
требования це выпоJIIIяются, измергге.пь прк}II{lют Еецрвго,щым к примепевию и да:ьнеЙшяе
опФации поверки Ее прЕзводяI.



Идентифш<ащrоЕЕые данЕые (призншсr) Звачение
Номер верии (пдевшфжашошьй но-
мер) ПО Ее вшке 1.30 не шiже 3.00 не ниже Vl.3

Результат поверки по данному п}ъкry наФоящей методика повФки счптают
полохитеJьЕым, есJш выпоJIЕеЕы все устilgоыIенЕые трбовашя. Если перешслевные
цебовавия Ее вьшоJщяются, измФЕтеJIь цризЕают flепрЕгоlшым к првменению и дшьяеЙшие
операции поверки Ее призводяг.

10 оIIрЕ.щ,IЕIIиЕ мЕтропог!гIЕскID(хАрАктЕристик срЕдствА
шlмЕрЕнии

l0.1 Опрелшевgе погрешпоспI пзмереrrпй перемещепrй (деформацпй)
10, 1 .l Определение поц)ешпости кlмереЕ]й перемецеФ (деформацrй) прокrводrть с

применеЕlrем спстtмы лазервой вмерrrтельвой XL-80 (далее - )0-80).
10.1.2 YcTmroBlrb в зlDв:lты увиверсалъпой испь,rгатеrьной мдIIиЕы (далее - машивы)

адаптеры, вмЕтируюrщле разрезанный испыгываеlдй образеч.
10,1.3 ИзмерптельЕые щулы измершеJlя уставовЕть Еа верхвюю и ЕrlжЕюю частlr ис-

пьгryемого образца_
10.1.4 Оптические элемеяты для измеряlй .тшнеfuъш перемещевий XL-80 на магягI-

ItbD( опораt устдIовить ва Зtrхваты исrrьrгательЕой машивы.
10.1.5 Подготовить XL-80 к проведеЕЕю пзмереffi в соOтветствии с руководством по

экспrrуатацrrи.
1 0.1 .6 Обвулlгь rlоказаЕия Еа измерителе и XL-80.
l0.1.7 Пермещешя до выбрашной тоtки црIвво.щгь lгугём пермещеЕия по.щпю{ой

траверсы мапиЕъl фи обеспечения перемещеншl до ЕсIIытываемой то,ц<ц выбрать оптцмаJIь-
Е}то скорстъ перемещеsия поJtsIDкЕой таверсы исходя rз TexBr.IecKп возмо}сtостей маjш-
ны,

10.1.8 В кахцой аспытыкlемой токе cE ITb показаЕшI с эIФаrа устройстм ввода-

вывода измерIтеJIя, а также с отсчётного устройстм XL-80.
10,1.9 Измеревля вьшоJIIIить ц}емя сереями вмернd. В пкгервале от 0 до 10 мм (л;я

измерптелей ИПК-Д-I (Ц) и от 0 до 300 Mlor (дтя измерrтелей ИIК-Д-Ш (IV, Y)) вкJIюtmтеJъ-

но в пяти тоtIкж, в иЕтермле свъ,шrе 10 лдd (для измерителей ипк-Д-I (П)) и свыше 0,3 мм (для

измерrrтелей ИIК-Д-Ш (iV, Ч) до ЕапбоJьшего предеJIа r:змер€шй в ceмIt точкаr( рспреде-
лённьоi по вЕтерваIIу измеревий включм TotIKy ЕаибоJьшею перемещеIлrя иптерваJIа.

10.1.10 Измерния в положЕтеJIьвом напра8лении выпоJIЕить при уставоыIеЕЕоЙ базо-

вой д;пrне 10 r,пr, уставовrв Iщ/пы в крайпее положеЕие для обсспечения rзмеренrй во всём

диtшазоне измереттий. В отрицательном направлевtли выпоJIнить к}мер€нЕя при устаяовленЕой
базовой длше разной ваибоlьшему пределу воспршiвоJщ\rой базовой дшЕы, ,щапазон изме-

рний в данЕом cJIyrae будег равен разностп нмбольшего Ешеряемого перемещения п мини-

ма.lьной воспропзводвмой базовой д.тпrrы.
10.1.11 Вьдис.тrrгь средЕее арпфметическое заачеЕие результаюв измерний в каждой

точке выполнеЕнъп< измереш,rй.

10.2 опреде.пенце оп|осптепьЕоfi погрешпостя воспропзведеgriя базовой длицыl
10.2.1 Дл' определеншI относитеlБIrой погрешвосги воспроизведеЕшI базовой длпны

пеобходаrо поIготовить коg.гроrьньй образец, дш чего ЕаЕестЕ на рабочую поверхЕость коЕ-

троJьIIого образuъ Irа которую булуг устанавлпваться и:}меритеJьIIые цý/пы измерятеля, слой

I Определеrше отвосIrгеJьной погрешностн воспрЕзведешUl базовоfi длиrш проводпся только для пзмерrгел€й

8
исполненкй ИIК-Д-III (tV; Y)



покрьцшI из м.,гкою матерslша (краска, парафия п др.) ва которм способны остаться видимые
сле]ФI от установошп< вожей измеритеJIьЕьD( щупов прЕ ю( зllкрытЕх.

10.2.2 Устаповить в захваты мап]пны подготовлеЕъй контропьrпй образец, вьбрать
на IIуJБте опФатора базовую шшry (операчлпо выпоJIниIъ в соOтветствии с методaлмп, указаЕ_
нымп в руководстве по эксIшуатации измерителя), заIФыть измершеJъные щды на образче
для поJrученшI опIеrхшка. 0ткрьпь шмерЕтеJъные щупы. Базовую д.пшу (по отпечатк:lм уста-
новоIIЁьD( ЕожеЙ If3мерIIтсльлъп< щупов) в,щапазоне от l0 до l00 rдl вкrпоwтеrьпо к}мерЕть с
применением мшФоскопа }*}меритеJIьного уЕЕверсIuъного УИМ-23, в длапазоIlе от 100 мм до
1000 мм с примеЕеЕяем rппrеfog rвмерите.rьной мgга.lшгческой, свыше 1000 шд до нмбоJъше-
го цредела измервий с примеЕевпем рулетки измерительпой мgгаллической.

10.2.3 Измерrпя выпоJIнить одной серией пзмервий в тех точк.!х .щапазоЕа воспр-
изведенпй базовой дшяы.

u подтвЕрrкшниЕ соотвЕтствия срЕдствА измЕрЕниЙ
МЕТРОЛОГШШСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

l1.1 Абсоrпотную пофетпность измереrпrй перемощеЕЕй (деформщrй) в.щапазоне от 0
до l0 мм (цlя измерителей ИIК-Д-I (II)) и от 0 до 300 мrш (д;и измерrатслей ИIК-.ЩJII 0V, V)
для каждой поверяемой то.пш вьт.шсJIить по формуле (1).

^
(1)

Lцt' - средrее арифмсгпческое значевие показапий измеритсJuI, мм;

L-, - средЕее арифметическое значевпе пока&шd )О-80, шl.
l1.2 Относптеlьпую погреIIIЕость пзмерlлй перемещенrfi (леформяцqй) в ди.шазоЕе

св. 10 мм (дlя измерrгелей ИПК-Д-l 0D) s свыше 0,3 шr (дя измерЕтелей ИIК-Д-Ш (W, V))
до ЕмбоJъшею цредела кlмерспrй дrrя каждой поверяемой mшсr вьI.IисJтЕть по формуле (2).

a=9.roo, (2)
L,

где d - отgоситеrъвая ЕогреЕIЕость K}Meperd пермецепий (дформаIшй), %.

l1.3 ОтяосrгgьЕую погреЕIность воспрок}ведеЕrrl базовой дJIиЕы выЕIпслить по фор
муле (3).

6, =L, , 
Lu .tol, (з)

Lё

где dл - ожоскrеrьнaul Еогрешвостъ восцризведевия базовой дшl, %;

I, - усгавомеrяая базовая дпша лп.r;

.Ld - дейсгвш€шЕая базовая дrrша, r,пr.

l1.4. Резуlьтатьт поверки по определеЕию поФешЕоФи к}меревrй перемещеЕхй (де,

формшцй) и погреrпЕосIи воспроf,зведеЕЕя базовой дIиЕы считать положЕтеJIьЕыми, есIIи по-
JIrrеннм погреIIrЕость измереЕцй Ее ц)евышаст значевd, указанньос в табrgце 6.

Таб;пrца 6

L"L-"

где Д - абсолютн{u погрешность измерний пермещеgий (леформачтй), мм,
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Модификация
взмери,гелей

Напменование харакtФиствки Значепие

Пределы допускаемой абсоrпожой поФешностп измереIflrй пере-
мещевий (деформащй) в от 0 до l0 ьпr вшпоч. мм

*0 05

отвоситеrьной погрешностиПределы r.tзмерений пе- +0,5
шк_д-I (ID



Модпфшсацця
измерителей

Наименованис характеристrм

рмещений (леформачлrй) в диапазове св. l0 mд до наибоrъшего
предела пзмерекиt, Уо

иrк_д-ш
(Iv,Y)

ПредешI относитеьвой погр€швоств воспризведеЕшI базовой
дпrвы, Уо:

- rcпoJlпetrlle по то.IIIости измерешй 0,5
_ испоJIнение по ючвости измерепй 1

_ исполненхе по тоIшости 2

+0,5
+1,0
*2,0

Пр.чоlы допускаемой бсоrпотвой погр€IIIЕоств Езмеремй
перемсщевrй (леформацd) в ,щаЕкlаЕе от 0 до З00 мкм вкпюч.,
LdKIt(:

- пспо]]ненЕе по тошости пзлrеревfr 0,5
- ЕспоJIЕение по тоtlвости qзмервd l
- испо]пенЕе по то.пrоfir измереЕЕй 2

*1,5
+3,0
+б,0

шк_д-Iп
0ч,ч)

Предеlш допускаемой отвосптеrъвой Еогретпяости пзмерений
перемещешrй (леформачrй) в д.апазоне св. 0,3 мм до
ваибольшего прдела измерниЙ, %:

- испоJrЕение по то*пrости lвмерlшй 0,5
- испоJIЕение Ео тоtlЕости Iд}мерний l
- испоJIненЕе по точносги измервd 2

+0,5
*1,0
+2,0

11.5 В случае ЕевыполЕеЕпя (вевозможноста ввлпопrешя) оЕого ItJm Еесколькш
п}тктов, щазанпьD( выше, Е!мерЕтсJъ прк}нают нецриIOlЕыlд к щ)имеЕению.

12 оФорпл.лЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
12.1 Резу.гьтаты поверIс{ заносятся в протокол поверкв. Форма протокола произвоJь-

нм.
l2.2 Сведения о резуJътатах поверки измерЕтеJи передаются в Федераlъньй информа-

циоккьЙ фовд по обеспечеЕию ед{Ества измерниЙ в соотвеIgтвяu с приказом Минпромторга
Россяя от 31.07.2020 Ns 2510 <Об утверждекlти поряд<a проведеIIЕя поверки средств измере-
ний, требовавий к зЕаку поверки и содержаЕию свидsтеJБстм о поверке),

l2.3 При положитеJъЕьD( резуJБтатах Еоверки пзмерптеJь признается притодным к
примепеЕию и по зая&лению ыIадеJьца средства измер€ний иJIи JIrц4 предоставившего сред-
ство измервий Еа поверку, вьцается свидfiеJIьство о rrоверке оформлеввое в соответствии с
прЕказом Мшшромторга Росспа от 31.07.2020 N9 2510 <Об 1тверждеяви порядка цроведения
ЕоверкЕ средств пзмФеffI,Iй, требоваЕвй к зЕаку trоверкr и содержанию свидетеJIьства о повер-
ке).

12.4 Прв отр!щатеJьньD( р€зуJътатах поверки измерuтеJБ IIрк}Еается непригодБIм и к
примеЕеЕию не допусмется. По заязлевию владеJьца средства измереrлrй ЕJIи лIп{4 цредоста-
вивщек) средство измервий Еа поверку, вьцается II}вещеЕ!е о Ееприго,щости, оформленяое в

соответстви! с прЕказом Минпромлорга Poccral от 31.07.2020 ]ф 2510 <Об угверlкдевии поряд-
ка црведенIlя поверки средств измеркrй, тебованЕй к зЕаку поверкЕ п содер]канию свиде-
TeJIьcTBa о поверке) с указдшем ocHoBEbD( прЕчrg.

Главяьй специаJIrст по метрлогии
ООО (ТМС PYCD
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