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1. обцие положения
Настоящая методика поверки применяется для поверки лент измерительных ЛlOН3

зав, Ns l5316 и ЛlOН3 зав. Ns 15489 (далее - ле}tта измерительная), предназначенньIх для
передачи единицы длины рабочим этаJlонzlм 4-го разряла и средствам измерений согласно
Государственной поверо.tной схеме для средств измерений длины в дичшазоне от l . 10-9 до
100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной приказом Федерального
агентства по техническому регулированию и метрологии от 29 декабря 2018 г. Jф 2840.

В результате поверки должны быть подтверждены след}.ющие метрологические требо-
вalния, приведенные в таблице l.

Таблица l- М о-rIогические бования

Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость
поверяемого средства измерений в соответствии с Государственной поверочной схемы
для средств измерений длины в диапазопе от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапarзоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной Приказом Федера:lьного агентства по техническому реryJш-
рованию и метологии 29 декабря 2018 г. ]ф 2840 к государственному первич}tому этало-
Еу единицы длины - метра ГЭТ 2-202l .

,Щля обеспечения ремизации методики поверки при определении метрологических ха-

рzlктеристик применяется метод сличеЕия с помощью компаратора.
Методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки на меньшем

числе величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.

2. Перечепь операцпй поверки средства измерений
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должItы выполнятъся

операции, указанные в таблице 2.
Таблица 2 - оп ации пов

наименование Значение
,Щиапазон измерений длины, м от 0,00l до 10

,Щопускаемое отклонение действительной дJIины интервrrла шкалы от
номинального значения при температуре окружающей среды 20 ОС, мм:
- миллиметрового;
- сzштиметрового;
_ дециметрового и метрового;
5м;
10м

+ 0,1
+ 0,2
+ 0,3
+ 0,5
+ 1,0

,Щоверительные границы абсолютной погрешности измерений (при
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальнtul длина в метрах

+(l0+l0 L)

обязательпость выполнениJI
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

Наименование операции

J2l
Да !а7Внешний осмотр средства измерений

Да8
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Нет!а9Определение толщины ленты измери-
тельной

Нет[аОпределение ширины ленты измери-
тельной

НетЩаl1
Определение отклонения от перпенди-
кулярности штрихов шкалы ленты из-
мерительной к рабочей кромке

Номер пункта
документа по

поверке

4

!а

l0



обязательность выполнениJI
операций поверки при

Наименование операции

Номер пункта
ДОКУIчlеНТа ПО

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

l 2 3 .+

Определение ширины штрихов ленты
измерительной !а Нет

Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочеЙ боковоЙ кромки ленты из-
мерительной

lз
Да Да

Определение метологических характе-
ристик средства измерений:
- Определение диапазона измерений
длины ленты
- определение отклонений действи-
тельньн длин интерваlлов и общей дли-
ны ленты измерительной
- Определение доверительных грtlниц
абсолютной погрешности измерений

1[цри доверительной вероятности 0,99).

l4

14.1

14.2

l4.3

,Ща

[а

Да

Нет

.Ща

Да
Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требовани-
ям

Да Да

Оформление результатов поверки 16 Да Да

п одолжение таблицы 2

Таблица 3 - ства пов lt

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Средства измерения температуры
окружающей среды в диапазоне из-
мерений от 0 до 60 ОС и абсолютной
погрешностью *0,3 ОС;

Средства измерения относительной
влажности возд}ха в диапщоне от 0
до 98 О^ и погрешвостью ПГ +2 %

Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(регистрационный J,iч 46434- l 1 )

l2

l5

3. Требования к условиям проведения поверки
При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:

- температура окружающего воздуха, ОС ......................................от \7 до 2З;
- градиент температуры окружающего воздуха, ОС, не более... ...... ........l;
- относительнм влажность возд}ха, %.......,..............................,,......... .6Gt20.

4. Требования к спецпалпстам, осуществляющим поверку
К поверке допускаются лица, изrrившие эксплуатационные документы на ленту из-

мерительную и средства поверки, работающие в организации, аккредитованной ва право
поверки средств измерений.

5. Метрологическхе и техпические требовапrrя к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки должЕы применяться этaшоны и вспомогательные сред-

ства поверки, приведенные в таблице 3.



Таблица 3 - С ства пов Ktl
Сперации поверки,

требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Рабочий эталон единицы длины и
средства измерений, соответствую-
щий требованиям к этаlлонttм не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
моЙ для средств измерениЙ дJIины в

диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 ло 50 мкм,
утвержленной приказом Феде-

рzrльного агентства по техническо_
му регулированию и метрологии от
29 декабря 20l8 г. Ns 2840, диапазон
измерений от 0,00l до 20 м.

Лента измерителъная 2 разряла
согласно Приказа Федерального
агентства по техническому
регулированию и метрологии от
29 лекабря 2018 г. Nэ 2840,

рег. N9 З.l.ZВР ,|145.2022;
термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(регистрачиопньй Nч 46434-1 1)

Микрометр МК, мод. МК 25

фегистраuионный Ns 72945- 1 8);

термогигромет ИВА_бН_Д,
(регистрационнъй Nч 46434-1 l)

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

Средства измерений линейньж раз-
меров в диапазоне от 0 до 25 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,002 мм.

Штангенциркуль цифровой
Holex серии 4l, мод.41282l 150
(регистрачионный Jф 7197l -18);

термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(регистрационный J$ 4б434- 1 l )

п.10 Определение
шириЕы ленты
измерительной

Средства измерений линейньrх раз-
меров в диапазоне от 0 до 150 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,03 мм.

Прибор измерительный
двухкоординатный ЩИП- l
(регистрационный Ns 7869-80);
термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(регистрационный Ne 46434- l l)

Средства измерений линейньrх раз-
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и
абсолютной погрешностью ПГ +(1,0
+ L/l00) мкм и угловых размеров
(0 _ 360) ", пг + 1,5 ,

п. 1l Определе-
ние откJIонения
от перпендику-
JIЯРНОСТИ ШТРИ-
хов шкitлы ленты
измерительной к
рабочеЙ кромке

Прибор измерительньй
дв)D(координатный ДИП- 1

фегистрационный Ns 7869-80);
термогигрометр ИВА-6Н-Д,
(регистрационный Jt 464з4-1l)

Средства измерений линейньгх раз-
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и
абсолютной погрешностью ПГ +(1,0
+ L/100) мкм и угловых размеров
(0 - 360) О, ПГ + 1,5 '

п.12 Определение
ширины штрихов
ленты измери-
тельной

Лупа измерительная типа ЛИ-
3- 10* (регистрационньй Ns

71309_18)

Лента измерительная 2 разряда
согласно Приказа Федерального
агеЕтства по техническому
реryлированию п метрологии от
29 декабря 2018 г. Ns 2840,

рег. Nэ 3.1.ZBP .\145.2022
Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
фегистраuионный JФ в 46434-11]

п.l3 Проверка
откJlонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
леЕты
измерительвой

Средства измерепий линейных раз-
меров в диапазоне от 0 до 15 мм и
абсолютной погрешностью не более
+ 0,02 мм
рабочий этirлон единицы длины и
средства измерений, соответствую-
щий требованиям к этiшонам не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой для средств измерений длины в

диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

жденной п иказо]\,l



п олжение таблицы З

6. Требовапия (условия) по обеспечению безопасности проведения поверкп.
При поверке должны быть соблюдены требования безопасности, указанные в эксплуа-

тационной док}ъ{ентации на средства поверки.

7. Впешнпй осмотр средства измерений
7.1 При внешнем осмоlре должно бьrгь установлепо:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной докрtентации;
- отсугствие механических повреждений на поверхности ленты, влияющих на работоспо-
собность.
7.2Если лента не соответствует требованиям 7.1 её признают непригодной к примеЕению,

дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке п опробование средства rrзмерений.
8,1 Перел проведением поверки необходимо убедиться в наличии всех необходимьтх в

соответствии с таблицей 3 ксредств поверки>. Средства измерений, применяемые при по-
верке, должны иметь действующие сведения о поверке, отаженные в Федеральвом ин-

формационном фонде по обеспечению единства измерений, этtlлоны - действующие сви-

детельства об аттестации.

Операции поверки,
требующие
применеЕия

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дrrя проведения
поверки

Перечень рекомендуемьIх
средств поверки

п.l3 Проверка
отклонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной
п. 14 Определе-
ние метрологи-
ческих характе-

ристик средства
измерений

Рабочий этаJIон единицы длины и
средства измерений, соответствую-
щиЙ требованиям к эталонаN{ не
ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схе-
мой для средств измерений длины в

диапазоне от 1,10-9 до 100 м и дrин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

утверждеЕной приказом Феде-

раJIьного агентства по техническо-
му регулированию и метологии от
29 декабря 20l 8 г. Ns 2840, диапазон
измерений от 0,001 до 20 м.

Лента измерительнм 2 разряда
согласно Приказа ФедераJIьного
агентства по техническому
регулиров:lнию и метологии от
29 декабря 2018 г, Jф 2840,

рег. Nч 3. 1.ZBP .1 1 45,2022
Термогигрометр ИВА-6Н-Д,
фегистрационный JФ в 46434-1 l]

Вспомогательное оборудовшrие
Компаратор лля поверки изме- 

l

:ý.fii* 
лент и рулеток дли-

Грузы общей массой 15 кг.

8,9, 13, 14п.п В соответствии с Приложением Б
данной методики.

Грузы для создания натяжения на
поверяемой и эталонной лентах.

Допускасгся примснять другпе средсгва поверки с метрлогическими и тсшlичсскими характеристиками, ОбеСПеЧИВа-

ющими Фебуемую точность п9рсдачи единицы длины повсрясмому средству измсрепий. При повсркс дОлкны ИСПОЛЬ,

зоваться средства измерений угвержденного типа и aтTecToB{lllHыe единицы вепичиЕ. используемые при ловсрке сред-

сгва измерсяий должны бьпь поверены и иметь сведения о положитсльных рЕ3ультатах поверки а Фсдсральном ИН-

формационпом фовде по обсспечснию единства и3мср9ний.

Федеральпого :гентства ло техни-
ческому регулирванию и метроло_
гии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840,
диапазон измерений от 0,00l до 20
м.



8.2 Перел проведением поверки лента измерительная 2 разряда (эта:lонная лента) и лен-
та измерительная (поверяемая) должны быть вьцержаны на рабочем столе компаратора в
свободном состоянии (без нагрузки) не менее 15 мин с целью выравнивания их темпера-
тур.

8,3 fuя установки эталонной ленты необходимо:
- завести кольцо нулевого конца ленты в зазор между столом компаратора и кареткой;
- надежно закрепить кольцо в приспособлении для закрепления начtlльньD( концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз l0 кг.

8.4 ,Щля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно закрепить кольцо в приспособлении дlIя закрепления начальньD( концов лект и

рулеток;
- рtвложить ленту на столе компаратора;
- зiвести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.

После установки поверяемой ленты необходимо:
-максимально совместить крм эталонной и поверяемой лент по всей длине;
-при помощи приспособления для закрепления начальньIх концов лент совместить нуле-
вые отметки эталонной и поверяемой левт. Контроль прrlвиJIьности совмещения произво-
дится оптическим устройством, установленным на каретке компаратора.

8.5 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемой измерительной
ленты. Петли должны быть свободно и прочно закреплены на конц:lх ленты.

9. Опрелелепие толщшны ленты пзмерптельной.
9.1 Толщину ленты определяют микрометром типа МК. Толщину ленты опредеJuIют без

натяжения в пяти точкirх, равномерно расположенных по длине ленты.
9.2 Результаты считают положительными, если толщина ленты не превышает установ-

ленньж пределов от 0,20 до 0,25 мм.

10. Определение ширины лешты измерительной.
l0,1 Ширину ленты определяют при помощи штангеяциркуJuI ШЦЦ-I. Ширину ленты

определяют без натяжения в пяти точках, равномерно расположенньrх по длине леЕты.
10.2 Результаты считalют положительными, если ширина ленты не превышает значе-

ний (15,8 - 16,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине лен-

ты измерительной.

1l. Опрелеление отклонения от перпендпкулярности штршхов шкалы ленты измери-
тельной к рабочей кромке.

11.1 отклонения от перпендикуляряости штрихоВ шкаJIы ленты опредеJIяют без натя-

жения при помощи прибора лвlхкоординатного измерительного ,ЩИП-l.
11.2 Ленту устанавливаlют на столе .ЩИП-l так, чтобы изображеЕие кромки ленты сов-

падаJ,lо с горизонтаJIьной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штрихов и

цифр было резким. Затем вертикальн),ю штрихов),ю линию сетки Дип-l совмещшот со

штрихом измерительной ленты и определяют отклонение от перпендикуJUlрности по угло-
вой шкале,щип-1. Отклонение определяют на трех шцихalх, равномерно расположенньrх
по длине ленты.

l1.3 Результаты считают положительными, если откло}tение от перпендикуJUlрЕости
штрихов шкмы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает установлен-
ного значения 30'.



12. Определение ширлlны штрпхов ленты пзмерительпой.
l2.1 Ширину шц)ихов определяют при помощи прибора дв}хкоординатного измери-

тельного ДИП-1 без натяжения ленты на метровых делениях ленты.
l2,2 Результаты считчlют положительными, если ширина щтрихов не превышает уста-

ЕовленньD( пределов (0,20 +0,05) мм, указанньD( в технической документации на ленту.

13. Проверка отклонения от прямолпнейностп рабочей боковой кромки ленты изме-
рительпой.

l3.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной
определяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковыми кромкirми
эталонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотн},ю друг к другу.
Ленты предварительно подготавливают по п. 8.2. - 8.4.

l3.2 Отклонение от прямолинейности проверяют в пяти точкilх.
13.3 Результаты проверки отклоЕения от прямолинейности считают положительными

если результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм.

14. Опрелеление метрологическшх характершстик средства измерепий
l4, 1 Определение диапазона измерений длины ленты.

Определение диапазона измерений дlины ленты производится одновременно с определе-
нием откJIонениЙ деЙствительньD( длин интерва.пов и общеЙ длины ленты согласно п.14.2.

14.2 Определение отклонений действительных длин ttнTepBimoB и общей длиЕы ленты
измерительной.

14.2.1 Опрелеление отклонений общей длины и длины отдельных миллиметовьD(, сан-
тиметовых, дециметовых и метовых интервzллов шкмы от номинального значеЕия ис-
пытываемоЙ ленты определяют на компараторе сличением с измерительноЙ лентоЙ 2-го

разряда (эталонноЙ лентоЙ), предварительно выполнив деЙствия по п.п. 8.2 - 8.4. Измере-

ния откJIонений отдельных миллимеIровых, сантиметровых и дециметовьD( интервalлов

проводят выборочно для трех интерва,,lов каждого вида, равномерно распределенньж по

длине ленты согласно приложению А.
14.2.2 Разность общих д,Iин поверяемой измерительной и эталонной лент и длин их от-

дельньIх интервalлов измеряют согласно руководству по эксплуатации на компаратор дUl
поверки измерительных лент и рулеток. Конструкция компаратора должна обеспечивать
требования приложеЕия Б настоящеЙ методики.

14.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на

каждом интервале). Расхождения между результатаNrи измерений не должны превышать

0,1 мм. За окончательный результат измерений принимают среднее арифметическое из

четырех измерений. .щействительные значения длин интервмов ленты приводятся к нор-

мальным условиям: температура окружающего воздуха +20 "с, атмосферяое давление
101325 Па, относительнм влажность возд}ха 60 %.

.Щлину интервалов ленты при температуре 20 оС вьтчисляют по формуле:
Lix = Lt - or . (t _ 20 "С) .L, (l)

где Lt - длина измерительной ленты при температуре t, м;
ol - температурный коэффициент линейного расширения измерительноЙ ленты, 1/ОС;

L - номинальная длина интервала ленты, м.

14.2.4 При обработке результатов измерений учитывают действительную длину соответ-

ствующегО интервала эталонной измерительной ленты 2 разряда Liхэт,, которУю приводят

к темпераryре проведения испьrганий LirT по формуле:
Li.T = Lix,, * ou . (t - 20 'С) L, (2)

где с2 - темпераryрный коэффициент линейного расширения эта,rонной ленты, 1/ОС.

14.2.5 ,Щействительные значения общей длины шкалы ленты и длиЕы отдельньD( интерва-

лов от нулевого штриха указывают с округлением до 0,05 мм.
14.3 Опре.челение доверительньD( границ абсолютной погрешности измерений (при дове-

рительной вероятности 0,99).
При расчете доверительных границ абсолютньrх погрешностей измерений



вьшолнить следующие операции :

о Вьтчислить Ско результатов измерений по формуле:

S: ЕL.(;i-до)- (3)

(8)

в формулу расчёта доверитеJIьньD( границ

_ е * ОЕ<л)

si.p +s9 (9)

где Z1 - iй результат измерений общей длины ленты при темпераryре 20 ОС, мм;
zбл среднее значение действительной общей длины ленты измерительной при темпе-

рацре 20 ОС, мм;
п=4 количество измерений.

. Вычислить СКО среднего арифметического (оценки измеряемой величины) S;., вычис-
ляется по формуле:

ý. : ". (4)"r.-р - Jri'
где ,S - СКО результатов измерений общей длины леЕты, мм;

п=4 - количество измерений.
о Вычислить доверительные границы сщп{айной погрешности (ловерительную слуlйную

погрешность) по формуле:
e:t'Slqp, (5)

где t - коэффициент Стьюдентa который зависит от доверительной вероятности Р=0,99 и
числа результатов измерений п:4;

sbp - среднее квадратическое откJIонение средIею арифметического.
. Выwrс.тплть доверительные границы неисключённой систематической погрешности
(нсп).

Основные источники НСП оценки измеряемой величины:
. доверительные граrницы абсолютной погрешности этаJIонноЙ ленты при довери-

тельноЙ вероятности 0,99;
. пределы допускаемой абсолютной погрешности отсчетного устойства;
. погрешность определения цента штриха.

о Вы.шсrпать доверительные грапицы абсолютной погрешности оценки измеряемой вели-
чины по формуле:

,dд = К; ' ýg (6)

где К1 - коэффициент, зависящиЙ от соотношения случаЙноЙ составляющеЙ погрешности

и НСП;
s; - суммарное среднее квадратическое откJIонение оценки измеряемой величины.

5I= s;+ъ (7)

где ,so - среднее квадратическое отк-JIонение НсП.
. аr(р)
J8: 

k/з
гле ft - ловерительные границы НСП.
.Коэффициент кЕ для подстановки

погрешЕости определяется по формуле:

к,

15. Подтвержление соответствпя средства пзмеренrrй метрологпческим требованttям
l5.1 ДJIя подтверждения соответствия ленты измерительной метрологическим требо-

ваниям использ},ют значения, рассчитанные в соответствии с пунктами 14.1- 14.3 насто-

ящей методики. .Щиапазон измерений д,Iины и отклонения действительньп< длин интерва-

лов и общей длиЕы леЕты измерительной не должны превышать значений, }казанных в

таблице 1 настоящей методики.
15.2 Критерии подтверждения соответствия обязательным метологическим требова-

ниям, предъявляемым к эталону.



Ленту измеритель}tую считают соответствующей требованиям, предъявляемым к ра-
бочим эта.лонам 3 разряда, в соответствии с 2 частью Государственной поверочной схемы
дJIя средств измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до l00 м и длин волн в диапatзоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной Приказом Федерального .lгентства по техвическому регули-
ровмию и метрологии 29 декабря 2018 г. ]Ф 2840, если значения доверительньD( грalниц
абсолютных погрешностей ленты измерительной 

^I 
при доверительной вероrпrости

Р:0,99 не превышают значений + (10+10 L) мкм, где L - номинальная длина в метрах.
Если данные требования не выполняются, ленту признают непригодной к применению

в качестве этмона.

16 Оформлепие результатов поверкп
lб.l Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
1б.2 На основании положительньtх результатов подтверждения соответствия по цунк-

TurM разделов 7 - 14 настоящей методики ленту измерительную признalют пригодной к
применению и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга
России от 3l июля 2020 г. Ns 2510 или в соответствии с порядком, действующим на мо-
мент проведения поверки или действ}тощими на момент проведения поверки норматив-
ЕьIми правовыми актzlN.lи в области обеспечения единства измерений.

16.3 В случае, если установлено несоответствие поверяемой ленты измерительной по
какому-либо из пунктов разделов 7 - 14,то ленту измерительн},ю призвают непригодный
к применению в сфере государственного регулирования обеспечепия едиЕства измерений
и оформляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 31 июля
2020 г. Ns 2510 или действующими на момент проведения поверки нормативными прчlво-

выми aжтalми в области обеспечения единства измерений.
16.4 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки передают в Федера,тьньй

информационньй фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом
Минпромторга России от 28.08.2020 г. Ns 2906 кОб утверждении порядка создания и ве-

дения Федерального информационного фонда по обеспечеЕию единства измерений, пере-

дачи сведений в него и внесения изменений в данные сведения, предоставления содержа-
щихся в нем документов и сведений>.

Ведущий инженер техническо о.Ю. Москаленкоа



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма протокола поверки (рекомендlемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИМ

.Щата поверки:
Методика поверки: МП 29З-202З <ГСИ. Ленты измерительные ЛlOН3. Методика поверки)
Средства поверки:
Условия проведения поверки:

нального значения ленты из\, ительнои и натяжении 49 Н 5 кг

9. Определение доверительных границ абсолютной погрешности измерений (при ловери-
тельнои ятности 0,99

l0. Лента измерительная ЛlOН3 зав. Jф
(годеЕ, не годен, указать причиЕь0 соотвgтствуФ/не соотвегсгвусг РЭ 3 разряда Государственной повсрочной схемы для
средсгв измерений длины в диапaвоне от l ,l0-9 до l00 м и длин волн в диапазонс от 0,2 до 50 мкм, }твержденной прика-

зом N9 2840 Фсдерального агептства по тсхническому регулцрованию и vетрлоtии от 29.12.20lE г

Разность длин интсрвалов поверяемоfi и эталонной лснц мм
Первос изttерение Второе измсрснис

Обратный
ход

Среднее

Среднее Дейсгвrгсльнм
длива интервала

повсряемой леяты
пря температ}?с

20 оС, мм

номинальпое
значенис
иЕтсрвала

поверяемой
лсt{ты, мм

Дейсгвител ьная
длина интерв?цов
fталонной ленты
2-го разряда" мм

Прямой
хо.]

Обратный
ход

Среднее Прямой
ход

0_1

0-10
0_100

0_ 1000

0_2000
0_3000
0_4000
0_5000

5000_500l
5000_50l0
5000-5l00

0_6000
0-7000
0_8000
0-9000

9000_900l
9000-90l0
9000_9l00

sE, мкм ,lil /;, ýtKlt
при Р=0,99So, мкм фLрr, -Иrcи

Измеряемый
интервiл.л, мм 1.o, мм s, -. мкм

0_10000

Поверитель
(фамилия,имя,отчест8о) (лодпись)

Лента измерительная ЛlOН3, зав.Jф

0- l0000

m

l

=

г-т

гг
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторов дJIя поверки измерительньD( лент 3-го разряда

Компаратор дJlя поверки измерительньD( лент 3-го разряда по измерительной ленте
2-го разряда представляет собой горизонтальный стол соответств},ющей длины с приспо-
соблениями для закрепления Еачальньrх концов лент рулеток и совмещения нулевых от-
меток их шкал, а также блоками и струнами с грузаNrи для натлкения рулеток. Сравнение
общей длины и отдельных интервалов поверяемой рулетки с соответств}тощими интерва-
лами образцовой измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением
l0 или микроскопа типа МИР-2 с ценой деления 0,01 мм.


