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1 Общпе положешця
Настощая методика поверки р8сцростраIrяется uа Аяшизаторы биохrпrrrrчеСКИе

автомати.Iеские Aspect 80l (далее - ана;пrзаторы), прещазЕаченЕые дп измерни,й оптrческой

Iшотности жидсD( прб при проведении биохпrлrческих исследованrd и устаЕавJIйвает порядок,

мето,щI и средства прведения первЕIIвой и период{ческID( поверк.
По Етогам црведеIIЕя пов€рм доJIжна обеспетваться прслеживаемость к

Государствеппому первпIIному этаJIоЕу €длвиц оптической плOгностп ГЭТ 206-2016, СОгЛаСНО

государственпой поверо*lой схеме, угвер)хденной пршсазом Федера;ьвого агентства по

техниtlескому реryJIrроваIrию и метрлогшr Nэ 2085 от 28.09.2018.

Поверка шrа.lшзаторов выпоJIЕяется меюдом прпrьпс измерний.
Мегрологические характерIrстrюr анаJшзаmрв указ,ньт в табrпrце l,
Табrпrца 1 - Мецологические характеристики

2 Перечеlrь операцпй поверкп средстве пзмеревпй

2.1 При проведении первишой и периодlческоЙ поверок доJDкны быгь вьцrоrпrены

операции, указшrные в таблице 2.

Табшца 2 - Операции поверки

Наименование характеристики

от 0,0l0 до 2 500оmической тшотности, Б

+ (0,005 + 0,025.ц)')
+0 600

Пределы допускаемой абсоJпотной погрешlости
измерений оrгпrческой Iшотности, Б:

- в подд{апазоне от 0,010 до 2,000 Б вкrпоч.
- в поддиlшазоне св.2,000 до 2,500 Б

Д - действительное (номинаьнос) значение оптической Iшотности меры на задaшн

по Б
ой дшне

волны взятое из

Наименовдше операции поверки

обrзатеrьность выпоJIнения

операций поверки при

Номер раздела
(пункlа) мето,щки

поверки, в

соответствии с

которым выпоJIЕяется

опер ця поверки

первшшой
поверке

периодrческой
поверке

Внешний
измерений

осмот средстм
.Ща ,Ща

,l

Подготовка
опробовlшие

к поверке

средствавмеренd
и

Да ,Ща

Проверка пргрд,ff\{ного

обеспечения средства измерний .Ща .Ща 9

Определепие метрологических

характериgтик средства измеFЕний
Да ,Ща 10

Проверка дtапазоца измерпий
оптической плотности, определение

абсолютной погрешности

измерний оптической плотности

.Ща l0.1

2

Значение

Диапазоц измерений

8

.Ща



Нмменование операции поверки

обязательность выпоJIнеяия

операций поверки при
Номер раздела

(rryнкга) мето,щи
поверки, в

соответствиЕ с
которым выполЕяется

операция поверки

первиwой
поверке

перио,щческой
поверке

Полгверждение соответствая

средства измерений

метрологическим требовшrи.пr.r

,Ща !а

2.2 Прп поJIучении оцицатеJьньD( резуJьтатов при проведении хотя бы одпой операции

поверка прекрятцаЕIся.
2.3,щогryскается проведение периодической поверки Еа меЕьшем тмсле поддиапазоЕов

измерений. Периодrческм поверка для средств измерний, применяемьD( дlя измерений на

меньшем числе поддtaшазонов измеренd (дшrее - поверка в сокрauцеЕяом объеме), провоД-rтСЯ В

добровольном порядке дIя примеЕяемьD( поддиlшазонов измерений. Поверка в сокращеЕном

объеме проводлтся Еа основalнии письменного зilявления владеJIьца средства измерений иJп{ лица',

предст:вившего средство измереншi па поверку, оформленного в произвольной форме.

4 Требовапия к спецIаJIпстам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению поверки допускаются лица:

- прошещие Обу.rение Еа право проведеЕия поверки по требуемому виду измерений и

знающие основы метрологического обеспечекия средств измерний;
.изуIиВIIшенастоящУюмето.щIкУпоВеркииЭксшryатационЕУIодокУr{еЦтациюна

анализатор.
4.2 Поверку средства измерепий осуцествJuпот аккре.щтоваЕIiые в области обеспечения

единства измерений юридлческие лшIа и индrвидуаJъЕые предприпиматеJIи,

5 Метрологическпе ш технпческие цrебования к средствдм поверкп

5.1 ПрИ проведениИ перви.пrой и период{чесКой повероК примеЕяются средства поверки,

укzвlшные в таблице 3.

Табrплца 3 - Средства поверки

J

Метрлогические и тею{ическпе требовапия к

средстмм поверки, необходпиые дrя
проведения поверки

Операция поверки,

требующая
примеЕение

средств поверки
Измеритель параметров

мицрокJIимата
(МЕтеоскоп-М),

Средства измерений температуры окружающей

среды в диапазопе от 15 "С до 25 ОС с

абсоrпотной погрепшостью Ее более 0,2 ОС;

п.8

По.щотовка к
поверке и

1l

3 Требовапия к усJtовиям проведеЕпя поверкll
3.1 При проведении поверки следует собrподать следующrе условия:

- температура воздlхц ОС от 15 до 25;

- относитеJIыlzц влаlrоrость воздда, О/о, от 40 до 85;

- атмосферное давление, кПа от 84,0 до 106,0.

Перечепь

рекомендуемъ,D(
средств поверки



Перчспь
рекомеЕдуемьD(
средств поверки

Метрлогичсские и техЕшrеские трбоваппя к
средствам поверки, необходпvые дrя

проведеция поверки

рг. Nе 32014-11Срлстм измерний относитеrьной вла:лшости

воздда в д.IаJIазоне от 5 Vо до 97 Yо с

абсоrпопrой поФеIIIЕостью не более 3,0 %;

Срдства измерний атrrrосферного давления в

.щiшазоне от 84 до 110 кПа с абсоrпотной

погрепшостью Ее более 0,13 кПа

опрбование
срдства измерений

Комплекг мер
оrгпаческой плотности

кмоп-н-рl)
(далее - меры),

рег. JФ 83203-21

}гаrrоны не ниже урвЕя рабочего эталова 1-го

разряда по государствеЕЕой поверотrой схеме,

угверlrчепной Прпказом Федера.lьного

аг€Етсткl по тешшческому реryJшрвдlию и

метрологии Nэ 2085 от 28.09.2018 кОб

утверждении государтвеIlной поверо,пrой

схемы дш средств измерний огтической

Iшотности).

Диаrrазон значений огтической плотноств от

0,010 до 2,500 Б; Предеrн допускаемой
абсоrпотной поцрешностп значений оrrтrrческой

Iшопlости:
+0,006 Б в ддаrrазоне от 0,010 до 0,100 Б,

+0,020 Б в дlап&зоне св. 0,101 до 2,500 Б

вспомогательное довalние

.Щозатор механическпй
одrокапа.lьньй

BIOHIT,
рег. Nе 3б152-07

[озатор механlrчесrоrй одrокава.lьньй.

п. l0 Определевие

метрологических
характеристик

.Щействительные (номина.lьные) значения оптическо й rшотности дIя каrr{дой меры }казываются

в протоколе поверки.

5.2,Щопускаегся испоJIьзовать при поверке друпrе уrвер]кденЕые и аттестовaшные эfilлоны

единиц веJIитIиЕ, средства измершrй угверждеЕного тяпа и повереЕЕые, удовлетворяющrе

метрологи.Iеским трбовашшп,r, указаппььд в таб,тпrце 3,

бТребоваrrпяýс.ловпя)пообеспечепrюбезопаспостппроВедешияпоВеркП
б.1 Прп прведении поверки сле,ryет собrподать трбованпя, устаItовлеЕЕые

гост 12.1.040-83, правиламП по охране труда при эксLпуатации элекгроустановок, указанньD( в

приложеIlии к приказу Мшшстерства труда и социаrьной зшщrгы РФ от 15.12.2020 Ns 903н. Воздух

рабочей зоны доJDкен соответствовать гост 12.1.005_88 при т€мпературе помещенЕя,

соответствующей условиям дя леп<пr фшшческих работ,

4

Операция поверки,

требующая
применение

средств поверки

,ЩишIазоп объемов дозирокlния от l00 до

1000 MK:l; допускаемое относительЕое

откJIонеЕие среднего арифметического значения

факгического объема дозы от номинаJIьного при

температуре (22+2) ОС +2,0Уо



6.2 Помещенис, в которм проводrтся поверкц доJIжЕо соответствовать трбовапилrr

похарпой безопасности по ГОСТ 12.1.004-9l и иметь средства пожартушеЕия по

гост 12.4.009-83,

б.3 При прведении поверки доJDкЕы бьrгь собrподены требовашя безопасности,

приведенные в руководстве по экспJryатации Еа аваJшзаторы.

7 Впешний осмотр средсгва пзмеревий
7.1 Проверку вЕеIпнего вида аuаJшзатора прводяг rrугем визуа.ьrrого осмотра- Проводят

срalвЕение фотографическrо< изображешfi, прпв€денцых в опЕсаЕиц тrша на даншшi аяaUшзатор и

образца, предстtlыIеЕного на поверку.

7.2 Провести визуаlьньй осмот анаJшзатора ва отсуIствие видпiъD( повреждеЕий,

влшпощr1х на его работоспособЕость. Убедrься в ндIи.Iии маркировки с ясным указаrшем типа и

серийного номера ан:uIизатора-

7.3 Проверить KoMImeKTEocTb аншшзатора (без запасньп< частей u рrcходЕъ,D( материа.ltов) па

соответствие требовани-шr.r, указанным в описдши типа на даtшьй анаJшзатор.

7.4 Анашзаюр сIштают прошеIцшпt{ операцию поверки, если:

- внеrшй вид анаJшзатора соотвfiствует изображенпяr.l, указанным в описalнии типа Еа

данпьй анаJIизатор;

- корпус, внеIIIЕие элемеЕты, элементы упрalвJIения и инд{кациц Ее повреждены;

- комплектность соотвеIствует раздеlry <<Комплекrяость)), )тазаFному в оIшсанпи типа на

даllньй анаJшзатор;

- маркировка :шаJшзатора содер)Iсrт сведецшr о типе и серйном номер прибора

8 Подготовкд к поверке п опробоваше средсгва пзмерепrrй

8.1 По.щотовить поверяемьй ава.тшзатор к работе согласцо его руководству по экспJryатации.

8.2 Опробование анаJшзатора вк.тпочает в себя следующIrе операIщи:

- проверка вьD(ода на рбочrй ржпr.
8.2.1 Проверка вьD(ода на рабошrй рех(им прводlпся rrугём вк.тпочепия анаJIизатора в

соответствип с указапиями, приведёIrньши в руководстве по экспJryатации. После прхождеЕия

самотестиромния и стабшпrзлци источника света в левом верхяем угJry экраgа появЕтся статус

<Готовность> (<Ready>).

8.3 Анаlпзатор считают прше.щим операцию поверки, есJш:

- апаJшзатор вышел па рабочrй рФким в поJ]ном соответствии с руководством по

экспJIуатации, на экрапе аЕаIизатора в JIевом верхнем угJIу экрша появился статус <Готовность>

(KReady>).

9 Проверка прогрrммшого обеспечевпя средства пзмерепrrй

9.1 Дяа;шзатор tд\{еет прграi,п{ное обесuечение (далее - по), уставовлеЕное Еа

персоЕ:lльном компьют€ре. Проверку пргрllммного обеспечения осуществJIяюI, Еllжав в главном

""Ь по **.uropu оIiомощ> (кЙеlр>) ---, (о нас)) ((Abut))), НаJБ{еЕование и версия ПО будуг

отображены в открывшемся оше (рисунок l).
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Рисунок 1 - Проверка версии ПО

9.2 Апа.lшзатор $п{тllют прошедщп{ операцЕIо поверки, есJIи версЕя ПО соотвеrствует

значенlrям, приведенным в табrшце 4 настощей методrrоr поверrш.

Таблица 4 - LЦентификационные данные прогр:tммного обеспечения

данные Значение

наrлrrеновшrие По 801

по не Еиже V1.0r

Щифровой по

l0 Опредшеlrпе метроJlогпческf,х Iдрrктеристпк средсгвд пзмереЕпй

l0.1 Проверка дпrпдrоЕr rrзмереппй опгrческой tшотяоgпt, опредепепие дбсолютноfi

погрешности lлзмерений оптпческой Iшотпостп

10.1.1 Прверить соответствпе условий окружающей сре.Ф,I условияt,t, ук }анным в п,3 с

помощьЮ средстВ измерний температурЫ окружающей сре!щ, влlDкноСти, д:lвления, указапЕъ,D( в

таблице 2.

10.1.2 Установить парlметры цроведеншI поверки в соответствии с Приложением А

настоящей метод{ки поверки.

10.1.3 Проверку .щlшазона измерений оггпческой плотности совмещllют с определеЕием

абсоrпотной погрешности измерний оrrтической плотrrости,

10.1.4 Опрлеление абсоrпотноfi погрешности измерений оптrтческой плотности.

10.1.4.1 Подготовитъ меры оптической плотности в соответствии с руководством по

экспJryатации на нlл(.

10.1.4.2ПровестиппиIФатЕоеизмереЕиеоптическойIшотностимеризкомплектана
рабошлх дJIип.D( волн ан.Uшзатора (340, 405, 540, 635 или 700 rnr) в соотвегствии с прцещрой,

описанной в щrиложении А настоящей методики поверки,

10.1 .5 Првести обработку резуrьтатов измереЕий в соответствии с п, l l,

6
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11 Подтверlцевпе соответсгвия средства измеревпй метрологЕческrrм цrебоваппям
11.1 По резуJътатам измерений pacctmTaтb средrее арифметическое значение оптической

плот"ос-, D д дя каждой испоJьзуемой меры на ка:кдой задаrшой дшне воJIны по формуле:

(1)
п

где D, - измереЕЕое зЕачеЕие оптrческой IшOrцости анаJIизатором, Б;

й - коJIичество повторв измереffi на аваlшзаторе, равно€ пяти.

1 1.2 Расс.птать значеrrие бсо.lпотвой погрешrости вмершй оггrческой плотвоgги, Б, дlя
каждой испоJIьзуемой меры на калцой задашой дпшrе воJIны по формуле:

АЬб'=D -ц Q)

12 Оформлепие результатов поверкп
12.1 Результаты поверки оформляотся протоколом поверки. Рекомендrемая форма

протокола поверки приведена в приложении Б. Протокол моrки хранЕться на элекгронньD(

носитеJIл(.
12.2 Ана.шrзаторы считаются прошеддими поверку с положЕтеJьным резуштатом и

доIryскаются к примеЕению, ecJm все операцЕи поверrш прйдевы с положитеJьЕым резуJIьтатом, а

также собrподены цебования по зшщте средства измереняй от ЕесаЕкциоЕирваIIного

вмешатеJIьства. В иноМ сJryчае шаJшзаторы счrтшOтся пршешимЕ поверку с отицатеJьным

резуJIьтагом и не допускаются к прпмеЕекию.

12.3 По заявлевию владеJьца средства измерний иJIи Jшцц представившего его на поверку,

с rrgrом требовдrий методтtоt поверIоr до(редrтовапЕое Еа поверку J -,цо, прво,щшее поверку, в

сJr}цае положИтешныХ резуJьтатоВ поверкИ (подгвержденО соответствие средства измерний

мецюлогtцеским трбоваuияv) выдtЕт свидЕтеJIьство о поверке, оформлешrое в соответствии с

требованилrrИ к содержаяиЮ свидетеJьства о поверке, угверr(денными приказом Мпшстертва

промыцшенности и торговли Российской Федерации от з1.07.2020 Ns 2510. Наrrесение знака

поверки Еа анаJIизаmры пе преlryсмотреЕо.

12.4 По заявлепию ыIадеJIьца средства измеренlrй или rшцц представившего его на поверку,

с уrегом требований мстод{Ifi поверки аюФедгговаIrЕое на поверку лщо, прво.щвшее поверку, в

сJryчае отицаТеJьIIьD( резу.пьТатов trоверкИ (rre полгверlиено соответствие средства измерений

7

б EiLrDi

где Д - действитеJIьЕо€ (номинаrьное) зЕачение оrrтической плотности меры на заданцой дJпше

воJIliы, взятое из пртокола поверки, Б.

l1,3 Ава.lшзатор сштается прше,щll, оперяцию поверки, есJш:

- ,щ:шазов измереЕпй оптической пJIотвости состав.тяsт от 0,010 до 2,500 Б;

- поJrrIенные значения абсоrпотной поцрепlпости измернld оптической Iшотности не

превышtlют:
+ (0,005 + 0,025.Ц), где D" - действrггеrьное (воминальное) значение опмческой rшопrостп

меры на зададпоЙ дшне воJIны, взятое ,3 протокола поверкЕ, Б, в под,щапазоЕе пзмерешlй

оптtтческой плотности от 0,010 до 2,000 Б вк.lпоч.;

t 0,600 Б в поддlдIазоЕе измерний оппrческой п:rотrости св. 2,000 до 2,500 Б,



метрологиrIесКЕм трбоваtlиш) вьцает взвещеЕие о ЕеприFодЕостп к применеЕию средства

измерений.

12.5 Сведения о резуJьтатах поверки (как положитеJБньD(, так и отрицатеJьньDО пер€даются

в Федерапьнъй ипформационяьй фонл по обеспечешцо едцнства

Нача.lьник отдела Д4 А.В. Иванов

Начапьник сектора отдела ,Ц-4 Н.Ю. Грязскю<

Велуrшrй инжеIrер отдела Д-4 Е.П. Полуrина

8
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ПРИПОЖЕНИЕЛ
(обязатеrьное)

к Метод.rке поверrол J,,|b МП 0З'l.Д4-2З
кГСИ. Аналrrзаторы биохrц,ические автоматrческие Aspect 801 >

Описшrие процед}ры прведения измерений оrrптческой плотяости па Аншшзаторах
биохлпr,trческrц автоматитIеских Aspect 80 1

A.l В открьвшемся после запуска ПО главпом интерфейсе в верхпей строке наrкать

<Параметры> фисунок А. 1 ).

Рисlнок А.1 - Визуаlшзшд,ия п. А.1

Д.2 В откръ,вшемся окне во вкJIqще <Настройка теста) HzDKaTb <Новьй>, в открывшемся

окяе ввести имя теста затем нФкать <CoxpaBrrb> фисуяок А.2).

Рисунок А.2 - Визуаlпrзация п. А.2
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А.3 В окне настрйкl парlметрв теста запоJIнить кНомер TecTaD и кПоrпrое rлия теста>. В
поле <Параметры TecTaD установить парап.rетры согласно рисунку Д.3, нажать кнопку <Сохранить>.

В левой часм экрапа появtrтся ндlваЕltе введенного теста.

Тlп raетода конечнпя точIа I
Длхха волны 1 Нет l
тrп бланп [laT l
Вр€чя тестхрованхл Се:ухд

Тlп калнбровхrt Одrоточэчная халrбров:а t
Рисунок А.3 - Поле ПО <Парамегры теста>

Д.4 Перй,ги во вкJIqщ(у <Насцойка калибровIGD, в нижней левой тпсти окяа по на]кать

юrопку (НовьйD, в отцрывшемся окне в поле (N9) указать на}вдlие, нФкать (Сохрлrить). Перейти

в прaвую ч:ють orcra По и нажать кношсу (НовьЙ), в открывшемся окЕе выбрать создадЕьй тест и

в поле внизу указать значение огтЕческой Iшотности из црmкола поверки испоrьзуемой дtя
проведения измеренd меры, RФкать кЕоIIку (Сохрашrгь) Фисунок А.4).

Ё.*

Рисупок А.4 - ВизуаJшзация п. А.4

Д.5 В верхней стоке ПО аIIаJшзатора на)кать (РеагеЕты), в открывшемся поле (Ротор

реlгеЕтов)) выбрать позицию, где будет установлеца измеряемая мера. Впизу окна в поле (тест>

выбрать создапньй теgг, HiDKaTb кЕош(у <<,Щобавить> фисувок А,5),

fз40

Ф 60
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Рисунок А.5 - Визуатпrзщия п. А.5

Д.6 Поместить не менее 5 мл измеряемой меры в флакон и устшrовить в выбракrуо позициЮ

KapyceJпr реагентов Rl. В нижней правой части окна ПО Е:l:кать кЕопку кПроверить> л.тlя

считывalниJI уровItя )юlщости.
А.7 В верхней строке ПО аflаJIизатора нфкать (Запрос>, перйти во вкJIа.щу <Запрос

калибратора>, в правой части окна ПО указать в графе <Позиция> зад:rнную в. д.5 позоцlцо и в
графе кКалибратор) наiвtlЕие создаЕного теста по п. А.4-А,5. В поле <Тест> выбрать нrDкатием

назвдIие созданного теста фисунок А.6).

ýl*.iit"** ц ,t--* в ф,""-*- &/"-* Ь:: *:"***, r::.jr,* ý
--'-ЕЕ--....-*ь,*-,*,tEl a

_

11

Рисупок А.6 - Визуатизация п. А.7
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д.8 Внизу окна По накать кнопку <r,щопоrштеrьные настройtс,t>, в появившемся окне

поставить (гаJIочку) рядом с TryrKToM кПовтор>, в грфе рядом ввести <<3>, rraжaTb кrопку <ОК>,

затем (СохранитьD ---+ (Закрыть)) фисунок А.7).

Д.9 Перейти во вк.лад(у (Запрос образцаD. Разместите не менее 0,5 мл меры в чашку дш
образчов. Чаш<у с мерой ycTarroBrrTb на роторе дtя образцов анализатора. В ПО ана.lплзатора в

прьой части указать в грфе <позиция)) номер позшцпr на рторе образцов, где устаЕовлева чtшIка

с измеряемоя мерй, в грфе <Образец N> ввеgти вазмЕие измеряемой меры. В поле <Тест>

"u*чrпЪ" 
выбрать тест, создаtrньй дtя дянной меры Фисуяок А,8),

Рисрок А.7 - Визу:uIизация п.
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д. 10 В нитшей части оlша По HiDKaTb кнопку ((.Щопоrпrrrrеrьные настройки>. В открьвшемся

ош{е постllвитЬ ((гarлош(уD ЕtшротиВ графы (ПовтоР>, в окне рядом }казать KoJIrгIecTBo повторов

pzвHoe пяти. Нажать кнопку <<ОК>>, затем ((CoxpamrтbD -, <Закрьrть> фисунок А,9),

Рисlнок А.9 - Визуа.пизация п. А.10

Iнижней левой части окяа по анаJIизатора HzDr<aTb на кнопку старт в
окне отметить <<галочсой>> тест, созданньй по п. д.4-д.8, нФкать кнопку

А.11 в
появившемся

aýФрФlЕ

ок:l0

Перi З]Ю ш lСтrsдарtrý l0

10

,l-Блш. о69а!ц! :ф. шмъ

I
цll

t.шlф.tь I

rl
.t р ]l0

10 tll

i.r

<Продолло.rть > фисупок A.l0).
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Рисунок А.8 - Визуатпrзация п. А.9
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Рисунок А.10 - Визуализаrия п. А.11

Д.12 В открьвшемся ошIе <Последоватеlьпость TecToBD проверитъ расположения мер в
poTopalx анaulизатора и задапIIьD( в ПО позшщй, закрыть крьшки роторов, HaDKaTb кЕопку
<Зшtустить> (рисунок А.1 1).

--

Рисунок А. 1 1 - Визуа;rизаrия п. A.l2

д.13 ПО завершениЮ измеренrЙ HaDKaTb к{опку <Резуrьтаты>> в верхней строке ПО
аншrизатора фисунок А.12). Записать поrryченные резуJIьтаты измерепий дlя меры,

!!r!r!.r l{!]a! _Lr.9.ra_ -r.ýr}r.1. r.e.]a: l
lФra lT!}a_ 7
:Lфra ,rч!щц ]
r.r.I DFIr
|lT.r. rф.ш_ !
!rr!t .цЕjщ lr.r!i. !!rФ.l _r
Ьр. !. ,rc. !О _ !lE!! ,.ф.rФl !rr.F!. !!t!ц!l :r!

ГОl.rБ F.rrв i...6tй. ГО:пь 9зr*Ф Brr ffi

гlр..r.ъ ФЕFм

,_;Х_

P'r__

ОТ.ý,9фr- Er .6l.rФ

arсчфшуФr.Ёщ
ГоiФЁrвfrr.9.щ
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rr. Х ra. 
'a -

Рпсувок A.l2 - ВизуализаIшя п. A.l3

Д. 1 4 Повтори:гь п. д. 1 - д. 1 з дш вс€х пспоJIьзуемъ,D( lдер на Есех ддинах воJIн по п. l 0. 1 .4.2

настоящей методики поверки.
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ПЕРВИЧНОЙ повЕркипротокол ПЕРИОДИЧЕСКО й

Апализаторы биохrдuические aвтоматические Aspct 801

(вшIrrеновашие, тшl СИ и мо,щфшацrш в соответсIвии с описдIием пlпа, в

е.щrнствеrпrом тlсле)

Серийньй номер:

Год вьшrуска:

изготовитель:
Владелец СИ:
пршrленяемые эта.ltопы:

Пршrrеняемая мето,щка поверки: МП 037.Д4-23 <ГСИ. Анашзаторы биохимические

:lвтоматические Aspct 801 . Методика поверки),

соглiюовапItая ФГБУ (ВнииоФиD
< 31*>_двдсзq_2023 г.

Условия поверки:

- температура окружшощей сре,шl:

- отцосительнalя вл:t]кяость воздда:

- атмосферное давJIение:

поrry,.rевные рзуJБтаты прверки метрлогrчесютх харtктерисrик:

ймерн"ое зrачение, Б

Номер меры
1

2

3

4

5

б
Dэ
абсАD

16

IIРИJIОЖЕНИЕ Б
фекомендlемое)

к Методrке поверкr Nэ МП 037.Щ4-23

<ГСИ. Аяализаторы биохrплrческие автоматические Aspect 80l >

Проведение поверюr:

l. Внешний осмот:
2. Опробование:

3. Илентифпкшшяпрграi{шrогообеспечеrшя:
4. Опрделениеметрлогr.Iескш(характеристик:

Таблица Б.1 - Табrшца измерений



Таблица Б,2 - Определецие метрологическиr( характеристик

5 Зак.тпочение по резуJътатам поверки:

Начальник отдела:

Подпись Фамишrя И.О.

Поверитель:
Подпись Фамиrшя И.О.

,Щата поверки:

Резуrьтат
(соответствие)

Требовштия
технической

документации
Метрологическ:Ur характеристика

от 0,0l0 до 2,500,Щиапазон измерений огrллческой плотности, Б

+ (0,005 + 0,025.4)')
+ 0,600

Пределы допускаемой абсоrпотrrой погрешости
измерений оптической ImoTHocти, Б:

- в поддиапазоЕе от 0,010 до 2,000 Б вкrпоч.
- в подди.шазоне св. 2,000 до 2,500 Б

t) д - действитеrъное (номипальное) значение оrrпtческой rrлотности меры на задаЕноЙ ДпШе

воJшы, взятое из проmкола поверки, Б.
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