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1 Общие положеtlия
1.1 Настоящая методика поверки применяется дJuI поверки прессов испьпательньD(

гидравлических Спектр (далее - пресс(ы)), испоJIьзуемьD( в качестве рабочих средств измерений
и устчlЁ:вливает методлку их первичной и периодической поверки.

1.2 В результате поверки должпы быь подrверждены метрологические требования,
приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - огические истики вания

2 Перечень операцпй поверки средства пзмерепий
2.1Прtl проведении поверки вьшолняют след}.ющие операции, 1казанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп пов

2.2 Последовательностьпроведенияоперацийповерки обязатеJIьна.
2.З Если при проведении той или иной операции получrrют отрицательньй резуJьтат,

дальнейшlrо поверку прекращают, rrресс признalют непригодным к применению и переходят к
оформлению результатов поверки в соответствии с р. 1 l.

2

Модификация .Щиапазон измерений силы, кН
Пределы допускаемой
относительной погрепшости
измерений сиrш, О/о

Спектр 600 от 5 до 600
Спектр 1000 от 15 до 1000
Спектр 1500 от 20 до 1500
Спектр 2000 от 30 до 2000

+1

обязательность выполнения
операций поверки при:

Наименование этапа поверки

первиtшой

поверке
периодическои

поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки,
в соответствии с

которым вьшоJIIлJIется

опер{щия поверки

Внешний осмотр средства
измерений да да

,7

Контролъ условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства измерений) да да 8.1

Опробование (при подготовке к
поверке и опробовании средства
измерений) да да 8.2
Проверка прогрitммного
обеспечения средства измерений да да 9

да да 10

Определение диапазона измереЕий
и относительной погрешности
измерений силы, подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требоваrrиям

1.3 При определении метологических характеристик в рiш{ках проводимой поверки
обеспечивается прослеживаемость прессов в соответствии с государственной поверочной схемой
дJIя средств измерений силы, }твержденной приказом Росстаrцарта от <<22>> октября 2019 г. J{Ъ

2498, к государственному первичному этаJIону единицы силы ГЭТ З2-201 1.

1.4 В методике поверки ре:L,Iизов:lн следующий метод передачи единиц: метод прямьD(
измерений.
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Требованяя к условиям проведенпя поверки
При проведеrми поверки должны соб.шодаться след},ющие норммьные условIлJI

- температура окружающей среды, "С
- относительная влажность, О%

- атмосферное давление, кПа

2}15;
от 30 до 80;
от 84 до 106.

4 Требования к специалистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускaются лица, изу{ившие эксплуатационные документы

на прессы, имеющие достаточные знаниJI и опьгг работы с ними, имеющие квалификацию
поверителя в устilновленном поряде и прошедшие инстр}ктаж по технике безопасности.

5 Метрологические и технпческие требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

таблице З.
Таблица 3 С ства пов

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствtlьl поверки,

необходимые д:rя проведения поверки

Перечень
рекомендуемых средств

поверки
п. 8.1 Контроль условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробоваrrии
средства измерений)

Средство измерений температуры
окружающей среды в диапzrзоне
измерений от 15 до 25 ОС,

с абсолютноЙ погрешностью
не более }l оС;

Средства измерений относительной
влажности возд}ха в диzшазоне
от 30 до 80 7о с относительноЙ
погрешностью не более + 2 Yо;

Средства измерений атмосферного
давления в диапазоне от 84 до 106 кПа,
с абсолютной погрешностью
не более 0,5 кПа.

Измеритель температуры
и относительной
влажности воздуха
ивтм-7м_д,
рег. Лb 71З94-18.

р. l0 Определение
диапазона измерений и
относительной
погрешности измерений
силы

Рабочие эталоны 2-го разряда в
соответствии с Государственной
поверочной схемой д-irя средств
измерений силы, утверхдённой приказом
Федера;rьного aгентства по TexHи.IecKoMy

регулировtlнию и метрологии от <<22>>

октября 2019 г. Ns 2498, - динzlмометры с
диzlпtlзоном измерений силы от 5 до
2000 кн, пг +0,24%

,Щинамометры
электронные.ЩМ-МГ4,
рег. Nэ 49913-12

Прuмечанuе-,Щопускаеmсяпрlluененuеанtцоzuчньlхсреdсtпвповеркuuвспомоzаmельноzо
оборуdованtlя, обеспечuваюultlх опреdеленuе мепролоzuческuх хараклперuсtпuк с mребуемой
mочносmью.

з
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б Требованпя (условия) по обеспечению безопасностп проведеппя поверки
6.1 При проведении поверки должны собrподаться ,гребования безопасности, }кzванные

в эксплуатационной док}ментации на поверяемый пресс и используемые средства поверки.

7 Внешний осмотр средства пзмерений
7.1 При внешнем осмотре установить соответствие поверяемого пресса следующим

тебованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений описzlнию и изображению,

приведенному в описаЕии типа и эксплуатационной документации. При этом допускается
отличие в цвете (оттенке) защитного кожуха, и это не может являться причиной
отрицательного результата внешнего осмотра;

- комплектность соответствует ,требованиям эксплуатационной докрлентации;
- отс}тствие механических повреждений и коррозии на поверхностях, влияющих на

работу пресса;
- подкJIючение пресса обеспе.п-rвает его заземление;
- соединительные разъёмы, зzIхваты и вспомогательные испытательные приспособления

не имеют повреждений и искажений формы.'7.2 Результаты внешнего осмотра стIитать положительными, если пресс соответствует
требованиям, перечисленным в п. 7.1.

8 Подготовка к поверке и опробование средства пзмереппй
8.1 Контроль условий поверки (при подготовке к поверке и опробовании).
Перед проведением поверки поверяемое средство измерений и средства поверки должны

быть подготовлены к работе в соответствии с эксплуатационной докуIrлентацией на них и
вьцержаны не менее 4 часов при постоянной температуре, в условиях, приведённых в п. 3
настоящей методики поверки.

8.2 Опробование
8.2.1 При опробовании установить:
- обеспечение режимов работы и отображения результатов измерений;
- обеспечение нагрllк:lющим устройством равномерного без рьвков приложения силы;
- обеспечение aвтоматического останова штока гидроцилиндра при достижении

максимzlльного значения силы (нагрузки), превьrшаощее значения на l Уо, и появление окна
предупреждения на пульте упр:lвления кВнимание превышение мtlксимtl,льного давления);

- работоспособность аварийного выкJIючатеJIя (аварийньй останов).
8.2.2 Результаты опробования считать положительными, если выполняются все

вышеперечисленные,гребования.

9 Проверка программного обеспечения средствд измерений
9.1 Проверка идентификации программного обеспечения (дшее - ПО) осуществляется

в след},ющем порядке:
- зzlпустить программное обеспечение <Spectr ТМ> на пульте управлеЕия в

соответствии с эксплуатационной докрлентацией;
- войти в главное меню, далее выбрать режим кНастройки,l, вкJIадку

кАдминистратор>;
- на экране булlт отражены идентификационные данные ПО.
9.2 Результаты проверки ПО считаются положительными, если пол}пlенные

идентификационные данные соответств)aют данным, приведенньпrл таблице 4.

4
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Таблица 4 - Иденти икациоfiные данные п ного обеспечения

10 Опреде.леппе метрологических характеристпк средства измеренпй и
подтверждепие соответствия средства измерений метрологическпм требовапиям

10.1.1 Определение относительной погрешности измерений силы проводить с
помощью эталонньD( д,rнаN{ометров.

10.1.2 По возможности, поверку проводить по всему диапазоЕаll измерений силы
пресса с помощью одного диЕаь{ометра. Если это Еевозможно, следует использовать другие
ДИНatN,tОМеТРЫ, ДИаПаЗОН ИЗмеРениЙ KoTopbD( обеспе.шт поверку пресса по всем диапазонilм
измерений сиJIы пресса. При этом при смене диЕalмометра проведение предварительньD(
нагружений по п. 10.1.4 обязательно.

10.1.3 Установить эталонньй динамометр в рабочее простр.lнство между нажимной
и шарнирной rrлитzlI\4и пресса согласно руководству по эксплуатации Еа пресс.

10.1.4 Нагрузить эталонньй дина}{омет три раза силой, равной меньшему из
значений: верхнему предеJry измерений динамометра или верхнему пределу измерений пресса.
ПРИ ЭТОм скорость нагружения необходимо устанавливать таким образом, тгобы достижение
требУемоЙ нагрузки осуществJIялось за 40 - 60 секутц. После трехкратного нац)ужения полностью
рaвгружать динамометр. Перерывы между нагружениями - 3 - 3,5 минугы.

10.1.5 После разгрузки отсчетные устройства дин.!мометра и пресса обпулить.
Нагрузить эталонньй динамометр в восьми TorIK:rx нагружениJI соответств)лощих значению,
нижнего предела диilпд}она измерепий, 5 %, |0 %, 20 Уо, 40 %, 60 %, 80 % ll 100 Yо от верхнего
пРедела измерений (Fба*) пресса тремJI сериями сил. Провести измерение силы по эталонному
линамометру (F,r) при достижении требуемого значениJl силы по показаниям пресса (F1) и занести
полученные показ:lния в протокол поверки фекомендуемая форма протокола поверки приведена
в Приложении А).

10.1.6 Определить относитеJIьн},ю погрешность (6р) в каждой тоIIке нагр)Dкения по
формуле ( 1):

6r, - 
Fl 

"|" 
. 1go 

'о 
(l)

где бг, - относитеrrьнiш погрешЕость измерений силы в iтой точке нагружения, ОZ;

Ё1 - значение силы в i-той точке нагружения, считzlнЕое с пульта управления
пресса, кН;

Fiэ - эталонное значение силы в поверяемой i-той точке нtгружения, сIIитанное с
индикатора динамометр4 кН.

10.1.7 Результаты считать положитеJIьными, если относительнrц погрешность
измерений силы при кiDкдом измерении не превышает значениJI, указанного в Таблице l
настоящей методики.

5

Иденти фикационные данные (признаки) Значение
Идентификационное нz!именование ПО Spectr ТМ
Ном онныи ном пов ии иденти не ниже Oli

й идентификатор ПОЩи 23 ce5f8ceOcece 4d4f7 42'l 7 1 зьOd4Odб
Алгоритм вы!Iисления цифрового илентификатора ПО MD5

11 Оформление результдтов поверки
11.1 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в целях подтверждения

поверки передать в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений, в
соответствии с порядком создания и ведения Федера.llьного информационного фонда по
Обеспечению единства измерений, передачи в него сведений и внесения изменений в данЕые
сведения, предоставлениJI содержащихся в нем документов и сведений, предусмотенньй частью
3 статьи 20 Федерального закона Ns 102-ФЗ.

1 1 .2 При положительньD( резуJIьтатzж поверки средство измерений признается пригодlым
к применению. В соответствии с действ),ющим з:lконодательством допускается вьцача
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свидетельства о поверке. Нанесение знчlка поверки на средство измерений не предусмотрено.
Пломбирование средства измерений не производится.

l 1.3 При отричательньD( результатzж поверки по змвления владельца средства измерений
или лица, предостilвившего его на поверку, вьцается извещение о непригодности к применению
средства измерений, оформленное в соответствии с действ}тощим законодательством.

Ведупшй иЕженер по метрологии ЛОЕИ
ооо (пРоММАШ ТЕСТ)

Стажер

Е.В. Исаев

П.А. Беляева

6
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ПРИЛОЖЕНИЕ А

(рекоменлуемое)

Форма протокола поверки

ПРОТОКОЛ (первuчной/перuоduческоi) поверкч J{э _
от(( > 20 г.

Тип СИl
2
3

4
5

Заводской номер
Производителъ
Год изготовления
Условия поверки:

6
,7

8
9

- температура возд}ха ос

- относительнаUI влажность ао

Наименование, ИНН (при нали.пrи) и адрес Змвите;rя:
Место проведения поверки:
Нормативная документация по поверке:

Средства поверки:

Результаты поверки:

l0. Результаты внешнего осмота средства измерений:

l l. Результаты опробования:

1 2. Результаты проверки программного обеспечения средства измерений:

7
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ПРИЛОЖЕНИЯ А

l3. Определение диапазона измерений и относительной погрешности измерений силы

Заключение по результатам поверки:

Поверитель: 20 г(( ))

tt

N92
показание

пресса, кН, F;

максимальное
полчченное значения

относительной
llo шности, %о, 6KI I

показание
ДИНЕlJtrОМеТРа,

KtI

показание
динамометра,

показание
пресса, кН, F;

показание
динамометра,

Точка
нагружения,

кН

+lне более:скаем()е,lпачсние

Серия нагруя<ения ЛЪ l Серия нагружения
показание

пресса, кН, F;


