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1 Общпе полоrrсеппя
Настоящм методика поверки применяется дJIя поверки к.lпочей моментных предеJьню(

TOLSEN (даrrее - к,lпочи) и устанавливает методы и средства их первичпой и периодической
поверки.

1.1 В резулътате поверки должны быть подтверлкдены следующие метрологические
требования, приведепные в таблице 1 .

Таб.тпrца l - гические стики

1 .2 Ключи до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной поверке,
в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каж,дый из экземпляров ключей.
1 .4 Периодической поверке подвергается каждый из экземпляров ключей, Еаходящихся

в экспlryатации, через межповерочные интерв{Iлы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к след}тощим государственным первиIшым эталонам:
ГЭТ 149-202З - ГПЭ единицы кр}тящего момента сиJIы в соответствии с

Государственной поверочной схемой дrrя средств измерений кр}тящего момента сиJIы,

утвержденпый прик }ом Федера:lьного агентства по техническому реryлированию метрологии
J,.lЪ l794 от K3l > шоля 20l9 г.

1.6 В методике поверки реализовfi{ следующий метод передатIи единиц: метод прямьD(
измерений.

2 Перечень ошерацпй поверкц средств язмерепЕй
,Щ,rя поверки кlпочей доrгжны быть выпоrшены операции, указilнные в таблице 2.

Таблица 2 - по

Модификация
,Щиапазон измерений

круIящего момента силы,
Н,м

Цепа деления
шкалы, Н,м

Предеrrы допускаемой
относительной погрешности

измерений кр}тящего
момента сиrш, Ой

19660 отlдоб 0,05 +4

19661 от5до25 о ?ý +4

1966з от 10 до 60 0,5 +4

19664 от 20 до 120 1,0 +4

от 20 до l20 1,0 +4

от 40 до 220 1,0 +4

l9668 от б0 до 3з0 1,5 +3

|9669 от 100 до 600 )5 fJ

19670 от 200 до 800 4,0 *з
19671 от 400 до 1200 б,0 +з

19672 от480до 1500 6 0 +з

Проведение операций при
Нмменование операции

J',l! пlтrкта
док}ъ{ента по

поверке
первичной

поверке
периодической поверке

Внешний осмотр средства
измерений

,7
.Ща .Ща

Ща
Подготовка к поверке
опробование средства измерений

и
8 ,.Ща

Определение метрологических
характеристик измерений 9

2

19666
19667



Наименование операции
JФ rтункта

документа по
поверке

Проведение операций при
первичной

поверке
Определение диапазона и
относительной погрешности
измерений крутящего момента силы

9.1 !а Да

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

10 !а

мп Апм 60-2з

3 Требовапшя к усJrовпям проведеншя поверки
При проведении поверки должны собrподаться следующие условия измерений:
- температура окружающей среды, ОС от +15 до +25.

4 Требовапlля к спецпалпстам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускalются специzLlисты организации, аккредитОваННОЙ В

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с руководством по экспJIуатации и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 .Щля проведениJr поверки ключа достаточЕо одЕого поверителя.

5 Метрологические п техпические требоваппям к средствам поверки
При проведении поверки доJDкны применяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.
Таблица 3 - С едства по

6 Требоваппя ýсловия) по обеспечению безопаспости проведения поверкп
6.1 При проведении поверки должны быть соблюдены требования безопасности в

3

Перчень рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

Ееобходимые дJIя проведения поверки

Измерители крутящего
момента сиJIы серий SИhlwille
7,121, 772|-1, 7722, 772з-|,
7'12З-2, 'l72З-З,7724-1 (рег. }l!
244з4-08)

Рабочий эталон 2-ю разряда в соответствии
с Государственной поверо.пrой схемой дT я
средств измерений крутящего момента сиJIы,

утвержденной приказом Федерального
iгеЕтства по техпическому реryJпrрованию и
метрологии от (З1> ию.lrя 2019 г. N 1794, IГ
+1 % - Измерrтгели (момекгомеры)

9.1

вспомогательное об дование
Термогигрометр
модификация
(рег. JllЪ 464З4-11)

ивА-6,
ивА-6н-д

8,9.1

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+15 до +25 оС, пределы доrryскаемой
абсолютной по ости +0,3 "С

допускается использовать при поверке
единиц величин, средства измерений

другие утвержденЕые и

утвержденного типа и
alнным в таблице.

Примечание

е, овлетво щие м огическим ваниям,по
аттестованfiые эталоны

периодической поверке

!а

Операции
поверки,

требующие
применение

сDедств повеDки

крутящего момента си]ш
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соответствии с эксплуатациопной докумеЕтацией на кJIючи, а также в соответствии с правилllп{и
безопасности, действl.rощими на месте проведеЕия поверки.

6.2 Во избежшrие несчастного случая и дJIя предупреждения повреждения ключей
необходимо обеспечить выполнение следующих тебований:

- нагружать ключи необходимо плавно и равномерно;
- после достижения необходимого момента затяжки необходимо прекратить дzlJIьнейшее

нацружение;
- при проведении первичной поверки необходимо провести ЕескоJIько нагружевий на

низком моменте дJIя того, чтобы рабочий мехаIlизм полностью смазаJ,Iся;
- очистку к;почей разрешается проводить только сухими материалами, не погружать в

жидкость;
- з:шрещается работать с ключами в случае обнаружения их повреждения.

7 Впешппй осмотр средства пзмереппй
При внешнем осмотре необходимо установить соответствие кJIюча следующим

требов:lниJIм:
- комплектность кJIюча должна соответствовать экспJryатационной документации;
- поверхности детмей шпоча должны быть чистыми и це иметь видимых повреждений и

следов коррозии;
- присоединитеJъный элемент кJIюча не должен иметь искzDкений формы, смятий и

сдвигов относительно головки кJIюча;
- шкllлы кJIюча и маркировка четкие и легко читalются.
Если перечисленЕые требования не выполняются, ключ признают

Еепригодным к применению, дальнейшие операции поверки Ее
производят.

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средства измеренпй
8.1 Перед проведеЕием поверки доJDкны быть выполнены следуюпlие подготовитеJIьЕЫе

работы:
- проверить IIа.пичие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- ключ и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с rх

экспJIуатационной документацией;
- все детми кJIюча и средств поверки доJDr<ны быть очищены от пыJIи и грязи.
8.2 При опробовании к,тrоч необходимо нагрузить десять раз до верхЕего предела

измерений.
Результаты опробования считalются положительными, если пок:вания иЗМеРИТеJIЯ

крутящего момента не имеют заметной тенденции к монотонному изменению покаrЗаНИЙ ПРИ

последующих нагружениях.
При наличии заметной теяденции к моЕотоЕному изменению покщаний операции,

цриведенные в п. 8.2, повторяют.
При лвукратнОм невыпоJшепИи требований кЛюч признilют непригодным к применению,

дальнейшие операции поверки не цроизводят.
Если перечИслеЕные требования не выполняются, ключ признают

Еепригодным к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

9 Определепие метрологпческпх характершстuк средства пзмерепий
9.1 Определеппе диапазоЕа п относптельпой погрешпостш пзмеревпй крутящего момеЕта
силы

При определении диапазона и относительной погрешности измерениЙ крутяЩеГО МОМеНТа

силы кJIюч необходимо нагрузить по часовой стрелке крутящим моментом силы в трех точках,

раввых ЕижЕему пределУ измерений, б0 и 100 О/о ОТ ВеРХНеГо предела измерений. Скорсть

4
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нагружения должна составJIять не более 10 Уо от верхнего предела измерений в секунлу, при этом
кJIюч нiгружают до получения сигнаJIа о достижении установленного значенЕя кРуТЯЩеГО

момента силы,
Нагружеrrия должны быть плавными (без уларов и рывков). В сrryчае несобJIюдения этого

трбования цикл повторrпот. Коrшчество цикJIов пагруженЕя - Ее менее десяти для каr<дОЙ ТОЧКИ

нагружения.
,Щействительное значение крутящего момента силы отсчитывilют пО ПОКzВzШИЯМ

измеритеIя.

10 ПодтверждеЕЕе соответствпя средства шзмереппй метрологпческпм требоваппям
относительную погрешпость измерний крутящего момента силы определить по

формуле:

^ 
= 

М"'Т, М'* 
. 100о/оМ.*

где Д - относитеJъная погрешность измерний, Н,м;
М.* - заданное зЕачение крутящего момепта силы, Н,м;
Mn"" - измеренное значение крутящего момента силы, Н,м.
За значецие относительной погрешности кпюча припять мzжсимаJIьЕое значение

по.rryченной относительной погрешностИ измерений А во всех точк!lх нlгружеЕия,
ключ сwrтается прошедшим поверку, если значение диlшазоЕа измерений крутяцего

момента сиJIы соответсТвует, а значение относитеJьной погрешности не превышает значений,

приведенных в Таблице 1.

Если требования данного пункта не выполняются, ключ признают
непригодным к применению.

11 Оформлеяпе результатов поверки
11.1 результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде своднои

таблицы рзультатов поверки по каждому пункту разделов 7 - l0 пастоящей методики поверки.

11.2 Сведения о результатiiх поверки средств измерений в цеJIях подтверждения поверки

должны быть переданы в Федера;rьный информационный фонл по обеспечению единства

измерений.
11.3 При положительных резуJIьтатarх поверки кJIюч признается пригодным к

применению и по заалению владельца средств измерений или лица, представJIяющего средства

измерениЙ на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы, Нанесение

знака поверки на средство измерний не предусмотрено.
l1.4 При отицательных результатах поверки, ключ признается непригодным к

применению и по заявлению владельца средств измерений или лица, представляющего средства

иiмерений на поверку, выдаётся извещение о Еепригодности установленной формы с указанием
ОСНОВНЫХ ПРИЧИII.

Инженер 1 категории
ООО <Автопрогресс-М>
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