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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика устанавливает методы и средства первичной и периодической

поверок профилемеров многокчlн.lльных с н.вигационной системой 40-ПРН.02-00.000 (дшее

по тексту - профилемеров), изготовленньж АО <Транснефть -.Щиаскан>, г. Лlховиrрt.
1.2 В результате поверки должны бьrгь полгверждены след},ющие метологические

требования, приведенные в таблице l .

Таблица 1 - М ологические ха истики

1.3 Необходимо обеспечение прослеживаемости поверяемого профилемера к

государственным первичным эталонalм единиц величин посредством использовzrния

аттестованньrх (поверенньrх) в установленном порядке средств поверки.

По итогам проведения поверки должна обеспечиваться прослеживаемоСТь ПОВеРЯеМОГО

профилемера к государственному первичному этЕrлону единицы длины - метру ГЭТ 2-202l

(приказа росстапдарта от 15.08.2022 ]ф2018 <о внесении изменений в государственнlто

поверочную схему дJu{ средств измерений длины в диапазоне от l , 10-9 до 100 м и длин волн в

диzшазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденную приказом Федера,тьного iгентства по

техническому регулированию и метрологии от 29 декабря 20l8 г. No 2840>).

Методика поверки реа]tизуется посредством методов прямых измерений.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При проведении первичной (в том числе после ремонта) и периодической поверок

должны выполняться операции, }казrrппые в таблице 2.

Таблица 2 - Операции первичной и периодической поверок

J

Нмменование характеристики Значение

.Щиапазоп измерений коорлинат дефекта (вдоль оси трубы), мм от 418 до l8000
Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
координат дефекта (вдоль оси трубы), мм t(З4+0,0083.L)*

.Щиапазон измерений гlryбины дефекта, выступающего внутрь, мм

- для типоразмера 1020 мм

- для типоразмера 1067 мм

- для типор:вмера l220 мм

от 4 до l53
от 4 до l58
от 4 до l85

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
глубины дефекга, выступающего впутрь, мм +)
* Где L - измеренншl координата лефекта (вдоль оси трубы), мм

Наименование операции поверки

обязательность выполнения
операчий поверкr1 цри

Номер раздела
(пlъкта) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

да да 7

Подготовка к по еиоп ование да да 8

Проверка програl\-tмного обеспечения
средства измерений

о

Внешний осмотр

да да



обязатеrrьпость выпоJIненЕя
оперший поверки при

Наименование опсращп{ поверки первичной
повеIrке

периодпческой
повФке

Номер раздела
(пушсга) меюдлки

поверки, в
соответствии с

которым выполItяется
операц{я поверки

Определение метрологическш(
харакIq)Естик и полгвФждеIrи0
соответствия средства измерешпi
мfi ролоIическим требоваrшяrл
Определепие диапазона и абсолютной
погрешЕости измерений коордшат
дефекга (вдоль оси трубы)

да 10.1

Определевие диапд}она и абсоrпотной
погрешЕости измерения глфины
дефект4 выступающего внугрь

да да 10,2

п олжение таблицы 2

2.2 Поверка профилемера осуществJIяется аккредитованЕыми в устtlЕовлеяпом поряJке
юридиtIескими JIицами и ивдивидузlJБЕыми предпрш{иматOJIями.

2.3 Поверка профиломера прекращается в сJIучае поJryчепия отрицатеJъIIого розультата
при проведоЕии хотя бы одпой из операIцй, приведенЕьD( в таблице 2, а профилемер

признают Ее прошеддей поверку.
2.4 ПредусмотреЕа возможность проведенйя поверки профилемеров мпогокапаJIьньD( с

павпгациоlшой системой в отдельном типоразморе, на меЕьшем числе поддиапазоIlов

измерешпi гrrубuны дефокта, выступающего вIrугрь и не предусмотреЕа возможность
проведеЕшI пов€рюl отдеIБных измерительньD( канiшов и дIя мевьшего lшсла измеряемьrr(

веJIичин.

з трЕБовлнtrя к условпям провЕ,щЕия повЕрки
3.1 Поверка проводrгся прв рабо.по< условиях экспJryатшпш{ поверяемьD(

профилемеров и используемых средств поверки. Средства поверки должяы быть

подготовлены к работе в соогветствии с руководстваJlrп по ю( эксIшryатации,

4 ТРЕБОВЛЕИЯ К СIIЕЦИАJIИСТЛМ, ОСУЩЕСТВJIЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К провелению поверки профилемера лотryскается пDкенерЕо-технический персопм

со средним иJш высцtим техЕиIIеским образоваrrием, имоющlй прiлво на поверку

(атгестова.шъ,п,пt в качестве поверителей), из1,.lивший устройство и пршrцип работы
поверяемого профилемера и средств поверки по эксплуатационной докрлентации.

4
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5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 Рекомендуемые средства поверки }кzваны в таблице 3.

Таблица 3 - М гические и технические вания к пове ки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Операчии поверки,
требl,rощие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствalJt, поверки,

необходимые для проведения поверки
Прибор комбинированпый
Testo 622 (да:rее -
прибор),

рег Nэ53505-13

п.3.1 Требования к
условиям
проведения поверки

Средство измерений температуры в

диaшазоне измерений от -10 до +60 ОС,

пределы допускаемой погрешности
измерений *0,4 ОС.

Средство измерений относительной
влажности воздуха в диапшоне от 10 до
95 0/о, пределы допускаемой погрешности
измерений +3Оlо.

Средство измерений абсолютного
давления в диапазоне от 300 до 1200 гПц
пределы допускаемой погрешности
измерений
+5 гПа

Штшrгенlгтркуль
lIп[I-I_250_0,0l
(далее - цrгдтгенчиркуль),

рг. Nо 72189-18

Средство измерений с длапазоном
измерений от 0 до 250 мм, предеrш
доrryскаемой абсо:погной погреtшrосги
измереIмй +0,03 мм в даагlаюне от 0 до
200 мм, +0,И мм в длапазоне св.200 до 250

мм

п. 10.1 Определение
диапазона и
абсолютной
погрешности
измерений
координат дефекта
(влоль оси трубы)

Меры длины концевые
плоскопараллельные,
набор Nэl (ла,rее - меры
набор Nчl),

рег. JФ 74059-19

Эталояы единицы длины - метра и
средства измерений, соответствующие
требованиям к этlцонtlм не ниже 3

разряда согласно прикапа Росстандарта
Jф2018 от 15.08.2022г. ко внесении
изменений в Государственнlто
поверочную схему дJIя средств
измерений длиЕы в диапазоне от 1 , l0-9 до
l00 м и длин волн в диtшапоне от 0,2 до
50 мкм> }твержденн},ю приказом
Федерального агентства по техническому

реryлированию и метрологии от
29.12.20l8 Ns2840 в диапазоне значений
от 0,5 до 100,0 мм

п. 10.2 Определение
диапазона и
абсолютной
погрешности
измерения глубины
дефекта,
выступarющего
внутрь

Меры длины концевые
плоскопараллельные,
Набор Nэ8 (далее - меры
набор Nч8),

рег. J,{b 35954-07

Эгалоны едшшщ дJIины - мсrра и
средства rтзмерений, соответств},юIщrе
требовапияrл к эталон{ll\,t не ниже 3 разряла
согласно приказа Россгаrцарга NФ018 m
l5.08.2022г. ко внесеrтии изменешй в

Госуларствеtтную поверочн},ю схему дIя
средств измереIrий дптtш в длапазоне от
1 

, 10-9 до l00 м и дттн воJш в дilшазоне от
0,2 до 50 мпа>

п. l0.2 Определение
диапiI}она и
абсолютной
погрешности
измерения глубины
дефекта,
выступающего
вн)трь
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Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования
к средствам поверки, необходимые для
проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Федера,ъною агеlIтства по Texни.recкoмy

реryJп{ромншо и метрологии от 29.12.2018

NФ840 в дапазоне значеIпй m 50 до 500 мм

п должение таблицы 3

5.2.щопускается использовать при поверке другие }тверщценные и аттестованные

этмоны единиц величин, средства измерений )твержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метологическим требованиям, указанным в таблице 3,

бТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Работа с профилемером и средствzlь{и поверки должна проводиться согласно

требованиям безопасности, указанным в нормативно-технической и эксплуатационной

документации на профилемер и средства поверки.

6.2 При проведении поверки должны бьпь соблюдены ,гребования безопасности

согласно ГосТ 12.з.0l9-80.

7 ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие профилемера

след},ющим требовшrиям:

- соответствие комплектности профилемера руководству по эксплуатации;

- н:tличие маркировки профилемера в соответствии с документацией;

- отсутствие явных мех!шических повреждений, влияющих на работоспособность

профилемера
7.2 Результаты поверки по данному раздеJry методики поверки считать

положительными, если профилемер соответствует требованиям, приведенным в п, 7,1 ,

S ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВДНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 ЕслИ профилемеР и средства поверки до начала измерений находились в

климатических условиях, отJIичalющихся от указанных в разделе 3, то их выдерживtlют при

этих условиrп не менее часа.

8.2 Подготовить профилемер и средства поверки к работе в соответствии с их

руководствilь,rи по эксплуатации (дшее - РЭ).

8.3 Встпочить профилемер согласно РЭ,

8.4 Проверить возможность вывода на экрЕш терминzша профилемера всех

предусмотреIiньD( экршшьж форм прелставления информации, а тiжже их соответствие

указtшным в РЭ профилемера.

8.5 Результаты поверки по данному разделу методики поверки считать

положительными, если на экран терминала профилемера выводятся все предусмотренные

экранные формы прелставления информации,

6



9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНILЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕffi
9.1 Подкlпошrь кошБIотер к щ)офилемеру согласво РЭ.
9.2 Вкrпоwrь прфилемер согласно РЭ.
9.3 На компьютФе загрузrrгь прграшrу <<Термlшал ОПТ), с помоц&ю

соответствуIощего ярлыка.

9.4 В появrвшемся окЕе программы прочитать идентификащлонные данrrые ПО.
9.5 Профилемер сIштается црошедrrим операцию поверки с поло)юlтеJIьным

резуJIьтатом даЕrому раздеJD, методики поверки, если идептифlкационяые данные По
соответствуют зЕачениям, приведевяым в таftпrце 4.

Табrшца 4 - Идеrгпl икационные дalнные ого обеспечения

10 оIIрЕщIIЕЕип, мЕтрологиrIЕскш( хдрлктЕристик и
ПОДТВЕIlКД,ЕИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕffi
МЕТРОJIОГИIIЕСКПМ ТРЕБОВАЕtrЯМ

10.1 Опреде,леппе дпапд!опа п абсолютпоfi погреtIIЕостп пзмереппй коордппат

дефекта (вдоль осв трубы).
10.1.1 ОпрелелеЕие дпiшазоЕа измеренrй коордшат дефеIсга (вдоlь оси трубы)

выпоJrнить при помощи колеса одометра, вход-щего в cocтilB профилемера. KoopдrHaTa

дефекта (вдоль оси цфы) эквившrеIrтна цройденному пуп{ колесом одометра. ,Щиамстр
первого колеса одом9тра прерарIIгеJБЕо измерить штангеЕциркулем в десяти

равноудаленных друг от д)уга точкФ( окруJкЕости.
10.1.2 Вьrчислить срелнее арифмсгrrческое значоЕио дламсгра первого колеса одометра

по резуlьтатаIr{ десятп измерешrй, d , мм,по формуле (1):

*,_LaI
d __ l=| , (1)

п

гдо.ri - i-Й резуJБтат измерениЙ дtаметра колеса одомстр4 Il,пl{;

и - коJIичество измерений.
10.1.3 Выщrспrгь средпее квадратпческое откJIонеЕие (далее по текйу - СКО)

резуJIьтата десяп{ измереrпй щаметра колеса одомстра по формуле (2):

s=
f{*,- a)'
i=l

п-| (2)

10.1 .4 Проверrrгь калrrтле грфьгх погрешностей и, при пеобходrмости, искJIюtмть ю(.

фrя этого вычислить критерии Граббса G1, G2 по формуле (3):

л lr* -d l,.ý lx." -d

ИдентификациоЕЕые даЕЕые (признми) Значение
Терминатl ОПТИдентпфикациопяое наименование ПО

Номер версии (идеrrпrфикацпопньп1 номер) ПО
Щифровой идеrrпrфикатор ПО

7
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где xJrax- мlжсимальное значение результата измерений диzметра колеса одометра, мм;

.rrr,п- минимaшьное значение результата измерений диаметра колеса одометра' мм.

Если Gt>G., то .rйr8 искJIюч:rют, как маловероятное значение; если G2)Gт, то хпiп

искJIючают, кzж мlцоверояТное значение (злесь критическое звачение критерия Граббса при

десяти измереппях GT = 2,482).

Если количество оставшихся результатов измеревий стало меньше десяти, повторить

операции пунктов 10.1.1 - 10.1.2, тгобы количество измерений без грубьrх погрешностей

оставiцось равным десяти.
10.1.5 Вьтчислить ско среднего арифметического значения ди:метра колеса одометрц

S, , мм, по формуле (4):

s= S

т (4)

10.1.6 Вьтчисrпrть доверитеJIьные гр:lницы s, мм, слrIайной погрешности оценки

диаметра колеса одометра при Р=0,95:

е = 2,262.5;, (5)

где 2,262 - значение коэффициента стьюдеЕга для доверительной вероятности Р = 0,95 и

числа результатов измерений равным десяти.

10.1,7 Рассчитать зЕачение Ско неисключенной систематической погрешности (далее

по тексту - НСП) 56, мм, серии измерений диамеца колеса одометра по формуле (6):

(6)
so

о.
л/3

где or - cyьrмa Нсп применяемьrх средств измерений (в ланном случае -
штавгенциркуля). НСП указана в опис{lнии типа на применяемые средства измерений,

10.1.8 Вычисrшть с}ъ{марное СКО оценки измеряемой величины по формуле (7):

Sr= Sj +Sr' 
.

(7)

10.1,9 Рассчитать значение погрешности Д серии измерений диа},tетра колеса одометра

по формуле (8):

А = K,S:, (8)

где К - коэффициент, зависящий от соотношениJI случайной составляющеЙ погрешности и

НСП, который рассчитьвается по формуле (9):

,. s+О,
" = 

s, *s" (9)

10.1.10 Рассчитать длину окруж"о",,п /,*, мм, колеса одометра по формуле (10):

нсп

(l0)

где d - среднее арифметическое значеЕие результата измерения ди,tметра колеса одометрa'

рассчитанвое по формуле (1), мм. 
терминал

10.1 .1 1 На подКпоченЕом к профилемеру компьютере з,шустить програ!{му (

ОПТ> (лалее по тексту - программу) и запустить тест измерительной системы (рисунок 1),

l d7т

8



$. ""-

Рисунок 1 - Окно прогр.rммы <Терминал ОПТ>

10.1.12 Открьпь окно (Одометры) и уст:lновить гtцочкой в поле (Метры>> (рисlъок 2)

0l Т.о m.рfrиriо-.кФ

Тесm uзпэрumельпаtl с.uсtпеяьl

Рисунок 2 - Окно теста измерительЕой системы
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l0.1.1з В качестве нижней границы дrlш lона измерений координат дефекта (вдоль оси

трубьD принимается значение длины окружности колеса одометра, которое соответствует

одному полному обороту колеса одометра. Соединить риску, нанесенную на первом колесе

одометра, с риской, нанесенной на держателе колеса одометра. При необходимости пажать

кнопку (СброС) дJIя обнуленИя покzваниЯ профилемера. Совершить один полный оборот до

момент4 когда риски снова сойдlтся на одном уровне и считать поJryченЕое значение,

lo*n*, мм.
10.1.14 Повторить измерения согласно пркту l0.1.13 для количества оборотов (n*) 2, 3,

4,5, 10,20,З0,40и42.
10.1.15 Повторить операции пунктов 10.1.13 - 10.1.14 три раза.

10.1.16 Повторить операции rryHKToB 10.1.1 - l0.1.10 и 10.1.13 - 10.1.15 для всех колес

одометов, входящих в комплект постalвки профилемера.

10.1.17 Повторить операции пунктов l0.1.1 - l0.1.16 дтя всех профилемеров,

l0.1.18 РассчиТать откJIонениЯ измеренньж от расчетных значений координат дефекта

(вдоль оси трубы) Дi"-, мм для каждого колеса одомета по формуле (1l):

^/,_ 
=и_ ,l""n-l.*,*, 

(11)

где nK - количество обортов колеса одометра;

/,*о - длина окружности колеса одометра, рассчитzlннм по формуле (10), мм;

/о*rr*, - измеренное профилемером значение координаты дефекта, мм

10.1.19 РассчиТать абсолютную погрешность измерений координат дефекга (вдоль оси

трубы) лля каждого колеса одометра по формуле (12):

l/,| +d ( l2)

10.1.20 Результаты поверки по данному разделу считать положительными, ecJm:

измеренные значения координат дефекrа (вдоль оси трубы) и значения абсолютной

погрешностИ измерений координат дефекта (вдоль оси трубы) нахолятся в пределЕй,

приведенньD( в графе 2 таблицы 5.

Таблица 5
ЗначениеНаименование характеристики

2

от4t8до 18000
*(34+0,008з.L)*пределы допускаемой абсолютной погрешности измерен

координат мм(

ии

вдоль оси трубы
trlll*-L-и ата денм коо ыкта вдоль оси

l0

лL,_ =

i
IlMоси



10.2 Определепие диапазона и абсолютной погрешности измерепий глубпны

дефекта, выступающего внутрь
10.2. t Установить на профилемер калибровочное приспособление (Приложение А).

10.2.2 Провести установку нуля и построение ка,Tибровочной кривой при помощи

пластины из комплокта калибровочного 40-ПРН.02-31.000 или 48-ПРН.02-31.000, входящих

в комплею поставки профилемера.

10,2.з В программе открьпь окно кыlибровки (рисунки 3-5), затем последовательно

устанавливzur пластину в пазы калибровочного приспособления в соответствии с Рэ и в окпе

прогрil},tмы фиксировать полу{енное значение результата ка.rибровки.

Рисунок 3 - Окно прогрttммы кТерминал оПТ)
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Рисунок 5 - окно постоения капибровочноЙ кривоЙ

10,2,4 ПеревесТи профилемер в режим пропуска, согласно РЭ, заблаловременно
уст'lновиВ настройки в (пapal'ure'pzrx запуска>, как показано на рисункrц 6-8. YcTaHoBlTTb на
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Рисlнок 4 - Окно калибровки



калибровоlшое устойство планку, Kztк пок&t:lно на рис}цке А.1 приложения А
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Рисlъок б - Окно программы кТерминал ОПТ>

рисунок 7 - окно установки парzш\,tетов пропуска
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10.2.5 НажатЬ кнопку (устанОвить) и данные будут занесены в программу.

Усmсr.обх@ r,qrа.uеrпров rчrоrвlсrса

РисуноК 8 - окно подтверждениJI установки параNrетров пропуска

10.2.6 Нажать кЕопку (считать>. .Щанные будуг занесены в память профилемера и

произведен расчет ресурса батарей (рисунок 9-10).
_l-|!

Усtпаяовка поIхrлепров 1цюпgска

рисунок 9 - Окно расчета электрической энергии на пропуск
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Рисlнок 10 - Окно с результатом расчета

10.2.7 Положением нуJIя считать положение при котором измерительный рычаг

профилемера Упирается в пл{rнку, установленн},ю на калиброво,лrое устройство,

10.2.8 Произвести пять полньtх оборотов колеса одометра в положении нуля. .Щалее

последовательно между измерительным рычагом и планкой уст,шовить концевые меры с

номинzlльными значениями толщин, в соответствии с таблицей 6. При наборе номина-tlьной

толщины из нескольких мер, меры необходимо притереть,

Табrича б - Перчень устанавJIиваемьD( концевьп мер

Типоразмеры
еров

Значение пара}lета

мм дюйм
номинапьные толщины

станавливаемьtх концевых мм

l020 40 4,6, 8, l0,20,40,60,80, l00, 15з

1067 42 API 4 6 8 l 0 20 40 60 80 l 00 1 )8

l220 48 4 6, 8, l0 20,40, 60 80, l00, l85

10.2.9 После уст:lновки каждой меры произвести два полньD( оборота колеса одометра.

после установки мер с максимальным номивальным значением толщины перевести рьпаг в

положение нуля и произвести десять полньв оборотов колеса одометра,

10.2.10 По истечении времени, заложенЕого на выкJIючение питания (рисlток 7)

установленного в настройках выйти из режима измерения, Провести процедуру выгрузки

результатов измерения, дUl этого после запуска прогрzl!{мы нажать кJIавишу <Загрузка

данньж)) и вкJIадку <Загрузка данньrх и ,грансляuия> (рисунок 1 l)

15
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Рисуъок 11 - Окно программы кТерминал ОПТ>

10.2.11 Программа вьцаст следующее сообщение фисунок 12).

,--.]

Рисунок 12 - окно отчета по траЕсJlяции данньгх

10.2.12 Далее В ПРОГРaШ\rМе нажать кнопку <Экспресс-аrапиз> и выбрать вкладкУ

<Анализ диагностических данньD() (рисунок 1 3).
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10.2.13 Прграrма оmбразrг сгупенчатýй графхк зазпсrмостfi полоr(енл, рычага от
пройдеýЕOго рсстоя]rЕя для какдого рычага.

10.2.14Ha грфяке верхgее зЁачепие соответствует полож€пяю нуля, а яижнее -
результату измеренu, дýtны концевых мер с махсимальшым Еом!наrьным значением,

10.2.15 YcTagoBBTb красньй сгроб ва участок ryафшса соотв?тствуюциfi положеlrию
нуля, а з€леньй строб устаповить последоватеJъно на }лr8сгок график4 соотвgтgгвующ}rй
зýачеgию rзмервлй длишы ка2кдой коgцевой меры, Усгаповха сгробов rl пол}чеlrие

результата измерсншi произволвтся с помошью клавиш в rrюtпей часrи зlgаяа фясунок l4).
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l]rrrrпr36rrrt зý!ýз*п

ll..ýap аi.сзбРа

оlsi!сrоеr*ý111 iз l8ýчit
llilti! g*iФ na дrrrýý99 iFl

}iФ+ý,:оопir. ЩЕI
30ý0(з

r,rffi.0

y,agpA|irot 
|a !ФПsРИ П9ý.t

"*.;,I,1",*"'.1,1,:"
ь"".]"
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(l4)

поrр€дшосrr коgцеюй меры,

I

Рисуяок 14 - Окно рзулътатов взмФеняй.

l0.2,Iб Повторпть п1ткгы 10.2.4 - 10.2.15 сце 2 раза, резу.гьтrrы усрднить.
10.2.17 Рассчитать oTKJroIIeHrre от номЕна:rыrого знЁчсния mJпщrвы ковцевой меры Ah,

мм, по фрмуле (!3):

(13)
где hхц{.' -зЕачеЕrtе тоruцЕЕы ко*;-'а:l;rН;янос в свидстtльстве о поверхе, мм,
h*; - УСРЛНеНпое по результатам п, l 0.2.1б пзмернное значgЕие дц{пы копцевой мерьц мм,

10.2.18 Раgсчтааь знач€пие абсолlотrой погр€IдпOстrt rrзь{ереЕаI Лфеrга й*.rр"п
ýыст)дtающею впутрь AHi, мм, по форruуле (I4):

АН; = Дh,2 + O"oou12,

где @-*ui - заачgняе неисмючскной сuстематичеtкой
указанное в свlдст€Jьgrве о повýрке, мм.

10,2.19 Повторпть rркш 10.2.1 - 10,2.18 для к&цдоrc канала прфилемера к&кдого
возможlого типоразмбра.

резуlьтаты rспкгшtrй по ддfirому ршдеJry прграммы rспьrrавпй считать
положительвымл! eýIIr: измереýные значеЕия гяубивш деФкгq внст).пsюцего Bt{yтpb и
значения абсошmяой trогрешностЕ lвмеряпf, глубины Дфектъ выступающего вЕутрь,
находятся в гр€делах, прt{ý€депных в графе 2 табrтrrцы 7.

Тблица 7 - М гические ха стики

ЗначеняеНаrменованlrе характериспrки

.Щиапазон

- для типо
- дл, типо
* для типо

измернrй глубпяы дфекr4 выстуýающег0 вýутрь, мм
размера l020 мм
,рш}.ера 10б7 мм

от4до l53
от 4 до I58
от 4 до 185

доrryскаемой абсоrпmной погрецrностп измервий
ины вы ающего Briг ь, мм

Пределы

l8

:

l 2

|22Вмм



1r оФормлýниý рýзультАтов повЕрки
1 l . l Результаты fiовФхlл офршrяются протоколом (Прилоrtеrяе Б),
l1.2 Профилемер прж]нается подным, ecJи в ходе поsqркrt все результtlты

по'IохrтеJIыlые.
1 1.3 СведевпЯ о р€зуJътаlirХ пов€рш{ передакrгся в Федеральвьй инфрмачиовныft

фонд по обеспеченllю едпнсгвIl кзмерний.
l1.4 ýрИ поло]ýпеJъIIьD( рвульт8таХ поверкИ по зФrвлеяпю злsдеJIьца профилсмср

ил, .пица'' предъязпвшеЮ его на Еовсрку, на прфtленеР !цдаЕтся свядетельgгао о поверке,
и (плt) в па9порТ прфнлсмера в8оситсЯ заIIrlсь О прведеrяоfi ЕовФке, заверяsм.tя
подпIiсью поверитФUt и зпаком ловерки, с указанt{ем даты повsркя,

l1.5 Профилемер, ямеющtrt отицательЕые резуяьтаrы поверкв в обращение Nе
допускаеrcя и lla нек) вьцrЕrся язвещенffе о пспрЕгоýоспl к црименеsхю с указаIt}aем
причия забракованяя.

Начаьник НИо_10 Фryп кВНИИФТРИ>

Начальняк l03 отделв ФГУП кВНИИФТРИ> А.В, Стельцов

Ияжевер 1 ка:tгорли l03 отдела ФIYП (ВНИИФТРИ) А.С. Неумолоюв
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Приложение А
(Обязательное)

Плаttка устанавливаемая на кшtибровочное устройство.
ьих]rll alд1-0,

о

оФо
Ф

о

Ф

Ф

(]

Ф

л(] 
,])

l fol.Ep фп с!рfu
2 ' Иэ Kdayв<lTo &я NацlJвй |Ф dlш

ц]Jрн02 Jllл
J '' Иэ Kolr|вlпB коа-фNю2о 10 tFH02 Jlml
а &нъl r эопwцlъ с йЕлt1 0!а1 fu
5 аNъ| Г отй@rъ фхсопщ1 Lхtlte 2!J
6 kпюlььр rT ло аВ хlл tlБ fl)la22-9 ч

qlЕry 4а tЯ102 Зlйl'Н
7 КФfrфпп dп кадфх rq ПаJu 4GIЯ10zЛМ

@ааюwr йя uпЕрв*,я aTflEraaл р!юаi
цхqрЕъl\ц l,Фрlе|ер
наЬlzоцlgяаJ oxileloi 10Jйlа2 ПШ] пчryжFП
1О20 lя u ft7 m с поlвlцtю rаааДьй пq aahl

Рисунок A.l - Чертеж планки установленной на калибровочное ус,гройство



ýu
вни иФтри

ПРИЛОЖЕНИЕ Б

(Форма протокола поверки)
(рекомендуемое)

Федaр&,!ьноa государgrвсппос унптlрпое предпрпятllс "ВсtроссиПскп п!учно-пссJt€дов!тельский янстгI}т
фпlпко-технпческпI li рlдпотGхпическпх llзмерaппf, "

tDГУП <ВНИПФТРИл

ПРОТОКО.1 ПОВЕРК1l o,r (dоmо завершенuя повер&1)

нормируемые тек\,шие ед. изм

Температура окружающей среды
,с

Атм ное вление
относительная влажность в

о/о

Условия ведения опе аций по Kll

с пов lI

результаты поверкп: прпложение к настоящему протоколу или операцпп в соответствии с

методикой поверкш с указаншем полученных значений rt допусков с sыводаиЕ о соответствии по

ка,ждому пункту

3аключение: меI?ологические характеристики соответствуют/не соответствуют требованияrr,

установленным в описании типа.

Поверитель

Виl ловерки
Период провеления поверки (lаты)
владе.rец Си ю ческое ли
Место выполнения работы
(алрес, коргryс)

Наименование, тип (модлфикация)
средства измерений, регистрачионный
номер в ФИФ
В составе
Отметка о поверке в соk?аще вном объеме

Номер знака предыдущей поверки Гол выrryска СИ

Заводской (серийный) номер

Номер и наименование
методики поверки

Фацllлчr, llrlя. опчеспво

гПа


