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l. Обцие положенпя
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки систем лазерпьD( координапrО-

измеритеJIьньD( скаЕир}тощИх дМ.ТЕСН GLSIQ, примеЕяемьD( в качестве рабо,птх средств
измерений, и устiшliвливает методику их первишrой и периодической поверки.

в результате поверки должны бьгь подтверждены следующие метролоп{ческие
требования, приведенные в таблице l .

Таблица l - огические стики

Таблица 2 - по

в целях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерний к

государственным первичным эт:lлонlll\.t единиц величин необходlrrrо соблюдать требования

настоящей методики поверки.
При определении мgгрологическиХ характеристик В pzlJt{KaD( проводимой поверки

обеспе.п,rвается прослеживаемость е.щrницы веJшIшны поверяемого средства измерний методом

сличения от рабочего эта.пона 2-го разряда в соответствии с Государственной повер,шой схемой

дJUI координатно-временньD( средств измерений, утвержденной приказом Федерального агеЕтства

по техническому регулировzlнию и метологии от (29) декабря 2018 г. Ns 283 l, чем обеспечивается

прослеживаемость единиц велиtшн поверяемого средства измерений к следующему

Государственному первиIшому специаJIьному эт.rлону (далее _ ГПСЭ): гэт199-2018 - гпсэ
единицы длины.

2. Перечень операцrrй поверки средств измерений
при проведении поверки средств измерений (лалее - поверка) должпы выполняться

операции, указанные в таблице 2.

Значение
от 0,5 до 30,0и ин изм м

+8
Прлелы допускаемой абсоJпотной погрешности измереЕий расстояний,
мм

щей способности объекга не менее 200%и

Номер разлела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшолняется операция

пов

периодической
поверке

первиtIной
поверке

Наименование операции
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}tиивнешний осм изI\tс
8.1!а!аKoHTprb условий поверки

подготовке к поверке и опробовании
из

(при

8.2ваниео
9,Ща!аПроверка программного обеспечения

ства изм
Опрелеление
характеристик
соответствия

мец)ологических
и подгверждеЕие

средства измерний
м гическим ваниям

l 0 1.ЩаДаОпределение абсоrпотпой погрешности
изN{ асстоянии

Наименование характеристики

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

ДаДа
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3. Требования к усJIовпям проведецпя поверки
При проведении поверки должны собrподаться следующие условия измерений:
- температура окрlrкающей среды, ОС от миЕус 10 до пrпос 40.
Прttмечанuе: прu провеdенuu tв,меренuй условuя окруэtсаюtцей cpedbt среdсmв поверкu

(эmмонов) dолэtсньt соолпвелпспвовФпь mребованлuм, прuвеdённым в tlx экслuaуапацuонноЙ

dоtglменtпацuu.

4. Требованпя к спецпаJIистам, осуществляющпм IIоверку
К проведению поверки допускzlются лиц4 изrшвшие экспJIуатационную док},N{ентацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки. и атtестов{lнные в качестве поверитеJIя СРедСТВ

измерений в устalповленном порядке. .Щля проведения поверки достатоIlно одного пОвеРиТеJIЯ.

5. Метрологическпе п технические требоваппям к средствlм поверкп
При проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогатеJIьнЫе СРеДСТВа

поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3- С по ки

ств по

Метрологические и технЕтIеские
требовшrия к средств:lI\{ поверки,

необходrмые дтя п ения по

Операции поверки,
требlтощие применение

по ки
Измерители
температуры и
относительной
влzDкности воздуха
ИВТМ-7 фег.J,lЬ
71394-18

Средства измерений температуры
окружающей среды в диiш{воне измерений
от минус 10 до плюс 40 "С с абсолютной
погрешностью не более l "С;

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при подготовке к
поверке и опробоваrrии
средства измерений)

Тахеометры
электронные Leica
T516, Leica MS60,
Leica T560 I (мод.
Leica T560 I) фег.
хь 61950-15)

Рабочий эталон 2-го разряла в соответствии
с Государственной поверочной схемой дrя
координатно-временньIх средств
измерений, 1твержденной приказом
Федерального iгентства по техниtIескому

реryJIировalнию и мgгрологии от <29>

декабря 2018 г. Ns 2831 - фазовъ,пi
светодirльЕомер (да.тlьномер, тахеометр),
предел допускаемой абсолютной
погрецшости измерений дп,tны не более

0,6+1,0.1Oj.L мм, где L - расстояние между
ивмм

п. 10.1 Определение
абсолютной погрепшости
измерений расстояний

Примечания:
1) Эта:Iоны единиц веJIичин, используемые при поверке, должны бьrгь аттестованы или

поверены в устilновленяом порядке. Все средства измерений, применJIемые при поверке,

должны быгь угвержденного типа и поверены в установленном поря,ще,

2) ,Щопускается применение иньD( средств поверки с метрологическими и техниrrескими

характеристикilми, обеспечиваюlщlми требуем),ю Tolmocтb передаIм единиц величин

по яемом изм

б. Требованпя ýсловия) по обеспеченшю безопасностп проведепия поверкп

При вьшолнени" ,roJ"p*r, меры безопасности дол}кны соответствовать требованияrл по

технике безопасности согласно экспJryатационной документации на поверяемое средство

измерений, средства поверки, правилаI\,t по технике безопасности, которые действ),Iот на месте

проведения поверки.

з

Перечеяь
рекомендуемых
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7. Внешппй осмотр средства пзмереппft
При внешяем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
- соответствие вЕешнего вида средства измерений приведенному описанию и

изображению;
- маркировкп тебованиям эксплуатационной док}ментацип;
- отсутствие мехаIических повреждепий и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные и метрологические характеристики изделия;
- комплектность, необходпмая для проведеЕия измерений, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Есrпr хотя бы одно из перечисленньп< трбований не выпоJIIшется, средство измерений

признi|ют Ееприго.щым к применению, дaцьнейшие операции по поверке не производят.

8. Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмеренпй
8.1 Контроль условий поверки (при подгоювке к поверке и опробовании средстм
измерний).
Перед прведением работ средство измерений и этiллоны доJDкны бьггь по.щотовлены к

работе в соответствии с эксшIуатационпой докрлектацией на них и вьцерж:шы не менее l часа при
постолrной темперац?е, в условияr(, приведёЕIъD( в п. 3 настоящей методлки.

8.2 Опрбование
При опробовании проверить:
- отсугствие качки и смещений неподвижпо соединённьD( деталей и элементов;
- плaвность перемещения подвшкньD( деталей и элементов;
- правильность взаимодействия с комплектом принадлехсrостей;
- работоспособность всех фунtщиона.lьньп< режимов и узлов.

9. Проверка программпого обеспечецпя средства пзмереший
9.1. Проверка прграммного обеспечепия EPiCloud Сепtеr Splicer.
Запустить прогрalп{мное обеспечение.
В главном окне ПО HaDKaTb кнопку <About>. Верия программного обеспечения

отобразrrться на экрilне,
9.2. Проверка прогрilммного обеспечения Easy Point Access.
Запустить программное обеспечение.
В главном окне ПО HrDKaTb кнопку KAbout>. Версия программного обеспечения

отобразиться на экране. Также версия ПО отображается при з:шуске.
Результат считается положительным, если поJIученные идентификациошlые данные

прогрtlI\{мIrого обеспечения соответств},ют приведённьпv в таблице 4.

Таблица 4.

Если хотя бы одно из перечисленньп< трбоваппй не вьшоJIняется, средСтвО ИЗМеРНИЙ

признtlют непригодrым к применению, дальнейшие операции повсрки не производят.

4

Идентификационное данные (признаки) Значение

ИдентификациоЕЕое наименование ПО Epicloud Сепtеr
Splicer

Easy Point Access

Номер версии (идентификационньй номерЩQ) не ниже 202з.'7 .27 не ниже 202з.9.4
I-{ифровой идентификатор ПО
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l0. Определение метрологическпх характеристик п подтвержденпе
соответствия средства измеренrrй метрологическпм требоваппям

l0.1. Опреде..пеппе абсолютпой погрешпостп пзмерепrrй рассгоявпfi
Абсолютная погрешность измерений расстояний определяется путем многократных (не

менее 5) измерений Ее мепее 3 контрольных расстояний (базисов), действительные длины
которьrх равномерно расположены в зzuвленном диiш lоне измерений расстояний, п
определены фазовьпr.r светодаJIьномером (дальномером, тахеометром) 2 разряла в соответствии с
Государственной поверо.пrой схемой д;rя коордипатно-вр€менпьD( срдств измеренпй.

Определение абсолютной погрешности измерепий расстояний проводить в следующей
последовательности:

l0. l .l разместить в зоне проведениJI измерений штатив д;rя уст:lповки cк:lнepa;
l0. l .2 разместить на Iптативе эталонньпi тахеометр;
10.1.3 разместить в зоне проведения измеренrrй штатив д;u уст:rновки мишени. Штатив

необходrмо ycTzlнoBиTb на расстояяии бrшзком (но не более) к верхнему предеJry измерний
расстояпий скаЕера;

10.1.4 на штатив вертикчлльIlо устalновить на него мишень. Мишень представляет собой
квадратньй щит размером Ее менее 300х300 мм, поверхяостъ Iщrта оцраJIшвается белой краской.
Располагать мишень следуsт к штативу сканера таким образом, чгобы плоскостъ мишени бы;lа
перпендикуJUIрна напрtlвJIению на штатив;

l0.1.5 разместить в геометри.lеском цекrре щrrга-мишени отажатеJшrую lryизму;
l0.1.б измерить этalлонным дальномером расстояние.Sоi до мишени. Резупьтат з:lнести в

протокол;
10.1.7 вьпспюqrть и демоЕтировать эталоппьй дiшьномер с его 1регера. Убрать призму с

мишени;
10.1.8 установить на штатив на оставленньй тегер испытываемьй сканер. При

необходлмости использовать адаптер трегера с веобхо.щмой рзьбой;
10.1 .9 черз интерфейс поJIьзокlтеJlя сканера выстiвить качество и разрешенпе

сканирвiшия Ее ниже ypoBIuI (высокое> и затем зlшуститъ процедуру скiмиров:шlия. Дождаться
окончания ск:lнировlши.я;

l 0. l. l 0 coxpaHrrTb дiлнные, полученные при скчrниркlпии;
l0.1 . l l повторить вышеописalнные операции по скalнировllнию мишени пе менее 5 раз;
10.1.12 по зzlвершению процесса скilнирв rия, сЕять с цегера cKllнep и снова уст:lновить

на его место эталонньй дальномер и прконтролировать расстояние,SOi Результат измеряий пе

доJDкен отличаться от значеIшJl, поJryченного до начала измерний, более чем на BeJmImHy

погрешности, приписtlнную этilлонЕому дaUIьномеру.
10.1.13 повторить вышеопис.lнные операцхи дIя ещё как минимум /lвyx контрольньD(

расстояний, действи:гельные длины KoTopbD( plвIroмepнo расположеЕы в з:UIвJIенном дtапазоЕе
измерения расстояний сканера.

l0.1.14 скачать и обработать на ПК данные поJrrIенные при сканирвiшии;
l0. l . l 5 лока.пизовать через ПО то.лси облака" относящиеся к отскiлпирвапной мишени.

Провести посцоение плоскости миним}ъ{ по 4-м то.п<ам. Построить на поlryчепной плоскости
точку, соответствующую геометI{IIескому центру щита-мишени методом проекцпп;

l0.1 . l б произвести выtIисление расстояния ,S, на постоенную точку;
10.1.17 опредеrп,rть абсоrпотrrуrо погрешЕость измерений кФIцого расстояний по формуле:

In
i=1 s

ДS;
п 0j +2. п-L

где AS,; _ абсопотЕllя погрешность измерений, мм. Зпак абсоrпотной погршности приним:tют
тот же, что и при вьгшслении систематической погрешности измеренш:i;

5

t lJ s
XiL, (s,, - 

ri=д'")'
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Soj- этalлоЕное (действительное) значение j -ого расстолlия, мм;
Si.;- измернное значение j-ого измеренЕя i-M приёмом, мм;

n - число приёмов i измерний j-ого расстояния.
Прверка длапазона измерний осуществJIяется одновр€меЕно с определением абсоrпотной

погрепшости измерний методом прведеЕия измерпий во всём заяв.rrяемом д{апазоне.
.Щиапазон измеренпй доJIжен бьггь не менее, а зЕачение абсолютной погрешЕости

измерений не более значений, yKa}llHHbD( в п. l настоящей мето,щlки поверки.

11. Оформленнерезультатовповерки
11.1 Сведения о результате и объёме поверки средств измерний в цеJuIх подIверждеЕия

поверки должны быгь пердшrы в Федера.тьньй информационньй фонд по обеспечению единства
измерений.

11.2 При положительньD( результатах поверки средство измерний призпается приго.щым
к применению.

Выдача свидетельства о поверке и (или) внесение з:цшси о проведенной поверке в паспорт
средства измерений осуществляется в соответствии с действующим законодательством.

Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено. ГLпомбирвание
средства измерений не производлтся.

l1.3 При отрицатеJIьньD( результатaж поверки, средство измерений признается
непригодIым к применению.

Вьцача извещения о Еепригодности к применению средсткr измерений с указапием
ocHoBHbD( приIшЕ непригодIости осуществJIяется в соответствии с действующтм
з:lконодательством.

Велущий инженер по мецологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ МЕтрология> К.А. Ревин
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