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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ

1.1 Настошдая методlка поверки устанавливает мето,щI и средства первичной и
периорrческой поверки датчиков контроJIя коррозии ультразвуковьп< U-Wave (ла:rее - датшrки).

1.2 При цроведении пов€рки обеспечивается rц)ослеrоваемость поверяемъ,D( датIIиков к
Государственному первичному эталону единицы дJп{ны - мсгра ГЭТ 2-202l в соответствии с
лока:rьной поверошrой схемой.

1.3 Мgгодика повФки реализуется мЕгодом прямых измерешй.

2 IIЕРЕIIЕНЬ ОIIЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗП/ШРЕIТИЙ

2.1 При проведении повФки датчиков доJDкны выпоJIIIяться опФаIц4и, указiurные в

таблице 2.1.

Табшца 2.1 - Оп пов

2.2 Не допускаеrся поверка датчиков дIIя меньшего тIисла измеряемьD( велшlин иJIи на

меньшем числе поддиапазонов измерений.
2.3 При поJIучении отрицатеJIьных результатов при выпоJIнении rпобой из операщтй

поверка црекращается, датчик бракуют.

3 ТРЕБОВАIIИЯ К УСЛОВI[ЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки должны собrподаться следующие условшI:
- температура оцружающего возд)rr(а: от пJIюс 15 ОС до пшос 25 ОС

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

К щlоведению поверки доrryскаются JIица, изуIившие экспJryатациоIfi{ую докуi{еЕтацию на

датчики, эталоны, средства измерений, примеЕяемые при повФке, имеющ,rе необходшrуо
ква_тrификацию, аттестовalнные в качестве поверителей.

Проведение операции при

первичной
поверке

период,rческои
поверке

Номер раздела
(гryъкта) методики

поверки
Нмменование операции

дадаВнешний осмотр средства измерений

8
Подготовка к поверке и опробование
средства измереrшй

дада9
Проверка прогрlлI\,Iмного обеспечения
средства измерений

10

Определение мец)ологп.IескIо( характерифик
средства измерений и подтверждение
соответствиJI средства измереrпrй
метрологическим требовапилrл

дада10.1
Определение абсолютной
измерений толщины

погрешности

,7

дада

Iи



5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И
повЕрки

3

ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ

5.1 При цроведении поверки доJDкны щ)имеЕятъся средства поверки, цриведенные в
таблице 5.1 .

Табrпrца 5. 1 - Средсгва поверки

5.2 ,Щотryскается иопользоватъ при поверке другие угвержденЕые и атгестованные эталоЕы

единиц веJIичИн, Федства измерений }твержденЕого типа и поверенЕые, удовлетворяющие
мsтрологическим требованшIм, укaванным в таблице 5. 1 .

6 ТРЕБОВАНИЯ
ПРОВЕ.ЩЕИЯПОВЕРКИ

(УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕIIЕЕИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ

При проведенtа,t поверкИ необход{мо собJподать требоваЕия по технике безопасности,

цриведенные В эксЕтryатационной докрлентации датчиков и испоJIьзуемых средств поверки.

7 внЕшнffi осмотр срЕдствл измЕрЕниЙ

7.1 ПрИ цроведении внешнего осмоцrа дат.Iиков спедует убедшься в отс)пствии

MexaHиIIecKIr( повреждеrтий и дефекIов, вJIияющIл( Еа ю( метрологические характеристики.

7.2 Комплектность даттшков доJDкна соответствовать паспорту,

7.3 ,Щатчики сшrтаrот годЕыми по раздеrry 7, есJIи они соответствуют тр ебоваtтиям'l,| и'7.2.

8 ПО.ЩОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

Операции
поверки,

требутощие
примеЕение

средств
поверки

Метрологические и техни.Iеские требования к
средствам поверки, необходимые д.пя цроведеЕия

поверки

п.8.1

Подготовка
к поверке

Средства измерений температуры окрухающей
среды в диапазоне от +15 ОС 

до +25 ОС с пределаlлл
абсолюттrой погреплIости не более *1 ОС

Прибор комбшrщtовапный

дIя коЕтроJIя парамgгров
окрухающей среды

MeteoSmart,

рег. Nч 7б455-19

п. 10.1

Определение
абсолютной
погрешности
измерений
толщиЕы

Рабочий эта.пон е.щrншIы эквивыrентной

ультразвуковой толщины в диaлп lоне от 3 до 50 мм
в соOтветствии с локаьной поверочвой схемой,

доверитеJIьными грiшIщамп (Р=0,95)

относите.тьной погрешности не более *0,03 мм в

диапазоне от 3 до 25 мм вкJIюч., не более *0,1 мм

для значений св. 25 до 50 мм. Материаlr - cTa.lb

40Х1 3 rlтпr апалогиqвьпi.

Колшлекr образцовьrх

уJrьтразвуковъо( мер
кмт176м_1,
рег. Nэ 6578-78 (далее -
эталон)

8.t По,щотовка к поверке
8.1.1 Проверяют собтподение условий в соответствии с разделом З,

8.1.2 Подотавлив1lIот к работе средства поверки в соответствии с ID( техпическои

документацией.
8.1,3 ,Щатчик пОдготавJIивакут к работе в соответствии с руководством по эксплуатации.

8.2,Щатчики считают годными по разлеlry 8, есJIи оЕи соответствуют ц)ебованиям 8,1,

Перечень рекомеIrдуемых
средств поверки
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9.1 Проверку идетrпrфш<ациошrьD( дaш{ньD( встроеЕного проФzшддrого обеспечения (далее

- ПО) проводят rýпем сличения номера версии, отображаемого в главном окне автоIlомного
(внешнего) ПО датшш<ов с Еомером цриведенньп.r в таблице 9.1.

Таблица 9.1 - онные данные ПО

9.2 Заrryскают автономное ПО в соmвgгствии с разделом 3 руководства поJьзоватеJIя

датчика.
9.3 В сrrучае несоответствия идегrмфикационцъ,D( дtrнньD( встроенЕого ПО, поверка

црекращается, датчик бракуется.

10ОПРЕДЕЛЕНИТ МЕТРОЛОГШIIЕСКИХ ХАРЖТЕРИСТИК СРЕДСТВА
измЕрЕffi и подтввгждвrпш соотвЕтствия срЕдствл измЕрЕниIl
МЕТРОЛОГИIIЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

10.1 Опредыrепше абсолютпой погрепшостп rrзмереппй толшщпы
10.1.1 Из состава эталона выбирают плоскопараJIлеJIьпые моры с номинаJIьными

значениямИ толщинЫ 3; 25; 50 мм иJIи б.гпrзюrе им по значению. В настройках датчика

устаЕавJмваюТ зЕачение скорости распРостранен}Iя улЬтразв)ковъ,D( вОлЕ, присвоеI Iое этiшону.

10.1.2 На меру с номшI.UIьпым значением толщиЕы 3 r,nr устапавливатот поочерёдно

ультa:}вуковые сеЕсоры даттшка (далее - сенсоры) с испоJъзованием коrrтактпой хидкости. В
процессе измерепий обеспечивают ЕеподвюшIое положение сенсора яа мере.

l0.1 .3 Выпоrпrлот пять измерений толпЕтrты каждым сеЕсором.
10.1.4 Рассчитывают средIее арифмегическое зпачеЕие измерешrя тоJшцrIrы iым сенсором

Х;, r"ш, по резуJьтатам измерений по формуле
Xi=rxt

5'
(l)

где xk - результат /с - го измерения, мм.
10.1.5 Вышсллот для кд1(дого сенсора абсоrпопrую погрешпость измерений толпцrны АХ;,

ММ' ПО фОРМУЛе 
дхi : xi - х. (2)

где Х - действительное значеЕие эквивалентной ультразвуковой толщT ны п.тrоскопаршшельпой

меры, мм.
10.1.6 Повтор-шот п.п.10.1.2 - 10.1.5 для мер с ЕоминаJъными значоIlиlIми толпцrпы 25 и

50 мм. ,Щопускается параJIлеJIьноо измерепие толщины мер разными сенсорzl1,1и датчика, толщиЕа

каждой меры должпа бьrгь измерена каждIм сенсором из коiдIJIекtа дат.Iика,

10.1.7,Щатчики стIитают годЕыми, есJlи полr{еЕные по формуле (2) зпачения абсолютной

погрешности измеренлй толщшrы соответств).ют значениям, приводенным в табrшце 10.1.

Таблица 10. 1 - Мегрологические харtжтеристики

х

Иденмфшсациоrпrые данные ПО
УJЪТРАЗВУКОВАЯ СИСТЕМА
МОНИТОРИНГА КОРРОЗИИ

не ниже 1.1.0.2Номер версии (иленмфикационньш? номер) ПО

ЗначениеНммеяование характеристики
от3до50

,Щиапазон измерений толщины, t п.r

+0,1

+0,3

ТОЛЩИНЫ, r"П,rl)

от 3 до 25 мм вкпюч.
св. 25 до 50 мм

абсопотной погрешности измеренrйПределы допускаемой

I ) потрешность измерений Еормирована для средн его значениJI Iшти измерении.
При м ечани е

9 ПРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕffi

Значекие

ИдентификациоЕное н.ммеЕование ПО
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ll ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

1 1 .1 По резуrьтатам поверки офорIчOIяют протокол повФки в произвоrъвой форме.
l1.2 Полохсrтепьные резуJIьтаты поверки датчиков оформляют в виде 9леIсгронноЙ загшси,

передаваемой в Федерапьrъпi ивформацлонr*й фовл по обеспеченшо едшства измеренпй и, по

заявлению владеJьца Федства измерений Luпr JпцIа,, предФrвившепо его на поверку, выдается
свидетельство о повФке.

11.3 Огрицатеьные резуIьтаты поверки датчиков офоршlяrот в виде эrектронноЙ заrшси,
передаваемой в ФедФальный информаrрrонньп1 фовд по обеспеченlдо едшства измерениЙ и, по

зilявлению владеrьца средства измерений или JшшIз, представившеFо его на повФку, выдается
извещение о неприюдrости.


