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1. Общпе положепия

Настоящая метод{ка поверки рaюцространяется на Еуtромеры микромеlрические ЧИЗ
(да;rее по тексту - rгутромеры), изготавJшваемые по СТП 26.51 .66-046-'14229882-202З
<Нугромеры микрометритIеские. Стапдарт предприятияD, испоJIьзуемые в качестве рабочих
средств измерений, и устiшaлвJIивает мФо,щI п средства их первшшой и периощrческой поверок.

1.1. Метод.rка поверки р.юпростаЕяется на rгуrромеры моделей НМ, НМУ, НМБ,
НМБЩ. Нугромеры модеJш НМ с верхпим пределом д{.шаlоЕа измерений свьше 3000 rд"r могуг
бьггь оснащены ип.щlкатором часового типа с ценой делепrtя 0,0l ьпr,r фег. J,,lЪ 40149-08) модели
ИLI-2, класса тотrости 0.

В результате поверки должЕы бьтть полгверждены следующ{е метологические
требования, приведенrше в табrшцах 1-4.

Табrпrца l - Основные м гические истики в моделей НМ

Таблица 2 - П до каемой абсолютной по нии ме в модели НМ

.apirк rEI

Модеш ,Щишlазон измерепий
Еугромерц мм

Щена
делеЕия,

мм

Пределы доrrускаемой абсоrпотной
погрепшости микрометриIIеских

головок и микрометрических головок
с индикатором, мкм

нм От 50 до 75 0,0l *5

от 50 до 175 *5

От 50 до 600 +5

От 75 до 175 +5

от 75 до 600
от 100 до 1200 +6

От 150 до 1250 +8

+8

От 150 до 2500 +8

От 150 до 3000 +l0
от 350 до 4000 +10

от 350 до 6000 +10

От 600 до 2500 +15

от 1000 до 3000 +20

От 1000 до 4000 а1')

от 1250 до 4000

Пределы дотrускаемой абсо.тпотной
Измеряемые размеры, ммМодель

+6От 50 до l25 вк,точ.
+8Св. l25 до 200 вк.lпоч.

+10Св. 200 до 325 вк,точ
+12Св. З25 до 500 вrcшоч.
+15Св. 500 до 800 вкrпоч.
+20Св. 800 до l250 вк.lпоч.

Св. 1250 до 1600 вшпоч
+30Св. 1600 до 2000 вк-lпоч.
+40Св. 2000 до 2500 включ
+50Св. 2500 до 3150 вlс,точ,
+60Св. 3 150 до 4000 вк-tпоч.
+'l5Св. 4000 до 5000 вк-lпоч.
*90Св. 5000 до 6000

нм
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+5

от 150 до 1400

+25

погрешности. мкм
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Таб'l -ца 3 - Прлешr допускасмой абсоrпотяой поцреrпЕости Еуц)омеров моделей НМУ, НМБ,

Пределы доrryскаемой
абсолотной погрешшости, мкм

,Щиапазон
измерений

нутромер4 мм

I_{eHa деления (шаг
дискретности отсчета),

мм
+6от 25 до 50
+6От 50 до 75
+6От 75 до 100
+6от 100 до 125
+8от 125 до l50
+8от 150 до l75
+8От l75 до 200
+10от 200 до 225
+l0От 225 до 250
+l0от250 до2'l5
+10

0,01

от 275 до 300

нму

+6от5до30
+7от 25 до 50

от 50 до 75
+l0от 75 до 100
+l1От 100 до 125
+11от 125 до 150
+|2от l50 до 175
+12От 175 до 200
+14От 200 до 225

От 225 до 250
+15От 250 до 275
+15

0 0 1

От 275 до 300

нмБ

+4От5до30
+4от 25 до 50
+5От 50 до 75
+5

+6от 100 до l25
+6От l25 до 150
L1

От 150 до 175
+7От 175 до 200
+8

+8От 225 до 250
+10От 250 до 275
+10

0,001нмБц

1

Модель

*10

+14

от 75 до 100

От 200 до 225

от 275 до 300



Табrплца 4 - Номина.ltьньй овочных м идо

мп сг-09-2023

ое откJIонение дшны

Ниllоrий предел дrапазоIrа
измереппй пугромеров, мм

Номипаьньй размер
устаповочной меры, мм

,Щоrryскаемые откJIонения
длины от номинаJIьЕьD(

РДlМеРОВ, MIot{

5 5,000+0,010
25 25,000+0,010 +2

50 50,000+0,010 +2
,l5 75,000+0,010 *4
l00 100,00oa0,0l0 +4

|25 l25,00Gt0,0l0 +4

150 150,00G+0,0l0 +5

1,15 175,000+0,010 +5

200 200,00}+0,0l0 +5

225 225,00}t0,010
250 250,00G}0,010 +6

275 275,000+0,010 +6

350 з50,00Е0,0l0 *6

1.2. Нугромеры не отItосятся к многокzlЕаJIьным измерительIlым систем:М,

многопредеJIьным и мпогодиапчL:iоЕным СРеДСТВllIt{ измерений, не состояI из нескольк}r(

автономIIьD( блоков и Ее предl }Еачены дJlя измерений (воспроизведения) нескольких велиtшн.

Поверка отдеJьньD( измерктеJIьЕьD( каналов и (или) отдешI$D( aBToHoMEbD( блоков из состава

средства измерений дп меньшего тшсла измеряемьD( веJIиIшн l1JIи ца меЕьшем числе

под,щlaшдtонов измерений не цре.ryсмотена.
1.3. Нугромеры до ввода в эксIUIуатацию, а тllкже после ремонта подIежат первичной

поверке, в процессе эксILтrуатации - период{ческой поверке.
1.4. Первичrой поверке по.щергается каr(.Фй экземпJIяр ЕуФомера.
1.5. Перио.шлческой поверке подвергается каж.щЙ экземпJrяр Еугромерц находящийся

в экспJryатдIии, через меrrсrоверочпые интервaллы.

1.6. При определении метологических характеристик в p:lb{kax проводl.пlой поверки

обеспечивается передача единЕцы дпшrы в соответствии с государственной поверо,*rой схемой

дJ,Iя средств иiмерений дшны в дtапазоне от l ,l0-9 до 100 м и дJIин волн в диtшазоне от 0,2 до

50 йкм, угвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г, Ns 2840, к

Государственному первиЕIому этrлоЕу единицы длипы - метра ГЭТ 2-2021^,

1.7. При определепии метологичесю,D( характ€ристик поверяемого rтутромера

испоJIьзуются метод непосредственного срlвЕения резуJIьтата измерений поверяемого

rrугромера с действrгельньшrr значеЕием этllлон4 а также метод пряlrьп< измереяий,

2. Перечепь операцпй поверкш средства пзмерепий
2.1. д!яповерки Еугромеров должны бьпь выпоJIнепы операции, }т talнные в таблице 5.

+6
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Таблпца 5 - Нмменовапие операций поверки и обязательность их вьшоJIнения при

оии одлческой по
обязательвость выпоJIнения

операций поверки при
Номер раздела (rryпюа)

методики поверки, в

соответствии с
которым выпоJIЕяется

операция поверки

первичпой
поверке

периодической
поверке

Наименование операции поверки

,l
.ЩаДаВнешний осмотр

8Да
По.щотовка к поверке и
опробовшrие

9Ща

Проверка сведений о результатах
поверки инд{катора часового
типа для Еуцомеров модеrш НМ
в Федера:rьпом ипформациоrшом

фонде по обеспечению единства
измеренпй

.Ща !аОпределение абсо.lпотной
погрешности измерений

в моделей НМ и НМУнутромеро
l0.2!а.ЩаОпределепие абсошотной

погрепшости измерений
Еуtромеров моделей НМБ и

10.3ЩаДаОпределение откJIонеЕпя дIlины
(лиаметра) от воминаJьного

размера установочньD( мер

4. Требоваппя к спецпаJIпстам, осуществJtяющпм поверку

4.1. К провелеоЬ ,rо""ро, доIryскаются специ:Uшсты организаIц{и, аккре,шгговапной

в соответствии с зIжонодатеJIьством Российской Федерацяи об аккрлитаrшл в наIц,rональной

системе zжкредггации на проведеЕие поверки средств измерений данного видц имеющие

необходп"rуо квалификацию, озЕiжоtчtлеЕпые с паспортом на Еугромер и пастощей методикой

поверки.
4.2.

5.1.
табrшце 6.

3. Требовавпя к усповпям шроведенвя поверкп
3. 1 . При проведении поверки должпы бьггь собrподены следующие условия:
- температура воздrха в Ilомещении, в котором проводят поверку от +l5 до +25 'С
- отпоситеJIьпая влФIсIость воздда доJDкпа бьrь не более 80 %,

.Щ;rя проведения поверки tгугромера достаточно одного поверитеJUI,

5. Метрологпческхе ш теrrrшческпс ц)ебовдпия к средствам поверки

При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, указzшные в

,Ща

.Ща

10.1

нмБц

(колец)

5



Табrшца б - п

мп сг-09_2023

по
Перечень ркомендуемьD(

средств поверки
Операции
поверки,

требуюпше
примепепие

средств
ки

Метрологические и техяические требовшrия к
средства]r{ поверки, необходлмые д;rя

шрведения поверки

ивА-6Средство измерений температуры
окружающей сре.щI: диiлпaвон измерепrй от
+l5 до е5 "С, пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности +1 "С
Средство измерений относительной влФкности
воздуха: дlапазон измерений от 0 до 98 %,

предеJIы доrryскаемой абсоrпотяой

машrы оптико-
механические для измеренrrя

дrшЕ коIщевые ИЗМ-11 (рег.

Nq 1353-60);
машпны оптико-
мехапЕIIеские для измерен}rя

дшны ИЗМ-4 фег. М 5383-
'l6');

.Щлипомеры горизонтальные
моделей Mini-Horizontal
TELS, Ноrizоп, Horizon
Granite, Ноrizоп Рrеmiчm,
TFIV, Labconcept/Labconcept
Premium, Тwiппеr,
Alesta/Alesta Premium фег. JФ
25839-03);
Оптrпrетры горизонтальные

Меры дJшны концевые
Iшоскопар:IJIлеJIьные (рг. Nч

9291_9l)
Меры длины концевые
плоскопарruIлеJIьные (рг. Nо

38376-13)

Рабо.ше эталопы 4-го разряда по
Госуларствешой повер,пrой схеме цg

"paiar" 
*r"р"пий дrппrы в дл:лпазоне от 1 ,lOa

до 100 м и дIип во;ш в д{апазоне от 0,2 до 50

мкм, утверждеппой приказом Росстапдарта от
29 декабря 2018 г. Ns 2840 - Меры дrппш
концевые IшоскопараJшельные в .щlапазоЕе

номинаJБньD( дIин от 0,5 до 1000 мм

l0.1; l0.3

Меры дJшЕы концевые
плоскопараJIлельные (рег. Nэ

38376_13)
Меры дшны концевые
Iшоскопарzuшельные (рг. М
9291-91)

Рабоw,lе этalлоны 4-го разряда по

Государственпой поверо,пrой схеме цlя

"р"л"о 
измерепгй дIины в диaлпд}оне от 1 ,10-9

до 100 м и дJIин воJIн в дrЕшазоне от 0,2 до 50

MK]r{, угвержденпой приказом Росстандарта от
29 декабря 2018 г. Ns 2840 - Меры дtивы
коЕцевые IшоскопараJIлельные в диапазоне
HoMиHilJbIIbD( длин от 0 до 300 мм

Коrьца торговой марки
(КАJIИБРD фег. Nо 77293-
20)

Работrе эпIлоЕы 4-го разряда согласЕо

Государствеппой поверо,пrой схеме цlя

"рaл"r" 
измеренrтй длипы в диапазоЕе от 1,10-9

до 100 м и дJIиII воJIн в д{апазоIlе от 0,2 до 50

мкм ом Росст от

l0.2; 10.3

6

Термогигрометры
фег. JФ 46434-11)

7-8

погрешIости +2 9/о

ИКГ-3 (рег. Ns 2007-75)

Прибор д;rя вмерепий наружньп< и
вЕугреЕшD( размеров, .щrrшазон измеренrй от 0

до 6000 мм, цредеJIы доrrускаемой абсоrпотной
погреIшIостп +(0,5+5,L), мкм, где L -
измеряемаJr дJIЕЕа в м



Набор принадле)Iшостей к
IшоскопараJIлеJIьIiым концевым мерам дllипы
по ГоСТ 4l 19-76

Набор припадIежностей к
мерам дIины коЕцевым
плоскопарllллельньп.r фег. J',lЪ

83852-2l)
пршuечанис - допускается испоJIьзовать при поверке дrугие }"гвержденные и аттестованные

этtшоЕЫ едrншI веJIиЧин, средства измерений угвержденЕого типа и поверенные,

удовлетворяющrrе метрологическим требовдIиям, указанньIм в таблице.

мп сг-09-202з

29 декабря 2018 г Ns 2840 - меры внутреннЕх
дrzметров в дlапазопе номиЕаJIьнь,D(

диаIr{етров от 5 до 300 мм

6. ТребоваппЯ ýсловпя) по обеспечGппю безопдспостп проведенпя поверкп
При проведении поверки Еугромеров долюrы собJIюдаться следующле требования:

- при подготовке к проведению поверки должIlы бьrгь собшодены требовшrия

пожарЕой безопасности при рботе с легковосплаМеЕЯЮIЦИIr{ИСя хоl,щ(остями, к которым

отпосЕтся бензип, испоrьзуемые дIя промывки;

- бензшr храняг в метаJIJIической и.rш пластиковой посуде, плотно зaжрьпой крышкой, в

колп'Iестве не более одподrевпой нормы, требуемой для промывки;

- промьвку проводят в резЕЕовьD( техЕическЕх перчатках типа II по ГоСт 20010-93.

7. Впешrrпfi осмотр
7.1. Внешrrй осмотр
7.1.1. При вЕеIIшем осмоте доJDкно быгь установлепо соответствие Еугромера

требовапияrr паспорта в чiюти комIшекгностЕ.
При осмотре доJDкна бьггь прверена правIUБIiость нанесеЕия маркировки. На

ЕуIромере доJD{сIа быrь папесепа следующая ияформащя:
- товарньй знак изготовитеJIя;
- заводской помер;

на удшЕIгIеJIж и устаrовошой мер (коrьце):
- номинаrьпьй размер.

При внешпем осмотре доJDкяо бьггь установлеЕо соответствие нугромера след},ющим

требовани-пr,r: 
тельные повеDхяостп }пдDс - (кольuа) не- рабоше и измерЕтеJьные поверхяостп Еугромера и устаповоrшои меры

доJDкЕы иметь забоин, следов коррозии и д)угих дефеrгов, вJIияюIцпх яа экспJryатzщиоЕные

свойства rrугромера и портящIrх внешний вид;

- IггрIDш Iпкал Еа барабане и на стебле }гугромеров с отсчетом по нонпусу доJDкпы

бьгь четкrпли;
- торец скоса барабана Еугромеров с отсчетом по ноЕгусу должен бьггь poBHbb.r без

зазфрип и прорезов.
ЕслипереIшслеIIFнетрбовапияневыпоJIltяются'ЕУгРомерпризЕаютЕепригоднымк

применеIlию, да.тlьнейrше операц{п поверки пе производят,

8. Подготовкд к поверке и опробовепие

8.1. Перел проведеЕием поверки доJDкпы бьггь проведены следующrе

по.щотовЕтеJьные работы: все Еарркrые поверхности Еугрмера а также устаповошrой меры

(кольца) доJDкIIы бьгь промьггы Б*rчцrrоr*"- бензrшом марки Б-70 по ГоСТ 1012-201з 
'oл'o

;;;рr;; по гост l8i00_87, вытерты члстой смфеткой из замrшл или флане.тш по

гоaт 7259-77. Нугромеры лоrшшr быгь выдержаны на рабочем месте не менее 3 ч,

8.2. Поверяемьй rrугромер, установоtшое и измерЕтеJьные коJIьца при поверке

следуgt брать за ,ёппооaол-rlrrо"rrые накJIади, а при ю( отсуtствии пеобходимо поJIьзоваться

сшфеткой и-тш хлоrrчаюбумiDiсlыми перчажамп, дJIя предотвращенпя вJIйлrия теrrла рук,

,1
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8.3. Испо.тьзуемые средства поверки дJIя проведеЕия поверки подготовЕть к работе в
соответствии с rх руководством по экспJIуатации.

8.4. При опробоваяии доJDIсIо бьгь устаяовлеЕо соответствие Irугромера следующим
требовшrи-пrr:

- барбап ItшкрметрЕческой головки в пр€делах ,щlшазона измерепий должеп
перемещаться IшавЕо, Ее доJDrelо ощщаться тения барабана о стtбеrь;

- микрометри.Iесrсй вшт доJDкен легко передвигаться в гаfo<е. Не должпо ощущаться
качания мккровшrта в гайке;

_ стопорньй виЕт доJDкеп надежЕо закрепJIять мйкромgгрическrй виrrт В ТРебУеМОМ

положении;

- стержЕИ удпrшгелей доJDкIIЫ легко угопать в своrх пIездах под действием нагрузки
(нажатие пальцем) и прп ее сЕятии доJDкны плавно, без заеданий, возвращаться в исходlое
положение;

- удмнитеJш и B:lKoHetIпEK доJDкIiы легко ввиЕtшваться в соответствуюIlше гнезда И

при окоЕIIатеJБЕом ввиI{IIцваЕяи Ее доJDкны качаться.

,Щ;я rrугромеров модеrш НМБЩ прверяют:
- качествО иЕдкащпr щфровою отсчетпого устройства _ яндrк2rlия долrrоrа бьггь

четкой, не иметъ рaврывов и бьггь равномерно заrrо.тпrеrrной;

- отсуIствпе па )ХК экрапе Еугромера дефекгов, препятствующих IIJIи искzDкalющю(

отсчеты показлтrй.
Есrш перешслешrе требования не выпоJIIIяются, Еуtромер цризнilют непригодным к

црименению, даrьпейrшле операций поверки не призводяI.

9. Проверка сведеппй о результsтах поверкя ппдякатора часового тппа для rrугромеров

моднIи Нм в Федеральном ипформацпоппом фопде по обеспечепrrю едшвства
пзмерепип

Нугромеры модели НМ с верхЕим пределом .щlЕшазоЕа измерений свыше 3000 мм

моц.т комплекювatться пндикIюрами ч.юовою типа с ценой делеЕия 0,01 мм фег. Nэ 40149-08)

модели ИLI-2, класса тотrости 0.

Индикатор часового типа должен бьггь повереп в соответствии с установленной при

угверждении его типа метод,tкой поверки.
При на.lшши сведевd о положитеJIьЕьD( результатах поверки EяJprlсаTopa часовою типа

в Федерйпом Iшформациопном фопде по обеспечевrпо едIЕстм измерений на дату

проведения повсрIФ Еугромера переходят к выпоJIвеюrю даrьпейшо< операций поверки,

Нугромер модеrш НМ призЕalют непригодтым к примеЕению, есJIи отсчетное

усцойство, входящее в комплект rrугромеров НМ, не илtеет сведений о положительньD(

результатах поверки, да:ьнейlше операции поверки не проязводят,

10. Определепие мецrологцческпх характерпстик средства пзмереппй п подтвер)rцеrrЕе

соответствпя средства rrзмеревпй метрологическпм требовапиям

10.1. Определеппе абсолютпой погрешностп измереппй Еуцtомеров моделей НМ и

нму
Абсоrпотrт}то погрешность измерений нутромеров опреде:lяют на приборе для

измерений HapPKIb,D( и вЕугренпID( размеров (да,пее - прибор) методом срlшнения с концевыми

мерами дJшны пли блоками из пrо<.

10.1.1. Абсолотшую погрешность измеренrй ЕуФомеров модеrш НМУ опредеJUIют на

приборе методом сравяеЕия с коIlцевыми мерами длины иJш блоками из яIд(, с использокшием

"ф"рпraa*rп* 
наконеtIЕиков. Абсошотrrуо поФецшость измерепd опредеJlяют в пяти точках,

,inir""p, д+5,12; д+l0,24; д+15,зб; Д+Zr,SО; д+25,00 мм, где Д - пиrrсшй предел измерений

rrугромера.'Onp"o"n"*" абсошотпой погрепшости может произвощться в rпобьп< дрlтих Totlк,x с

Условием'чтоточкиш<шшбарабшrчбУллпро""реныЕавсемдиапазонеизмерений}гУгромера.

8
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Перд измершл,,rи Еугромер доrпкен бьгь установлеЕ па вулевой отýчет с точrостью *0,002
мм-

Отсчеты показапd производгt по шсшrе прибора.
Абсо.тпотная погрешность измерений р:вЕа разности меlr(ду поJrrIенными показд{иями

прибора и откJIопением концевой меры дJIиЕы или блока коIщевьD( мер от ЕоминIIJIьного

значеЕия.

Табrшца 7 - Р тоr{ки в ьtх ве

Рекомепдуемые точкй пIкаJIы, в KoTopbD(

производяг проверку, мм
Предел перемещепий

микромети.Iеской головки, мм
2 5,12;7,3б; 1050 4 13,0013

5,|2 l0 0024:.15,З6;2|,50 2525
5,12; l5,36;25 00; 35,24; 4б,50; 50 0050

Абсоrпотпая погрепшость измерений Еугромеров модепи НМУ не должна превышать
значеппй, указшrньп< в табlшце 3.

10.1.2. Для определения абсоrпотпой погрепшости измерепий Еугромеров модеrrи НМ,
в KoMImeKT KoTopbD( входят удJIинители, необходлмо опредеJшть абсоrпотную погрешнОСТЬ

микрометрической головки, входящей в комплект Еугромера и затем определить сулшарrгуо
абсоrпотпую погрешность измерений rгугромера с присоединеппыми к ней удлинггелями.

l0.1.2.1. Дбсо.тпотпую погрешность rвмернгй микрометрЕtIескоЙ головки опредеJUIют

методом срaвнеппя с кощевыми мерами дшны пrш блоками из Еш( Еа мaцпине, по мето,щlке,

изложеЕЕоЙ в п. l0, 1 .l , в пяти точках, указапшп< в таблице 7.

дбсоrпотнм погрепшость измерепий микрометрической головки не должна превышать

пределов доrryскаемой абсоrпотной погрепшости измерений для измеряемьD( размеров,

указlшньD( в таблице 1.

10.1.2,2..[I,ля определения СУrrлМаРНОй абсоJпотпой погрепшости измерений Еутромера

необходпr,rо микрометриtrескую головку, устаЕовлеIrrrую на начальной отсчет, соедItнить с

УДЛИЕЕТеЛЛ\,rи: от боJьшего размера улIмIrmеJIя к меньшему, постепеЕно добавляя уд'rинители.
При измерении Еугромер устанzвJIивают на дух опорalх в точкд(, расположеЕЕьD( от

его концов па расстоянии 1/5 проверяемой д;шrты.
дбсошотнм погрепшость опредеJIяется как разносБ между показанияrrи прибора и

измеряемой длиной rгугромера.
При яа.lшчли в комIшекте более о,щого удJшIrитеJIя допускzЕтся проводить измерения

удлинrггелей в отдеJIьности.
МикрометрrческуIо головку, устаI{овленЕуIо на нулевой отсчет, соедиЕяют с каждьш

удIпЕЕтелеМ в отдеJьЕости. Затем вы.шсл-Лот откJIонения Дlшн каждого УдлинЕтеля.
отклонение д,шЕы удлинителя равно разпости меIцу полученными пока:lZlниями и

откJIонепиJIми концевой меры дIины иJш блока концевьп< мер от помипzлJIьного зЕачения.

дбсоrпотнаЯ погрешностЬ Еугромера опредеJIяетсЯ как мгебраическаЯ cylt{Ma

отклояепий всех дtrш удинителей, входщлх в комплекг Irугромер4 и абсоrпотной

погрешяости измеренпй r,шкрометрической головки, определенной по п, 10,1,2,1,

Поrryченные значеЕиЯ абсЬrпотноЙ погрешпости измерен^1 rrугромеров модеrш НМ не

доJD{сlы превышать звачешлй, указапных в табrшце 2.

Ecrпr перrплслевяыg тр€ý6gдtия Ее выпоJIЕяются, Еугромер признают Еепригодrым к

примеЕению, дальнейпше опердIии поверки Ее производят,

10.2. Опрепелепие диlпазона измереппЙ п абсолютпоЙ погрешпости пзмерепий

Еуц)омеров моделей НМБ п НМБЩ
Абсолотrrуо погрецшость измерений Еугромеров моделей НМБ и НМБЦ опредеJUпот

при помощИ коЕцевьD( мер длины с плоскопараJlлельными боrовиками. Перед началом

измернld необхо.щrмО устiшовштЬ rгугромеР на начало отсчета, .Щля этою необходц\'о ввести

измерЕтеJIьные поверхЕости Еугромера в соприкосновение с собранньш и зажатым в державке

9
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блоком ltошIевьD( мер дппrы с боrовиками, размер которою соответствуsт ЕиЖЕеМУ ПРеДеJry

дtапазоЕа измерепдfi Еугрмера. У пугромеров модеrш НМБ проверrть совпадение начальпой

отметки пIкаJIы стебJIя с пачаJIьЕой отметкOй барабана. ,Щотrустиrrrое откJIопеЕие от начальпОй

отметки +3 Irдоr. У кугромерв модеrш НМБЩ обпулrrгь зпачения на цифровом отсчетном

устройстве иJIи осуществить предустановку ЕачаJIьIiою размера пупем дJIIIIеJьIiог0 яа)каг}tя Еа

кношсу <SET>.
дбсоrпотrrуо погрешность измеренrй rrугромеров опредеJIяют в пяти точкaж д{aшазона

измсрний Еугромерц напршr{ер, Д+5,12; д+10,24; д+l5,3б; Д+21,50; д+25,00 мм, где Д -
нижний предел ,щlлпaвона измерений rrуtромер4 пугем сравнения показшrтй Еуtромера с

ра:}мерами конЦевьD( мер дшпЫ. Определение абсолотной пОгрешIlости может производиться в

rпобьп< лругпх точках с условием, что измеряемые точ<и булуг проверены па всем д{aшазоЕе

измеренпй Еугромера. Собранньй блок коrщевьп< мер дIины, Ееобходrмо зФкать в державке с

IшоскопараJIлеJьIIыми боковиками. Слегка пока.шв:lя Еугромер, найти нмменьшее раrсстояние

меrкду боковиками измерr[IеJьньшt{и губками пугромера.
ДбсоrпотrrFо погрепшость измерений Еугромеров модеJш НМБ опредеJIяют по

формуле (l):

Ь:/"- L."д (l)
где /, - показашя Еуtромера, мм,

Ir"o- действитеrьЕое зIlачение дIrны коЕIIевоfi меры д;шrы (блока концевьп< мер),

мм

ДбсоrпотпуЮ погрепшость измереЕий Irугромеров модеlш НМБЦ опредеJUIют по

формуле (2):
Д=d, _ (l,*"д - l) (2)

где 
'н 

- показания Еугромера по цифровому отсчетпому устрйству, мм,

I**o - действптеJIьное зпачение дшны коЕцевой меры дшrы (блока концевьп< мер),

мм,
l- нплd прелел .щлапазова измеренrfr Еугромерц мм,

При использовдrIп фунщии пре,ryстановки размера у Еугромеров модеrш НМБЦ

абсоrпотrуо пОгрешность пзмереrпй необхо.щ{о оцредеJIятъ по формуле (l),

,Щиапазон пзмерпrfr rrylpoмepoB опредеJIяют одlовременIlо при определении

абсоrпотвой погрешности,
поrrrrенные значения дtапд}она измерняй и абсолотной погрешности измерении

Еуrромера в каждоЙ измеренной точке не доJDr<на превышать значений, ухазанньп< в таблице 3,

Ё"r* пер",*сленные тебования Ее выпоJIII,потся, Еугромер призпают непригодным к

применепию, дaUъпейIшrе опершщи поверки Ее производяг,

10.3. ОпределеЕпе откJIоЕения дJrпны (лпаметра) от цомппаJIьного размера

устдновочпьrI мер (колеч)
l0.з.l. огклоненпе дшпы от номиЕаJIьяого рд!мера устапово,пrой меры, входящей В

комIlлект Iтугромеров модеJш НМ, опредеJUIют на приборе дrя измерений ЕаружньD( и

вЕугренцD( раЗмеров в пяти точкlлх ее измерЕт€JIьноЙ поверхпостп фис,l) меrодом сравненЕя с

коЕцевыми мер:lми дшны с боковrл<ами,
о
2

5
a

о

oJ
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ОтсчЕты проЕзводят по пIкалам прибора. Поrrученные в этих точках откJIонеЕия не
доJDIшы вьD(омБ за предоIы допуск:tемых значепий, указапньп< в тбrшце 4.

l0,3,2. Отклонение д амета установотIного кольцц входящего в комплеtсг Еугромеров
моделей НМБ, НМБЩ, опрделяrот на приборе д;rя измерений наружньD( и внугренних размеров
в трех сечеппл(: в срещем по высоте коJIьца и в ,щух цайнЕх, отстоящIл( от крrЕв на

расстоянип 0,2 высоты рабочей поверхности, в двух взаимно перпендlr(улярньD( нaшрalвлепrlях.
Пр.щарятеlьно прибор до.mкен быь ЕастоеЕ на пзмерение вЕугреЕнего диaметра методом
сравЕепия в соответствии с его руководством по эксплуатации.

За отклонеrше от номинального дrаметра принимают наибо.тьшую рlвЕость из шести
поJIyIенньD( зЕачений .щаметра и номиЕrUIьItым значением.

Поrrученное откJIопение от номипrUьЕого дraметра Ее должпо превышать допускаемьD(
значеЕий, указшlIrьD( в таблпце 4.

11. Оформ.lIевпе результатов поверкп

11,1. Результаты поверки оформляотся протоколом, составлеIlЕым в произвольпой

форме и содержаIщш результаты по каждой опер ци, укllзанной в таблице 5.

11.2. При положительпьD( резуJIьтаfirх поверкп сведенЕя о результатд( поверки
средства измеренrтй передilются в Федеральпьй Iшформационньй фонл по обеспечепrпо
е,щlЕства измерений. В соотвgгствии с действующап закоЕодательством допускается вьцаtи
свпдетеJьства о поверке, и (и;ш) вяосить в п:юпорт средства измереЕий запись о проведешrой
поверке. Напесеппе зпака поверки Еа средство пзмерекий Ее предусмотреIrо.

l1.3. При отпцатеJьЕьD( резуJIьтатах поверки сведевпя о результата( поверки средства
измерений передzlются в Федершьньй ипформаrlи9цllьй фонл по обеспечению единства
измерений. В соответствtпл с действующrм зaкоподатеJIьством допускlЕтся вьцача извещения о
Ееприго,щости к примецению средства измерений с указанием ocHoBHbD( приIшн
нецриго,щости.
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