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1. Общпе положения
Настоящая методика поверки примеIцется для измерителей коtrгактного угла оптических

ADF СА7 (далее - измерители), примеЕяемьD( в качестве рабо.л.rх средств измерений, и
устtlнllвJlивает методику их первргпrой и периодтческой поверки.

Измерители до ввода в экспJryатацию, а также после ремонта подлежат первичной
поверке, в процессе эксплуатации - период,Iческой поверке.

В результате поверки должIlы бьrть полгверждеIrы след}тощие мец)ологические
тебоваЕия, приведенные в табrп-rце 1.

Таб:пrца 1 - М логические ха истики

2. Перечень операций поверки средств измеренrrй
При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны вьшолIuпься

операции, указанные в таблице 2.
Таблица 2 - оп Iии по ки

Наименование хар:ктеристики Значение
Диапаэон измерений }тлов, градус от 0 до 180
Пределы допускаемой абсолютно й погреrrпrости измерений углов, градус +0,5

обязательность вьшоJшения
операций поверки при

Наименование операции

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пунюа)
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшолняется операция

поверки
Внешний осмотр средства измерений Да Ща

Да Да 8.1Контроль условий
подготовке к поверке
средства измерений)

поверки (лри
и опробовании

Да !а 8.2Опробование
Да 9ДаПроверка программного обеспечения

средства измерепий
10Определение

харzжтеристик
метрологических

!а 1 0 1

'Ща
Определение
абсоrпотной

},глов

диапазона измерений и
погрешности измерений

11Да ДаПодтверждение соответствиJI средства
измерений мец)ологическим
требованиям

Перви.шой поверке по.щергается каждьй экземIIJIяр.
Периодической поверке подвергается каждый экземпJIяр> находяrщайся в экспJryатации,

через межIIоверочЕые интервzlлы, а также повторно ввод,lмые в эксплуатацию после их
д;IитеJIьного хравения (более одного межповерочного интерва.па).

В результате поверки должны бьпь полгверждены метрологические требования,
приведеЕные в таблице 1.

В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерений к
государственным первитIным эталонitм единиц величин необходимо собrподать требования
настоящей методики поверки.

Определение метрологических характеристик в palMкax проводrмой поверки обеспечивает
передачу едиIlицы длины методом сравнеIIиJI в соответсIвии со струкryрой лока.lьной повер.шой
схемы (Прr.r.,T ожеrrие А к настоящеЙ методике поверки), чем обеспе.л,rвается прослеживаемость
единиц величин поверяемого средства измерений к след}aющему Государственному первичному
эталону: ГЭТ 22-2014 - ГПЭ единицы плоского угла.
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4. Требованпя к специаJIистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допуск:lются лица ознакомившиеся с настоящей методикой

поверки и с эксплуатационной докрлентацией на измеритеJIи и средства поверки и работilющие в

оргitнизации, аккредитовilнной на право проведения поверки средств измерений.
4.2 Поверители обязаны иметь профессион:лльную подготовку, а такr(е обязаны знать

требования настоящеЙ методики.
4.З ,Щля проведения поверки измеритеJIя достатоIшо одпого поверитеJu.

Метрологпческпе и техЕические требоваппям к средствам поверкш
При проведении поверки должпы примеЕяться средства поверки, приведенные в таблице

ства по

6. Требованпя (условия) по обеспечению безопасности проведенпя поверкп
При проведении поверки меры безопасности должны соответствовать требовани-пr,r по

технике безопасности согласно эксплуатациоЕной докуtuентации на поверяемое средство

измерений, средства поверки, правилаN.l по технике безопасности, которые действ}тот на месте

проведения поверки.

Таблица 3 - С

J

с ств пове ки

Перчень
рекомендуемьD(

Операции поверки,
требующие применение

ств пос ки

Мgгрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для

ведения по кип

и
п. 8.1 KoHTporb

условий поверки (при
подотовке к поверке и
опробовании средства
измерений)

Средства измерний температуры
окружающей среды в диапазоне измерний от
плюс l8 ОС до пrпос 22 ОС с абсоrпотной
погрепшостью не более 1 ОС;

Срдства измерний отпосительной влaDкности
воздуха в диапазоне от 0 7о до 95 % с
по шностью не боtrcе 2 Уо

Микроскопы
видеоизмеритеJIьные
МВ и MBZ, мо
MVZ-300(TT)
фег. Nч 74241-19)

Срлство измерений углов в соответствии с
ГПС для средств измерний плоского угла,
утвержденной приказом Федераьного
агентства по техЕическому регулировапию и
метролог}tи от <2б> ноября 2018 г. Jt 2482 -
угломерные головки }циверс:lJIьные и
инстументаrльньD( мпкрскопов, угломерные
устройства приборв измерительпьD(

дв динатньIх

из
комплекта поставки

Каlпrбровочный
образеч

п.10 Определение
метрологических
хар:tктеристик

примечания - ,щопускается использовать при поверке другие угвержд
средства измерений }тверждённого типа и поверенные,

ённые и

эталоны единицJат,гестованные
ным в таблице.огическим овztниям,щие мдовл

3. Требования к условпям проведенпя поверкп
При прведении поверки доJIжны собrподаться следующе условиJI измерений:
- температура окружшощей среды, ОС от IIJIюс 15 до пlпос 25
- относитеJънм влажность,7о от 40 до 80
Прtьuечанuе: прu провеdенuu uз,uеренu условuя окруэtсаюtцей cpedbt среdсmв поверкu

(эtпмонов) dолэlсньt соолпвепсmвовапь mребованuям, прuвеdённым в tlx эксlLqуаmацuонной
dокуменtпацuu.

Измерители
влtDкпости
температуры
ивтм-7м-д,
рег.Jt 71394-18

Калибровочный образец
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7. Вшешший осмотр средства измеревий
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

след}rощим требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и изображению,
приведенному в описании типа;

- маркировки требованиям описания типа;
- отс)пствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные и метрологические характеристики изделItя;
- комплектность, необходимaIя дJlя проведения измерений, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Если перечисленные тебовalния не вьшоJIIIяются, средство измерений призн:lют

непригодным к применению, дальнейшие операции поверки Ее производяг.

8. Подготовка к поверке п опробовапие средства пзмереппй
8.1 Контроль условий поверки (при подготовке к поверке и опробовalнии средства

измерений).
перед проведением работ средство измереЕIIй и средства поверки должны бьггь

подготовлены к работе в соответствии с экспJryатациоЕной документацией на них и вьцержrlны
не менее 3 часов при постоянной темпераryре, в условию(, приведённьD( в п.3 настоящей
метод,Iки.

8.2 Опробование
При опробовании проверить:
- отсутствие качки и смещений неподвижяо соединённьD( деталей и элементов;
- пл{вность и равномерность движепия подвшrclьD( чаgгей;
- правильность взaммодействия с комплеюом принадлеясrостей;
- работоспособность всех функциона:ьньп< ре)юrмов и узлов.
Если перечисленные требованиJl не выпоJIIшIются, средство измерений признIlют

яепригодным к применению, дilльнейшие операции поверки не производят.

9. Проверка программного обеспечеппя средства пзмерепий
9.1 Идентификацию программного обеспечения (лалее - ПО) <Drop analysis>

осуществJIять в следующем порядке:
- открьпь расположение ПО;
- после нФкатия правой кнопкой мыцш ва ярJIык ПО, выбрать пlъкт <Свойства>;

- в появившемся окне выбрать вкJIадку к.Щетми>.
Номер верии ПО будет отобрiDкен в строке <Верия файла>.

Результат проверки считают положительным, есJIи

- наименовапие ПО соответствует указ:шному в описilнии типа
- номер версии ПО не ниже }казаЕного в описiш{ии типа.

10. Определепrrеметрологическпххарактерпстпк
10.1 Определенпе дпапдзона пзмерений и абсолютпой погрешЕости пзмерений

углов
Определение диапазона измерений и абсо.гпотной погр€пшости измерениЙ углов пРВОДЯТ

с использоваlнием калибровочного образц4 входящего в комплект постaвки измеритеJlя.
Калибровочный образец оптического контактвого }тла устalнавлив:lют на предмеТНОМ

столике микроскопа и выполняют измерения высоты Н и ширины основzlния D каtцой
н{шесенной на стекJIо калли.

,щействительное значение конт:lктного угла каждой ЕанесеI rой на стекJIо капли

4
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рассчитывtlют по формуле (l)

л -1-+,ё)'_ rBo
Qoi : аrссоs(----#-:) ' :1т , (l )

где Ф, - деЙствительное значение контакTIlого угла наЕесеЕноЙ на стекло капJпr, градус
Н, D - результаты измерений высоты и ширины кiшли кaIJIибровоrIЕого образца,
измеренные микроскопом, мкм.

Калибровочньй образец оптического контalктного }тла устанавливают на предt{етном
столике измеритеJIя контilктного 1тла. Проводят 10 измерений для каждой капли ка;lиброво.шого
образца.

11. Подтверrrценпе соответствпя средства пзмерений метрологическим цlебовапиям
По результатам измерений дlя каждой капли повероtшого образца рассчитывzlют

абсоJrютн}то погрешность каждого измерениJr контzlктного }.гла по формуле (2).

о,_ Eilo(xii-Qoo. (2)
Tt'

где Д; - абсолютнzrя погрешность измерений конт:lктного }тла i-ой кtшли, градус;
Х'' - результат измерений j-го измерения контtlктного }тла i-ой каIIJIи на кмиброво.пrом
образце, градус;

0о; - действитеJIьное значение коятttктного угла i.ой капrп,r калибровоIшого образц4
градус

Проверка диaшазона измерений осуществJIяется одновременно с определением
абсоJпотЕой погрешности измерений методом проведения измерений во всём зtlявJIяемом

д{alпilзоне.
Значеяия диапазона измерений и абсоrпотной погрецшости измерений углов должны

соответствовать зЕачениям, указfiшым в таблице 1 .

12. Оформлепперезультатовповерки
Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJuIх подтверждеЕия

поверки должны бьпь переданы в Федеральньй информационный фонл по обеспечению
единства измерений.

При положительньrх результатirх поверки средство измерений признается пригодным к
применению.

Вьцача свидетеJIьства о поверке средства измерений осуществJuIется в соответствии С

действ}тощим законодательством.
Нанесение зн{lка поверки на средство измерений не предусмотрено. Пломбирование

средства измерений не производ,rтся.
При отрицательньD( результатttх поверки, средство измерений признается непРИГОДНЫМ К

применению.
вьцача извещения о непригодlости к применению средства измерений с указаЕием

ocEoBHbD( причин непригодrости ос1ществJuется в соответствии с действ}тощrдл
зllконодательством.

5

/й С.К. Нагорнов
Инженер по метрологии ЛОЕИ
ооо (ПРоММАш ТЕСТ)
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Приложение А
Фбдзздедьца9)

Струкгура локальцой поверочной схемы
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Рабочий эта,тон 4-го разряда в соответствии с ГПС дlя средств измерений
плоского }т,ла, }тверж.денной прикщом Федерального агентства по

техническому регулированию и метологии от <26> ноября 2018 г. Ns 2482 -
угловые меры с одним и чегырьмя рабочими углаN{и

6: до 10"

Метод прямьп< измерений

Средство измерений углов в соответствии с
ГПС для средств измерений плоского )тла,

угвержденной приказом Федермьного
агентства по техническому реryлироваIIию и
метрологии от <26> ноября 2018 г. Ns 2482 -

угломерные головки }.ниверсalльные и
инструN{ентiшьЕьD( микроскопов, ),гломерные

устройства приборв измерительньп<

дв}хкоормнатньD(
0+3о

/: l + l,5'

Метод сравнения

Измерители коЕтtlктного утла ADF СА7
пг +0,5"
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