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1. общие положения
НастоящаЯ методика поверкИ применяетсЯ для дат.IикоВ угла накJIона 755-1l50 (далее -

дат.шки), применяемых в качестве рабо.п.rх средств измерний, и устаIIавлив{rет методrку их

первичной и периодпеской поверки.

,щатwrки до ввода в эксплуатацию, а т:кже после ремонта подлежат перви.пой поверке, в

прцессе )кспJryаташи - периодической поверке.
Первпшой поверке подвергается каждый экземпJlяр.
Периодической поверке подвергается каждый экземпJIяр, находяцrrйся в эксплуатации,

через межповероIшые интеркUIы, а также повторно вводимые в эксILIryатацию после их

длительного хранения (более одного межIIоверочного интервала).

В результате поверки доJIжны быгь подгверждены метрологические требования,

приведенЕые в таблице l.
Таблица l -М ологические ха истики

ВцеляхобеспеченияпрослеживаемостипоВеряемогосредстваизмернийк
государственным первиtшым этllлонalм единиц величин необходимо собrподать трбования

настоящей методики поверки.
определение метологических характеристик в paIt{kax проводимой поверки обеспечиваЕт

передачу единицы плоского яла методом прямьD( измерений от рабочего эталона 4-го разряда в

aоЬr""rar""" с ГосударствеНпой поверочной схемой дIя средств измерений плоского угла,

утвержденной приказом Федерального агентства по TexHи.IecKoMy реryJIированию и метрологии

от 26 ноября 2018 г. Jф 2482, чем обеспе.швается прослеживаемость единиц велиtrин поверяемого

средства иЪмерений к след},ющему Государтвенвому первичному этiллону: гэт 22_2014 _ гпэ
единицы плоского угла.

2. ПереченЬ операцпЙ поверкп средств пзмеренrrй
при проведении поверки средств измерний (далее - поверка) должны вьшолняться

операции, }казilнные в таблице 2.

Таблица 2 - по

Значениенаименование стики
от -0,5 до +0 )

,Щиапазон изм лов HtlKJIoHa, с

+0 05
Пределы допуСкаемой абсолЮтной погрешности измерений

ов наклона.
l) 

- здесь и далее по тексту: плоского чглас- единица изме

Номер разлела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с которым
выпоJIняется операциrl

по ки

периодической
поверке

первЕtIнои
поверке

,7

измвнешний осмо ниис
8.1Да!аКонцоль

подготовке
условий поверки (при

к поверке и опробовании
ниис ства изм

8.2!абованиео
9

Определение
характеристик
соответствия

метологических
и подтверждеIlие

средства измерений
}t логическим

9.1ДаflaОпределение диапазоЕа и
лов наклонаниишности измпо

абсолютной

l0льтатов поiение

2

,l|,

обязательность выпоJшения
операций поверки при

Наименование операции

ДаДа

Да

ДаДа
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3. Требоваппя к условиям проведенця поверкп
При провелении поверки должны соблюдаться следующие условия измерений:
- температура окружfiощей среды, Ос

- первичного измеритеJIьЕого пробразоватеrrя от минус 25 до пrпос 70

- концоJшера от минус 25 до пJпос 80

прtмечанuе: прu провеdенuu uзмеренuй условuя окруэlсаюtцей среdы среdспв поверкч

(эmмонов) dолuсны соолпвепсmвоваmь mребованuяu, прuвеdённым в llx эксrulуаmацuонной

dокуменmацuu.

4. Требования к спецпаJIистам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются JIица, ознiжомившиеся с настоящей методикой

поверки и с экспJryатационпой док}ъ,Iентацией на датчики и средства поверки и работаюпtие в

организации, zlккредитовzlнной на право проведения поверки средств измерений,

4.2 Поверители обязаIrы иметь профессиональную подготовку и опьп работы с

даFшкtlIч{и, а также обязаны знать требовшrия настоящей методики.
4.З Для проведения поверки датчика достаточно одного поверитеJUI,

5. метрологпческие п технпческпе требовапиям к средствам поверки
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведеЕные в таблице 3.

Таблица 3 - по ки
Перчень

рекомендуемьж
средств поверки

Метрологические и техяиtlеские трбования к

средстваJt{ поверки, необхо,щrмые дrrя

проведениJI поверки

Операчии поверки,
требlтощие

применение средств
ки

Измерители
влzDкности |1

температуры ИВТМ-
7М-,Щ (рег.Nо 7l394-
l8)

Српства измерний температуры окружающеи
сре,ФI в диaшазоне измерний от минус 25 ло
пrпос 70 ос с абсолотной погрешностью Ее более

0,2,с

п. 8.1 KoHTporb

условий поверки
(при подготовке к
поверке 1l

опробовании
изм

Головка деJIительная
оптиrIеская оДГЭ-5,
рег.Nч 2690б-15;

Эталон 4 разряла в соответствии с
государственной поверо,+rой схемой для срдств
измерений плоского угла, угвержлённой
прикlr:}ом Росстандарта от 26.1 1.2018 г. Ns2482 -

Головка делительная оптиЕIеская О,ЩГЭ

Уровень брусковьй,
мод. 230122, рег. Nо

9095_91

Вспомогательное оборудование:
Уровень брусковый ця устaмовки в

горизоЕтarльное положепие средства измерний
гост 9з92-89

источник пита{ия
постоянного тока
GPR-73060D, рег.Nо
55898-1з

цогрешItости воспроизведеншr н:шряжениJI

4 в21 )н (2вос изведения апряженияпроСредство
|4оаои бсолютнкаемс+ 0 до1 5 2 пупределы)(

постоянного тока +0,1 В
lчIульrиметр 3458А,

рг. Nэ 25900-03
Средство измерений нarпряжения постоянного

тока от 0 до 10 В, прделы допускаемои
ния 10 01 вабсолютной по шности изм

п. 9.1 Определение
диапазона и
абсолютной
погрешности
измерений углов
HalKJIoHa

Примечшlия:
l) Эгалоны единиц величин, используемые пр1::""j*", доrrжны бьtть атгесгованы пли поверены

ВУстаноВленномпорядке.Всесрелстваизмерений'ПрименяемыеприпоВерке'должныбыгь
утверя(денного типа и поверены в установJIенном порядке,

2) .щогryскаегся применения средств поверки с метрлогическими и техническими

*uр""."р""r"*"йи, обеспечЙвающими трбуемУю точность передачи единиц величин поверяемому

изс нии.
з

%,
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6. Требованпя ýсловия) по обеспечепию безопаспости проведенпя поверкп
При проведении поверки, меры безопасности должпы соответствовать трбовани-пrl по

технике безопасности согласно эксплуатационной докl14ентации на поверяемое средство

измерний, средства поверки, правилalм по технике безопасности, которые действуют на месте

проведения поверки.

1. Ввешнпй осмотр средства пзмереннй
При впешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений описilнию и изображению,

приведенному в описании типа;
- маркировки требованиям эксплуатациопной документации;
- отсутствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатациоЕные и метрологические хар:жтеристики изделия;

- комплектность, необходимrul для проведения измерений, в соответствии с

р}товодством по эксплуатации.
Если перечисленные требования не выпоJп.Iяются, средство измерений признают

непригодным к применению, да.пьнейшие операции поверки не производят,

8. Подготовка к поверке п опробование средства rrзмеренпй
8.1 KoHTprb условий поверки (при подготовке к поверке и опробовании средства

измерений).
Перед прведением работ средство измерений и средстм поверки должпы быь

подaоrо"п"пu, * работе в соответствии с эксILтryатдIионной доцrментацией на них и вьцержaшtы не

менее 1 часа при постоянной температуре, в условиях, приведённьD( в п. з настоящей мето.щIки.

8.2 Опробование
При опробовании проверить:
.отс}тстВиекачкиисмещенийнеподВижносоеДинённьD(дgга:IейиэлементоВ;
- плавность и рilвномерностъ движения подвиrrсrьпl частей;

- правиJIьность взаимодействия с комплектом принадлежностей;

- работоспособность всех функIиопапьньо< режимов и }злов,
Еiли перечисп"п""r" ,рЪбования не выполняются, средство измерений призн:лют

непригодньш к применению, дальнейшие операции поверки не производят,

9. Определепие метролоrпческпх характерпстшк п подтверждецпе соответствия

aр"!"r." измеренпй метрологпческпм требовапиям
9.1 Опредоrение дr"оЪrо"" " 

абсолютпой погрешности пзмеренпй углов наIслона.

!иапазон и абсолютная погрешность измерений угла накJIопа опредеJUIются с помоuью

голоВкиДелительнойоптическойоДГЭ-5пУгёмзаданияспомощьюнеёУгланаклонаисличением
его с показдIиями испьпываемого датtшка,

9.1.1РазместитьпервичньйизмерительньйпреобразователЬспомощьюУстzшовоllного
приспособления на оси головки делительной оптической таким образом, чтобы измерительЕм ось

Х первичного na""p"r"o"rro.o i|aобр*о"чr"* бьша расположена параJIлеJIьно измерительной

оси головки делитеrьной опмческой,
Проверить горизонтrrльность Установки установоtIного приспособления с помощью уровЕя

брускового.
Подсоединить KoHTpoJUrep испытываемого дат.Iика к источнику пит:tния постоянного тока

дJlя вьвода по напряжению 12Ъ. Маркировка присоединo'ельньD( проводIlиков иJIи KoHTilKToB

рirзъема приведена в руководстве по эксплуатации на поверяемьй датчик, маркировка,

Ьrrред"пяощ- какой вьIходной сигнал щаз,ша на датчике,

Подсоединить контоллер испьпываемого датап,ка к мультиметру, _,Щля 
проведения

измерений по оси Х, 
"""r"" 

по***ий необходимо производить с KoHT,lKToB (SIG GND)) и <OUT

+l ), для проведения измерений по оси Y - с контактов <SIG GND> и (OUT -l ),
4
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Углы наклона первиlшого измерrтельного преобразователя задавать изменеIйеМ УГЛа
HllKJIoEa осц головкп деJштеJIьной опгической, используя отсчетнуЮ ШКаТry головКИ. ВеЛИЧИПУ

угла HilKJIoHa первиIпlого измеритеJIьного преобразомтеJUl KoHцoJпlpoBaTb по показаниJIм

мультиметра,
Измерния прводятся в точк:ж -0,50', -0,45', -0,40", -0,35', -0,30', -0,25', -0,20О, -0,15',

-0,10', -0,05',0О,0,05О,0,10',0,15',0,20',0,25',0,30o,0,35',0,40o,0,45',0,50" и повторяются не

менее пяти раз.
9.1.2 Повернlть перви.пrьЙ измерительньЙ преобразомтель т:lким образом, чгобы

измерительная ось y перви.шого измеритеJIьного преобразовirтеJIя бьrла расположена параJIлельно

измеритеJIыrой оси головки деJIитеJIьной оптической. Повторить измерения по алгоритму,

укilз:lпном в п}нкте 9.1 .l пе менее 5 раз.

9.1.3 Рассчитать зЕачения }ТЛОВ Х,расч, ДЛя всех зпачений задавirемьD( углов, по формуле:
Xip".".=Ui*k,

где: Ui. -значение вьD(однОгО НIШряжеНИЯ, МВ;
k - угловой коэффициент преобразования, указанный в паспорте па дагшк,

9.1 .4 Рассчитать абсолютную погр€шность измерений углоВ НilКПОПа Д; по формуле:
Дl= Xtp".* - Сдgйсг l

ГД€ - (Iдейсг - ЗНачение Угла накJIон4 зад'ваемое оДГЭ-5,

за значение абсолютной погрешности приIrяь максимаJIьное значение полученной

абсоrпотной погрепшости А; во всех точкilх HalKJIoHa.

проверка диапазона измерений осуществJIяется одновременно с определением абсо.тпотной

погрешности измерений методом проведения измерений во всём заявJIяемом диlшазоне.

,Щиапазон и абсоJIютпaш погрешность измерний углов накJIона не долкпь! превышать

значений, }казанньD( в таблице 1.

Если перечисленные требовatния Ее выполняются, средство измер€ний призн:lют

непригодlым к применению, даJIьнейшие операции поверки Ее призводят,

10. Оформление рФультатов поверки
сuеде"r" о результате и объёме поверки средств измерний в целях полгверждеЕnnя

поверки должны быгi переланы в Федералъньй информачионньй фопд по обеспечению единства

измерений.
При положительньD( результатах поверки средство измерений признается пригодным к

примеЕению.
ВьЦачасвидетельстваопоВеркесредстВаизмеренийосУщестВIIяетсявсоотВетствиис

действующим законодательством.
Нанесение знaка поверки Еа средство измерений не предусмотрено, Пломбирвание

средства измерений не производ,lтся.
ПриотрицательньжрезУльтатzrхпоВерки'средствоизмернийпризнаетсянеприГоднымк

примеЕению' 
,l IJрпп."гппности к пDиме 

-t с указаниемвьцача извещения о непригодIlости к применеЕию средства измерени!

основЕьrхпричиннепригодностиосУЩествJшетсявсоотВетстВиисдейсТвУющим
законодательством.

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО КПРОММАШ ТЕСТ> щ С.К. Нагорнов
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