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мп Апм б1_23

1 общпе полоr(енпя
Настоящая методика поверки применяется для поверки ключей моментных пРеДеЛЬНЫХ

AIST, производства MATATAKITOYO TOOL СО., LTD, Тайвань (да;lее - ключи) и

устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверки.
1.1 В результате поверки должны быть подгверждены следующие метрлогические

требования, приведенные в таблице l.

Таблица l -М огические стики
Пределы допускаемой

относительной погрешности
измерений кр}тящего момента

сильl. о/о

Против часовой
ки

Щена
деления
шкilлы,

Н,м

,Щиапазон измерений
кр}тящего момента

силы, Н,м
Модификация

2l6012030 отбдо30
)160l з 100 от 20 до 100
10от 40 до 200160l4200

+4

20l60l4320 от 60 до 320
0,05отlдо516022005PR
о)16022030PR отбдо30
0,5от 20 до l l0l 6023 l lOPR
lот 40 до 210160242l0PR
lот 70 до 35016024350PR
l0от 300 до 150016025l500PR
) 5от 75 до 45016025450PR

от 100 до 800
l0от 300 до 1500160261500PR
10160262000PR от 400 до 2000

+6+4

10160263000PR от 600 до З000
0,2l60220з0 отбдо30
0,5
l160242l 0 от40до2l0
lот 70 до 35016024350

)ýот 100 до 50016025500
)ýот l40 до 70016025700
10от 300 до 1500l60261500
7от 140 до 98016026980

l0от5до2516032025
0,5от20до ll0l603з 1 l 0
ll6034210
lот 70 до 35016034з50
lот 65 до 450160з5450

) 5от l40 до 700l6035700
1ýот 140 до 98016036980

отбдо3016090030- 1

0,5от20до 1l0160901l0-1
0.5от 20 до l10160901l0-2
lот 40 до 210160902l0_2
lот 40 до 210160902 l 0_8

2

по часовой
с,грелке

l6025800PR 5

+4

16023l l0 от 20 до l10

от 42 до 210

0.2



Пределы допускаемой
относительной погрешности

измерений круtящего момента силы,
уо

Модификачия I-{eHa

деления
шкzlлы,

Н,м
по часовой

стрелке
Против часовой

стрелки

,Щиапазон
измерений

кр},тящего момента
силы, Н,м

16090з5OрR от 70 до З50 1

161з2015 от3до 15 0,4
1613з060 от 10 до 60 п5
16l34200 от 40 до 200 1

l бl з62000 от 400 до 2000 l0
20l6136з000 от 600 до 3000

+4 +6

161462000 от 400 до 2000 10

п одолжение Таблицы 1

1 .2 Кrпочи до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичноЙ повеРКе,

в процессе эксплуатации - периодической поверке.
1.3 Первичной поверке подвергается каждый из экземпляров ключей.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый из экземпJIяров ключеЙ, находящИХСЯ

в эксплуатации, через межповерочные интервчulы.
l .5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеЖИВаеМОСТЬ

поверяемого средства измерений к след}тощим государственным первичным этi}лон{lм:

ГЭТ 149-202З - ГПЭ еДиницы кругящего момента силы в соответствии с
Государственной поверочной схемой дJul средств измерений кр}тяIцего момента силы,

1твержденный приказом Федерального агентства по техЕическому регулирОваНИЮ МеТРОЛОГИИ

лЬ l794 от K3l > июля 20l9l.
1.6 В методике поверки реализован следующий метод передачи единиц: метод прямых

измерений.

2 Перечепь операчий поверкп средств пзмерепий
,Щля поверки ключей должны быть выполнены операции, }казанные в таблице 2

Таблица 2 - Оп пове ки

3 Требования к условпям проведенпя поверки
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия измерений:
- температура окрlя<ающей среды, ОС от +15 до +25.

з

Наименование операции
JS пункта

документа по
поверке

Проведение операций при

первичной
поверке

периодической поверке

Внешний осмотр средства
измерений

,7
Да Да

Подготовка к поверке
опробование средства измерений

li
8 Ща [а

Определение метрологических
характеристик измерений

о

Определение диапilзона и
относительной погрешности
измерений крlтящего момента силы

9.1 Ща .Ща

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим,гребованиям

fla

мп Апм 61-23
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5 Метрологrrческпе п техническше требованпям к средетвам поверкп
при проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.

Таблица 3 - С ства по ки

б Требовашrrя ýсловпя) по обеспечеппю безопасшосtп проведеппя поверкп 
_

6.1 Прй проведении поверки должны быть собrподены трбования безопасности в

соответствиИ с эксплуатационной документацией на кJrючи, а также в соответствии с правилами

безопасности, деЙствующими на месте проведения поверки.

6.2 Во избежание несчастного слгIая и для предуrреждения поврехдения ключеи

необходимо обеспечить выполнение след}ющих требований:
- нагружать ключи немходимо плавно и равномерно;
- после достиЖения необходиМого момента затяжки необходимо прекратить дальнейшее

нафужение;
.припроведенииПервичнойповеркинеобходимопроВестинескоJIьконагрlя<енийна

низком моменте для того, чтобы рабочий механизм полностью смазался;

- очисткУ ключей разрешаетсЯ проводить тоJIько с}хими материалами, не погр}Dкать в

жидкость;
- запрещается работать с ключами в слrIае обнар}жения их повреждения,

7 Внешпвй осмотр средства пзмерепий
При внешнем осмотре необходимо установить соответствие кJIюча след},ющим

4

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дJ]я проведения поверки

Операции
поверки.

требующие
применение
дств пове

основные ства по ки
Измерители крутящего
момента силы серий Sиhlйlle,l72|, 7,12l-|, 7722, 772з-1,
172З-2,'1'l2З-З, 7724-| (рег. Nч

24434-08)

Рабочий эта"rон 2-ю разряда в соответствии
с Госулартвенной поверочной схемой дrя
средств измерений кругящего момента сиJIы,

угвержденпой приказом Федера,тьного

агентства по Texнmreckoмy реryлированию и

метрлогии от к31> июля 20l9 г. N 1794, IГ
+1 % - Измери,гели (момеrrтомеры)

его момента силы
вспомогательное об дование

Термогигрометр
модификация
(рег. Nя 464З4-1 l )

ивА-6,
ивА-бн_д

Средство измерений температ)ры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +25 'С, пределы допускаемой
абсолютной по ости +0,3 "С

8, 9.1

примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и

аттестованные эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и

ные. довлет юшие }te огически\t ования\r. азанным в таблице.по

мп Апм 61-23

4 Требовавия к спецпаJIпстам, осуществляющшм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специалисты организации, аккредитованнОЙ В

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в нацИОНаЛЬНОЙ

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необхолимую ква.пификацию. ознакомленные с руководством по эксплуатации и настоящей
методикой поверки-

4.2 Щля провеления поверки ключа достаточно одного поверителя.

9.1
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тебованиям:
- комплектность ключа должна соответствовать эксплуатационной документации;
- поверхности деталей ключа доJDкны быть чистыми и не иметь видимых повреждений и

следов коррозии;
- присоединительный элемент кJIюча не должен иметь искФкений формы, смятий и

сдвигов относительно головки кJIюча;
- шкалы кJIюча и маркировка четкие и легко чит:лются.
Если перечисленные требования не выполЕяются, ключ признают

непригодным к примеЕению, дальней ш ие операции поверки не
производят.

8 Подготовка к шоверке rr опробоваппе средства пзмереrrпй
8.1 Перед проведением поверки доJDкны быть выполнены следующие подгОтоВИТеЛЬНЫе

работы:
- проверить на,тичие действ}.ющих свидетельств о поверке на средства поверки;
- ключ и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

эксплуатационпой документацией;
- все детали ключа и средств поверки должны быть очищены от пыли и грязи.

8.2 При опробовании lсшоч необходимо нагрузить не менее десяти рaв до верхнего

предела измерений.
РезультатЫ опробования считatются положительными, если покz}зания измеритеJUI

кр}тяIцегО момента не имеют заметной тенденции к монотонному изменению показаний при
последующи х нагр}окениях.

при на.rичии заметной тенденции к монотонному изменению показаний операции.
приведеЕных в п. 8.2 повторяют.

При лвукратном невыпоJIнении требований кJIюч признают непригОднЫМ К ПРИМеНеНИЮ.

дальнейшие операции поверки не производят.
Если переч исленные требования не выполняются, кл юч признают

непригодным к примеЕению, дальнейшие операции поверки не
производят.

5

9 Опреле,ленше метрологшческпх харакrерцстпк средства пзмерепrrй
9.1 Опрелеленпе дпапазона ш относштепьпой погрешностп измеренпй крутящего момента
сплы

!ля ключей, измеряющих значение кругящего момента силы по часовой стелке. для

определения диалазона и относительной погрешности измерений кр}тящего момента силы

необходимО Еагрузить ключ по часовой стелке крутящим моментом силы в тех точках, равных
ЕижнемУ пределУ измерений, 60 и l00 О% от верхнего предела измерений. Скорсть нагр),жения

должна составлять не более l0 % от верхнего предела измерний в cekymly, при этом ключ

нагружают до получения сигнала о достижении установленного значения крутящего момента

силы.
Нагружения лолжны быть пл:lвными (без уларов и рывков). В случае несоблюдения ЭТОГО

тебования цикл повторяют. Количество циклов нагружения - не менее Десяти дJlя каждой точки

нагр}Dкения.

.Щействительное значение кр}тящего момента силы отсчитывают по показанЕям
измерителя.

.щля ключей модификаций l60220O5PR, 160220зOрR, 16023llOPR, l60242lOPR,
16024350PR. 16025450PR, 16025800PR, 1б0251500рR, l6026l500PR. 160262000PR.
lб0263000рR, l6090з5OрR, 161з20l5, l6133060, 161з4200, 1613б2000. lбl363000, l61462000,

измеряюцих значение кр)тящего момента силы по и против часовой стрелки, необходимо
повторить вышеуказанные операции при нагружении ключа против часовой стелки.
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l0 Подтверхiден!rе соответствпя средства излrереншй метро.тогиrlеским требоВанПям
Относительяую погрешность измерений кр}тящего момента силы определить по

формуле:

д = 
Mn'" 

,- 
М'* 

. 166о7о
Мr*

где А - относительнiu погрешность измереЕий, н,м;
М.* - заданное значение крутящего момента силы, Н,м;
Mn.o', - измеренное значение круrящего момента силы, Н,м.
за значение относительной погрешности кJIюча приЕять максимilльное значеЕие

полуrенной относительной погрешности измерний во всех точках нагружения в

соответствующем направлении пагр}DкеIrия.

К.тпоч считается прошедшим поверку, если диапазон и относЕтельнlul погрешность
измерниЙ кругящего момента силы соответств},ют значениям, приведеяным в Таблице l.

Если требования данного пункта не выполняются, ключ признают
непригодным к применению.

11 Оформлепше результатов поверкп
11.1 результаты поверки оформляются протоколом, составленным в вшIе своднои

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - l0 настоящей методики поверки.

l 1.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJulх подтверждения поверки

должны быть переданы в Федеральный информачионный фонл по обеспечению едипства

измерений.
l1.3 При положительньIх результатах поверки кJIюч признается пригодным к

применению и по зaurвлению владельца средств измерний или лица, представJlяющего средства

измерениЙ на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение

знака поверки на средство измерений не предусмотрено.
l1.4 При отрицательных результатах поверки, ключ призяается непригодным к

применению и по зiulвлению владельца средств измерений или лица, предстаыIяющего средства

измерений на поверку, выдаётся извещение о непригодности установленной формы с укarзанием

основных причин.

Инженер 1 категории
ООО <Автопрогресс-М) Р.С. Ибрагимов
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