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l Общие полоrкеншя
1.1 Настоящм методuка поверки (далее - метолrп<а) примеЕяется дJIя проведения

поверки измеритеJuI крутящего момента сиJш LDP (лалее Измеритель)
1.2 Прслехсrваемость при поверке измеритеJIя обеспеwrвастся применением

эталонов едиЕиц веJпr.Iин и (и;пt) средств измер€Iпrй, примеЕяемьD( в качестве эталонов
единиц величин согласно Положению об эталонах [l] по госулартвенной поверчной
схеме утверi(дённой прш(азом Росстандарта Ns 1794 от 31.07.2019 [2], устанавrпrвающм
порядок передачи единиц веJIи.Iины от Государтвенного первичного эталона единиlцI
кр}rгящего момента силы ГэТ149-202з [2l.

1.3 В методике поверIсr реализуются методы прямьtх измерний.
Лримечание - при поJIьзовашп.r даrпrой методикой целесообра}но прверить

деЙствие ссьшочного стаIцарга в шrфрмаrшоrпrой системе общего пользования. Если
ссьrлочrшй стандарт изменен или заменен, т0 рекомендуется использовать вновь
приняьй.

1.4 В методlже поверки доIryскается проведение поверки отдеJIьньш измеритеJIьных
модулей Nэl и Ns 2, на основании письменного зilявления владельца измеритеJlя, при этом
дел,rется соответствуюIшlя з Iись в паспорrе на измеритель и в Федера.lьном
информачионном фонде по обеспечению едлrства измерний.

2 Перечень операций поверки средства измерений
2.1 Перчень операIштй поверки приведен в таблице 2.1

Таблица 2.1 - о

3 Требования к усповиям проведения поверки
При прведеrши поверки:
- т€мпертур окружающего воздуха до.гшсtа быть в пределах +l5 до +25 'С;
- относительнаJI влaDкность возд}ха доJDкна бьIть не более 80 О/о.

4 Требования к спецпалиgтlм, осуществJIяющим поверку
Поверку вьшоJIIIяет специiлласт, соответствуюццй требованиям 4l u 42 Критериев

аIс<рлrrвчии [5].

5 Метрологнческие п технпческие требования к средствам поверки
5.1 Метрлогические и технические трбования к средствам поверки приведены в

таблице 5.1
Таблица 5.1 -

2

необходимость выполнения
операIши при поверке

первичной
поверке

периодической
поверке

Наименование операции поверки Номер гryнкга
методики поверки

Да7 ДаВнешний осмотр средства измерний

Да Да
Подготовка к поверке и опрбование
сDедства измерешдi

8

Да9 ДаПроверка программного обеспечения

10

Опрделение метрлогических
характ€ристик и подтверждение
соответствия измеритеJlя
метDологическим требоваrrиям.

Даl 0 l Да
Проверка относитеrьной
погрешности измерний кругящего
момента сиJIы

Перчень р€коме}.дуемьD(
средств поверки

Операrии поверки,
требующие

применение средств
поверки

Метрологические и технические
трбования к средствам поверки

Измеркие темлераryры окруrкаюшrе й
среды в диапазоне измерекий от 10 до

п. 3 Трбования к
условиям

ческие и технические кс ствам



Операчии поверки,
требующие

применение средстъ
поверки

Метрлогические и технические
трбования к средствам поверки

Перчень ркомендуемых
средств поверки

проведения поверки б0 ОС, с погрешностью не более 0,5 "С
Измерние относительной влФI<ности
возд),ха в диапа:lоне от l0 до 98 %, с
погрешностью не более 3 %

Testo 622,
рег. JФ 22129-04

п. l0.1Проверка
опrосительной
погрешности
измерний

кр}"тящего момента
си,лы

Рабочие эталоны 1 и;пr 2 разряла с
погрецшостью не более +0,4 %,
согласно Государтвенной поверочной
схеме дJut средств измерrптй
круIящего момента сиJш,
утвержденной Прrл<азом Росстандарта
Nq l 794 от 3 l .07.20 l9

YcTaHoBlcr поверчные
1 и.гш 2 разряда с
погрешностью Ее
более +0,4 ой согласно
Государтвешrой
поверчной схеме для
срлств измернlй
кр}тяцего момента
скш, утверждеrшой
Приказом
Росстанларта ЛЬ l794
от З1.07.2019

5.2 Щопускается применение других средств поверки, обеспечивающих передачу
единиц веJIичин поверяемому средству измернlлi с точностъю, прлусмотрнной
государственной поверочной схемой,

5.3 Срлства измерсштй до.гш<ны быть поверены, этalлоны-атIестованы.

6 Трбовапия (условия) по обеспечению безопасности проведенпя поверки
б.1 При проведении поверки слодует соблюдать трбования безопасности,

предусмотренные эксrшуатационной док}ментацией на средства поверки,
предусмотренrъIе таблицей 5. 1

6.2 Нагрухение измерителей доJDкно присходить пл{lвно и равномерно.

7 Внешний осмотр средства измерений
7.1 При внешнем осмотре измеритеJь прверяют на:
- соответствие внецшего вида поверяемого измеритеJlя сведениrlм из описания типа

средства измерений;
- отсутствие коррозии и механи.Iеских поврждений на поверхностrп измеритеJIя,

приводных и нагрркающих элементов;
- нitлиtlие четкой маркирвки.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измереннй
8.1 Вьцержать измеритель в условия( поверки не менее 2 часов дJIя установления

температурного равновесия между измерителем и окрухающей срсдой.
8.2 Подготовить необходимые моментовводя-щ,lе элементы.
8.3 Установить измеритеJIь в рабочее прстранство установки поверчной (лалее

установка) с применением соответствуюlщD( переходньп моментовводлцих элеменюв.
Монтаж датчика (молуля) измеритепя в поверчн},ю (эталоrrrrую) установку не доJDкен
вносить искажений в значение воспризводимого крутящего момента сиJIы.

8.4 Провести пробное нагружеIп4е измеритеJIя кр}"гящим моментом сиJIы, равным
его верхнему пределу в направлении по часовой стреJIке, не менее дву( рil}. После снятие
нагрузюr, измеритеJь выдерживalют в течении трех iд.ftгуг, дlrя стабилизаrши нулевьж
показаний.

8.5 Резутьтаты подготовки и опробования считllют положитеJъными, ecJrи
нагр}DкеЕия осуществJIяются плalвно без рывков (заелашй), и достигается верхний прлел
измерения установки.
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9 Проверка программного обеспечения
9.1 Прверка прграммного обеспечения (ла.тlее ПО) заюIючается в сJIичении

идентификационных дllнньж ПО измерит€JIя, коmрые оmбражаются при его
подкJIючонии к компьютеру, с действуюlшлм описанием типа.

9.2 Резульlаты прверки считllются положитеJIьными, есJIи пок{ц}ываемая
информация соответствуют действующему описiлнию типа и трбоваlтиям табrшrьI 9.2.

Таблица 9.2 - Иде данные обеспечения
Идентификаrшонные д:lнные (призншс.r) Значение

Идентификационное наименование ПО LTC
Номер версии (идентификаrшонньй номер ПО) |,2

10 Опрле.пенпе метроJIоrичgскпI характерпgпiк п подтверrrцеппе с(ютветствия
измеритепя метрФrогпчоским требованиям.

10.1. Проверка относитеJьной погрешности измерний кругящего момент сиJш
(пердача единицы крутящего момеrrrа си.rы)

Смонтирванный на эталонн)ло усmновку модуJъ рвномерно нагружают от нуJlя до
верхнего предела измерний, при этом Iшсло точек нагрухеЕия в диап }оне измерний

доJDкно быть не менее пяти(вк.llючая тп,оrопй и верхшй прлелы измерния), а количество
Iц{кJIов, не менее трх. Нагружения проводят rшавно (без ударов и рывков). Перл
началом каждого цикJIа нагр}Dкения, покчвания измеритеJп устанавливают на нуль.

Пермены знжа нагрузки до окончаЕия нагр}жения не допусмются. В случае
несоблодения этого тФования щlкл повторяют. Исrьгrания проводят для кaDкдого

рабочего направления измеритеJlя.
10.1.1 Измерния прводят для каждого рабочеrо направления.
1 0.2 Обработка результатов измершtй
В каждой i -ой точке диапазона измерний д.ля каждого к-го цикJIа фиксируют

показания датчика при нагруженш.l X,u (прямой хол).

По полученным резуJътатам измереIffй рссчитывают средIrие арифметичесюле

значения показаний, для прямого ходд Х i по фрмуле:

х
п t=I

Iд (1)

Оценка систематической составллощей абсоrпотной поrр,шrос* А .;
росчитыметýя по фрмуле (2):

д"t = Xi"p,-MK (2)
где М* - действитеJъное значение круIяцего момеЕта сиJIы.

Оrносительную погр€шность датчика в поверяемьD( mчках Ag; (в прчентах)

рассчитывают по фрмуле:
доl= 100.* ,rl

Результаты испытаний считаются положrтеJьными, есJIи максимаJъное из

р"aa.*йr"ar* aначений погрешности в каждой проверяемой точ<е, не превышает +1,0 %
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11 Оформлепие результrтов поверкп
l1.1 При поверке ведется пртокол, форма которго успrнlвJIивается оргакизышей,

прводящей поверку.
l1.2 Сведеrпrя о резульпlтаr( пов€рки в цеJID( ее подтверждеrп,rя доrоrсш бьrь

переданы в Федеральньй rнформаl+.rоlлъпi фоrи по обеспеченrло единива измерний
согласно rrуrкry 21 Поряrка повероl [5].

1 1.З При подтверждении средсва измерtппi установленным метрлоги.Iеским
трбовшиям (полоllитеrьlшй рзультат поверrо) по заявлению влалельча СИ,
офрмляется свидетеJIьство о поверке согласно Трбоваrшям к свидетеJIьству [6]. На
свидетеJьство наносится знак поверIсr согласно Требовдшям к знаку поверIс; [7].

11.4 Если по резуJътатам поверки соответствие метрологическим трбоваrиям не
подтверждается (отричательный резуJБтат поверrcr), по змвлению владельца си,
оформляется извещение о непригодности согласно поверки [5]

ъмесшrrель начальника отдела
промыrлленной метрлогии
ФБУ кНш<егородский ЦСМ)

I,fuженер 2 категории по испытаниJlм
ФБУ кНшсегорлский ЩСМ>

Е.Е, Гладьшlев

М.С. Баранов
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Еормативные ссьшки
tl] Положение об эталонж едrниц величин, используемьD( в сфре

государственного реryJмрвания обеспечеrмя единства измереш,rй. УтверждеIш
Постаrrовлением Првrrельства РФ Nр 734 от 2З.09.2010 (в рел. JФ 1355 от 21.10.2019)

[2] Госулартвеннм поверчн:rя схема дJIя средств измерний кругrпцего момента
сиш. Утверкдена приказом Росстапдарга Ns 1794 от З1.0'7 ,20|9

[3] ГЭТ149-2023 Госулартвенньй первrгчньй этаJIон единиlщ крутящего моменlа
силы.

t41 Критерии аккредитаIцrи и перечень документов, подтверщдающ.rх
фответствие з{lявитеJп, (кредиmЕанного лшtа критериям шаФед{гации. Утвер)Iцены
приlсазом Минэкономра,звития Jф 707 от 26.10,2020 (в тексте - Критерии акФ€дитаIц{и)

[5] Порялок прведенtlя поверки средств измершtй, трбоваlп,rя к знаку поверки и
содержанию свидетельстм о поверке. Утверждён приказом Минпроrчrюрга Россш Nр 2510
от 31.07.2020. Приложеш.tе М l (Ъргистрирван в Минюсте России 20.11.2020 ХЬ 61033)
(в тексте - Порялок поверюл)

[6] Трбомния к содержанию свидетеJьсIва о поверке. Утверждены приказом
Минпрмmрга Россrи Ns 2510 от З1.07.2020. Приложеш,rе Nч 3 (Заргистрирован в

Минюсте России 20. 1 1 .2020 Лb б l0З3) (в тексте - Трбования к свидетельству)

[7] Требования к знаку поверки. Утверr<деlш приказом Минпротчrюрга России М
2510 от 31.07.2020. Приложение Nе 2 (Заргистрирован в Минюсте России 20.11.2020 }lb

б1033) (в тексте - Трбования к знаку поверlоr)
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